Executive Summary — Pulp and Paper

TARTALMI OSSZEFOGLALO

Ez a Referencia Dokumentum, amely a cellul6z- és papiriparban a leginkdbb hozzéaférhetd
technoldgidkra vonatkozik, azt az informécidcserét tiikrozi, amelyet a 96/61/EK iranyelvek
16(2) cikke alapjan zajlott le. A dokumentumot a bevezetés szempontjai szerint kell attekinteni,
amely a dokumentum célkitiizéseit és azok hasznélatat irja le.

A papir lényegében egy rostokbdl 4ll6 lap, ahol a lap jellemzdit és mindségét szamos hozzaadott
vegyszer befolydsolja. A rostanyagok és a vegyszerek mellett, a cellul6z- és papirgydrtas
rendkivill nagymennyiségli ipari vizet és energidt is igényel, gdz és elektromos energia
formdjaban. Kovetkezésképpen a celluldz- és papirgyartashoz tarsuld 6 kibocsatasi tételek a
vizbe torténd emisszid, a levegdbe torténd emisszid, valamint az energiafogyasztas. A hulladék
véarhatoan fokozatosan novekvo kornyezetvédelmi kérdéssé valik.

A papirkészitéshez haszndlt cellul6z nyersrostokbdl kémiai, vagy mechanikai dton allithat6 eld,
vagy a visszanyert papirhulladék rostositdsdbol nyerhetd. A papirgyar egyszerlien csak
atdolgozza a mashol késziilt rostpépet, vagy a miiveletet is ugyanazon a helyszinen integralja a
gyartasi miiveletbe.

Ez a dokumentum valamennyi, a témdhoz kapcsol6dé kornyezetvédelmi szempontot 4tfogja az
integralt és a nem-integralt cellul6z- és papirgyarakban a kiilénboz6 szdlasanyagokbodl késziilt
rostpép- és a papirkészitésre vonatkozdan. A nem-integralt cellul6z iizemek (kereskedelmi
cellul6z) csak cellulzt gyartanak, amelyet azutin a szabadpiacon értékesitenek. A nem-integralt
papirgyarak beszerzésbdl szarmazd cellul6zt hasznilnak a papir eldéllitisdhoz. Az integralt
celluléz- és papirgyarakban a celluléz és papirgyartashoz kapcsolddé tevékenységek ugyanazon
a telephelyen torténnek. A ndtroncelluléz gyarak egyardnt alkalmazzdk a nem-integrilt, és az
integrilt médokat, mig a szulfitcellul6z-gydrak rendszerint a papirgydrtdsba integrdlédnak. A
mechanikai felverés és az twjrahasznositott rostanyag-feldolgozas rendszerint a papirkészités
integrélis részét képezi, de néhdny egyedi esetben 6ndll6 tevékenységgé valt.

A dokumentum nem foglalja magdba sem a kornyezetvédelmi szempontbdl lényeges eld-
folyamatokat, — mint az erd6gazdalkodds, a telephelyen kiviil zajlé vegyi-hatéanyag gyartasa,
és az lizembe tOrténd nyersanyagszillitds, — sem az utdtevékenységeket, mint a
papirfeldolgozds, vagy a nyomddaszat. A dokumentum nem tér ki, vagy csak roviden targyalja
azokat a kornyezeti szempontokat, amelyek nem tartoznak kimondottan a celluldz- és
papirtermeléshez, mint a vegyi anyagok tdroldsa, és kezelése, a munkavédelmi és foglalkozdssal
jaré veszélyek, a ho- és elektromos-erOmiivek, a hiitd- és vdkuum rendszerek, a nyersviz-
kezelés.

Ez a BREF dokumentum egy bevezetd szakaszbdl (4ltaldnos informacid, 1. Fejezet) és ot
forészbdl tevodik ossze:

e A natroncelluléz eljards (2. Fejezet),

A szulfitcellul6z eljards (3. Fejezet),

Mechanikai felverés és a vegyi-mechanikai felverés (4. Fejezet),
Rostpép tjrafeldolgozasi eljarés (5. Fejezet), és

Papirkészités és a kapcsolddo eljarasok (6. Fejezet).

Ezen fejezetek mindegyike ot f6 szakaszbdl all, az IPPC BAT Referencia Dokumentumok
altalanos alapformatumédnak megfelelden. A legtobb olvasénak valdszini nem sziikséges a teljes
dokumentumot elolvasni, csupdn azokat a fejezeteket, vagy szakaszokat, amelyek az adott
papirgyar szempontjabdl fontosak. Péld4ul a kereskedelmi nédtron-cellulézgydrakra, csak a 2.
Fejezet vonatkozik, ugyanakkor az integralt natroncelluléz- és papirgydrakat a 2. és 6. Fejezet
tirgyalja, mig az integralt papir-Ujrafeldolgozé iizemekre tartozé informdicié az 5. és 6.
Fejezetben taldlhato.
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A dokumentum végén megtaldlhaté a hivatkozisi lista és a fogalmakra, valamint a roviditésekre
vonatkoz6 magyardzatos széjegyzék: a glosszarium, amely megkonnyiti a megértésiiket.

Az altaldnos informdcié (1. Fejezet) az eurdpai papirfelhasznédlasra vonatkoz6 adatokat, a
cellulé6z- és papiripar termelés foldrajzi eloszldsit Eurdpdban, bizonyos gazdasigi
szempontokat, valamint a celluléz- és papirtermelés vazlatos 4ttekintését és a fé kornyezeti
vitapontokat, tovabba Eurdpa papirgydrainak a besoroldsat foglalja magdban. Az Aaltaldnos
inform4cid fejezete a BAT meghatdrozdsdra vonatkozé néhdny 4ltaldnos megjegyzéssel zarul
arra az ipari szektorra vonatkozoéan, amelyet a termékek és az alkalmazott folyamatok (és azok
kombindciéjanak) sokfélesége-, valamint a folyamatintegralt technikai megolddsok magas foka
jellemez.

Mind az 5 féfejezet a kovetkezd szempontokra vonatkozéan ad meg informdciét: az alkalmazott
folyamatok és technikdk, a f6 kornyezeti vonatkozdsok, mint a nyersanyagforrds és energia
igény, az emisszi6 és hulladék, az emisszié csOkkentésére alkalmas mddszerek leirdsa, a
hulladékminimalizalas, és az energia-megtakaritds, a BAT technolégia, valamint a kiemelkedd
technoldgidk meghatdrozasa.

Ami a kozolt emisszids és fogyasztisi értékeket illeti, felmeriilhet az a gondolat, hogy a
Tagéllamokban hasznalt eltérd mérési modszerek kovetkeztében az adatok szigordan nem
hasonlithaték 0ssze orszagrél orszdgra (Ldsd a III. Fiiggelékben az ezekre a szempontra
vonatkozé tovébbi informécidkat, de az eltér6d mddszerek haszndlta nem véltoztatja meg a jelen
dokumentumban meghozott dontéseket).

A BAT meghatarozasandl figyelembe vehet6 technolégidkra vonatkoz6 minden elemzés
ugyanazt a felépitést koveti, és kiterjed a technoldgia rovid lefrasdra, az elért, fobb kornyezeti
teljesitményre, alkalmazhatésagra, a kozegeken athaté hatdsokra, tizemeltetési tapasztalatokra,
gazdasdgossdgra, az adott technoldgia bevezetését mozgat6 erdkre, példa tervekre és hivatkozasi
irodalomra. A BAT technol6gidk felolelik az emisszids és fogyasztdsi szintek tartomdnyait,
amelyek a BAT haszndlatdhoz kapcsolddnak. A BAT konklizidk a vald vildg példdin alapulnak
és a TWG szakért6i itéleteire.

A celluléz- és papirkészités egy komplex teriilet, amely szdmos folyamatszakaszbdl és
kiilonboz6 termékekbdl tevédik Ossze. Annak ellenére, hogy a nyersanyagok széles korét
alkalmazza, a celluldz- és papir-eldéllitdsba bevont folyamatok, a megtargyalds érdekében, tobb
miiveleti egységre bonhaték. Ebben a dokumentumban a kornyezeti szempontok és az
emisszié/hulladék megeldzésére és csokkentésére, valamint az energia- és nyersanyagfogyasztas
csokkentésére megfeleld technoldgidk kiilon keriilnek lefrdsra 6t féosztdlyra vonatkozéan (2. -
6. Fejezet). Ahol alkalmazhatd, és sziikségesnek {télt, ezek a féosztilyok tovébbi alosztdlyokba
vannak felosztva.

A dokumentum szektor-szinten tiikrozi a nyersanyagok, energiaforrdsok, termékek és
folyamatok kiilonféleségét az eurdpai papiriparban. Azonban meghatdrozott esetekben,
mindenegyes {6 termékkategoridn beliil, a nyersanyag- és termék specifikdcidknak egy bizonyos
tartomanya létezik, amelyek eltérnek a szabvanyos mindségek termelésétdl, és hatdssal lehetnek
az lizemi koriilményekre, valamint a potencidlis fejlesztésre. Ez killonosen igaz a specidlis
papirgyarakra, amelyek a gépeiken nagyszamd, kiilonb6z6 mindségli termékeket allitanak eld
sorozatban, vagy azokra a papirgydrakra, amelyek "specidlis mindségli" papirt termelnek.

Az informdciécsere lehetdvé tette a BAT technoldgidra vonatkoz6 dontéseket. Mindenegyes
Fejezet BAT technoldgidt leird cikkelyei, a BAT technolégidra és az ahhoz kapcsol6dé
emissziéra vonatkoz6 teljes egyetértés jegyében fogalmazdédtak meg. A kulcsadatokat az
aldbbiakban soroljuk fel.
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Altalanos BAT valamennyi eljarasra

Az informdcidcsere soran felmeriilt, hogy az emisszi6 és fogyasztis csokkentésére, valamint a
gazdasdg teljesitOképességének javitisara a leghatékonyabb intézkedés a BAT technoldgia
megvaldsitdsa az aldbbiakkal kombindlva:

* A személyzet és a kezelOk tréningje, oktatdsa, és motivalasa;

e A folyamatvezérlés optimalizalasa;

* A miiszaki berendezések, és a hozzdjuk csatlakoz6 védétechnolégidk kielégitd karbantartdsa;
e Kornyezetgazdalkoddsi rendszer, amely optimalizdlja a gazdalkoddst, megndveli a

tudatossagot, és feldleli a célkitlizéseket és intézkedéseket, a folyamat- és munkautasitdsokat,
stb.

A natroncelluléz feldolgozasra vonatkozé BAT (2. Fejezet)

A szulfat vagy natron folyamat vildgszerte uralja a feltardsi folyamatokat a kiemelkedd foszlat
feltar6 erejének koszonhetden, valamint az, hogy valamennyi fa fajtdra alkalmazhat6 eljards. A
natroncelluléz eljardsban a kibocsdtott szennyviz, a levegdbe torténd emisszid, amely
kellemetlen szagi gdzokat is tartalmaz, valamint az energiafogyasztis all az érdeklddés
kozéppontjadban. Bizonyos orszagokban a hulladék anyagok is varhatéan a kdrnyezetvédelemi
vitapontok koz¢ keriilnek. A f6 nyersanyagok megujithaté forrasok (a fa és a viz), valamint a
feltardsi €s a fehéritési eljardsban haszndlt vegyszerek. A vizbe torténd kibocsatdst a szerves
anyagok dominaljak. A fehéritéiizem kibocsatott ipari szennyvize, ahol klértartalmu fehéritd
vegyszereket haszndlnak, szervesen kotddott klérvegyiileteket tartalmaz, amelyeket mint AOX
mérnek. Az iizemek 4ltal kibocsatott bizonyos vegyiiletek a vizi organizmusokra mérgezé hatdst
gyakorolnak. A szinezd-anyagok kibocsatdsa kédrosan hathat az €l fajokra. A tdpagyagok
(nitrogén és foszfor) hozzdjarulhatnak a befogadd koézeg eutrofizdléddshoz. A fabol kivont
fémek alacsony koncentraciéban keriilnek kibocsatdsra, de a nagymértéki kibocsatas
kovetkeztében jelentds terhelést eredményezhetnek. A folyamatban 1év6 intézkedések révén, a
papirgyarak kibocsatott ipari-szennyvizében jelentds csokkenés valdsult meg, ugy a kldrozott,
mind a nem-kldrozott szerves anyagok vonatkozasaban.

A nétroncelluléz (kraftcelluldz) tizemekre vonatkoz6 legjobb elérhetd technoldgidk az aldbbiak:

e A faszéraz kérgezése;

e A fehéritd lizem eldtt, fokozott lignin-mentesités, nytjtott- vagy moddositott kifézéssel és
kiegészitd oxigén fazisokkal;

e Nagyhatdsfokud barna pépanyag mosds és zartciklusi barna pépanyag rostélas;
Elemiklor-mentes (ECF) fehérités alacsony AOX szinten, vagy teljesen klérmentes (TCF)
fehérités;

o A fehérit0 lizembdl szdrmazd, foleg lugos technoldgiai viz djrahasznositdsa;

A kiomlés hatékony megfigyelését (monitoring), 0sszegylijtését és visszanyerését biztositd
rendszer;

® A bepirl6 iizem kondenzdtumainak levélasztdsa és Gjrahasznositdsa;

® A szennyligbeparl6 és szennylig regenerdl6 kazan elegend6 kapacitdsa, hogy kezelni tudja
a jarulékos ligot és szdrazanyag terhelést;

e A tiszta hiitéviz 6sszegylijtése és 1jboli felhasznalasa;

e Megfeleléen nagy puffer tartaly biztositasa a kiomlétt £6z6 és regenerdl6i ligok, valamint a
szennyezett kondenzatumok taroldsira, hogy megeldzze a hirtelen cstcsterheléseket és az
alkalmankénti duzzadast a kiilsd ipari szennyvizkezel6 lizemben;

e A folyamatintegralt intézkedések kiegészitéseként, BAT technoldgidnak tekinthetd az
elsédleges, és a bioldgiai kezelés a natroncellul6z iizemeknél.

A natroncellul6z tizemeknél a BAT 4éltal elfogadott vizbe torténd emisszids szintek, amelyek
ezen technoldgidk megfeleld kombindcidban torténd alkalmazdsahoz tarsulnak, a kovetkezok:
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Kibocsatas | COD BOD TSS AOX | Osszes Osszes
m*/Adt (KOI) | (BOI) | kg/Adt | kg/Adt N P
kg/Adt | kg/Adt kg/Adt kg/Adt
Fehéritett | 30 - 50 8-23 0,3-1,5 | 0,6-1,5 | <0,25 [ 0,1-0,25 [ 0,01-0,03
celluloz
Fehéritetlen 15-25 5-10 0,2-0,7 | 0,3-1,0 - 0,1-0,2 | 0,01-0,02
celluléz

Ezek az emisszids szintek az éves atlagokra (kg/Adt) vonatkoznak. A vizdramlds azon a
feltételezésen alapszik, hogy a hiité-, és mds tisztavizek kiilon keriilnek kibocsétdsra. Ezek az
értékek, csak a feltirdsbol eredd hozzajarulasra vonatkoznak. Az integrdlt {izemek
papirkészitésbol eredd emisszié (Lasd a 6. Fejezetet) hozzdadandod, a gyartott termékdsszetétel
szerint.

A kiilonbdzd forrdsokbdl torténd fiistgdzkibocsitds szintén idészerti kornyezetvédelmi
kérdésnek tekintendd. A légkorbe torténd emisszid a szennyligregenerdlé kazanbdl, a
mészégetd kemencébdl, a kéregkemencébdl, a apritéktirolasbol, a f6z6bdl, a cellulézmosasbol,
a fehéritd tizembdl, a fehéritd vegyszerek készitésébdl, a rostalasbodl, a fehérlig készitésbdl, és
kiilonbozd tartdlyokbdl erednek. Ezen emisszié részét képezi a folyamat kiilonb6z6 fazisaiban
elszokd diffuz emisszi6. Az emisszids forrdsok f6 pontjai a szennylug-regenerdlé kazan, a
mészégetd-kemence, és a kisegitdé gbzkazdnok. AZ emisszi6 féleg nitrogénoxidokbol,
kéntartalmui-vegyiiletekb6l, mint a kéndioxid, valamint kellemetlenszagi redukalt
kénvegyiiletekbdl tevddnek 6ssze. Ezen tilmenden makro részecskék kibocsétdsa is torténik.

A levegdbe torténd emisszio csokkentésére, a BAT technolégidk a kdvetkezok:

* A koncentrdlt kellemetlenszagi gdzok begyiijtése és elégetése, és az ebbdl keletkezd SO,
emisszié ellendrzése. Az erds gizok a szennylig-regenerdld kazdn, a mészégetd-
kemencékben, vagy egy kiilondlld alacsony NO, szintli kazdnban égethetdk el. Az utébbi
flistgdzai magas koncentraci6ji SO, tartalmdak, amely gdzmosd-berendezésben (scrubber)
nyerhet6 vissza;

® A Kkiilonbdzd forrdsokbdl szarmazé kimosott kellemetlenszagi gazok szintén dsszegyiijtése
és elégetése a SO, ellendrzése mellett;

e A szennylig-regenerdld kazanbdl TRS emisszidja
égésvezérlés és a CO mérés révén;

o A mészégetd-kemencék TRS emisszidjdt a tobblet oxigén kontrollalja, alacsony kéntartalmu
lizemanyag haszndlata, és a kemencébe betdplalt mészkdiszapi maradék oldhaté natrium
ellendrzése altal;

e A visszanyerd-iistbdl eredd6 SO, emisszid controlldldsa szdrazanyag koncentraciéji
szennylig égetése révén valésul meg a szennylig-regenerdld kazanban, és/vagy
flistgdzmosdk (scrubber) haszndlata révén;

e BAT tovdbbd szabdlyozza a NO, emisszidjat is a visszanyerd-iistbdl (azaz biztositja a
levegd megfeleld keverését és elosztiasiat a fOzOiistben), a mészégetd-kemencébdl, és a
segédiizemi kazdnokbdl, az égetési feltételek ellendrzése révén, valamint az uj, vagy
modositott berendezések esetén, a megfeleld tervezéssel;

o A segédiizemi kazdnok SO, emisszidjanak csokkentése kéreg, gdz, alacsony kéntartalmu
olaj és szén haszndlatdval valésul meg, vagy a S emissziét gdzmosé-torony (scrubber)
alkalmazasaval lehet redukalni;

® A szennylig-regenerdld- és segédiizemi kazdnok (amelyekben mdas bio-flitbanyag és/vagy
fosszilis flitbanyag égetése torténik), valamint a mészégetdk fiistgdzainak tisztitdsa
hatékony elektrosztatikus levdlasztoval torténik, hogy a por emissziét mérsékeljék.

szintén mérsékelt a hatékony

A kovetkezd tdblazat adja meg a fehéritett és fehéritetlen nétroncelluléz {izemekre a BAT
szerinti emisszids szinteket, amelyek a levegObe torténd kibocsatisra vonatkoznak az olyan
eljarasokbdl, amelyek ezen technolégidk kombinéciéihoz kapcsoldédnak. Az emisszids szintek
éves atlagokra és szabvanyos feltételekre vonatkoznak. A kisegité gdzkazdnokbol szarmazé
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emisszidra, példaul ami a celluldz, vagy papirszaritdshoz hasznalt goz termelése kovetkeztében
keletkezik, mar nem tér ki. A kisegitd gdzkazdnokbdl szdrmazd emisszids szintekre a BAT
dokumentum kisegitd gézkazanokra vonatkoz6 tovabbi szakasz hivatkozik.

Por SO, (mint S) NOx (NO+NO, TRS (mint
kg/Adt kg/Adt mint NO,) kg/Adt S)
kg/Adt
Fehéritett és 0,2-0,5 0,2-0,4 1,0-1,5 0,1-0,2
fehéritetlen
natroncelluléz

Az emisszids szintek éves csupdn atlagokra és szabvinyos feltételekre vonatkoznak. Az
emisszids értékek, csak a celluléztermelésre vonatkoznak. Ez azt jelenti, hogy az integrélt
tizemekben ezek az értékek, csak a natroncelluléz-termelésre vonatkoznak, és nem foglaljak
magukban a gézkazinoktdl, vagy erémiivektdl szarmazd, levegébe torténd emisszidt, amelyet a
papirgyartds energiasziikségletének kielégitésére iizemeltetnek.

A hulladék csokkentésére, a BAT technoldgia, a termelt szilird hulladék mennyiségét
minimalizdlja, visszanyeri, Gjrahasznositja ezeket az anyagokat, amikor az megvaldsithats. A
hulladék frakcidk vélogatott gylijtése és dtmeneti tdroldsa a forrdsuk kozelében hasznosnak
bizonyulhat ezen célok megvaldsitisa érdekében. Amikor az Osszegyljtott hulladék nem
hasznélhaté djra a folyamat sordn, Gigy a visszamaradd-anyagok / hulladékok pdtanyagként
torténd kiilsd hasznositdsat, vagy a szerves anyagok, megfelel6 mddon tervezett, energia
kinyerést biztosité gbzkazdnokban torténd elégetése BAT technoldgidnak tekinthetd.

Arra a célra, hogy csokkentsiik a friss g6z és az elektromos energiafogyasztdst, és hogy
noveljiik az lizemen beliili g6z és energiatermelést, szdmos intézkedés all rendelkezésre. Az
energiahatékony nem-integralt celluléz iizemben a szennyligbdl, és a kéregbdl nyert hdenergia
meghaladja a teljes termelési folyamat altal igényelt energia mennyiséget. Azonban, bizonyos
esetekben flitdolajra van sziikség, a belizemelésnél, és szamos mészégetd kemencében.

Az energia-hatékony natroncelluldz- és papirgyarak az aldbbiak szerint hasznaljak fel a ho- és
elektromos energiat:

e A nem-integrdlt natroncelluléz tizemek: 10-14 GJ/Adt folyamathd-energia, és 0,6-0,8
MWh/Adt elektromos energia;

e Az integrélt fehéritett ndtroncelluléz és papirgydrak (példdul: a madzolatlan finompapir
finompapir):14-20 GJ/Adt éves folyamathd-felhaszndlas, és 1,2-1,5 MWh/Adt elektromos
energia;

e Integrilt fehéritetlen natroncelluléz és papirgydrak (példaul: kraftboritépapir): 14-17,5
GJ/Adt folyamathd-, és 1-1,3 MWh/Adt elektromos energia;.

A szulfitcellul6z termelésre vonatkozo BAT (3. Fejezet)

A szulfitcellul6z termelés mértéke 1ényegesen kisseb, mint a natroncellul6z termelés. A feltarasi
folyamatot kiilonb6zd f{6z8-vegyszerekkel lehet elvégezni. A jelen dokumentum a
magnéziumszulfit feltdrasra fékuszal, miutdn ez tekinthetd fontosnak a kapacitds szempontjabél,
valamint az Eurépaban miikddé izemek szdma szerint.

Szamos vonatkozdsban a ndtroncellul6z és szulfitfolyamat hasonl6 jelleggel bir, nem kevésbé a
kiilonbozd belsé és kiilsd intézkedések alkalmazdsa vonatkozdsiban a kornyezetbe torténd
kibocsatds csokkentése teriiletén. A két vegyi feltdrdsi folyamat kozotti f6 kiillonbségek a
kornyezetvédelem szempontjdbodl a f6z€si folyamat kémiai eljardsaiban, avegyi- el6készitd, és
visszanyerd rendszerben taldlhatdk, valamint csokkentett mértéki fehérités sziikséges a
szulfitcellul6z jobb kiindulasi fehéritési foka miatt.
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Ugy a natroncelluléz feltardsban, mind a szulfitcelluléz feltardsban, az ipari-szennyviz
kibocsatds és a levegdbe torténd emisszié all a figyelem kozéppontjdban. A f6 nyersanyagok
megujithaté forrdsok (fa és viz) és a flizéshez és fehéritéshez hasznalt vegyszerek. A vizbe
torténd kibocsatast a szerves anyagok uraljak. Az iizemek altal kibocsétott bizonyos vegyiiletek
a vizi organizmusokra mérgez0 hatast gyakorolnak. A szinezOanyagok kibocsatdsa karos
hatassal lehet az él6 fajokra. A tipagyagok (nitrogén és foszfor) hozzdjarulhatnak a befogadé
kozeg eutrofizalédashoz. A fabol kivont fémek alacsony koncentracidban keriilnek kibocsatasra,
de a nagymértékli kibocsatds kovetkeztében jelentds terhelést eredményezhetnek. A
szulfitcellul6z fehéritésére a kldrtartalmui vegyiiletek haszndlatdt rendszerint elkeriilik, azaz a
TCF- fehéritést alkalmazzdk. Ezért a fehéritiizem altal kibocsatott ipari szennyviz nem
tartalmaz jelentds mennyiségli szervesen kotott klérvegyiiletet.

Ebben az esetben a BAT eljards meghatdrozasa soran figyelembe vehetd informécid altaldban
joval szegényebb a szulfit {izemekre, mint a nétroncelluléz iizemekre vonatkozéan. Ebbdl
eredden, a BAT eljards informdcidcseréje sordn a TWG tagok altal szolgéltatott korldtozott
mértékli informacidébodl, csak néhany technoldgia irhaté le ugyanolyan mélységben, mint a
natroncelluléz feltards esetén ismertetett anyag. A rendelkezésre all6 adatdllomany viszonylag
kicsi. Ezt részben kompenzdlni lehet, mert a szulfit- és nitroncelluléz feltdras kozott inherens
hasonldsag van. Szdmos, a natroncelluldz feltardsban alkalmazott szennyezés-megel6zési eljaras
és szabdlyozas a legtobb szempontbdl a szulfit feltarasra is érvényes. Ahol konkrét eltérés van a
natron- és szulfit feltards technoldgidja kozott, ott a sziikséges informdcié begyljtésére
erdfeszitések torténtek. Azonban csak az Ausztridbdl, Németorszagbol, és Svédorszagbodl
szdrmaz6 informacidt lehetett felhaszndlni a technolégidk lefrdsdra, valamint a BAT eljardsra
vonatkozé dontések meghozataldra. A vizbe torténd kibocsitds jelentd csokkentését lehetett
elérni a folyamatban levd intézkedések révén.

A szulfitcellul6z iizemek szdmdra a BAT technoldgia az aldbbiakat veszi figyelembe:

A fa szdraz kérgezése;

A fehéritd tizem el6tt, fokozott lignin-mentesités nyujtott- vagy médositott kifézése;

Nagyhatdsfoku barna pépanyag mosds €s zartciklusd barna pépanyag rostildsa;

A kiomlés hatékony megfigyelés (monitoring), 0sszegyljtés és visszanyerését biztositd

rendszer;

A fehéritdlizem zdrdsa, amikor natrium alapu feltarasi folyamatot alkalmaznak;

TCF fehérités;

* A szegény oldat semlegesitése bepdrlds eldtt, amelyet a folyamatban, vagy az anaerob
kezelésben keletkezd legtobb kondenzdtum jbéli felhasznéldsa kovet;

o Megfeleléen nagy puffer tartdly biztositdsdnak mérlegelése a kiomlott f6z6- és regenerdloi
lugok, valamint a szennyezett kondenzdtumok taroldsdra, annak érdekében, hogy megeldzze
a hirtelen csticsterheléseket és az alkalmankénti duzzadast a kiils6 ipari szennyvizkezeld
iizemben;

e A folyamatintegrilt intézkedések kiegészitéseként a BAT technoldgidnak tekinthetd az

elsodleges és a bioldgiai kezelést a szulfitcellul6z tizemeknél.

A fehéritett szulfitcellul6z tizemekre a BAT technoldgidnak tekinthetd vizbe torténd kibocsatasi
szintek, amelyek ezen technol6gidk megfeleld6 kombindcidban torténd alkalmazédsdhoz
tarsulnak, a kovetkezok:

Kibocsatas | COD BOD TSS AOX | Osszes N | Osszes P
mYAdt | ke/Adt | kg/Adt | ke/Adt | kg/Adt | kg/Adt | kg/Adt

Fehéritett | 40 - 55 20-30 1-2 1,0-2,0 - 0,15-0,5 | 0,02-0,05
cellul6z
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Ezek az emisszios szintek az éves atlagokra (kg/Adt) vonatkoznak. A szennyvizatfolyds azon a
feltételezésen alapszik, hogy a hiité-, és mds tisztavizek kiilon keriilnek kibocsétdsra. Ezek az
értékek csak a feltdrdsbdl eredd hozzdjaruldsra vonatkoznak. Az integrdlt {izemek
papirkészitésbol eredd emisszié (Lasd a 6. Fejezetet)hozzdadandd, a gyartott termékdsszetétel
szerint.

A kiilonboz6 forrdsokbdl torténd fiistgdzkibocsdtds szintén iddszerli kornyezetvédelmi
kérdésnek tekintendd. A kiilonb6z6 forrdsokbdl erdd 1égkorbe torténd emisszid vonatkozdsaban
a leglényegesebb a szennylig regeneralé kazéan, és a kéregkemence. Kevésbé koncentralt SO,
tartalmu kibocsdtds a moso €s a rostdlé miiveletekbdl ered, valamint a bepérldk és kiilonbdzd
tartalyok nyildsaibdl szdrmaznak. Ezen emisszio részét képezi a folyamat kiilonbdz6 fazisaiban
elszokd diffuz emisszid. A kibocsatas foleg kéndioxidbol, nitrogénoxidokbdl és porbdl tevodik
Ossze.

A levegdbe torténd emisszid csokkentésére, a legjobb rendelkezésre all6 eljarasok a kovetkezdk:

* A koncentrdlt SO, kibocsatasok Osszegyliijtése és kiilonbdz0 nyomdsszintli tartdlyokkal
torténd kinyerése;

e A kiilonbozd forrdsokbdl szdrmazé diffuz SO, kibocsitdsok Osszegylijtése, €s azok
bevezetése a szennylug-regenerdlé kazanokba égési levegd forméjaban;

e A szennylig-regenerdlé kazanokbdl szarmazé SO, emisszié feliigyelete elektrosztatikus
levalasztok, és tobbfokozatd fiistgdz-mosétornyokkal, valamint a kiilonbdzd nyildsokbdl
szdrmaz6 gdzok Osszegyljtése és mosdsa;

o A segédiizemi kazdnok SO, emisszidjanak csokkentése kéreg, gdz, alacsony kéntartalmu
olaj és szén haszndlatdval valosul meg, vagy a S emisszi6 szabalyozdsaval csokkenthetd;

e A kellemetlen szagi gdzok mennyiségének csokkentése hatékony gylijtérendszerek
hasznalata révén;

e A szennlig-regenerdlé kazdn és a segédiizemi kazdnokbdl szdrmazé NO, emisszid
csokkentése az égési feltételek szabdlyzdsaval;

e A segédiizemi kazdnok fiistgdzainak tisztitdsa hatékony elektrosztatikus levéilasztokkal
annak érdekében, hogy a porkibocséitds csokkenjen;

* A maradék anyagok égetése emisszid-optimalizalt energia visszanyeréssel.

A kovetkez6 tdblazat adja meg a BAT szerinti emisszios szinteket, amelyek azon eljardsokhoz
kapcsolddnak, amelyek ezen technol6gidk kombindcidi. A segédiizemi kazdnokbdl szdrmazd
emissziot, példaul ami a celluldz, vagy papirszdritdshoz haszndlt g6z termelése kovetkeztében
keletkezik, nem része a szinteknek. Ezen berendezésekbdl szarmazé emisszid szintekre a BAT
dokumentum segédiizemi kazdnokra vonatkoz6 tovabbiakban taldlhaté szakasz hivatkozik.

Por SO, (mint S) | NOx (mint NO,)
kg/Adt kg/Adt kg/Adt
Fehéritett celluldz 0,02 -0,15 0,5-1,0 1,0-2,0

Ezek az emisszids szintek az éves dtlagokra (kg/Adt) vonatkoznak, és szabvinyos feltételek
mellet érvényesek. Ezek az értékek, csak a cellul6ztermelésre vonatkoznak. Ez azt jelenti, hogy
az integrdlt iizemek esetén a folyamat emisszidjdra megadott értékek, csak a celluléztermelésre
érvényesek, és nem foglaljdk magukban a kisegitd gdzkazanok, vagy az erémiivek emisszidjat,
amelyek tizemeltetése kapcsolddhat a termeléshez, hogy biztositsdk a papirgyartashoz sziikséges
energiat.

A hulladék csokkentésére, a BAT technoldgia a keletkezett szilard hulladék mennyiségét
minimalizdlja, visszanyeri, Gjrahasznositja ezeket az anyagokat, amikor az megvalédsithats. A
hulladék frakcidk vélogatott gylijtése és dtmeneti tdroldsa a forrdsuk kozelében hasznosnak
bizonyulhat ezen célok megvaldsitdsa sordn. Amikor az 9sszegytijtott hulladék nem hasznalhat6
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Ujra a folyamatban, Ugy a visszamarad6-anyagok / hulladékok pétanyagként torténd kiilsd
hasznositdsit, vagy a szerves anyagok megfeleld mdédon tervezett, energia visszanyerést
gbzkazanokban torténd elégetése BAT technoldgia.

Annak érdekében, hogy csokkentsiik a friss g6z és az elektromos energiafogyasztast, és
noveljik az tizemen beliili géz- és energiatermelést, szdmos intézkedés all rendelkezésre. A
szulfitcellul6z iizemek hé- és elektromos energia vonatkozdsaban onfennartok a stiri fézetek, a
kéreg és a fahulladék felhaszndldsa révén.

Az integralt tizemekben sziikség van tovabbi gézre és elektromos energidra, amelyet a teriileten
beliili, vagy kiils6 erdmuvek termelnek. Az integrilt szulfit és papirgydrak 18 - 24 GJ/Adt
folyamat héenergidt és 1.2 - 1.5 MWh/Adt elektromos energidt fogyasztanak.

A mechanikai pépesités, és a vegyi-mechanikai pépesitésre vonatkozo BAT (4. Fejezet)

A mechanikai pépesités sordn a fa rostjait a fa szovetére kifejtett mechanikai energia vélasztja
sz€t egymastol. A cél az, hogy faanyag alapvetd részét kezeljiik, annak érdekében, hogy magas
hozamot lehessen elérni elfogadhat6 szilardsaggal és fehérségi fokkal. Két f6 folyamatot lehet
megkiilonboztetni:

e A facsiszoldsi folyamat, ahol a ronkoket a forgd csiszol6kdnek nyomjak, és egyidejlileg
vizet hasznalnak, valamint;
® Az apriték csiszolas defibraldsdval allitanak eld tarcsds orlok kozott.

A cellul6z jellemzoéit befolydsolni tudjuk a hémérséklet novelésével, és az Orlés esetén, a
faforgics vegyi eldkezelésével. Azt a pépesitési folyamatot, amely sordn fa vegyszerekkel
végzett elo-puhitdsa torténik, majd nyomds alatti foszlatdsa, vegyi-termo-mechanikus
pépesitésnek nevezziik, amelyet a jelen dokumentum szintén targyal.

A mechanikai pépesités nagyrészt a papir-elodllitasba integralddik. Ezért a BAT d4ltal
meghatédrozott emisszids szinteket az integrdlt celluloz- és papirgyarakra adjuk meg (kivéve a
CTMP-re vonatkozo6 értékeket).

A mechanikai pépesitésben és a vegyi-mechanikus pépesitésben, a kibocsétott ipari-szennyviz,
valamint a Orlék és a raffinérok meghajtdsdra haszndlt elektromos energiafogyasztis all a
figyelem kozéppontjdban. A f6 nyersanyagok megujulé forrdsok (a fa és viz), valamint néhdny
vegyszer, amit a fehéritésre haszndlnak (a CTMP-hez, valamint az apriték vegyi-
elékezeléséhez). Mint kezelési segédeszkozt, a termék tulajdonsdgainak javitdsa érdekében
kiilonboz6é adalékokat (papir segédanyagok) alkalmaznak a papir eldéllitdsa sordn. A vizbe
torténd emissziot a szerves anyagok uraljdk, amelyek a viz fazisban vesznek el oldott, vagy
diszpergélt anyag formdjaban. Ha a mechanikai rostanyagot fehéritik, egy vagy két ligos
peroxidos 1épésben, a szerves anyag kibocsatds jelentdsen megnovekszik. A peroxidos fehérités
tovabbi, mintegy 30 kg O,/Adt értéki jarulékos COD terhelést eredményez a kezelést
megeldzden. Az lizemek 4ltal kieresztett bizonyos vegyiiletek toxikus hatést fejtenek ki a vizi
organizmusokra. A tipagyagok (nitrogén és foszfor) hozzdjarulhatnak a befogadd kozeg
eutrofizdlddashoz. A fabdl kivont fémek alacsony koncentraciéban keriilnek kibocsétasra, de a
nagymértékil kibocsatas kovetkeztében jelentds terhelést eredményezhetnek.

A BAT meghatdrozdsdban a mérlegelendd eljardsok jelentds része a vizbe torténd emisszid
csokkentésére vonatkozik. A mechanikus pépesitési folyamatban a vizrendszerek rendszerint
egész kozel vannak egymdshoz. A papir gépektdl szarmazé deritett viz felesleget rendszerint a
kort elhagyo, cellulézt és a maradékanyagot hordozé viz kompenzéldsara hasznaljak fel.

A mechanikai rostanyag gyarak esetében BAT technol6gidk a kovetkezdk:

e A faszéraz kérgezése;
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* A maradékanyag veszteségek minimalizdldsa, hatékony maradékanyag kezel6 fokozatok
alkalmazasa révén;
Viz visszaforgatis a mechanikai rostanyag-gyartds részlegben;

e A rostanyag- és papiriizemek vizrendszereinek hatékony szétvilasztdsa
segitségével,

e FEllendramud deritett-viz rendszer a papiriizembdl a celluléziizembe,
mértékének fiiggvényében;

* A megfelelden nagyméretli puffer-tartdlyok hasznalata a folyamatbdl (féleg a CTMP-re)
kidraml6 koncentrdlt szennyviz tiroldsara;

* Az elfoly6 ipari-szennyviz elsddleges €s bioldgiai kezelése, és néhdny esetben pelyhesités,
vagy vegyi kicsapatis;

besuritok

az integracid

A CTMP gyarak esetén az ipari szennyviz anaerob és aerob kezelésének kombindcidjat szintén
hatékony kezelési rendszernek tekintjiik. Végiil a legszennyezettebb ipari szennyvizek beparldsa
és a koncentratum elégetése, és a maradék aktivalt iszap kezelése, kiillondsen értékes megoldas
lehet a gyarak korszertisitése sordn.

A fenti technikdk megfeleld kombinacidjdnak alkalmazdsdhoz kapcsolédd emisszids szinteket
kiilon adjuk meg a nem-integralt CTMP gydrakra és az integrilt mechanikus cellul6z- és
papirgyarakra. Ezek az emisszids szintek az éves dtlagos értékeknek felelnek meg.

Kibocsitas| COD | BOD TSS | AOX | Osszes N Osszes
m’/t kg/t kg/t kg/t | kg/t kg/t P
kg/t

Nem-integralt 15-20 10-20 0,5-1,0 | 0,5-1,0 - 0,1-0,2 0,005-0,01
CTMP iizemek
(csak a pépesités
jaruléka)
Integrélt mechanikus 12-20 2,0-5,0 | 0,2-0,5 | 0,2-0,5 | <0,01 0,04-0,1 0,004-0,01
celluléz &
papiriizemek
(rotacidspapir, LWC
és SC papirgydrak)

Az integrilt CTMP gydrak esetében, a papirkészitésbdl eredd emisszidé (lasd: 6. Fejezet) az
értékekhez hozzdadando a gyartott termékek ardnya szerint.

Az integralt mechanikai rostanyag- és papirgydrakra az emissziés szint ugy a pépesités, mind a
papir-eldallitdsra vonatkozik, és a szennyezd anyag kg tomegét a termelt papir tonndihoz
viszonyitja (azaz kg/t egységekben van megadva).

A mechanikai pépesitésben a COD tartomdnya kiilondsen fiigg a rostanyag-osszetétel
eloszl4satol, amelyet peroxiddal fehéritenek, mert a peroxidos fehérités magasabb kezdeti
organikus anyagterhelést eredményez a vizkezelés eldtt. Ezért a BAT értékekhez kapcsol6dd
emisszids hatdrtartomdny felsé hatdra azon papirgydrakra érvényes, amelyek termelésében a
peroxiddal fehéritett TMP magas ardnyt képvisel.

A légkorbe torténd emisszié foleg a kisegitd kazanokban torténd ho- és elektromos energia
termelésébdl ered, valamint az illékony szerves karbonok (VOC). A VOC emisszi6 forrdsai a
apritékhalmok, és a faforgdcsmosé tartdlyok, és mds tartdlyok, kondenzdtumok a
gbzvisszanyerokbdl, a raffinérokbdl, amelyek illékony fa-Osszetevokkel szennyezddnek. Ezen
kibocsatasok egy része diffiiz médon szokik el a folyamatok kiilonb6zd pontjairdl.

A raffin6rokbdl torténd hatékony hé-visszanyerés és a szennyezett g6zokbdl torténd VOC
komponensek emisszidjanak csokkentése a BAT technoldgidk az emisszié csokkentésére. A
VOC emisszié mellet, a mechanikai rostanyag-gyartds is generdl a levegdébe torténd kibocsatast,
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amelyek nem a folyamathoz kapcsolédnak, hanem a helyszini energiatermelés eredményezi. A
héenergiat és az elektromos energidt a kiilonb6zd fosszilis tiizeldanyagok, vagy a megujuléd
famaradvanyok, mint a kéreg, égetésébdl termelik. A segédiizemi kazdnokra vonatkozé BAT
szinteket a tovabbiak ismertetik.

A hulladék csokkentéséhez a BAT technol6gidk a szilard hulladék mennyiség minimalizédlasa és
visszanyerése, Ujrahasznositisa, és ezen anyagok ujbdli felhasznéldsa, valahdnyszor az
megvaldsithats. A hulladék frakciok valogatott gylijtése €s &dtmeneti tdroldsa a forrdsuk
kozelében hasznosnak bizonyulhat ezen célok megvaldsitdsa érdekében. Amikor az
Osszegytjtott hulladék nem haszndlhat6 djra a folyamat sordn, Uigy a visszamarad6-anyagok /
hulladékok pétanyagként torténd kiilsd hasznositdsat, vagy a szerves anyagok megfelel6 médon
tervezett, energia kinyerést biztosité gézkazdnokban torténd elégetését a BAT technoldgianak
tekintik, igy a lerakéhelyeken kihelyezett maradék anyagok mennyisége minimalizdlhato.

Annak érdekében, hogy csokkentsiik a friss g6z, és az elektromos energiafogyasztdst, szdmos
intézkedés all rendelkezésre. Az energia-hatékony mechanikai rostanyag- és papirgydrak az
alabbiak szerint haszndlnak fel ho- és elektromos energiit:

* Nem-integralt CTMP: A rostanyag szdritdsdra a visszanyer folyamat-h6 hasznalhatd, azaz
nincs sziikség elsddleges hdenergia betapldldsra. Az éves teljesitmény: 2 - 3 MWh/ADt;

* Az integrélt djsdgnyomoépapirgyarak O - 3 GJ/t technoldgiai hét, és 2 - 3 MWh/t elektromos
energiat fogyasztanak. A gézigény fiigg a rostanyag Osszetételtdl és a raffindrokbol torténd
gbézvisszanyerés mértékétol;

e Az integrilt LWC papirgydrak 3 - 12 GJ/t technoldgiai hét, és 1,7 - 2,6 MWh/t
elektromossdgot fogyasztanak. Meg kell jegyezni, hogy az LWC rostanyag Osszetételének
megkozelitdleg csak egyharmada PGW, vagy TMP, a maradék fehéritett natroncellul6z és
toltdanyagok, valamint borité szinezdanyag. Ha fehéritett natroncelluléz termelés folyik
ugyanazon a telephelyen (integralt) a kraft pépesités energia igényét hozza kell adni a
feltlintetett értékhez, a gyartott rostanyag dsszetétele szerint;

e Az integrdlt SC papirgydrak 1 - 6 GJ/t technoldgiai hét, és 1,9 - 2,6 MWh/t elektromossagot
fogyasztanak.

Az Gjrahasznositott rost feldolgozasra vonatkoz6 BAT (5. Fejezet)

A visszanyert rostanyag a papirgyarté ipar szdmdra nélkiillozhetetlen nyersanyaggd valt, a

visszanyert rostanyag 4ra miatt, ami kedvezObb az azonos mindségli nyersrostanyag ardhoz

képest, tovabba mert eldsegitették a papir djrahasznositisit szdmos eurdpai orszdgban. Az

Ujrahasznositott papir feldolgozasi rendszere a gyartani kivant papir mindsége szerint valtozik,

azaz csomagoldpapir, rotacids ujsdgpapir, kasirozopapir és selyempapir, valamint a kiillonb6z6

géppapirok. Altaldban a tjrahasznositott rostanyag (RCF) feldolgozds két f6 kategéridra
oszthato:

e Kizdrdlagosan mechanikus tisztitidson alapuld folyamat, azaz festékmentesités nélkiili
eljaras. Ezek olyan termékeket foglalnak magukban, mint a kasirozépapir, a hulldmpapir,
bélés- €s dobozkarton;

®* A mechanikus és vegyi eljardson alapuld, azaz a festékmentesitést is magdban foglald
folyamat. Ezek olyan termékeket foglalnak magukban, mint ujsignyomopapir, a
selyempapir, a nyomda- és masolé papirok, magazinpapir (SC/LWC), bizonyos fajtaji
dobozkarton, vagy kettosrétegli kereskedelmi DIP.

Az RCF alapu papirtermelés nyersanyagbazisit fleg a djrahasznositott papir, valamint viz,
vegyi adalékanyagok, és a g6z és elektromos energia képezi Nagymennyiségli vizet hasznilnak
technoldgiai vizként, és hiitovizként. Technoldgiai segédanyagként, a termék tulajdonsdgainak
javitasa érdekében, kiillonboz6 adalékokat (papir segédanyagokat) alkalmaznak a papir eléallitas
folyamata sordn. A udjrahasznositott papir feldolgozdsanak kornyezetvédelmi hatdsa alapvetden
a vizbe torténo emisszid, szilard hulladék (kiillondsen, ha mosdassal torténd festékmentesitést
alkalmaznak, azaz a selyempapirgydrakban) valamint a légkorbe torténik emisszid. Az
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atmoszferikus emisszi6 fbleg az energia-termeléshez kapcsolddik, amely fosszilis
izemanyagokat éget az erdémiivekben.

A legtobb visszanyert-papir feldolgozdiizem a papirgydrasba integrdlddik. Ezért a BAT
hasznélatdhoz kapcsoldédé emisszio szintek az integralt papirgyarakra vannak megadva.

A BAT meghatirozdsdban a megfontolandd technikdk nagy része a vizbe torténd emisszid
csokkentésére vonatkozik.

A ujrahasznositott papir feldolgozdsat végzd papirgydrak szdmdra a BAT technolégidk a
kovetkezok:

® A kevésbé szennyezett viz elvilasztisa a szennyezettdl, a technoldgiai viz Gjrahasznositdsa;

Optimdlis vizgazdalkodds (vizhurok elrendezés), lilepitéses vizderités, floticids, vagy

szliréses technikak, és a technoldgiai viz djrahasznositdsa kiilonbdz6 célokra;

A vizhurkok szigori elvdlasztdsa a technoldgiai viz ellendramatdl;

Deritett viztermelés a festék-mentesitd iizemek részére (lisztatds);

Kiegyenlité medence és elsddleges kezeld beépitése;

Biologiai vizkezelés. A festéktelenitett mindségekre, valamint a feltételektdl fiiggden a

nem-festéktelenitett mindségekre is, hatékony vélasztds lehet az aerob bioldgiai kezelés,

bizonyos esetekben a flotacid is, és a kémiai csapatds. A nem-festéktelenitett mindségekre a

mechanikai kezelés, az ezt kovetd anaerob-aerob bioldgiai kezelés az eldnyben részesitett

vdlasztasi lehetdség. Ezek a papirgyarak rendszerint joval koncentrédltabb ipari-szennyvizet
kell kezeljenek, a vizkorok magasabb foki zartsdga matt;

e A kezel viz részleges ujrahasznositisa, a bioldgiai kezelést kovetdéen. A viz
Ujrahasznositasdnak lehetséges foka, fiigg a gyartott papir megadott mindségétél. A nem-
festéktelenitett papir-mindségi kategdridkra ez a technika a BAT technoldgia. Azonban az
eldnyoket €s hatranyokat gondosan meg kell vizsgalni, és rendszerint tovabbi tokéletesitést
(harmadlagos/ tercier kezelést);

e A bels6 vizkorok kezelése.

Az integralt djrahasznositd papirfeldolgozé-iizemekre az emisszids szinteket, amelyek a BAT
technoldgia alkalmas kombinacidihoz kapcsolddnak, a kdvetkezok:

Kibocsatas | COD BOD TSS Osszes N | Osszes P
m’/t kg/t kg/t kg/t kg/t kg/t

AOX
kg/t

Integrilt RCF <7 0,5-1,5 | <0,05-0,15 | 0,05-0,15 | 0,02-0,05 0,002-
papirgyarak 0,005
festék-
mentesités
nélkiil (azaz
hullam- és
béléspapir, fehér
felso réteg,
kartonlap, stb.)

<0,005

RCEF papirgyéarak
festék- 8-15 2-4 <0,05-0,2 0,1-0,3 0,05-0,1 | 0,005-0,01
mentesitéssel
(azaz rotacios
papir nyomda- és
& irépapir, stb.)

<0,005

RCF alapui 8-25 2,0-4,0 | <0,05-0,5 0,1-0,4 | 0,05-0,25 0,005-
selyempapirgyéra 0,015
k

<0,005
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A BAT emissziés szintek éves dtlagokat képviselnek, és kiillondlléan tiintetik fel a festék-
mentesités és a festék-mentesités nélkiili eljardsokat. A szennyvizkifolyds arra a feltevésre
alapul, hogy a hiitéviz és mads tiszta vizek szepardltan keriilnek kibocsitdsra. Az értékek
integrilt papirgydrakra vonatkoznak, azaz amelyek feldlelik az djrahasznositott papir
feldolgozasat és a papirkészitést egyazon telephelyen.

Az RCF papirgyarbol szarmazd szennyvizek egyiittes kezelését, vagy az RCF papirgyar
konzorciuma alapjan, az 6nkormdényzati szennyvizkezeld telep éltal torténd kezelése is BAT
technoldgia, amikor a kozos kezel6rendszer alkalmas a papirgyar éltal kibocsatott ipari-viz
kezelésére. A kozos vizkezeld rendszer eltavolitasi hatasfokat ki kell szamitani, és az
Osszehasonlithatd eltdvolitdsi hatdsfokokat, vagy a kibocsétott koncentrdcidkat meg kell
hatarozni, mieldtt ezt a vélasztasi lehetoséget mérlegelnénk, mint BAT eljarast.

Az RCF nyersanyagra alapozott papirgyarbdl szarmazé 1égkori emisszid féleg a hd termelésére
szolgdlo tizemegységhez kapcsolddik, néhdany esetben a villamos energia egyiittes termeléséhez
is kapcsolédik. Az energiamegtakaritis ezért egybeesik a levegdbe torténd emisszid
csokkentésnek is. Az erémilvek rendszerint szabvdnyos kazdnok, és ugy kezelhetok, mint
barmely mds erdmii. Az energia fogyasztds és a leveglbe torténd emisszié csokkentése
érdekében az aldbbi intézkedéseket BAT technoldgidnak kell tekinteni: A ho- és elektromos
energia egyiittes termelése, a meglévé kazanok fejlesztése révén, amikor a berendezéseket
lecserélik, tigy kevesebb energidt igényl6 berendezéseket kell telepiteni. A BAT haszndlataval
parosuld emisszids szintekre vonatkozdan az aldbbiakban megadott, segédiizemi kazanokra
vonatkozé BAT szekci6 biztosit adatokat.

A hulladék csokkentésére, a BAT technoldgia, a termelt szildrd hulladék mennyiségét
minimalizdlja, visszanyeri, Ujrahasznositja ezeket az anyagokat, amikor az megvaldsithatd. A
hulladék frakcidk vélogatott gylijtése és dtmeneti tdroldsa a forrdsuk kozelében hasznosnak
bizonyulhat ezen célok megvaldsitdsa érdekében. Amikor az Osszegylijtott hulladék nem
hasznélhaté djra a folyamat sordn, Gigy a visszamaradd-anyagok / hulladékok pdtanyagként
torténd kiilsé hasznositdsit, vagy a szerves anyagok megfelel6 moédon tervezett, energia
kinyerést biztositd gdzkazdnokban torténd elégetése tekinthetd BAT technoldgidnak. A szilard
hulladékok csokkentése tgy valdsithaté meg, hogy a rost-visszanyerést optimalizaljuk, a
pépkezeld-iizemek korszerlisitése révén, a pépkezeld lizemekben optimalizaljuk a tisztitd
fokozatok szdmdt, az oldott-levegds flotaciét (DAF) alkalmazzuk, a vizhurkok soros kezelésére,
hogy a rostot és a toltéanyagot visszanyerjiik, és a technoldgiai vizet deritsiik. Meg kell taldlni a
pép tisztasdga, a rost-veszteség, energia kovetelmények, és koltségek kozotti egyensulyt, ami
rendszerint fligg a papir mindségi besoroldsatdl. A lerakohelyekre kihelyezendd szilard hulladék
csokkentése megfelel a BAT technikdnak. Ezt a csokkentést a telephelyen torténd hatékony
maradékanyag és iszap-kezeléssel (viztelenitéssel) lehet megvaldsitani, amely megnoveli a
szdraz-anyag tartalmat, és ezt kovetden az iszap és maradékanyag égetés alkalmazasaval, amely
energia kinyeréssel parosul. Az eldallitott hamut az épitdanyag-ipar hasznosithatja
nyersanyagként. A maradék-anyagok és az iszap égetésére vonatkozdan kiilonb6zd valasztasi
lehetdségek allnak rendelkezésre. Ezek alkalmazhatdsdgat a papirgydr mérete korldtozza, és
bizonyos mértékig a goz, illetve az elektromos energia-termelésben hasznalt tiizeldanyag is.

Az energia-hatékony ujrahasznositott papirt-feldolgoz6 {izemek technolégiai hdenergia-,
valamint elektromos-energia fogyasztisa a kovetkezok szerint alakul:

e Integrilt, festék-mentesitést nem alkalmazé RCF papirgydrak (tesztliner- és kasirozdpapir):
6 - 6,5 GJ/t technoldgiai ho, és 0,7 - 0,8 MWh/t elektromos energia;

e Integrélt selyempapirgyarak DIP iizemmel: 7 - 12 GJ/t technolégiai hd, és 1,2 - 1,4 MWh/t
elektromos energia;

o Integrdlt ujsdgnyomodpapir, vagy nyomo- és irdpapirgyar DIP ilizemmel: 4 - 6,5 GJ/
technoldgiai hd, és 1 - 1,5 MWh/t elektromos energia.
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A papirkészités és a kapcsolodé folyamat vonatkozo BAT technolégiaja(6. Fejezet)

A papirgyartdsba hasznalt rostok gyartdsat a 2,-5, Fejezetek irjak le A 6. Fejezet a papir és
karton gyartdsat ismerteti, filiggetleniil a cellulézgyartastdl. Ezt a targyaldsi médot azért
vdlasztottuk, mert ugyanazt az alapfolyamatot kell alkalmazni a papir és kartongyartast végzd
gépeknél, mindenegyes papirgyarban, attdl fiiggetleniil, hogy a celluléztermelés integralva van-
e vagy nincs. A papirkészités bemutatdsa az integralt cellulézgydrak részeként megnovelné a
miiszakleirds komplexitdsat. Végiil, szdm szerint, Eurépédban a legtobb papirgyar nem-integralt
tizem.

Az integrélt papirgydrak esetében is, ez a Fejezet a papirgyartds szempontjabodl relevans.

A papir rostbdl, vizbdl és vegyi adalékanyagokbdl késziil. Tovabba sok energidra van sziikség,
hogy az egész folyamatot mozgassa. Az elektromos-energia fogyasztist a kiilonbzd
motormeghajtasok iizemeltetésére haszndljuk, a pépkészitésnél pedig finomits-Orlésre. A
technoldgiai hét féleg vizmelegitésre, vagy mds oldatok, valamint a levegd melegitésére
hasznéljak, tovdbbd a papirgépek szaritéegységében a viz elpdrologtatisira, valamint a goéz
elektromos energidva torténd alakitasara (az egyiittes termelés esetében). Nagymennyiségli vizet
haszndl fel technoldgiai- és hiitévizként, technoldgiai segédanyagként, vagy a papir
tulajdonsdgainak javitdsara (papir segédanyagok) kiilonb6zd adalék anyagokat alkalmazhatnak a
papirgyértis sordn.

A papirgyarak kornyezetvédelmi vitapontjait a vizbe torténd emisszid, valamint az energia és
vegyi anyag felhaszndlas kérdései uraljak. Szilard hulladék szintén keletkezik. Az atmoszféraba
torténd emisszi6 foleg az energiatermeléshez kapcsolddik, a fosszilis tiizeldanyagok
erdmiivekben torténd égetése révén.

A BAT technoldgidk a vizbe torténd emisszié csokkentésére:

A kiilonbozé papirmindségi-osztilyok gyartdsa sordn elhaszndlt viz mennyiségének
minimalizdldsa, a technol6giai viz fokozott djrahasznositisa, valamint vizgazdalkodas
révén;

A vizrendszerek bezaruldsabol eredd potencidlis hatranyok ellendrzése;

e Kiegyensilyozott szitaviz, filtrdtum (tiszta) és a papirgydri selejt tarolé rendszer
konstrukcidéinak haszndlata, csokkentett vizfogyasztidsi gépi-berendezések tervezése és
megvaldsitdsa, amikor keresztiilvihetd, Ez rendszerint akkor valdsulhat meg, amikor a gépi-
berendezések, vagy azok alkatrészei cserére, vagy atépitésre keriilnek;

e Intézkedések bevezetése, hogy a véletlenszerli kibocsdtdsok gyakorisdgat, és hatdsait
csokkenteni lehessen;

* A tiszta hlitdviz és lezar6-viz begylijtése és ismételt felhasznaldsa, vagy azok elvélasztott

kibocsatasa;

A bevonat készitésnél hasznalt szennyvizek kiilon eldkezelése;

A veszélyes anyagok helyettesitése kevésbé veszélyes alternativ anyagok hasznélatdval;

A kidraml6 szennyvizek kezelése, egy kiegyenlitd medence beépitése révén;

Eldkezelés, masodlagos bioldgiai, és/vagy bizonyos esetekben masodlagos vegyi-csapatas,

vagy a szennyviz pelyhesitése. Amikor csak a vegyi kezelést alkalmazzdk, a COD

kibocsatés valamivel magasabb lesz, de konnyebben lebomlé anyagbdl fog 6sszetevddni.

A nem-integralt papirgyarakra a BAT technoldgia haszndlatdhoz tarsulé emisszids szintek az
alabbi tdbldzatban vannak feltiintetve, kiilondlléan a fényezetlen-, és fényezett papirokra,
valamint a selyempapirra. Azonban a papirmindségi osztdlyok kozotti kiilonbségeket nem lehet
j61 megkiilonboztetni.

Paraméterek Egységek Fényezetlen Fényezett Selyempapir
finompapir finompapir
BOD:s kg/t papir 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,4
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COD kg/t papir 0,5-2 0,5-1,5 0,4-1,5
TSS kg/t papir 0,2-0,4 0,2-0,4 0,2-0,4
AOX kg/t papir < 0,005 < 0,005 <0,01
Osszes P kg/t papir 0,003-0,01 0,003-0,01 0,003-0,015
Osszes N kg/t papir 0,05-0,2 0,05-0,2 0,05-0,25
Kibocsatas m’/t papir 10-15 10-15 10-25

Ezek a BAT emisszios szintek az éves atlagokra (kg/Adt) vonatkoznak, és nem tartalmazzdk a
cellulézgyartasbdl eredd komponenst. Jollehet ezek az értékek a nem-integralt papirgyarakra
vonatkoznak, de az integralt lizemek is haszndlni tudjdk a megadott értékeket, hogy a
papirkészité egységek 4ltal okozott emissziét hozzavetdlegesen felbecsiilhessék. A
szennyvizatfolyds azon a feltételezésen alapszik, hogy a hiité-, és mas tisztavizek kiilon
keriilnek kibocsatasra.

A papirgyarbdl, vagy az RCF papirgydr-konzorciumbdl szdrmazé szennyvizek éltaldnos
kezelését, , az onkormdnyzati szennyvizkezel0 telep is BAT technoldgianak tekinthetd, amikor a
kozos kezeldrendszer alkalmas a papirgyar daltal kibocsatott iparviz kezelésére. A kozos
vizkezel6 rendszer eltavolitasi hatasfokat ki kell szamitani, €s az Osszehasonlithat6 eltavolitasi
hatdsfokokat, vagy a kibocsatott koncentrdciokat meg kell hatdrozni, mieldtt ezt a vélasztési
lehetdséget mérlegelnénk, mint BAT eljarast.

A nem-integralt papirgyarbdl szdrmazé emisszié foleg a gézkazanokhoz kapcsolddik, valamint
az eromiivekhez. Ezek az erOmiivek rendszerint szabvanyos kazénok, és nem kiilonbdznek mas
égetblizemtdl. Feltessziik, hogy az ezekre vonatkoz6 szabdlyzok ugyanazok, mint barmely mas,
azonos teljesitménnyel bird, segédiizemi kazdnra vonatkozé értékek (14sd lentebb).

Szilard hulladék kezelésének BAT technoldgidja a termelt szilard hulladék mennyiségének
minimalizdldsa, visszanyerése, és a haszndlhaté anyagok ujrahasznositdsa, amennyiben ez
megvaldsithat6. A hulladék frakcidk szétvalasztott gyljtése €s dtmeneti tdroldsa a forrdsuk
kozelében hasznosnak bizonyulhat, lehetévé téve a nagyobb ardnyban torténd ismételt
felhasznalasukat és ujrahasznositdsukat, szemben a hulladéklerakéban torténd kihelyezésiikkel.
A rostanyagok és toltdanyagok veszteségeinek csokkentése, az ultra-szlirés alkalmazédsa a
fényezési szennyviz visszanyerésére (csak a fényezett mindségosztilyra, a maradékanyagok és a
szennyviziszap hatékony viztelenitése a magas szdrazanyag tartalom érdekében szintén BAT
technoldgidnak szdmitanak. BAT technika az, ha a lerako-telepen lerakott hulladék mennyiséget
redukdljik azzal, hogy azonositjdk a visszanyerési miveleteket és — ha megval6sithatd, — a
hulladék hasznositdsa az anyag djrahasznositisa révén, vagy elégetés révén, amely energia
visszanyeréssel tarsul.

Altalanossigban, ebben a szektorban BAT technolégia az energia-hatékony technoldgidk
hasznélata. A gyartasi-folyamaton beliil szdmos fazisban szdmos energiatakarékossagi lehetoség
kozott lehet vdlasztani. Rendszerint ezek az intézkedések beruhdzdshoz kapcsolédnak, amelyek
felvaltjadk, vagy korszerGsitik a technoldgiai berendezést. Meg kell jegyezniink, hogy az
energiatakarékossdgi  intézkedéseket legtobbszor nemcsak az  energia-takarékossig
megvalositdsdnak érdekében alkalmazzdk. A legtobb esetben a beruhdzasok legfontosabb
alapjat a termelési hatékonysdg, a termék mindségének javitdsa, és az daltaldnos koltségek
csokkentése képezi. Az energiatakarékossdgot meg lehet valdsitani azzal, hogy egy megfigyeld
monitor rendszert telepitiink, amely az energia felhaszndldst és teljesitményét figyeli meg: a
papirpdlya mentén hatékonyabb viztelenités a papirgép présszektordban, a hengerek kozotti
sz€les érintkezési vonal haszndlatdval (timpapucs) a préselési technoldgidban, valamint mas
energia-hatékony technoldgia hasznalatdval, mint példaul a nagyslriiségi foszlatds, energia-
hatékony raffindlds, ikerszitds lapképzés, optimalizilt vdkuumrendszerek, sebességszabdlyozds
a ventilatorok és szivattyik meghajtdsaihoz, magas-hatdsfokd villanymotorok, jol méretezett
villanymotorok, a gdz-kondenzatumok visszanyerése, megnovelt méretlii préstalpak, vagy az
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elszivott leveg6bdl torténd ho-visszanyerd rendszer. A gdz kdzvetlen haszndlatanak csokkentése
megvaldsithat6 a gondos folyamatintegracidval, a gorgdsor elemzés alkalmazdsa utjan.

Az energia-hatékony nem-integrilt papiriizem az 4labbiak szerint fogyaszt hd- és elektromos

energiat:

e Nem-integralt fényezetlen finompapir-izem technolégiai hoéigénye: 7 - 7,5 Gl/t és
elektromos energiaigénye: 0,6 - 0,7 MWh/t;

e Nem-integralt fényezett finompapir-iizem technoldgiai hdigénye: 7 - 8 GJ/t és elektromos
energiaigénye: 0,7 - 0,9 MWhtt;

* Nem-integralt, nyersrostot haszndl6 selyempapiriizem technoldgiai héigénye: 5,5 - 7,5 Gl/t
és elektromos energiaigénye: 0,6 - 1,1 MWhit.

A segédiizemi gézkazanokra vonatkozé BAT

Az adott celluléz, vagy papirgyar aktudlis energiamérlegétdl fiiggben, a kiviilrdl beszerzett

fitéanyagtdl, valamint a bio-tiizeldanyagok, mint a kéreg és a fahulladék sorsatdl fiiggden a

segédiizemi gbzkazan bocsitanak ki jelentds atmoszférikus emisszidt. A natroncelluldz- és

papirgyarak, amelyek a cellulézt nyersrostanyagbodl gyartjdk, rendszerint kéregtiizelésii

vizforral6 kazdnokat miikodtetnek. A nem-integralt papirgyarakra és az RCF papirgyarakra

vonatkozdan a levegdbe torténd emisszid féleg a gézkazdnokhoz és/vagy az erédmiivekhez

kapcsolddik. Ezek az erOmiivek rendszerint szabvanyos kazdnok, és nem kiilonbdznek mds

égetdlizemtdl. Feltessziik, hogy az ezekre vonatkoz6 szabdlyzok ugyanazok, mint barmely més,

azonos teljesitménnyel biré kazdnra vonatkozd értékek. Ezért ebben a dokumentumban

altaldban elfogadott segédiizemi kazdnokra vonatkoz6 BAT technolégia csak roviden van

megemlitve.

Ezek a technikdk a kovetkezok:

® A ho-és elektromos-energiatermelés egyiittes alkalmazdsa, ha a hd/elektromosenergia ardny
megengedi;

* A megtjuld forrsu tiizeldanyag forrdsok haszndlata, mint a fa, vagy a fahulladék, ha
keletkezik, annak érdekében, hogy a fosszilis CO, emissziét csokkenteni lehessen;

® A segédiizemi kazdnok NO, emisszidjanak ellendrzés, a tiizelési feltételek szabalyozasaval,
és alacsony NOx égbfejek haszndlataval;

e Az SO, emisszié csokkentése kéreg, gdz, vagy alacsony kéntartalmu tiizeléanyagok
hasznélatdval, vagy a S emisszi6 ellendrzésével;

® A szilard tiizel6anyagot égetd kisegitd gbézkazdnokban hatékony EPS (elektrosztatikus
porlevélasztd) berendezések (vagy zsdkos sziirok) hasznélata a por levélasztasara;

Az aldbbi tabldzat foglalja 0ssze azokat a BAT eljarashoz kapcsolédd emisszids szinteket,
amelyek a celluléz- és papiriparban haszndlt, kiilonbozd tipusu tiizeldanyagot égetd segédiizemi
gbzkazdnoktol szarmazé értékekre vonatkoznak. Az értékek szabvanyos koriilmények mellett,
az éves atlagra vonatkoznak Azonban a levegdbe torténd teljes termék-specifikus kibocsatas
rendkiviil telephelyfiiggd (azaz a tiizel6anyag tipus, a berendezés mérete, integralt vagy nem-
integrélt papirgydr, elektromos-energia termelés.

A Kkibocsatott Szén Nehéz Gazolaj Gaz Bio-fiitéanyag

anyagok fiitéolaj (azaz kéreg)

mg S/MJ 100 -200 ' 100200 25-50 <5 <15
o . (50 - 100)° (50-100)°
tiizeldanyag bevitel
mg NO,/MJ 80-110° 80-1107 45-60* 30-60 2 60-100 >
tiizel6anyag bevitel (50-80 SNCR)* | (50-80 SNCR)’ (40-70 SNCR)*
mg por/Nm’ 10-30* 10-40* 10-30 <5 10-30*
6% O,-nél 3 % 0,-nél 3% O, 3% 0, 6% O,-nél
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Megjegyzések:

1) Az olaj, vagy széntiizelésti gézkazanok kén emisszidja az alacsony kéntartalmu olaj, vagy szén elérhetdségétdl
fligg. A kén emissziéjdnak bizonyos mértékii emisszidjat kalcium karbondt befecskendezésével el lehet érni.

2) Az egyediili hasznalt égetési technoldgia.

3) Az SNCR madsodlagos intézkedései szintén alkalmazva vannak, rendszerint, csak nagyobb berendezésekre.

4) Asszocidlt értékek, amikor hatékony elektrosztatikus levédlasztékat hasznilnak

5) Amikor gdzmosét haszndlnak; csak a nagyobb berendezésekre vonatkozik

Meg kell jegyezni, hogy a cellul6z- és papiriparban hasznalt segédiizemi gdzkazdnok rendkiviil
véltozatos méretiek (10 MW teljesitménytdl a 200 MW értéket meghaladé teljesitményig). A
kisebbekben, csak az alacsony kéntartalmu tiizeldanyagok és égetési technikdk alkalmazhaték
elfogadhato koltség értékek mellett, mig a nagyobbaknal a szabalyozdsok is. Ezt a kiillonbséget a
fenti tdblazat értékei is tiikrozik. A magasabb tartomdnyok BAT technolégidnak mindsiilnek a
kisebb berendezéseknél és akkor érhetdk el, ha a csak mindségi tiizeldanyagot és belsd
intézkedéseket alkalmaznak. Az alacsonyabb szintek (zdréjelben) a  kiegészitd
szabdlyozdsokhoz kapcsolddnak, amikor az SMCR és gdzmosé tornyok a nagyobb iizemeknél
BAT technoldgidnak mindsiilnek.

Vegyszerek és adalékanyagok hasznalata

A cellul6z- és papiriparban nagyszdmud vegyszert hasznilnak attdl fiiggden, hogy milyen
mindségi osztdlyba soroljadk a papirt, milyen eljards tipust haszndlnak és milyen
termékmindséget kell elérni. Ugyanakkor a papirgyartas is igényli a technoldgiai vegyszereket,
masrészt vegyi adalékanyagokat és kisegité anyagokat alkalmaznak a papir termelése sordn. A
vegyi adalékanyagokat azért haszndljak, hogy a papir bizonyos jellemzdit megadjdk, mig a
vegyi kisegitd anyagokat a hatékonysdg novelésére és a termelési folyamatban el6fordul6
szakadasok csokkentésére hasznaljak.

A vegyi anyagok felhaszndlds teriiletén BAT technolégia a felhaszndlt vegyszerekre, és
adalékanyagokra vonatkozé adatbdzis hozzaférhetdésége, valamint a helyettesitési
(szubsztiticids) elv haszndlatat. Ez a hozzaférhet6ség szempontjabdl kevesebb veszélyes termék
hasznélatat jelenti. Intézkedéseket alkalmaznak a talajba és vizbe torténd véletlen kibocsatdsok
elkeriilésére a haszndlt vegyszerek kezelése és raktdrozdsa sordn.

A konszenzus mértéke

Ez a BREF (A BAT technolégia - referencia dokumentum) dokumentumot majdnem minden
TWG tag timogatisit megkapta, valamint a 7. Informéciécsere Férum (7" meeting of the
Information Exchange Forum) résztvevdiét is. Azonban, a cellul6z- és papiripart reprezentald
CEPI, valamint néhdny Tagallam nem nyilvénitottdk ki teljes tdmogatasukat erre a végleges
tervezetre vonatkozdan, és a dokumentumban megadott néhdny konkliziét vontak le. Az
alabbiak megemlitik a vitatott kérdések néhdny foteriiletét, €s a 7. Fejezet tovabbi részleteket ad
erre a targyra vonatkozdan.

A CEPI és egy Tagallam azt a nézOpontot fogadta el, hogy az tGj/meglévd, valamint a nagy/kicsi
papirgyarak kozotti gazdasdgi kiillonbségeket nem mérlegelték megfeleléen, és a BREF
dokumentumban vildgosan meg kellett volna allapitani az eltéréseket. Tovabba a CEPI és harom
Tagéllam dgy véli, hogy egy tipikus papirgydr nem lesz képes egyidejiilleg elérni azokat a mar
bemutatott emisszios és fogyasztdsi szinteket, amelyeket azoknak a kiilonbzd technikdknak az
alkalmas kombindcidjaval lehet elérni, amelyeket egyébként BAT technoldgidnak tekintenek. A
nézdpontjuk szerint nem tortént meg minden paraméter megfelelden integralt felmérése. Ezzel a
nézdponttal szemben, azonban, megnevezték azokat a gyarakat, amelyek egyidejiileg val6ban
elérték a megadott valamennyi szintet, és a fenti kisebbségi véleményt a TWG legtobb tagja
sem fogadta el.

Ett6l az 4ltaldanos vitaponttdl eltekintve, néhdny specifikus vitapont is volt, ahol a végsd
konkliziok nem kaptdk meg az egyhangi timogatist a TWG-n beliil. A CEPI és két Tagéllam
mérlegeli, hogy a fehéritet kraft feltdrdsra vonatkoz6 TSS szint a BAT haszndlataval tarsul
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tartomany felsd hatdra 2,0 kg/Adt legyen az 1,5 Kg/Adt érték helyett. A CEPI és egy Tagéllam
szerint a kiilonboz6é papirmindségi osztalyok elallitdsdndl, a BAT technoldginak megfeleld
tartomanyok tidlsdgosan szigordak. Ezzel szemben, viszont vannak olyan TWG tagok, akik
bizonyos BAT technoldgidknak megfeleld értékekkel szemben nagymértékben elnézdek,
néhany cellul6z- és papirgydr legijabb eredményeire hivatkozva.

Az Eurépai Kornyezetvédelmi Hivatal (European Environmental Bureau), — amely a
kornyezetvédelmi szervezeteket képviseli, tovabbi eltéré nézopontot fejezett ki, ami magaban
foglalta, hogy az ECF fehérités a ndtroncellul6z lizemekben nem felel meg az daltaldnos
Ovatossdgi és megeldzési elvekre vonatkoz6 BAT kritériumoknak, az emissziok tercier
kezelésének magdban kell foglalnia az 6zonnal, a peroxiddal, vagy UV sugdrzassal torténd
kezelést is a bio-filtracids 1€pést kdvetden.
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