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A BIZOTTSAG VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2014. szeptember 26.)
a 2010/75/EU eurépai parlamenti és tandcsi irdnyelv szerinti elérhet§ legjobb technikdkkal (BAT)

e

kapcsolatos kovetkeztetéseknek a celluléz, a papir és a karton gydrtisa tekintetében torténd
meghatdrozdsirol

(az értesités a C(2014) 6750. szdmii dokumentummal tortént)
(EGT-vonatkozdst szoveg)

(2014/687[EU)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,
tekintettel az Eurdpai Unié miikodésérdl szolo szerzédésre,

tekintette] az ipari kibocsdtdsokr6l (a kornyezetszennyezés integrdlt megelSzése és csokkentése) szolo, 2010.
november 24-i 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelvre (') és kiilonosen annak 13. cikke (5) bekezdésére,

mivel:

(I) A 2010/75[EU iranyelv 13. cikkének (1) bekezdése értelmében a Bizottsdg a széban forgd irdnyelv 3. cikkének
(11) pontja szerinti elérhetd legjobb technikdkrdl (BAT) sz6l6 referenciadokumentumok kidolgozdsinak el@segi-
tése érdekében a tagdllamok, az érintett ipardgak, a kornyezetvédelemmel foglalkozé nem kormdnyzati szerve-
zetek, valamint a Bizottsdg részvételével informacidcserét szervez az ipari kibocsatasokrol.

(2) A 2010/75/EU irdnyelv 13. cikke (2) bekezdésének megfelelden az informdcidcserének kiilonosen az aldbbiakra
kell kiterjednie: a 1étesitmények és a technikdk kibocsdtdsi teljesitménye, adott esetben rovid és hossza tava atla-
gértékekben kifejezve, a kapcsolddd referenciafeltételekkel egyiitt, a nyersanyagok felhaszndldsa és jellege, vizfo-
gyasztds, energiafelhasznalds és a hulladékok keletkezése, alkalmazott technikdk, kapcsolédé monitoring, kérnye-
zeti elemek kozotti kolesonhatdsok, gazdasdgi és miszaki életképesség, valamint az ezekkel kapcsolatos fejlédés,
tovabba a széban forgd irdnyelv 13. cikke (2) bekezdésének a) és b) pontjiban foglaltak vizsgélatit kovetSen
azonositott elérhet6 legjobb technikdk és uj keletd technikak.

(3) A 2010/75/EU irdnyelv 3. cikkének (12) bekezdésében meghatdrozott ,BAT-kovetkeztetések” a BAT-referenciado-
kumentumok kulcselemei, amelyek kovetkeztetéseket vonnak le az elérhet§ legjobb technikdkra vonatkozdan,
tovabbd tartalmazzdk azok leirdsdt, az alkalmazhat6sdguk értékelésével kapcsolatos informécidkat, az elérhetd
legjobb technikdkhoz kapcsolédé kibocsdtdsi szinteket, monitoringot és fogyasztdsi szinteket, valamint adott

;;;;;

(4) A 2010/75(EU iranyelv 14. cikke (3) bekezdésének megfelelGen a széban forgé irdnyelv II. fejezetének hatdlya ald
tartozd 1étesitményekre vonatkozé engedélyben foglalt feltételeket a BAT-kovetkeztetésekbdl kiindulva kell megal-
lapitani.

(50 A 2010/75[EU irdnyelv 15. cikkének (3) bekezdése értelmében az illetékes hatésdgnak olyan kibocsdtdsi hatdrérté-
keket kell meghatdroznia, amelyek biztositjak, hogy normal iizemeltetési feltételek mellett a kibocsitdsok ne
haladjdk meg a 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének (5) bekezdésében emlitett, a BAT-kovetkeztetésekrsl sz6lo
hatdrozatokban foglalt elérhet6 legjobb technikdkhoz kapcsol6dé kibocsdtési szinteket.

(6) A 2010(/75/EU irdnyelv 15. cikkének (4) bekezdése értelmében csak akkor alkalmazhaté a 15. cikk (3) bekez-
désben foglalt kovetelménytdl valé eltérés, ha a BAT szerinti kibocsdtasi szintek elérése az érintett létesitmény
foldrajzi elhelyezkedése, miszaki jellemzdi vagy a helyi kornyezeti feltételek miatt ardnytalanul magas koltségekkel
jarna a kornyezeti elényokhoz képest.

(7) A 2010/75[EU irdnyelv 16. cikkének (1) bekezdése értelmében az irdnyelv 14. cikke (1) bekezdésének c) pont-
jaban emlitett engedélyben foglalt monitoringkovetelményeknek a BAT-kovetkeztetésekben leirt ellendrzés kovet-
keztetésein kell alapulniuk.

(8) A 2010/75/EU irdnyelv 21. cikkének (3) bekezdése értelmében a BAT-kovetkeztetésekrdl sz6l6 hatdrozatok kihir-
detésétd] szamitott négy éven beliil az illetékes hatosdg Gjraértékeli és sziikség esetén frissiti az engedélyben foglalt
valamennyi feltételt, valamint biztositja, hogy a létesitmény megfeleljen ezen feltételeknek.

() HLL334.,2010.12.17.,17.0.
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(9) A 2011. mdjus 16-i bizottsdgi hatdrozat (') az ipari kibocsdtdsokrél sz6l6 2010/75/EU irdnyelv 13. cikke szerinti
informdci6esere céljabol 1étrehozott egy forumot, amely a tagdllamok, az érintett ipardgak és a kornyezetvéde-
lemmel foglalkozé nem kormdnyzati szervek képvisel6ibdl 4ll.

(10) A 2010/75/EU irdnyelv 13. cikke (4) bekezdésének megfelelGen a Bizottsdg 2013. szeptember 20-dn megkapta a
forum véleményét a celluldz, a papir és a karton gydrtdsdra vonatkozé BAT-referenciadokumentum javasolt tartal-
méval kapcsolatban, és azt nyilvanosan is hozzaférhetévé tette (%).

(11) Az e hatdrozatban el6irt intézkedések Osszhangban vannak a 2010/75/EU irdnyelv 75. cikkének (1) bekezdése
alapjan 1étrehozott bizottsdg véleményével,

ELFOGADTA EZT A HATAROZATOT:

1. cikk

A celluldz, a papir és a karton gydrtdsara vonatkozé BAT-kovetkeztetéseket e hatdrozat melléklete tartalmazza.

2. cikk

Ennek a hatdrozatnak a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 2014. szeptember 26-4n.

a Bizottsdg részérdl
Janez POTOCNIK
a Bizottsdg tagja

() HLC 146.,2011.5.17., 3.0.
() https://circabc.europa.eu/w/browse/6516b21a-7f84-4532-b0e1-52d411bd0309
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Ezek a BAT-kovetkeztetések a 2010/75/EU irdnyelv I. mellékletének 6.1.a) és 6.1.b) pontjaiban meghatarozott tevékeny-
ségekre, tehdt az ipari 1étesitményekben az aldbbiak integralt és nem integrélt gyartasara vonatkoznak:

a) celluléz fabol vagy egyéb rostanyagbdl;
b) papir vagy karton 20 tonna/nap gydrtdsi kapacitds felett.
A BAT-kovetkeztetések kiilonosen az aldbbi eljardsokra és tevékenységekre terjednek ki:
i. kémiai pépesités:
a. natroncellul6z- (szulfatcelluléz-) eljaras
b. szulfitcellul6z-eljards
ii. mechanikai és kémiai-mechanikai pépesités
iii. papirfeldolgozas ujrafeldolgozas céljdbol festékeltavolitdssal vagy anélkiil
iv. papirgyartas és kapcsolodo eljarasok
v. a celluléz- és papirgydrakban taldlhaté valamennyi regenerdlé kazdn és mészéget§ kemence miikodtetése
E BAT-kovetkeztetések nem terjednek ki az aldbbi tevékenységekre:
i. celluléz gydrtdsa nem faalapt rostos nyersanyagokbdl (pl. egynyari névénybdl késziilt cellul6z);
ii. helyhez kotott belsg égésti motorok;
iii. a regenerdld kazanoktdl eltérs, g6z- és energiatermeld tiizel6berendezések;
iv. bels égdkkel elldtott szaritoberendezések papirgépekhez és bevondgépekhez.

Az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozé tevékenységek szempontjdbdl lényeges egyéb referenciadokumentumok
a kovetkezdk:

Referenciadokumentumok Tevékenység
Ipari hiitérendszerek (ICS) Ipari hiitérendszerek, pl. hiit6tornyok, lemezes hdcserélgk

Gazdasdgi vonatkozdsok és a kornyezeti elemek kozotti | A technikdk gazdasdgi vonatkozdsai és a kapcsolodo,
kolcsonhatdsok (ECM) kornyezeti elemek kozotti kolcsonhatdsok
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Referenciadokumentumok Tevékenység
Taroldsbol szdrmaz6 kibocsatdsok (EFS) Tartélyok, csGvezetékek és tarolt vegyszerek kibocsdtdsai
Energiahatékonysdg (ENE) Altaldnos energiahatékonysig

GGz~ és villamosenergia-termelés a celluléz- és papirgya-

Nagy tiizel6berendezések (LCP) rakban tiizel6berendezésekkel

A monitoring altaldnos elvei (MON) A kibocsatdsok ellendrzése
Hulladékégetés (WI) Hulladék helyszini égetése vagy egyiittégetése
Hulladékkezeléssel foglalkozé ipardgak (WT) Hulladékok felhaszndldsa tiizelGanyagként

ALTALANOS MEGFONTOLASOK

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben felsorolt és bemutatott technikdk nem el6ird jellegtiek és nem teljes kortiek. Hasznl-
hatdk egyéb olyan technikdk, amelyek legalibb egyenértékd kornyezetvédelmet biztositanak.

Eltér rendelkezés hidnydban a BAT-kovetkeztetések dltaldnosan érvényesek.

AZ ELERHETO LEGJOBB TECHNIKAKHOZ KAPCSOLODO KIBOCSATASI SZINTEK

Amennyiben ugyanarra az atlagoldsi id@szakra vonatkozdan eltér6 mértékegységekben — példdul a koncentrici6 és a
fajlagos terhelés (nett6 gydrtds tonnankénti) értékében kifejezve — vannak megadva az elérhet8 legjobb technikdkhoz
kapcsolddo kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek), a BAT-AEL értékek eltérd kifejezési modjait egyenértékd alternativaknak
kell tekinteni.

Az integrlt és tobb termékkel foglalkozd celluldz- és papirgydrak esetében az egyes ipari eljdrdsokra (pépesités, papir-
gyartds) és/vagy termékekre meghatdrozott BAT-AEL értékek azok halmozott kibocsatdsi ardnyaikon alapulé keverési
szabély szerint 0sszevonandok.

VIZBE TORTENG KIBOCSATASOK ATLAGOLASI IDGSZAKAI

Eltérd rendelkezés hidnydban a vizbe torténé kibocsitdsokra vonatkozé BAT-AEL értékekhez kapcsoldédd dtlagoldsi
id@szakok az aldbbiak szerint keriilnek meghatarozasra.

24 6rés mintavételi id6szak atlagértéke térfogatdram-ardnyos egyesitett minta (') vagy —

Napi étla, . (o o O TRy . '
pratiag amennyiben elégséges dramldsi stabilitds mutathat6 ki — idGardnyos minta (') alapjin

) Egy éven belill vett, a napi gydrtds szerint stlyozott és a létrehozott vagy feldolgozott
Eves dtlag termékek/anyagok egy tomegegységére esG kibocsdtott anyagtomegben kifejezett vala-
mennyi napi atlag dtlagértéke

(") Kiilonleges esetekben sziikség lehet eltérd mintavételi eljdrds (pl. meritéses mintavétel) alkalmazdsdra

LEVEGOBE TORTENG KIBOCSATASOK REFERENCIAFELTETELEI

A levegdbe torténd kibocsatdsok BAT-AEL értékei az aldbbi normadl koriilményekre vonatkoznak: szdraz gdz, 273,15 K
hémérséklet és 101,3 kPa nyomds. Amennyiben a BAT-AEL értékek koncentracids értékként szerepelnek, jelolésre keriil
a (térfogatszdzalékban kifejezett) referencia O,-szint.
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Atviltds referencia-oxigénkoncentricira

Alabbiakban a referencia-oxigénszinten mért kibocsatasi koncentracié szamitdsi képlete lathaté.

21-0
Ep = — " X Ey

21 -0y
ahol:
Ep (mg/Nm?): az O, referencia-oxigénszintre vonatkozé kibocsatasi koncentraci6
O, (VIV %): referencia-oxigénszint
E,; (mg/Nm3): az O,, mért oxigénszintre vonatkozé mért kibocsatdsi koncentracié
Oy (VIV %): mért oxigénszint.

LEVEGOBE TORTENG KIBOCSATASOK ATLAGOLASI IDGSZAKAI

Eltérd rendelkezés hidnydban a levegSbe torténd kibocsitdsokra vonatkozd BAT-AEL értékekhez kapcsol6dé dtlagoldsi
idGszakok az aldbbiak szerint keriilnek meghatarozasra.

Napi dtlag 24 6rés idGszak atlagértéke folyamatos mérés érvényes 6rankénti atlagai alapjan

A mintavételi idszak alatti

4tlag Hérom egymast kovetd, egyenként legalabb 30 perces mérés atlagértéke

Folyamatos mérések esetében: az Osszes érvényes ordnkénti dtlag dtlaga. Idészakos

ves atlag mérések esetében: valamennyi ,mintavételi idGszak alatti dtlag” egy év alatt kapott dtlaga.

FOGALOMMEGHATAROZASOK

E BAT-kovetkeztetések alkalmazasdban az alabbi fogalommeghatdrozasok alkalmazandok:

Haszndlt kifejezés Fogalommeghatdrozds

E BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetSen a létesitménynek otthont add telephelyen
Uj tizem el6szor engedélyezett tizem, vagy a létesitmény meglévs alapjain egy iizem teljes korii
cseréje ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetGen.

Meglév§ tizem Nem 4j tizemnek szdmitd tizem.

Az tizem|kibocsatascsokkentd rendszer konstrukcidjanak vagy technoldgidjanak jelentds
Jelent@s felujitas véltoztatasa a feldolgozd egységek és kapcsolodd berendezések jelentds modositdsaival
vagy cseréjével.

A létesitménynek otthont add telephelyen ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kove-

Uj porlevélaszté rendszer P PN p .
P tGen elGszor tizemeltetett porlevélasztd rendszer.

Meglévé porlevilaszté rend-

szer Nem 1j porlevalaszté rendszernek szdmitd porlevalaszt6 rendszer.

Nem kondenzdl6dé szagos

gézok (NCG) Nem kondenzdl6dé szagos gdzok, ami a ndtroncellul6z-eljards biizos gdzait jelenti.

Koncentrdlt, nem kondenzd- | Koncentralt, nem kondenzal6dd szagos gdzok (vagy ,erGsen szagos gdzok”): kondenzd-
16d6 szagos gazok (CNCG) | tumok {6zésébdl, parologtatdsabdl és kiparldsabol szarmazo, TRS tartalm gazok.
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Hasznalt kifejezés

Fogalommeghatdrozds

Erésen szagos gazok

Koncentrélt, nem kondenzdl6dé szagos gazok (CNCG).

Gyengén szagos gdzok

Higitott, nem kondenzdl6d6 szagos gdzok: TRS-tartalmd gdzok, amelyek nem erdsen
szagos gazok (pl. tartdlyokbol, mosé sziir6kbdl, apriték edényekbdl, mésziszap sziir6kbdl,
szaritogépekbdl szadrmazo gdzok).

Visszamarad6 gyenge gazok

Gyenge gazok, amelyeket a regenerdl6 kazdnon, mészégetS kemencén vagy TRS-égetén
kiviili mds berendezések bocsdtanak ki.

Folyamatos mérés

A telephelyen tartésan beszerelt automatizalt mérérendszerrel (AMS) végzett mérések.

Id6északos mérés

A mérendd érték (f6ként a mérés targyat képez6 mennyiség) megallapitisa meghatarozott
id@szakonként manudlis vagy automatizalt médszerekkel.

Diffaz kibocséatasok

116 anyagok vagy por kornyezettel torténd kozvetlen (nem csatorndn vezetett) érintkezé-
sébdl normal iizemi feltételek mellett keletkezd kibocsatasok.

Integrélt gydrtds

Mind a celluléz, mind a papir/karton gydrtdsa ugyanazon a telephelyen torténik. A cellu-
16zt dltaldban nem szdritjdk a papir/karton gydrtdsa el6tt.

Nem integralt gyartds

Vagy a) kereskedelmi (értékesitésre szant) celluléz gydrtdsa olyan tizemekben, amelyek
nem mikodtetnek papirgydrté gépeket, vagy b) papir/karton gydrtdsa kizdrdlag mds
izemekben gyartott celluloz (kereskedelmi cellul6z) felhaszndldsdval.

Nett6 gydrtds

i. Papirgydrak esetében: a csomagolatlan, értékesithet§ gyartds az utols6 vago-tekercseld
utdn, tehdt a feldolgozds el6tt.

ii. Gydrtésoron kiviil bevondgépek esetében: gyarts bevonds utdn.

iii. Selyempapirgyarak esetében: értékesithet6 gyartds a selyempapirgyartd gép utdn
barmilyen attekercselési eljaras el6tt és a papirhiivelyt nem beleszdmitva.

iv. Kereskedelmi cellul6zgydrak esetében: csomagolds utdni gyédrtds (ADt).

v. Integralt gydrak esetében: A nettd celluléz esetében a gyartds a csomagolds utdni gydar-
tast (ADt) és a papirgydrhoz tovabbitott celluldzt jelenti (90 % szdrazsdggal szdmitott,
tehat levegdszdraz celluldz). Nettd papirgydrtds: ugyanaz, mint az (i)

Specidlis papirgyar

Olyan gyar, amely kiilonleges (ipari és/vagy nem ipari) célokra gydrt tobbféle papir- és
kartonmindséget, amelyeket specidlis tulajdonsdgok, a viszonylag sziik végfelhasznaléi
piac vagy nagyon specidlis, gyakran egy adott vevéi vagy végfelhaszndléi csoport szdmdra
killon tervezett alkalmazdsok jellemeznek. A kiilonleges papirokra példék a cigarettapa-
pirok, sztirGpapirok, fémg6zolt papirok, hépapirok, 6nmdsolé papirok, o6ntapadds
cimkék, onétird papirok, illetve gipsz rétegek és kiilonleges papirok viaszozdshoz, szigete-
léshez, tetSfedéshez, aszfaltozdshoz és egyéb specidlis alkalmazdsokhoz vagy kezelé-
sekhez. Mindezek a mindségek a szabvdnyos papirkategéridk korén kiviil esnek.

Fafajték csoportja, koztikk pl. a nydr, biikk, nyir és eukaliptusz. A keményfa kifejezés a

Keményfa puhafival szemben hasznélatos.

Puhafa Tileveldek, igy pl. fenyd és luc faanyaga. A puhafa kifejezés a keményfaval szemben hasz-
nalatos.

Katssatifikdlds Eljdrds a mészciklus alatt, ahol hidroxid (fehérlag) képzddik Ca(OH), + CO,> — CaCO,

(s) + 2 OH- reakci6 atjan

2014.9.30.
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BETUSZAVAK

Hasznalt kifejezés

Fogalommeghatdrozds

ADt A (cellul6z) leveg6szaraz tonnamennyisége 90 % szdrazsdgként kifejezve.

AOX A szenn)ivizre: Vonatkozéar} az EN 1S0:9562 szabvinyban leirt mddszer szerint mért
adszorbealhaté szerves haloidok

BOI Bigkémiai oxigépigény. A r/nikroorganizr.m{sok szérgéfa a szennyviz szerves anyagtartal-
ménak lebontdsdhoz sziikséges oldott oxigén mennyisége.

CMP Kémiai-mechanikai cellul6z.

CTMP Kémiai-termomechanikai celluléz.

KOl Kémiai f)xigénigél?y; kémiziila.g oxiddlodo szerves anyagtartalom a szennyvizben (dltaldban
dikromét oxidécios elemzést jelent).

DS Szdraz szildrdanyag sulyszazalékban kifejezve.

DTPA Djetilén-triamin-pentaecetsav (peroxidos fehéritésben haszndlatos komplexképzd/keldt-
képz6 anyag).

ECF Elemi klortél mentes

EDTA Etilén-diamin tetraecetsav (komplexképzd kelitképzd anyag).

H,S Hidrogén-szulfid.

LWC Kis fajstilyti bevont papir.

NO, A nitrogén-oxid (NO) és nitrogén-dioxid (NO,) sszessége NO,-ben kifejezve.

NSSC Semleges szulfitos félcellulz.

RCF ijrahasznositott rostok.

SO, Kén-dioxid.

TCF Teljesen klormentes.

Osszes nitrogén (Tot-N)

Osszes nitrogén (Tot-N) N-ként kifejezve, amely tartalmazza a szerves nitrogént, szabad
ammonidt és ammoéniumot (NH,*-N), nitriteket (NO,-N) és nitrdtokat (NO,-N).

Osszes foszfor (Tot-P)

Osszes foszfor (Tot-P) P-ként kifejezve, amely tartalmazza az oldott foszfort, valamint
minden nem old6dé foszfort, amelyek kicsapodésok formdjaban vagy mikrobakon beliil
keriilnek az elfolyé vizbe.

TMP

Termomechanikai celluléz.

TOC

OSSZCS szerves szén.
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Hasznalt kifejezés Fogalommeghatdrozds

Osszes redukalt kén. A pépesitési eljarasban keletkezd kovetkezd redukalt biizos kénve-
TRS gyiiletek 6sszessége: hidrogén-szulfid, metil-merkaptdn, dimetil-szulfid és dimetil-diszulfid
kénként kifejezve.

Osszes lebeg§ szildrd részecske (szennyvizben). A lebeg6 szildrd részecskék kis rostdarab-
TSS kékbol, toltGanyagokbdl, finom porbdl, nem leiilepedd biomasszabdl (mikroorganiz-
musok Osszetomorodése) és egyéb kis részecskékbdl dllnak.

vOC llékony szerves vegyiiletek a 2010/75/EU irdnyelv 3. cikkének (45) bekezdése szerint.

1.1. A CELLULOZ- ES PAPIRIPARRA VONATKOZO ALTALANOS BAT-KOVETKEZTETESEK

Az 1.2-1.6. pontban foglalt, technolégia-fiiggs BAT-kovetkeztetéseket az e pontban emlitett dltalinos BAT-
kovetkeztetések mellett kell alkalmazni.

1.1.1.  Kornyezetkzpontd irdnyitdsi rendszer

BAT 1. A celluldz-, papir- és kartongyartd iizemek atfogdé kornyezeti teljesitményének javitdsa érdekében az
elérhetd legjobb technika (BAT) olyan kornyezetkozpontl irdnyitdsi rendszer (EMS) bevezetése és kovetése,
amely az Osszes alabbi szempontot magdban foglalja:

a) a vezetdség, koztiik a fels6 vezetés kotelezettségvallaldsa;

b) olyan kornyezetvédelmi politika meghatdrozdsa, amely a vezetség részérdl a létesitmény folyamatos fejlesz-
tését magdban foglalja;

) a szikséges eljardsok, célkitlizések és célok tervezése és megvalositdsa a pénziigyi tervezéssel és beruhd-
zdssal osszhangban;

d) eljardsok megvaldsitdsa, kiilonos figyelmet forditva az alabbiakra:
i felépités és felelgsség
ii. képzés, tudatossdg és hozzdértés
iii. kommunikdcié
iv. alkalmazottak bevondsa
v.  dokumentalds
vi. hatékony folyamatirdnyitds
vii. karbantartasi programok
viii. késziltség és reagilds vészhelyzet esetén
ix. a kornyezetvédelmi jogszabdlyok betartdsdnak biztositdsa;
e) a teljesitmény ellenSrzése és korrekcids intézkedések, kiilonos figyelmet forditva az aldbbiakra:
i. monitoring és mérés (ldsd még a monitoring dltaldnos elveirdl sz6l6 referenciadokumentumot)
ii. korrekcids és megel6z§ intézkedés
iii. nyilvantartds vezetése
iv. fuggetlen bels6 és kiils6 ellendrzés (amennyiben megvaldsithatd) annak megdllapitdsa céljdbol, hogy az

EMS megfelel-e a tervezett megdllapoddsoknak, illetve megvalésitisa és fenntartdsa megfelelGen
torténik-e;
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f) az EMS és folyamatos alkalmassigdnak, megfelelgségének és hatékonysdgdnak feliilvizsgdlata a fels§ vezetés
részérdl;

g) tisztabb technoldgidk fejlédésének kovetése;

h) a létesitmény végsd leszerelése esetén a kornyezeti hatdsok figyelembevétele G iizem tervezési fazisdban és
teljes tizemi élettartama sordn;

i) d4gazati referenciaértékelés rendszeres alkalmazésa.

Alkalmazhatdsdg

Az EMS hatdkore (pl. részletezettsége) és jellege (pl. szabvdnyositott vagy nem szabvényositott) dltaldban a 1éte-
sitmény jellegével, méretével és Osszetettségével, valamint lehetséges kornyezeti hatasainak korével fiigg ossze.
Anyaggazdilkodds és helyes gazdilkodis

BAT 2. Az elérhet legjobb technika (BAT) a helyes gazdalkodds alapelveinek alkalmazdsa a gydrtdsi eljdrds
kornyezeti hatdsanak minimalisra csokkentése érdekében az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsaval.

Technika

a | Vegyszerek és adalékok gondos kivélasztdsa és ellendrzése

p | Input-output elemzés a vegyszerek leltdrozasdval, amely kiterjed a mennyiségekre és toxikoldgiai
jellemzdkre

A vegyszerek haszndlatinak minimdlisra csokkentése a végtermék mindségi el6irdsiban megkivant
szintre

g | Kdros anyagok (pl. nonilfenol-etoxildt tartalmi diszperziés vagy tisztitészerek vagy feliiletaktiv
anyagok) haszndlatdnak keriilése és helyettesitésiik kevésbé kdros alternativ anyagokkal

Az anyagok beszivargds, lerak6das és a nyersanyagok, termékek vagy maradékanyagok helytelen taro-
ldsa Gtjdn torténd talajba jutdsdnak minimdlisra csokkentése

f Kiomlés elleni védelmi program létrehozdsa és a kiomlés forrdsainak fokozott elszigetelése, eziltal a
talaj és a talajviz szennyez8désének megel6zése

A csévezeték- és tarolorendszerek megfelel§ tervezése a felilletek tisztantartdsa, illetve a mosds és tisz-
8 | titas sziikségességének csokkentése érdekében

BAT 3. A bioldgiailag nehezen leboml6 szerves keldtképz8 anyagok, példaul a peroxidos fehéritésbdl szar-
mazé EDTA vagy DTPA kibocsdtdsdnak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi
technikdk kombinacibjanak alkalmazasa.

Technika

Alkalmazhatésdg

A kornyezetbe kibocsitott kelatképzd anyagok
mennyiségének megallapitdsa idGszakos méré-
sekkel

Nem vonatkozik azokra a gydrakra, amelyek nem
hasznélnak keldtképz$ anyagokat

A technoldgia optimalizdldsa a bioldgiailag
nehezen leboml6 keldtképzd anyagok felhasznala-
sanak és kibocsatdsanak csokkentése érdekében

Nem vonatkozik azokra a gydrakra, amelyek az
EDTA/DTPA legaldbb 70 %-it eltdvolitidk a
szennyvizkezel8 telepiikon vagy technolégidjukon
keresztiil

BiolGgiailag lebomlé vagy eltdvolithaté keldt-
képz8 anyagok haszndlatdnak elényben részesi-
tése, a nem leboml6 termékek fokozatos kivondsa

Az alkalmazhat6sdig a megfelel helyettesitd
anyagok rendelkezésre dlldsatol fiigg (bioldgiailag
leboml6 szerek, amelyek megfelelnek pl. a celluléz
fehérségi kovetelményeinek)
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Viz- és szennyvizgazdilkodis

BAT 4. A faanyagok tdroldsdbdl és el6készitéséb6l szarmazo szennyviz keletkezésének és szennyezési terhelé-
sének csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk kombindciéjanak alkalma-
zdsa.

Technika

Alkalmazhat6sdg

Széraz hantolds (lefrdsat lasd az 1.7.2.1. pontban)

Korlatozott alkalmazhatésdg, amikor nagyfoki
tisztasdg és fehérség sziikséges a TCF fehéritésnél

A faronkok anyagmozgatdsa olyan médon, hogy
elkeriilhetd legyen a kéreg és a faanyag homokkal
és kdvel torténd szennyezddése

Altaldnosan alkalmazhaté

A faudvar és féként a forgdcsok tdroldsdra hasz-
ndlt feliiletek burkoldsa

Az alkalmazdst korldtozhatja a faudvar és a taroldsi
teriilet mérete

A locsoloviz folydsdnak korlatozdsa és a faud-
varon a felszini viz elfolydsdnak minimaélisra
csokkentése

Altaldnosan alkalmazhaté

A faudvarrdl a szennyezett elfolyd viz dsszegydij-
tése és a lebegd szilard részecskék kivalasztisa a
szennyviz bioldgiai kezelése el6tt

Az alkalmazdst korlatozhatja az elfolyd viz szeny-
nyezettsége (alacsony koncentrdci) ésfvagy a
szennyvizkezeld telep mérete (nagy mennyiségek)

A szdraz hédntoldsbol szdrmazé, BAT-hoz kapcsoldé lefolyds nagysdga 0,5-2,5 m?/ADt.

BAT 5. Az édesviz-felhaszndlds és a szennyvizképz8dés csokkentése érdekében az elérhet§ legjobb technika
(BAT) a vizrendszer elzdrdsa a gyartott celluléz- és papirfajtaval Osszhangban a mdszakilag megvaldsithatd
mértékig az aldbbi technikdk kombinécidjanak alkalmazasdval.

Technika Alkalmazhat6sdg

a | A vizfogyasztds monitoringja és optimalizaldsa

b | A vizkeringetési lehetGségek értékelése

A vizrendszerek zdrtsiga és a potencidlis
¢ | hatranyok kozotti egyensaly elérése; sziikség

én tovabbi berendezések alkalmaza (11, ,
esetén tovabbi berendezések alkalmazdsa Altal4nosan alkalmazhaté

A kevésbé szennyezett tomit§ viz levélasztdsa a
d | vakuumot létrehozé szivattytkrél, és tjrafelhasz-
naldsa

A tiszta hiitviz levélasztdsa a szennyezett tech-
noldgiai vizrdl, és tjrafelhaszndlasa

Uj iizemekben és jelentds feldjitdsoknal alkalmaz-
hato.

Az alkalmazdst korldtozhatja a vizminGségi és|
vagy termékminGségi kovetelmények vagy a
miiszaki korldtok (példdul kicsapdddsflerakddds a
vizhalézatban) vagy a fokozott biizszennyez$dés

A technoldgiai viz Ujrafelhasznaldsa az édesviz
f | helyettesitésére (vizkeringetés és vizkorok leza-
résa)

A technolégiai viz (részeinek) gydrtésori kezelése |
¢ | a vizminGség javitdsa érdekében, hogy az vissza- | Altaldnosan alkalmazhaté
keringethet$ vagy ujrafelhasznalhaté legyen
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A BAT-hoz kapcsol6d6 szennyvizdramlds éves dtlagértékei a kilépési pontndl szennyvizkezelés utdn:

Szektor BAT-hoz kapcsol6dé szennyvizdramlds

Fehéritett ndtroncellul6z 25-50 m3/ADt

Fehéritetlen ndtroncellul6z 15-40 m*/ADt

Fehéritett szulfit papirhoz haszndlt celluléz 25-50 m*/ADt

Magnefit celluléz 45-70 m?/ADt

0l1d6dé cellul6z 40-60 m?/ADt

NSSC celluléz 11-20 m?/ADt

Mechanikus celluléz 9-16 m’[t

CTMP és CMP

9-16 m3|ADt

RCF papirgydrak festékeltdvolitds nélkiil

1,5-10 m’[t (a tartomdnyban a magasabb érték
f6ként a hajtogatott dobozkarton gydrtasdhoz

kapcsol6dik)
RCF papirgyarak festékeltdvolitassal 8-15 m¥ft
RCF-alapt selyempapirgyarak festékeltavolitassal 10-25 m?[t
Nem integralt papirgydrak 3,5-20 m’[t

1.1.4.  Energiafogyasztds és -hatékonysig

BAT 6. A celluléz- és papirgydrak tiizelGanyag- és energiafogyasztisdnak csokkentése érdekében az elérhets
legjobb technika (BAT) az a) technika és az alabbi egyéb technikdk kombindciéjanak alkalmazisa.

Technika Alkalmazhatésdg

Olyan energiagazdalkoddsi rendszer alkalmazdsa,

amely rendelkezik az Osszes alabbi sajdtossaggal:

i. A gyar daltalinos energiafogyasztisinak és
gyartdsanak felmérése

a |ii. Az  energia-visszanyerés  lehetGségeinek | Altalinosan alkalmazhaté
megkeresése, mennyiségi meghatdrozdsa és
optimalizaldsa

ili. Az energiafogyasztds optimalizalt helyzetének
monitoringja és védelme

Energia visszanyerése a celluléz és papir gydrtd- | Csak akkor alkalmazhatd, ha a celluléz és papir
sabdl szdrmazé olyan hulladékok és maradék- | gyartdsdbol —szdrmazd, magas szervesanyag-
b | anyagok égetésével, amelyek magas szervesanyag- | tartalmd és fiit6értékd hulladékok és maradékanya-
tartalommal és f{itGértékkel rendelkeznek, a BAT | gok djrafeldolgozdsa vagy djrahasznositdsa nem
12 figyelembevételével lehetséges
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Technika

Alkalmazhatdsag

A gyartési technoldgidk gdz- és energiaigényének
kielégitése a lehet6 legnagyobb mértékben
kapcsolt hé- és energiatermeléssel (CHP)

Valamennyi 0j tizem és az energiaiizem jelentds
feljitdsa esetén alkalmazhatd. A meglévs tizemek
esetében az alkalmazhatésigot az iizem elrende-
zése és a rendelkezésre 4ll6 hely korldtozhatja

A héfelesleg felhaszndldsa a biomassza és iszap
szaritdsdhoz, a kazdn tdpvizének és a technoldgiai
viznek a f(itésére, az épiletek fhitésére stb.

A technoldgia alkalmazhatésaga korldtozott lehet
olyan esetekben, amikor a héforrdsok és a hely-
szinek egymastdl tdvol vannak

2014.9.30.

Mind az 4j, mind a meglévd tizemek esetében
alkalmazhaté valamennyi papirmindség és bevo-
n6gép esetében, amennyiben rendelkezésre 4l
kozepes nyomadst g6z

e | Termikus kompresszorok hasznélata

¢ | Agozés kondenzatum-csészerelvények szigete-
lése

Energiatakarékos vdkuumrendszerek hasznalata
viztelenitésre

h Nagyhatékonysdgti villanymotorok, szivattyik és

keverdgépek haszndlata Altaldnosan alkalmazhat6

Frekvenciavdltok  haszndlata  ventildtorokhoz,
kompresszorokhoz és szivattyikhoz

. | A g6znyomdsszintek egyeztetése a tényleges
J nyomdsigényekkel

Leirds

¢) technika:HG és villamos és/vagy mechanikus energia egyidejli termelése egyetlen eljdrds sordn, amely
kapcsolt hé- és villamosenergia-termeld 1étesitményként (CHP) ismert. A celluldz- és papiriparban a CHP léte-
sitmények altaldban g6zturbindkat ésfvagy gdzturbindkat alkalmaznak. A gazdasdgi életképesség (elérhetd
megtakaritdsok és megtériilési id8) f6ként a villamos energia és a tiizelanyagok koltségétd] fiigg.

1.1.5.  Szagkibocsdtisok

A nétron- és szulfitcellulézgydrak biizos kéntartalmii gdzainak kibocsdtdsai tekintetében lisd az 1.2.2. és
1.3.2. pontokban leirt technolégia-fiiggé BAT-ot.

BAT 7. A szennyvizrendszerbdl szdrmazé szagos komponensek kibocsdtdsinak megel6zése és csokkentése
érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az alabbi technikdk kombindcidjanak alkalmazésa.

Technika

I. Vizhélézatok lezdrdsival sszefiiggd szagokra vonatkozéan alkalmazhat6

a | A papirgyartisi eljardsok, nyersanyag- és viztdrold tartilyok, csovek és kddak tervezése olyan médon,
hogy elkeriilhet6k legyenek a hosszan tartd retenciés idGszakok, holt zondk vagy rossz keveredésti
teriiletek a vizrendszerekben és a kapcsolddé berendezésekben, és igy elkeriilheték legyenek az ellen-
Grizetlen lerakdddsok, illetve a szerves és bioldgiai anyagok romldsa és lebomlasa.

b | Biocidok, diszpergdlészerek vagy oxiddloszerek haszndlata (pl. katalizdtoros fertStlenités hidrogén-pero-
xiddal) a szag és a lebomlé baktériumok szaporoddsanak korldtozasa céljabol.
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Technika

¢ | Bels6 kezelési technoldgidk (,vesék”) telepitése a szerves anyagok koncentracidinak, és ennek kovetkez-

tében az esetleges szagproblémaknak a csokkentése érdekében a fehérviz-rendszerben.
II. A szennyvizkezeléssel és iszapkezeléssel kapcsolatos szagok esetén alkalmazhat6 az olyan feltéte-
lek elkeriilése érdekében, amelyek esetén a szennyviz vagy iszap anaerobbd vilik

a | Zart szennyvizrendszerek megvaldsitdsa ellendrzott szell6z8kkel, egyes esetekben vegyszerek hasznala-
taval a hidrogén-szulfid képz6désének elkeriilése és oxiddcidja érdekében a szennyviz-rendszerekben.

b | A tdllevegbzés elkeriilése a kiegyenlitd tartilyokban, de megfelel§ keverés fenntartdsa.

¢ | Elegendd leveg6ztetés és keveredési tulajdonsdgok biztositdsa a levegGztetd tartilyokban; a leveg6ztets
rendszer rendszeres vizsgalata.

d | A masodlagos iilepitd iszapgyfijtés és a recirkulaltatottiszap-szivattyzads megfelel6 mtikodésének bizto-
sitdsa

e | Az iszap retencids idejének korldtozdsa az iszaptdrolokban az iszap szikkaszté berendezésekhez
torténd folyamatos tovabbitdsdval

f | A szennyviz tilfolydmedencében torténd, szitkségesnél hosszabb idejd tdroldsanak elkeriilése; a tiilfo-
lyémedence tiresen tartasa.

g | Iszapszikkasztok haszndlata esetén a termikus iszapszikkaszté hulladékgdzok kezelése tisztitdssal és/
vagy biosztiréssel (példdul komposzt sztirékkel).

h | Léghtitéses tornyok elkeriilése a kezeletlen vizelfolydsok esetében lemezes hécserél6k alkalmazasaval.

1.1.6. A kulcsfontossigii folyamatparaméterek, illetve a vizbe és levegGbe torténd kibocsitisok monitoringja

BAT 8. Az elérhet§ legjobb technika (BAT) a kulcsfontossdgii folyamatparaméterek monitoringja az aldbbi

tablazat szerint.

L. A levegébe torténd kibocsitisok esetében a kulcsfontossdgi folyamatparaméterek monitoringja

Paraméter Az ellendrzés gyakorisdga

Nyomds, hémérséklet, oxigén, CO és vizparatartalom az égési folya- Folyamatos
matok fiistgdzdban

II. A vizbe torténd kibocsitisok esetében a kulcsfontossigi folyamatparaméterek monitoringja

Paraméter Az ellendrzés gyakorisdga
Vizéramlds, h6mérséklet és pH Folyamatos
A biomassza P és N tartalma, az iszap volumenindexe, tobbletammonia [d8szakos
és -ortofoszfat az elfolyd vizben, illetve a biomassza mikroszképos ellen-
Grzései
Az anaerob szennyvizkezelésben termelt biogdz térfogatdramldsa és CH, Folyamatos
tartalma

Az anaerob szennyvizkezelésben termelt biogdz H,S és CO, tartalma Idgszakos




L 284/90 Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja 2014.9.30.

BAT 9. Az elérhetd legjobb technika (BAT) a leveg6be torténd kibocsitdsok monitoringja és mérése az aldb-
biak szerint megadott gyakorisaggal és az EN-szabvanyok szerint. Amennyiben nem 4ll rendelkezésre EN-szab-
véany, a BAT olyan ISO, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi szabvanyok alkalmazdsa, amelyek tudomanyos szem-
pontbdl ezzel egyenértékdi minGségben tudjik biztositani az adatszolgaltatdst.

Paraméter Az ellendrzés gyakorisiga A kibocsatds forrdsa K Az e}lél’)biakh.oz .
apcsolédé monitoring
BAT 21.
2 ‘ BAT 22.
Folyamatos Regeneral6 kazin BAT 36,
BAT 37.
a |[NO,és SO, p
x Id6szakos vagy folya- o d x BAT 24.
matos MészégetS kemence BAT 26,
Idgszakos vagy folya- . o BAT 28.
matos E célra tervezett TRS égetd BAT 29.
IdGszakos vagy folya- Regeneral6 kazan (ndtroncel- BAT 23.
matos luléz) és mészégetd kemence BAT 27.
b | Por
Id&szakos Regenerdl6 kazdn (szulfit) BAT 37.
Folyamatos Regenerdl6 kazan BAT 21.
Id8szakos vagy folya- Mészéget§ kemence és e célra Eﬁ$ gg
matos tervezett TRS éget BAT 28
o | TRS (H,S-t bele- :
értve)
Kilonbozd forrasok (pl. a rost
vezeték, tartdlyok, apriték BAT 11
IdGszakos edények stb.) diffuz kibocsa- :
PO , BAT 20.
tésai és visszamaradd gyenge
gazok
d |NH, 1d6szakos 1S{N(;R—rel ellatott regenerald BAT 36.
azdn

BAT 10. Az elérhetd legjobb technika (BAT) a vizbe torténd kibocsdtdsok monitoringja az aldbbiak szerint
megadott gyakorisdggal és az EN-szabvdnyok szerint. Amennyiben nem 4ll rendelkezésre EN-szabvany, a BAT
olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi szabvanyok alkalmazdsa, amelyek tudoményos szempontbdl ezzel
egyenérték(i minéségben tudjik biztositani az adatszolgaltatast.

Paraméter Az ellendrzés gyakorisiga Az alébbiakh.oz !(apcsol(')d(’)
momtormg
Kémiai oxigénigény (KOI) vagy N
4| Osszes szerves szén (TOC) () Naponta (%) (°)
b | BOI, vagy BOIL, Hetente (hetente egyszer)
N o N BAT 19.
Osszes lebeg§ szilard részecske N BAT 33.
| (rss) Naponta () () BAT 40.
BAT 45.
d | Osszes nitrogén Hetente (hetente egyszer) (2) BAT 50.
e | Osszes foszfor Hetente (hetente egyszer) (2)
f | EDTA, DTPA (¥ Havonta (havonta egyszer)




2014.9.30. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 284/91

Az aldbbiakhoz kapcsolédd

Paraméter Az ellendrzés gyakorisdga o
monitoring

BAT 19.: fehéritett

Havonta (havonta egyszer) nétroncelluléz

BAT 33.: a TCF és NSSC

g ;Az(e)r)i(n(ta;z(j)EN 150 9562:2004 gydrak kivételével )

Kéthavonta egyszer BAT 40: a CTMP cs
CMP gydrak kivételével

BAT 45.

BAT 50.

Vonatkozé fémek (pl. Zn, Cu, Cd,

bbb, N

Evente egyszer

(') Gazdasdgi és kornyezetvédelmi okok miatt a KOI értéket egyre gyakrabban helyettesitik a TOC értékkel. Amennyiben a
TOC mérése mdr folyamatban van kulcsfontossdga folyamatparaméterként, nincs szitkség a KOI mérésére; ugyanakkor
az adott kibocsatasi forrds és szennyvizkezel@ fazis esetében meg kell llapitani a két paraméter kozotti Osszefiiggést.

() Gyors vizsgélati modszerek haszndlhatok. A gyors vizsgdlatok eredményeit rendszeresen (pl. havonta) kell ellendrizni az
EN-szabvanyok szerint, vagy ha nem 4ll rendelkezésre EN-szabvény, akkor olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi
szabvanyok szerint, amelyek tudomdnyos szempontbdl ezzel egyenértékii minéségben tudjédk biztositani az adatszolgdl-
tatdst.

(}) A heti hét napnal r6videbb ideig mikods gydrak esetében a KOI és TSS ellendrzési gyakorisdgat korldtozni lehet a gyar-

tési napokra, illetve a mintavételi id6szakot 48 vagy 72 drdra lehet kiterjeszteni.

Akkor alkalmazhat6, ha EDTA vagy DTPA (keltképz6 anyagok) hasznélatosak a technoldgidban.

%) Nem vonatkozik azokra az tizemekre, amelyek bizonyitjdk, hogy nem képzddik, illetve kémiai adalékanyagok vagy
nyersanyagok révén nem keriil be AOX.

—_—
=

BAT 11. Az elérhetd legjobb technika (BAT) az adott forrdsok osszes redukalt kén diffaz kibocsatdsanak rend-
szeres ellendrzése és felmérése.

Leirds

Az osszes redukdlt kén diffz kibocsdtdsdnak felmérése a kiilonbozd forrdsok (pl. rost vezeték, tartalyok,
apriték edények stb.) diffiz kibocsdtdsainak kozvetlen mérésekkel végzett idGszakos mérésével és felmérésével
torténik.

1.1.7.  Hulladékgazdalkodais

BAT 12. Az értalmatlanitdsra tovabbitott hulladékmennyiségek csokkentése érdekében az elérhetd legjobb
technika (BAT) egy hulladékértékelési (beleértve a hulladékkészleteket) és -gazdalkodasi rendszer megvaldsitasa,
elsegitve a hulladékok tjrahasznositdsat, vagy ennek sikertelensége esetén a hulladékok djrafeldolgozasat, vagy
ennek sikertelensége esetén ,egyéb hasznositasat”, beleértve az aldbbi technikdk kombindciojat.

Technika Leirds Alkalmazhatdsdg

A kiilonb6zé  hulladékmaradvanyok
szelektiv gytjtése (pl. a veszélyes
hulladékok elkiilonitése és osztdly-
0zdsa)

Altaldnosan alkalmazhato

A megfelel6 maradékanyagok vegyi- ’
b | tése olyan keverékek létrehozdsihoz, Altaldnosan alkalmazhaté
amelyek jobban hasznosithatok

A technolégiai  maradékanyagok Lasd az ’
¢ | el6kezelése tjrahasznositds vagy djra- 1.7.3. pontot Altaldnosan alkalmazhaté

feldolgozas el6tt

Anyaghasznositds és a technoldgiai

d | maradékanyagok djrafeldolgozdsa a Altaldnosan alkalmazhaté

telephelyen

Energia-visszanyerés magas szervesa- A telephelyen kiviili hasznositds esetén
e | nyag-tartalma hulladékokbdl a telep- az alkalmazhatésdg harmadik fél

helyen vagy telephelyen kiviil rendelkezésre llasatol fiigg
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Technika Leiras Alkalmazhatdsdg

Harmadik fél rendelkezésre 4lldsatol

f | Kilsé anyaghasznositds fiigg

Hulladék elGkezelése artalmatlanitds

g | et Altalanosan alkalmazhaté

1.1.8.  Vizbe torténd kibocsitisok
A celluléz- és papirgydrak szennyvizkezelésére vonatkozd tovébbi informdcidk és a technoldgia-fiiggd BAT-

AEL értékek az 1.2-1.6. pontban taldlhatok.

BAT 13. A befogadé vizekbe kibocsdtott tdpanyagok (nitrogén és foszfor) csokkentése érdekében az elérhetd
legjobb technika (BAT) a magas nitrogén- és foszfortartalmui kémiai adalékanyagok alacsony nitrogén- és fosz-
fortartalmil kémiai adalékanyagokkal torténd helyettesitése.

Alkalmazhatésdg
Akkor alkalmazhatd, ha a kémiai adalékanyagokban a nitrogén bioldgiailag nem bomlik le (tehdt nem szol-

gélhat tdpanyagként a bioldgiai kezelésben), vagy ha a tdpanyagegyenstilyra tobblet jellemzé.

BAT 14. A befogadé vizekbe bocsatott szennyezd anyagok csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbiakban leirt valamennyi technika alkalmazasa.

Technika Leirds

a | ElsGdleges (fizikai-kémiai) kezelés

Lisd az 1.7.2.2. pontot
b | Mésodlagos (bioldgiai) kezelés (")

(") Nem alkalmazhat6 azokban az iizemekben, ahol az elsGdleges kezelés utdn a szennyviz bioldgiai terhelése nagyon
alacsony, tehdt egyes, kiilonleges papirokat gyarté tizemekben.

BAT 15. Amennyiben szerves anyagok, nitrogén vagy foszfor tovabbi eltdvolitdsa szitkséges, az elérhetd
legjobb technika (BAT) a III. fokozatd kezelés alkalmazdsa az 1.7.2.2 pontban leirtak szerint.

BAT 16. A bioldgiai szennyvizkezeld telepekrdl a befogad6 vizekbe bocsitott szennyezd anyagok csokkentése
érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbiakban leirt valamennyi technika alkalmazésa.

Technika

a | A bioldgiai kezel§ telep megfelel6 megtervezése és miikodése

b | Az aktiv biomassza rendszeres ellenérzése

¢ | A tapanyagellatds (nitrogén és foszfor) biztositdsa az aktiv biomassza tényleges igénye szerint




2014.9.30. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 284/93

1.1.9.  Zajkibocsitisok

BAT 17. A celluléz- és papirgydrtds zajkibocsdtdsnak csokkentése érdekében az elérheté legjobb technika
(BAT) az aldbbiakban megadott technikdk kombindci6janak alkalmazésa.

Technika

Leiras

Alkalmazhat6sdg

Zajcsokkent8 program

A zajcsokkentd§ program részét képezi a
forrasok és érintett teriiletek azonositdsa,
a zajszintek szdmitdsa és mérése a
forrdsok zajszint szerinti rangsorold-
sahoz, valamint a technikdk legkoltségha-
tékonyabb kombindcidjanak azonositdsa,
azok megvaldsitdsa és monitoringja.

Altaldnosan alkalmazhato.

A berendezések, egységek
és épiiletek helyének stra-
tégiai tervezése

A zajszintek a zajkibocsitd és a zajvevd
kozotti tdvolsdg novelésével és épiiletek
zajvédd  falként torténd hasznélatdval
csokkenthetdk.

Uj tizemek esetében dltali-
nosan alkalmazhat6. Meglévd
tizemek esetében a berende-
zések és gydrtbegységek dthe-
lyezését a helyhidny vagy a
magas  koltségek  korldtoz-

hatjak.

Uzemeltetési és irdnyitdsi
technikék zajos berende-
zéseket magukba foglal6
épiiletekben

Ide tartoznak:

— a berendezések fokozott ellendrzése
és karbantartdsa a hibdk elkertilése
céljabol

— a fedett teriiletek ajtoinak és abla-
kainak zdrdsa

— a berendezések tapasztalt személyzet
altal torténd tizemeltetése

— zajos  tevékenységek elkeriilése
éjszaka

— zajenyhitési intézkedések a karbantar-
tési tevékenységek sordn

A zajos berendezések és
egységek burkoldsa

A zajos berendezések, példdul faanyag
mozgaté hidraulikus berendezések és a
kompresszorok  kiilon  szerkezetbe,
példaul épiiletbe vagy hangszigetelt szek-
rényekbe zdrdsa, ahol a bels6-kiils6 bélés
titéselnyel§ anyagbol késziil.

Alacsony zajszint( berendezések, illetve a berendezéseken és csoveken

zajtompiték hasznélata.

Rezgésszigetelés

A gépek rezgésszigetelése, illetve a zajfor-
rdsok és a potencidlisan rezondns
komponensek kiilonvélasztdsa.

Az épiiletek hangszigete-
lése

Potencidlisan a kovetkezSk haszndlatdt

tartalmazza:

— hangszigetel§ anyagok a falakban és
fodémekben

— hangszigeteld ajtok

— kett6s tivegezésti ablakok

Altaldnosan alkalmazhato.
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Technika Leiras Alkalmazhatdsdg

A zaj terjedése a zajkibocsitok és
zajvevék kozé helyezett zajvéddkkel
csokkenthets.  Megfelels  zajvédének | Uj iizemek esetében dltala-
tekinthet6k a védéfalak, gdtak és | nosan alkalmazhaté. Meglévd
h | Zajcsillapitds épiiletek. Megfelel§ zajcsillapit6 techni- | izemek esetében az akadalyok
kdnak tekinthet6 a hangtompitok és | behelyezését a helyhidny korld-
zajtompitdk felszerelése az olyan zajos | tozhatja.

berendezésekre, mint a gézkiereszt8k és
szarit6 kivezetd nyildsok.

Nagyobb faanyag mozgat6 gépek haszndlata az emelési és szallitdsi
i |id6, illetve a ronkhalmokra vagy adagoldasztalra esé ronkokbdl szdr-
mazé zaj csokkentése érdekében.

Altaldnosan alkalmazhato.

Jobb megmunkéldsi mddszerek, pl. a ronkok kisebb magassagrol
j | ejtése a ronk halmokra vagy az adagolasztalra; a dolgozdkat érg
zajszint azonnali visszajelzése.

1.1.10. Leszerelés

BAT 18. Annak érdekében, hogy megel6zhetdk legyenek a szennyezési kockdzatok valamely tizem leszerelése
soran, az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi dltalanos technikdk alkalmazasa.

Technika

Annak biztositdsa, hogy a foldalatti tartilyok és csévezetékek mdr a tervezés alatt elkeriilhet6k
legyenek, vagy a helyiik jol ismert és dokumentdlt legyen.

b | Utasitdsok kialakitdsa a technoldgiai berendezések, tartdlyok és csGvezetékek tiritésére.

Tiszta zdrds biztositdsa a létesitmény ledllitdsakor, pl. a telephely feltakaritdsa és rehabilitdldsa. A termé-
szetes talajfunkciokat lehetGség szerint védeni kell.

g | Monitoring program alkalmazasa f6ként a talajviz esetében, hogy id6ben észlelhetdk legyenek a telep-
helyre vagy a kornyezeti teriiletekre kifejtett esetleges kés6bbi hatdsok.

Kockdzatelemzésen alapuld telephely lezardsi vagy ledllitdsi program kidolgozdsa és fenntartdsa,
e | amelynek részét képezi a ledllitdsi munkélatok dttekinthet§ megszervezése a helyi adottsdgok figyelem-
bevételével.

1.2. A NATRONCELLULOZ-ELJARASRA VONATKOZO BAT-KOVETKEZTETESEK

Az integralt ndtroncelluloz- és papirgydrak esetében az e pontban foglalt BAT-kovetkeztetések mellett a papir-
gyartasra vonatkozdan az 1.6 pontban leirt technoldgia-fiiggé BAT-kovetkeztetéseket is kell alkalmazni.

1.2.1.  Szennyviz és vizbe torténé kibocsitisok

BAT 19. Az egész gyarbdl a befogadd vizekbe bocsatott szennyez$ anyagok mennyiségének csokkentése érde-
kében az elérhetd legjobb technika (BAT) a TCF vagy korszerti ECF fehérités (ldsd a leirdsat az 1.7.2.1. pontban),
illetve a BAT 13., BAT 14., BAT 15. és BAT 16. alatt meghatdrozott technikdk és az aldbbi technikdk megfelels
kombindcidjanak alkalmazdsa.
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a | Modositott f6zés fehérités elstt

b | Oxigénes delignifikdlds fehérités el6tt Altalénosan alkalmazhaté

Zart barnapép sz(irés és hatékony

c . ,
barnapép mosés

d Részletes technoldgiai viz djrahaszno- A viz Gjrahasznositdsat korldtozhatja a
sitds a fehérit6 tizemben fehéritésben bekovetkezd kérgesedés

Lasd az

A kiémlés hatékony monitoringja és 1.7.2.1. pontot

e | elszigetelése megfeleld visszanyerd Altaldnosan alkalmazhaté
rendszerrel

Elégséges feketelg pdrologtatds és
f | regenerdlé kazanteljesitmény fenntar-
tdsa a csucsterhelések elbirdsdra

Altalénosan alkalmazhaté

A szennyezett (piszkos) kondenzd-
g | tumok kipdrldsa és a kondenzdtumok
ujrafelhasznaldsa az eljdrds sordn

BAT-hoz kapcsolddé kibocsdtdsi szintek

Lasd az 1. tabldzatot és a 2. tablazatot. A BAT-hoz kapcsolddé kibocsatdsi szintek nem vonatkoznak az old6dé
ndtroncellulézt elddllité gydrakra.

A nétroncelluloz-gydrak referencia szennyvizdramldsa a BAT 5 alatt van megéllapitva.
1. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek fehéritett ndtroncellulézt el§éllité gyarbol a befogadé vizekbe
kozvetleniil kibocsdtott szennyviz esetében

Paraméter e dag
Kémiai oxigénigény (KOI) 7-20
Osszes lebeg§ szildrd részecske (TSS) 0,3-1,5
Osszes nitrogén 0,05-0,25 ()
Osszes foszfor Eukaliptusg:’%%(;g,—(())?l(i) kg/ADt (3)
Abszorbedlhat6 szerves kotésti halogének (AOX) (*) (°) 0-0,2

() A BAT-AEL értéktartomdnyok a kereskedelmi celluléz gyartdsra és az integrédlt gydrak celluldzgydrtdsi részére vonat-
koznak (a papirgyartds kibocsdtdsai nem tartoznak ide).

() A kompakt bioldgiai szennyvizkezel§ telepek esetében kissé magasabbak lehetnek a kibocsdtdsi szintek.

(}) A tartomdny fels§ értéke a magasabb foszforszint régiokbol szdrmazé eukaliptuszt (pl. ibériai eukaliptuszt) haszndld
gyarakra vonatkozik.

() A klortartalma fehérit§ vegyszereket hasznalé gydrakra vonatkozik.

(®) A nagy szilardsdga, merevségli és nagy tisztasdgt celluldzt (pl. folyadék csomagoldsara alkalmas kartont és LWC-t) eldl-
lit6 gyérak esetében max. 0,25 kg/ADt aox kibocsitési szint el6fordulhat.
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2. tdbldzat

s

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek fehéritetlen ndtroncellulézt elGillité gyarbol a befogadé
vizekbe kozvetleniil kibocsdtott szennyviz esetében

Paraméter ngzgttkz%
Kémiai oxigénigény (KOI) 2,5-8
Osszes lebeg§ szilard részecske (TSS) 0,3-1,0
Osszes nitrogén 0,1-0,2 ()
Osszes foszfor 0,01-0,02 (?)

2014.9.30.

(') A BAT-AEL értéktartomédnyok a kereskedelmi cellulézgydrtésra és az integralt gydrak cellulozgyartdsi részére vonat-
koznak (a papirgyértds kibocsitdsai nem tartoznak ide).
() A kompakt bioldgiai szennyvizkezel§ telepek esetében kissé magasabbak lehetnek a kibocsdtdsi szintek.

A kezelt elfolyé oldatok BOI koncentracidja varhatdan alacsony lesz (kb. 25 mg/l 24 6rds Osszetett mintdban).

1.2.2.  LevegGbe torténd kibocsitisok
1.2.2.1. Kibocsdtdsok csokkenése erdsen és gyengén szagos gdzokban

BAT 20. Az er8sen és gyengén szagos gdzokbol szdrmazé szagkibocsatdsok és az Osszes redukadlt kén kibocsa-
tasainak mérséklése érdekében az elérhetS legjobb technika (BAT) a diffiiz kibocsdtdsok megel6zése az Gsszes
technoldgia-fiiggd, kéntartalmu fistgdz felfogdsaval, beleértve a kéntartalmu kibocsdtdssal jaré valamennyi elve-
zetést, az aldbbiakban meghatdrozott valamennyi technika alkalmazdsaval,

Technika Leiras

Erdsen és gyengén szagos gazok gytjtGrendszerei, amelyek az aldbbi funkcidkkal rendelkeznek:
— fedelek, elszivo ernydk, csovek és megfeleld teljesitmény( elszivo rendszer,

— folyamatos szivargasérzékeld rendszer,
— biztonsagi intézkedések és berendezések.

Az égetés az aldbbiak haszndlatdval végezhet§ el:
— regeneral6 kazdn

— mészégetS kemence (')

— e célra tervezett, nedves mosokkal elldtott TRS égetS SO, eltavoli-
tasdhoz; vagy

p | Erds és gyenge, nem konden-
— kazin (3

z4l6do gazok égetése
A szagos erds gdzok dllandé égetésének biztositdsira tartalék rend-
szereket kell beszerelni. A mészégetd kemencék a regenerdl6 kazdnok
tartalékaként szolgdlnak; tovabbi tartalék berendezéseknek szdmi-
tanak a faklydk és a komplett kazdnok

¢ | Az éget6 rendszer hidnydnak és az esetlegesen fellépé kibocsdtdsok rogzitése (%)

(") A mészégetS kemence SO, kibocsdtdsi szintjei jelentGsen megemelkednek, amikor erds, nem kondenzalédé gézokat
(NCG) tapldlnak a kemencébe, és nem hasznalnak ligos mosot.

() Gyengén szagos gdzok kezelésére alkalmazhaté.

(}) ErGsen szagos gdzok kezelésére alkalmazhatd.




2014.9.30. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 284/97

Alkalmazhatdsdg

Uj tizemek és meglévs iizemek jelentés feldjitdsa esetén dltalinosan alkalmazhaté. A sziikséges berendezések
beszerelése nehéz lehet a meglévd iizemek esetében az elrendezési és hely korlatok miatt. Az égetés alkalmaz-
hatdsdga biztonsagi okok miatt korldtozott lehet, és ebben az esetben nedves mosok hasznalatosak.

Az Osszes redukdlt kén (TRS) BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtisi szintje a kibocsitott maradék gyenge
gézokban 0,05 - 0,2 kg S/ADt.

1.2.2.2. A regenerdl kazdn kibocsdtdsainak csokkentése
SO,- és TRS-kibocsatasok

BAT 21. A regenerdl6 kazdn SO,- és TRS-kibocsdtdsainak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbi technikdk kombindcidjinak alkalmazésa.

Technika Leirds

A feketeltig szdraz szildrdanyag (DS) tartalmadnak

A feketeltig az égetés el6tti parologtatdsi eljardssal
novelése

stirithetd

Az égési feltételek javithatok pl. a levegQ és tiizeld-
anyag megfelel6 keverésével, a kemence terhelé-
sének ellenGrzésével stb.

b | Optimalizélt égés

¢ | Nedves mosé Lésd az 1.7.1.3. pontot

BAT-hoz kapcsolddé kibocsdtdsi szintek
Lasd a 3. tablazatot.
3. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek regeneral6 kazin SO,- és TRS- kibocsdtdsai esetében

Napi étlag (1) (9) Eves étlag (1) L
Paraméter mg/Nm? 6 % O, mg/Nm® 6 % O, E‘fs ;l/tllzl%t(l)
esetén esetén 8
DS<75% 10-70 5-50 —
SO,
DS 75-83 % (}) 10-50 5-25 —
Osszes redukalt kén (TRS) 1-10 (4 1-5 —
DS<75% 0,03-0,17
Gaznemd S . -
(TRS-S + SO,-S)
DS 75-83 (%) 0,03-0,13

() A feketelig DS tartalmdnak novelése alacsonyabb SO,-kibocsdtdsokat és magasabb NO -kibocsitdsokat eredményez.
Ennek megfelelSen az alacsony SO, kibocsatasi szintd regenerdlé kazdn az NO, tartomdny felsé hatdrdn lehet, és ez

forditva is igaz.

() A BAT-AEL értékek nem terjednek ki azokra az id@szakokra, amelyek alatt a regenerdl6 kazan a normdl DS tartalomnal
sokkal alacsonyabb DS tartalommal tizemel a feketeldg stirit berendezés ledllitdsa vagy karbantartdsa miatt.

(}) Ha a regenerdl6 kazdnnak DS > 83 % tartalmu feketelagot kell égetnie, akkor az SO, és gdznemd S kibocsdtdsi szinteket
esetenkénti alapon kell 4tvizsgélni.

() A tartomdny szagos ers gazok égetése nélkiil érvényes.

DS = a feketeldg szdraz szilirdanyag tartalma.
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NO,-kibocsétdsok

BAT 22. A regeneralé kazdn NO -kibocsitdsainak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT)
optimalizalt égetd rendszer alkalmazdsa, beleértve az aldbbiakban megadott valamennyi funkciot.

Technika

a | Szamitogépesitett égésvezérlés

b | A tiizelSanyag és levegS megfelel§ keverése

Szakaszos leveg6tapldlé rendszerek, pl. eltérd levegs szell6zdnyildsok és levegS bemeneti nyildsok
hasznélataval

Alkalmazhatdsig
A (c) technika 0j regenerdlé kazdnokra és a regenerdl6 kazdnok jelentGs feldjitdsira vonatkozik, mivel ez a
technika a leveg6taplalé rendszerek és a kemence jelentds véltoztatasat igényli.
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek
Lasd a 4. tabldzatot.
4. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek regenerdlé kazdn NO, kibocsdtdsai esetében

] Eves dtlag () Eves atlag (')
Parameter mg/Nm? 6 % O, esetén kg NO,/ADt
DS <75 %: 0,8-1,4
- , ,8-1,
Puhafa 120-200 (3 DS 75-83 % (}): 1,0-1,6
NO,
) DS <75 %: 0.8-1.4
— 2
Keményfa 120-200 () DS 75-83 % (*): 1,0-1,7

() A feketelig DS tartalmdnak novelése alacsonyabb SO,-kibocsdtdsokat és magasabb NO -kibocsdtdsokat eredményez.
Ennek megfelelen az alacsony SO, kibocsdtasi szintli regenerdlé kazdn az NO, tartomdny fels§ hatdrdn lehet, és ez
forditva is igaz.

(3 A regeneral6 kazdn tényleges NO, kibocsatasi szintje a feketeltig DS tartalmdtdl és nitrogéntartalmdtdl, valamint az elége-
tett NCG és egyéb nitrogéntartalmd dramlatok (pl. oldétartly-lefivaté gdz, a kondenzdtumbdl kivélasztott metanol,
bioiszap) mennyiségétdl és kombindcidjatdl figg. Minél nagyobb a DS tartalom, a nitrogéntartalom a feketeligban, illetve
az elégetett NCG és egyéb nitrogéntartalmi dramlatok mennyisége, anndl kozelebb lesznek a kibocsitdsok a BAT-AEL
tartomdny felsG hatdrdhoz.

(}) Ha a regenerdlé kazdnnak DS > 83 % tartalmu feketeliigot kell égetnie, akkor az NO, kibocsdtdsi szinteket esetenkénti
alapon kell dtvizsgélni.

DS = a feketeldg szdraz szilirdanyag tartalma.

Porkibocsdtdsok

BAT 23. A regenerdlé kazdn porkibocsatasainak csokkentése érdekében az elérhet§ legjobb technika (BAT)
elektrosztatikus porlevalaszté (ESP) vagy ESP és nedves mosé kombindci6janak alkalmazdsa.
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Leirds

Lasd az 1.7.1.1. pontot.

BAT-hoz kapcsolédo kibocsdtdsi szintek

Lisd az 5. tdbldzatot.

5. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek regenerdl6 kazin porkibocsdtdsai esetében

. I Eves 4tl Eves 4tl
Paraméter Porlevilaszté rendszer mg /Nm*v ZS;) é% esetén kgvle)i)j/ Aalz%t
Uj vagy jelent6s feldjitas 10-25 0,02-0,20
Por
Meglévg 10-40 () 0,02-0,3 ()

(') Az tizemi élettartamdnak vége felé kozeled§ ESP-vel elldtott meglévd regenerdlé kazdn esetében a kibocsatdsi szintek
id6vel 50 mg/Nm? szintig emelkedhetnek (ami 0,4 kg/ADt értéknek felel meg).

1.2.2.3. A mészégetd kemence kibocsdtdsainak csikkentése

SO,-kibocsatdsok

BAT 24. A mészéget§ kemence SO,-kibocsatdsainak csokkentése érdekében az elérhet legjobb technika (BAT)

az aldbbiakban megadott technikdk valamelyikének vagy kombindcidjanak haszndlata.

Technika

Leiras

Tiizel6anyag kivélasztdsa/alacsony kéntartalmi tiizeld-
anyag

b Kéntartalmd szagos erds gdzok égetésének korldtozdsa a
mészégetS kemencében

¢ | A mésziszap taplalds Na,S tartalmdnak ellen8rzése

d | Ligos mosé

Lisd az 1.7.1.3. pontot

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtasi szintek

Lisd a 6. tabldzatot.

6. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolddé kibocsitési szintek mészégetd kemence SO,- és kénkibocsitdsai esetében

Paraméter (1)

Eves 4tlag
mg SO,/Nm® 6 % O, esetén

Eves dtlag
kg S/ADt

SO,, amikor erds gdzokat nem égetnek a mészéget

kemencében

5-70
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Paraméter () Eves 4tlag Eves atlag
mg SO,/Nm® 6 % O, esetén kg S/ADt
SO,, amikor erds gdzokat égetnek a mészégets
. 55-120 —
kemencében
Gaznemd S (TRS-S + SO,-S), amikor erds gazokat
§ P p — 0,005-0,07
nem égetnek a mészégetd kemencében
Gaznemd S (TRS-S + SO,-S), amikor erds gizokat
. P < — 0,055-0,12
égetnek a mészégetS kemencében

(1) ,erds gdzok” kozé tartozik a metanol és a terpentin

TRS-kibocsétasok

BAT 25. A mészéget§ kemence TRS-kibocsdtdsainak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazisa.

Technika

Leirds

a | A tobbletoxigén ellendrzése

b | A mésziszap tapldlds Na,S tartalmdnak ellenérzése

Lasd az 1.7.1.3. pontot

¢ | Az ESP és ligos mosé kombinicidja

Lasd az 1.7.1.1. pontot

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek

Lasd a 7. tabldzatot.

7. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek mészéget kemence TRS-kibocsitdsai esetében

Paraméter

Eves atlag
mg S/Nm® 6 % O, esetén

Osszes redukalt kén (TRS)

<1-10 (Y

(") Az erGs gdzokat (koztilk metanolt és terpentint) égeté mészégets kemencék esetében az AEL értéktartomdny felsé hatdra

elérheti a 40 mg/Nm? értéket.

NO,-kibocsétdsok

BAT 26. A mészéget§ kemence NO, -kibocsitdsainak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika

(BAT) az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika

Leiras

a | Optimalizalt égetés és égetés ellendrzés

b | A tiizelSanyag és levegé megfeleld keverése

;;;;;

¢ | Alacsony NO -kibocsatast ég6

Lisd az 1.7.1.2. pontot

d Tiizel6anyag kivélasztdsajalacsony N-tartalma tiizel§-

anyag
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BAT-hoz kapcsol6do kibocsdtdsi szintek
Lasd a 8. tdbldzatot.
8. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitisi szintek mészégetd kemence NO,-kibocsitdsai esetében

Paraméter Eves dtlag Eves itlag
mg/Nm’® 6 % O, esetén kg NO,/ADt
Folyékony tiizel6- 100-200 () 0,102 (1)
anyagok
NO,
Gdznem( tiizel6- 100-350 (9 0,103 (3
anyagok

(") Novényi anyagokbdl szdrmazé folyékony tiizelGanyagok (pl. terpentin, metanol, tallolaj) hasznalatakor, beleértve a pépe-
sité eljards melléktermékeiként kapott tiizelGanyagokat, a kibocsdtdsi szintek elérhetik a 350 mg/Nm’® értéket (ami
0,35 kg NO,/ADt értéknek felel meg).

() Novényi anyagokbdl szdrmazd gdznemd tiizelGanyagok (pl. nem kondenzdléd6 gdzok) haszndlatakor, beleértve a pépe-
sit§ eljards melléktermékeiként kapott tiizelGanyagokat, a kibocsdtdsi szintek elérhetik a 450 mg/Nm? értéket (ami
0,45 kg NO,/ADt értéknek felel meg).

Porkibocsatdsok

BAT 27. A mészéget§ kemence porkibocsdtdsainak csokkentése érdekében az elérhets legjobb technika (BAT)
elektrosztatikus porlevalaszté (ESP) vagy ESP és nedves mos6 kombindci6janak alkalmazdsa.

Leirds

Lasd az 1.7.1.1. pontot.

BAT-hoz kapcsolddo kibocsdtdsi szintek
Lasd a 9. tabldzatot.
9. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek mészégetd kemence porkibocsitisai esetében

, o Eves atl Eves itl
Paraméter Porlevalaszt6 rendszer mg /Nm3v ZS ;) é% esetén kgvgsoj/ ;]‘% .
Uj vagy jelent6s feltjitasok 10-25 0,005-0,02
Por
Meglévd 10-30 (Y 0,005-0,03 (1)

(") Az tizemi élettartamdnak vége felé kozeledd ESP-vel elldtott meglév mészégetd kemence esetében a kibocsatdsi szintek
id6vel 50 mg/Nm? szintig emelkedhetnek (ami 0,05 kg/ADt értéknek felel meg).

1.2.2.4. Az erfsen szagos gdzokat égetd berendezés kibocsdtdsainak csokkentése (e célra tervezett TRS égetd)

BAT 28. Az e célra tervezett TRS égetSben erésen szagos gdzok égetésébdl szdrmazd SO,-kibocsdtdsok csok-
kentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) a ligos SO,-mosé hasznélata.
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BAT-hoz kapcsol6do kibocsdtdsi szintek
Lasd a 10. tablézatot.
10. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé SO, és TRS kibocsitdsi szintek e célra tervezett TRS égetGben égetett erds gdzok

esetében
Paraméter Eves atlag ) Eves atlag
mg/Nm* 9 % O, esetén kg S/ADt
SO, 20-120 —
TRS 1-5
Gaznemd S (TRS-S + SO,-S) — 0,002-0,05 (1)

(') Ez a BAT-AEL érték a 100-200 Nm?/ADt tartomdnyba tartozd gazaramldson alapul.

BAT 29. Az e célra tervezett TRS égetSben erésen szagos gdzok égetésébdl szarmazé NO,-kibocsitdsok csok-
kentése érdekében az elérhet§ legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcibjanak
alkalmazasa.

Technika Leirds Alkalmazhatésag

a | Eget6|égés optimalizdlds | Ldsd az 1.7.1.2. pontot Altaldnosan alkalmazhaté

Uj izemek és jelentds feltjitasok esetén dltald-
nosan alkalmazhat6. Meglévd gyarak esetében
csak akkor alkalmazhat6, ha a berendezés
behelyezéséhez elegend6 hely dll rendelke-
zésre.

b | Szakaszos égetés Lasd az 1.7.1.2. pontot

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek
Lasd a 11. tablézatot.
11. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé NO, kibocsitdsi szintek e célra tervezett TRS-égetGben égetett erds gdzok

esetében
Paraméter Eves 4tlag Eves 4tlag
aramete mg/Nm® 9 % O, esetén kg NO,/ADt
NO, 50-400 (") 0,01-0,1 (1)

(') Amennyiben a meglévg iizemekben a szakaszos égetésre torténd atvaltds nem megvaldsithat6, akdr 1 000 mg/Nm? kibo-
csdtdsi szintek fordulhatnak el§ (ami 0,2 kg/ADt értéknek felel meg).

Hulladékkeletkezés

BAT 30. A hulladékkeletkezés megel6zése és az artalmatlanitand6 szilird hulladék lehetS legkisebb mennyi-
ségre torténd csokkentése érdekében az elérhet§ legjobb technika (BAT) a feketeliig regenerdlé kazdn ESP
berendezéseibdl szdrmazo por visszakeringetése az eljardsba.

2014.9.30.
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Alkalmazhatésdg
A por visszakeringetését a por nem technoldgiai dsszetevéi korldtozhatjak.
1.2.4.  Energiafogyasztis és -hatékonysig

BAT 31. A termikus energiafogyasztds (g6z) csokkentése, a felhasznalt energiahordozok maximalis kihaszna-
ldsa és az elektromos dram fogyasztdsanak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi
technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika

a | A kéreg magas szdraz szilirdanyag tartalma hatékony prések vagy szdritds alkalmazdsaval

b | Nagyhatékonysdgu g6zkazdnok, pl. alacsony fustgdz hdmérsékletek

¢ | Hatékony mésodlagos ftit6rendszerek

d | Vizrendszerek lezdrasa, beleértve a fehérit berendezést.

e | Magas cellul6z koncentricié (kozepes vagy nagy stir(iség(i technika)

f | Nagyhatékonysdgii parologtaté berendezés

g | Az hé visszanyerése oldétartalyokbdl pl. hulladékgdz mosdkkal

h Elfolyé oldatokbdl és egyéb hulladék héforrdsokbdl szdrmazé alacsony hémérsékletd dramlatok héki-
nyerése és felhaszndldsa épiiletek, kazan tapviz és technoldgiai viz fiitésére

i | Mésodlagos hé és mdsodlagos kondenzatum megfelel§ felhasznaldsa

j | A folyamatok monitoringja és ellendrzése tovébbfejlesztett vezérlérendszerekkel

k | Integrdlt hécserélé haldzat optimalizaldsa

1 | Hévisszanyerés az ESP és a ventildtor kozotti regenerdlé kazan fustgdzabdl

m | A lehetd legnagyobb cellul6z siirtiség biztositdsa sziirés és tisztitds sordn

n | Kilonb6z8 nagy motorok fordulatszdm-szabalyozdsinak alkalmazdsa

o | Hatékony vikuumszivattydk alkalmazdsa

p | Csovek, szivattytk és ventildtorok megfelel§ méretezése

q | Optimalizalt tartalyszintek

BAT 32. Az energiatermelés hatékonysdgdnak novelése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi
technikdk kombinacidjanak alkalmazasa.

Technika

Magas feketelig szarazanyag tartalom (noveli a kazdn hatékonysdgdt, a g6z- és ezdltal a villamos-
energia-termelést)

b | Magas regenerdlé kazan nyomds és hdmérséklet; az Gj regenerdld kazdnokban a nyomds elérheti a leg-
alabb 100 bar értéket és az 510 °C hdmérsékletet
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1.3.

Technika

¢ | A technikailag megvalésithaté legalacsonyabb kimeneti g6znyomds az ellennyomdst turbindban

d | Kondenzicis turbina tobbletg6zbdl torténd energiatermeléshez

e | Nagy turbina hatékonysig

f | Tapviz eldftitése a forrdsi h6mérséklethez kozeli h6mérsékletre

g | A kazdnokra taplélt égési levegQ és tiizelGanyag eldfiitése

A SZULFITCELLULOZ-ELJARASRA VONATKOZO BAT-KOVETKEZTETESEK

Az integrdlt szulfitcelluléz- és papirgydrak esetében az e pontban foglalt BAT-kovetkeztetéseken tal a papir-
gyartdsra vonatkozdan az 1.6 pontban leirt technoldgia-fiiggd BAT-kovetkeztetéseket is alkalmazni kell.

Szennyviz és vizbe torténd kibocsitdsok

BAT 33. Az egész gyarbdl a szennyezd anyagok befogadd vizekbe torténd kibocsdtdsainak megel6zése és
csokkentése érdekében az elérhetS legjobb technika (BAT) a BAT 13., BAT 14. BAT 15. és BAT 16. alatt
meghatdrozott technikdk és az aldbbi technikdk megfeleld kombinacidjdnak alkalmazdsa.

Technika Leirds Alkalmazhatdsig
a Béf}’ltett modositott  f6zés  fehérités A cellulézra vonatkozé mindségi kove-
elétt telmények miatt az alkalmazhat6sig
korldtozott  lehet  (amikor  nagy
b | Oxigénes delignifikdlds fehérités el6tt szildrdsdg kivénatos).

Zart barnapép sziirés és hatékony

) 2 Altaldnosan alkalmazhaté.
barnapép mosis.

Korlatozott alkalmazhatésdg az old6dé
cellulozt  elddllitd  gydrak esetében,
amikor az elfolyé oldatok tobbfizisa
biolégiai kezelése kedvezdbb dltaldnos

Az elfolyd oldatok pdrologtatisa a
d forré liigos extrahdldsi fazisbol és a
koncentratumok égetése natronliigos

kazanban. kornyezeti helyzetet hoz 1étre.
Korldtozott alkalmazhatésdg a nagy
Lisd az fehérségti celluldzt gyarté kereskedelmi
e | TCF fehérités. 1.7.2.1. pontot papircelluléz gydrak esetében, illetve a

kémiai alkalmazdsok szdmdra specidlis
cellul6zt gyartd gyarak esetében.

Csak azokban az iizemekben alkalmaz-
hat6, amelyek ugyanazt a bézist hasz-
ndljdk f6zéshez és pH-bedllitishoz a
fehérités sordn.

f | Zart ciklusa fehérités.

Az alkalmazhatdsigot olyan tényezdék
korlatozhatjdk, mint a termékmingség
(pl. finomsdg, tisztasig és fehérség), a
f6zés utdni kappa-szdm, a létesitmény
hidraulikai kapacitdsa és a tartdlyok,
parologtatok és regenerdlé kazdnok
kapacitdsa, illetve a moségépek tiszti-
tasi lehet8sége.

MgO-alapt elSfehérités és a moséfo-
g | lyadékok visszakeringetése az elSfehé-
ritésbdl a barnapép moséshoz.
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Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

holA hig folyadék pH-bedllitdsa a pdro-
logtaté berendezés eltt/belsejében.

A pérologtaték kondenzdtumainak
anaerob kezelése.

Az SO, kipdrldsa és Gjrahasznositdsa
a pdrologtatok kondenzatumaibdl.

A kiomlés hatékony monitoringja és
k | elszigetelése, vegyszer- és energia-
visszanyerd rendszerrel is.

Magnézium-alapti  tizemek esetében
dltaldnosan alkalmazhatd. A regenerdld
kazdn és a hamu-kor tartalék kapaci-
tdsa sziikséges.

Altaldnosan alkalmazhato.

Akkor alkalmazhat6, ha az anaerob
elfolyé oldat kezelésének védelméhez
sziikséges.

Altaldnosan alkalmazhato.

BAT-hoz kapcsolddé kibocsdtdsi szintek

Lasd a 12. tdbldzatot és a 13. tdbldzatot. Ezek a BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek nem vonatkoznak az
0ld6dé cellulozt elGallitd gydrakra és a vegyi alkalmazdsra szdnt specidlis cellulz gydrtdsdra.

A szulfit-gydrak referencia szennyvizdramldsa a BAT 5. alatt van megéllapitva.

12. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitisi szintek fehéritett szulfit és magnefit papirfajtdkhoz hasznilt cellulézt
gydrt6 cellulozgydrbdl a befogad6 vizekbe kozvetleniil kibocsdtott szennyviz esetében

Paraméter

Fehéritett szulfit papirhoz hasznalt

celluléz (1)

Magnefit papirhoz haszndlt celluléz (')

Eves 4tlag

Eves 4tlag

kg/ADt (3 kg/ADt
Kémiai oxigénigény (KOI) 10-30 () 20-35
Osszes lebeg6 szilard részecske
(TSS) 0,4-1,5 0,5-2,0
Osszes nitrogén 0,15-0,3 0,1-0,25
Osszes foszfor 0,01-0,05 (%) 0,01-0,07

Eves atlag
mg/l

Abszorbedlhat6 szerves kotés
halogének (AOX)

0?5_175 (4) (5)

(') A BAT-AEL értéktartomdnyok a kereskedelmi cellulézgyartdsra és az integralt gydrak cellulzgyartdsi részére vonat-
koznak (a papirgyartds kibocsdtdsai nem tartoznak ide).

() A BAT-AEL értékek nem vonatkoznak a természetes zsirll6 celluléz gyarakra.)

() A KOI és osszes foszfor BAT-AEL értékei nem vonatkoznak az eukaliptusz alapti kereskedelmi cellulézra.

() A kereskedelmi szulfitcelluloz-gydrak finom ClO, fehérit6 fazist alkalmazhatnak a termékkovetelmények teljesitése érde-

kében, ami AOX kibocsdtdsokat eredményez.
(*) Nem vonatkozik a TCF gyarakra
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13. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek NSSC cellulézt gyéarté szulfitcelluloz-gyarbdl a befogado
vizekbe kozvetleniil kibocsdtott szennyviz esetében

Paraméter IE‘g]fz];ttl?%
Kémiai oxigénigény (KOI) 3,2-11
Osszes lebeg6 szilard részecske (TSS) 0,5-1,3
Osszes nitrogén 0,1-0,2 (3
Osszes foszfor 0,01-0,02

(') A BAT-AEL értéktartomédnyok a kereskedelmi cellulozgydrtsra és az integralt gydrak cellulozgyartdsi részére vonat-
koznak (a papirgyartds kibocsdtdsai nem tartoznak ide).

(® A technoldgiai-fiigg8 nagyobb kibocsitdsok miatt az Gsszes nitrogén BAT-AEL értéke nem vonatkozik az amménium-
alapt NSSC pépesitésre.

A kezelt szennyvizek BOI koncentracidja varhatéan alacsony lesz (kb. 25 mg/l 24 6réds Osszetett mintdban).

1.3.2.  LevegGbe torténd kibocsitisok

BAT 34. Az SO,-kibocsitdsok megel8zése és csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az
Osszes nagy koncentrdcidjii SO,-gdzdramlat Osszegy(jtése a savas folyadék gyartdsbol, {6z6kbdl, diffuzdrbdl
vagy lefivatd tartdlybol, és a kénkomponensek tjrahasznositésa.

BAT 35. A mosds, szlirés és pdrologtatdk diffiz, kéntartalmu és szagos kibocsdtdsainak megel6zése és csok-
kentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) ezeknek a gyenge gdzoknak az osszegytijtése, és az aldbbi
technikdk valamelyikének alkalmazdsa.

Technika Leirds Alkalmazhat6sdg

Nem vonatkozik a kalcium-

; alapti f6zést alkalmaz6 szul-
a | Egetés regenerdl6 kazanban | Ldsd az 1.7.1.3. pontot fitcelluloz-gydrakra. Ezek a
gyarak nem haszndlnak rege-
nerédl6 kazant

b | Nedves mosé Lasd az 1.7.1.3. pontot Altalinosan alkalmazhaté

BAT 36. A regenerdlé kazdn NO_ -kibocsdtasainak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT)
optimalizalt égetd rendszer alkalmazdsa, beleértve az aldbbiakban megadott technikdk egyikét vagy kombindaci-

djat.
Technika Leirds Alkalmazhatésag
a |4 re/gc‘enera,lo Kazdn c{ptlm?h/zalasa a Altalinosan alkalmazhat6
égetési feltételek szabalyozasaval
Lasd az
1.7.1.2. pontot Az Gj nagy regenerdlo kazanokra és

b oA hasznélt folyadék szakaszos fecs-

kenderése jelentés regenerald kazan feldjitdsokra

vonatkozik
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Technika

Leiras Alkalmazhatdsdg

(SNCR)

Szelektiv, nem-katalitikus csokkentés

A meglévé regeneral$ kazanok dtalaki-
tdsa korldtozott lehet a vizkSképzGdési
problémak és a kapcsolodd fokozott
tisztitdsi és karbantartdsi kovetelmé-
nyek miatt. Ammoénium-alapt gydrak
esetében nem szdmoltak be ilyen alkal-
mazdsrdl; a hulladékgdz specilis felté-
telei miatt azonban az SNCR vérhat6an
hatds nélkiil marad. Nem alkalmazhatd
a natrium-alapt gydrakban a robbands-
vesz€ly miatt

BAT-hoz kapcsolddé kibocsdtdsi szintek

Lasd a 14. tdblazatot.

14. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitasi szintek regenerdl6 kazan NO, és NH, kibocsitdsai esetében

Paraméter Napi é4tlag Eves dtlag
mg/Nm? 5 % O, esetén mg/Nm? 5 % O, esetén
NO, 100-350 (") 100-270 (")
NH, (ammonia slip SNCR esetében) <5

() Az ammoénium-alapi {izemek esetében magasabb NO, kibocsitdsi szintek fordulhatnak elS: napi dtlagban akdr
580 mg/Nm?, éves dtlagban pedig akdr 450 mg/Nm?.

BAT 37. A regenerdlé kazdn por- és SO,-kibocsdtdsainak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbiakban megadott technikdk valamelyikének alkalmazdsa, és a mosok ,savas miikodésének” a
megfelel6 mikodés biztositdsdhoz szitkséges lehetd legalacsonyabb szintre torténd korldtozésa.

Technika

Leiras

a | ESP vagy multiciklonok tobbfizist Venturi mosékkal

, | ESP vagy multiciklonok tobbfazisi kettés bemeneti

downstream m

osokkal

Lasd az 1.7.1.3. pontot

BAT-hoz kapcsolédd kibocsdtdsi szintek

Lasd a 15. tdblazatot.

15. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek regenerdl6 kazin por és SO, kibocsitdsai esetében

Paraméter

A mintavételi idGszak alatti dtlag
mg/Nm® 5 % O, esetén

Por

5-20 () ()
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Paraméter A mintavételi idGszak alatti dtlag
mg/Nm? 5 % O, esetén
Napi étlag Eves dtlag
mg/Nm? 5 % O, esetén mg/Nm? 5 % O, esetén
50, 100-300 (%) (4) () 50-250 () (4)

(") Magasabb szintii porkibocsatds, akdr 30 mg/Nm’® fordulhat el a nyersanyagok kozott 25 %-ndl tobb (kdliumban gazdag)
keményfat haszndl6 gydrakban iizemel§ regeneral6 kazdnok esetében.

() A porra vonatkoz6 BAT-AEL érték nem érvényes az ammonium-alapa gydrak esetében.

(}) A technoldgia-fiigg$ nagyobb kibocsatdsok miatt az SO, BAT-AEL értéke nem vonatkozik a tartdsan "savas’ koriilmények
alatt tizemeltetett, tehdt a szulfit-regenerdld eljdrds részeként szulfit-folyadékot nedves mosShoz valé mosdanyagként
haszndlé regenerdl6 kazdnokra.

() A meglévs tobbfazisti Venturi mosok esetében magasabb, napi 4tlagértékként akdr 400 mg/Nm?, illetve éves étlagként
akdr 350 mg/Nm? kibocsétdsok fordulhatnak el6.

(°) Nem érvényes a ,savas iizem” alatt, tehdt olyan id@szakokban, amikor a mosékban megel6z8 6blités és a kérgesedés elta-
volitdsa torténik. Ilyen idGszakokban egy mosé tisztitisakor a kibocsitdsok elérhetik a 300-500 mg SO,/Nm? értéket
(5 % O, esetében), illetve a végsé moso tisztitdsakor az 1 200 mg SO,/Nm’® értéket (félordnkénti atlagértékek 5 % O,
esetében).

A BAT-hoz kapcsol6dé kornyezeti teljesitményszintet a mosdk egy év alatti kb. 240 iizemérds savas
miikodése, illetve az utolsé monoszulfit-mosé egy hénap alatti 24 iizemoérdndl révidebb savas mikodése
jelenti.

Energiafogyasztds és -hatékonysig

BAT 38. A termikus energiafogyasztis (g6z) csokkentése, a felhaszndlt energiahordozék maximadlis kihaszné-
ldsa és a villamosenergia-fogyasztds csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi tech-
nikak kombindcidjanak alkalmazésa.

Technika

a | A kéreg magas szdraz szildrdanyag tartalma hatékony prések vagy szaritds alkalmazdsaval

b | Nagyhatékonysdgu g6zkazdnok, pl. alacsony fustgdz hdmérsékletek

¢ | Hatékony mdsodlagos ftit6rendszer

d | Vizrendszerek lezardsa, beleértve a fehérits berendezést.

e | Magas celluléz koncentraci6 (kozepes vagy nagy stirtiségli technikdk)

¢ Szennyvizekbdl és egyéb hulladék héforrdsokbdl szdrmazé alacsony hémérsékletd dramlatok hékinye-
rése és felhaszndldsa épiiletek, kazdn tdpviz és technoldgiai viz fiitésére

g | Masodlagos hg és masodlagos kondenzatum megfelel§ felhasznaldsa

h | A folyamatok monitoringja és ellendrzése tovabbfejlesztett vezérlGrendszerekkel

i | Integralt hGcseréls halozat optimalizaldsa

j | A lehetd legnagyobb celluléz stirtiség biztositdsa sz(irés és tisztitds sordn

k | Optimalizélt tartalyszintek
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1.4.

1.4.1.

BAT 39. Az energiatermelés hatékonysdganak novelése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi
technikdk kombinacibjdnak alkalmazasa.

Technika

a | Magas regeneral6 kazdn nyomds és hdmérséklet

b | A technikailag megvaldsithaté legalacsonyabb kimeneti g6znyomds az ellennyomadst turbindban

¢ | Kondenzécids turbina tobbletg6zbdl torténd energiatermeléshez

d | Nagy turbina hatékonysig

e | A tapviz el6ftitése a forrdsh6mérséklethez kozeli hémérsékletre

f | A kazdnokra taplélt égéslevegd és tiizelGanyag eldftitése

A MECHANIKAI CELLULOZGYARTASRA ES KEMIAI-MECHANIKAI CELLULOZGYARTASRA VONATKOZO BAT-KOVET-
KEZTETESEK

Az e pontban leirt BAT-kovetkeztetések valamennyi integralt mechanikai cellul6z-, papir- és kartongyarra,
illetve mechanikai cellulozgyarra, CTMP és CMP cellul6zgydrra vonatkoznak. A BAT 49., BAT 51., BAT 52c
és BAT 53. szintén alkalmazand6 az integrdlt mechanikai cellul6z-, papir- és kartongydrak papirgyartdsira az
e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések mellett.

Szennyviz és vizbe torténd kibocsitisok

BAT 40. Az édesviz-felhaszndlds, a szennyvizdramlds és a szennyezési terhelés csokkentése érdekében az elér-
het$ legjobb technika (BAT) a BAT 13., BAT 14., BAT 15. és BAT 16. alatt meghatdrozott technikdk és az
alabbi technikdk megfelel6 kombindci6janak alkalmazasa.

Technika Leirds Alkalmazhatésag

A technolégiai viz ellendramd
a | dramoltatdsa és a vizrendszerek leva-
lasztésa.

b | Nagy stirtiségti fehérités. Altaldnosan alkalmazhaté

Mosési fdzis a puhafa mechanikai
¢ | celluléz finomitdsa el6tt apriték
el6kezelés alkalmazdsaval

Lisd az

A NaOH helyettesitése Ca(OH), vagy 1.7.2.1. pontot
d | Mg(OH), ltiggal a peroxidos fehéri-
tésben.

A nagyobb fehérségi szintek esetében
az alkalmazhatésag korldtozott lehet

A rost és a toltGanyag Gjrahasznosi-
e |tdsa, a fehér viz kezelése (papir-
gyartds). ,
Altaldnosan alkalmazhaté

FolA tartdlyok és kadak optimalis terve-
zése és megépitése (papirgyartds).
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1.4.2.

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek

Lasd a 16. tdblazatot. Ezek a BAT-AEL értékek csak a mechanikai celluldzgyarakra vonatkoznak. Az integralt
mechanikai, CTM és CTMP cellulézgydrak referencia szennyvizdramldsat a BAT 5 hatdrozza meg.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a telephelyen gydrtott mechanikai cellul6zbdl torténd integ-
rdlt papir- és kartongydrtds sordn a befogado vizekbe kozvetleniil kibocsitott szennyviz esetében

Eves atlag

Paraméter kgt
Kémiai oxigénigény (KOI) 0,9-4,5 (')
Osszes lebeg6 szilard részecske (TSS) 0,06-0,45
Osszes nitrogén 0,03-0,1 (%)
Osszes foszfor 0,001-0,01

(') Magas szinten fehéritett mechanikai celluléz esetében (70-100 % rost a végleges papirban) akédr 8 kgt kibocsétdsi szintek

is el6fordulhatnak.

( Amennyiben a celluléz mindségi kovetelményei (pl. magas szintd fehérség) miatt nem hasznalhatok biolégiailag lebomlé
vagy eltdvolithaté keldtképz6 anyagok, az Gsszes nitrogén kibocsdtds ennél a BAT-AEL értéknél nagyobb lehet, és eseten-

kénti alapon kell felmérni.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek CTMP vagy CMP cellul6zgyarbél a befogadé vizekbe kozvet-
leniil kibocsétott szennyviz esetében

Eves étlag

Paraméter kg/ADt
Kémiai oxigénigény (KOI) 12-20
Osszes lebeg6 szilard részecske (TSS) 0,5-0,9
Osszes nitrogén 0,15-0,18 ()
Osszes foszfor 0,001-0,01

(') Amennyiben a cellul6z mindségi kovetelményei (pl. magas szint(i fehérség) miatt nem hasznélhat6k bioldgiailag lebomld
vagy eltdvolithaté keldtképz6 anyagok, az 6sszes nitrogén kibocsétds ennél a BAT-AEL értéknél nagyobb lehet, és eseten-

kénti alapon kell felmérni.

A kezelt szennyvizek BOI koncentrdci6ja varhatdan alacsony lesz (kb. 25 mg/l 24 6rds Osszetett mintdban).

Energiafogyasztds és -hatékonysig

BAT 41. A hé- és villamos energia fogyasztdsanak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT)

az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazasa.

Technika

Alkalmazhatésdg

a | Energiatakarékos finomitok hasznélata

Technoldgiai  berendezések  cseréjekor,
atépitésekor vagy bdvitésekor alkalmaz-
haté
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Technika Alkalmazhat6sdg
A TMP és CTMP finomiték mdsodlagos hdjének dtfogd
b | visszanyerése és a papir- vagy celluldzszdritds sordn a
regenerdlt hé tjrafelhasznaldsa
A rostveszteségek minimélisra csokkentése hatékony
¢ | durvaanyag finomit6 rendszerek (mdsodlagos finomitok)
hasznalatéval
Energiatakarékos berendezések beszerelése, beleértve a | Altalinosan alkalmazhat6
d | manudlis rendszereket helyettesit automatizalt folyamat-
vezérlést
Az édesviz felhaszndldsdnak csokkentése belsG technolé-
e L o] Ao i
giai viz kezeléssel és keringetd rendszerekkel
£ | A goz kozvetlen felhasznaldsinak csokkentése gondos
folyamatintegraldssal, pl. Pinch analizissel
1.5, PAPIR UJRAHASZNOSITAS CELU FELDOLGOZASARA VONATKOZO BAT-KOVETKEZTETESEK
Az e fejezetben leirt BAT-kovetkeztetések valamennyi integralt RCF gydrra és RCF cellulézgydrra vonatkoznak.
A BAT 49., BAT 51., BAT 52c és BAT 53. szintén vonatkozik az integralt RCF celluléz-, papir- és karton-
gyarak papirgydrtasara az e fejezetben leirt BAT-kovetkeztetéseken tl.
1.5.1.  Anyaggazdilkodis

BAT 42. A talaj és a talajviz szennyezG3désének megel6zése vagy kockdzatdnak csokkentése, illetve az Gjrahasz-
nositésra szant papir szélsodrdsdnak és az Gjrahasznosité telepen a papir difftiz porkibocsdtdsainak csokkentése
érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalma-
zdsa.

Technika Alkalmazhatésdg

Az Ujrahasznositdsra szant papir tdrolé helyének burko-

4 Altaldnosan alkalmazhaté
dsa

Az Gjrahasznositdsra szant papir tdrold helyérdl elfolyd
szennyezett viz Osszegy(jtése és kezelése a szennyvizke-
zel6 telepen (a pl. tet8krdl lefolyd nem szennyezett esGviz
kiilon {irithetd)

Az alkalmazdst korldtozhatja az elfoly6
viz szennyezettsége (alacsony koncent-
raci6) ésfvagy a szennyvizkezel§ telepek
mérete (nagy mennyiségek)

Az tjrahasznositdsra szdnt papirt tdrol telep teriiletének
elkeritése a szélsodras ellen

Altaldnosan alkalmazhaté

A tdrol6é hely rendszeres takaritdsa, a kapcsolédd utak
seprése és a viznyel§ akndk iritése a diffiz porkibocsa-
tasok csokkentése érdekében. Ezzel csokkenthetdk a szél
altal sodrott papirtormelékek, rostok és a papir telephelyi
forgalom miatti roncsoldddsa, ami tovabbi porkibocsatdst
okozhat féként a szaraz évszakban

Altaldnosan alkalmazhaté

A béldk vagy Omlesztett papirok fedett tdroldsa az
anyagok idGjards hatdsai (nedvesség, mikrobioldgiai
lebomldsi folyamatok stb.) elleni védelme érdekében

Az alkalmazhat6sdgot korldtozhatja a
teriilet mérete
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1.5.2.  Szennyviz és vizbe t6rténé kibocsitisok

BAT 43. Az édesviz-felhaszndlds, a szennyvizdramlds és a szennyezési terhelés csokkentése érdekében az elér-
hetd legjobb technika (BAT) az alabbi technikdk kombinaci6janak alkalmazasa.

Technika Leiras

a | A vizrendszerek levélasztdsa

s, , ., L Lasd az 1.7.2.1. pontot
b oA technoldgiai viz ellendramid dramoltatdsa és vizkerin-

getés

Szamos RCF papirgydr a bioldgiailag
A kezelt szennyviz részleges Ujrahasznositdsa bioldgiai | kezelt szennyviz részdramdt visszakerin-

¢ | kezelés utn geti a vizrendszerbe, f6ként a hullimpapirt
vagy testlinert gydrt6 iizemek esetében.
d | A fehér viz tisztitdsa Lasd az 1.7.2.1. pontot

BAT 44. A fokozott vizrendszer-zdrds biztositdsa érdekében az tjrahasznositandd papirt feldolgozé gyédrakban,
valamint a technoldgiai viz nagyobb mértékii Gjrahasznositdsabdl szdrmazé esetleges negativ hatdsok elkeriilése
érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az alabbi technikdk valamelyikének vagy kombindcidjanak alkal-
mazésa.

Technika Leirds

A technolbgiai viz mindéségének monitoringja és folya-
matos ellendrzése

A biofilmek megel6zése és eltivolitisa a biocidok kibo-
b | csitdsat minimdlis szintre csokkent§ médszerek haszndla- | Lisd az 1.7.2.1. pontot
taval

Kalcium eltdvolitdsa a technoldgiai vizbsl a kalcium-
karbondt ellendrzott kicsapatdsaval

Alkalmazhatésdg
Az (a)—(c) technikdk fokozott vizrendszer zardsi RCF papirgyarakban alkalmazhatok.
BAT 45. A teljes tizembdl a befogadé vizekbe bocsdtott szennyezési terhelés megel6zése és csokkentése érde-

kében az elérhetd legjobb technika (BAT) a BAT 13., BAT 14., BAT 15., BAT 16., BAT 43. és BAT 44. alatt
meghatdrozott technikdk megfeleld kombinacidjdnak alkalmazdsa.

Az integrélt RCF papirgyarak esetében a BAT-AEL értékek tartalmazzdk a papirgyartds kibocsatdsait, mivel a
papirgyarté gép fehérviz-rendszerei szorosan kapcsolédnak az anyag el6készitéséhez.

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek

Lasd a 18. tabldzatot és a 19. tabldzatot.

A 18. tablazatban a BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatasi szintek a festékeltdvolitds nélkiili RCF cellulézgydrakra is
vonatkoznak, illetve a 19. tdbldzatban a BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek a festékeltdvolitast alkalmazé
RCF cellulézgyarakra is vonatkoznak.

Az RCF gydrak referencia szennyvizdramldsa a BAT 5. alatt van megallapitva.
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18. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a telephelyen festékeltdvolitds nélkiil gyartott @jrahasznosi-
tott rostcellul6zbol t6rténd integrilt papir- és kartongydrtds sordn a befogadé vizekbe kozvetleniil
kibocsitott szennyviz esetében

Pt b g
Kémiai oxigénigény (KOI) 0,4 ()-1,4
Osszes lebeg6 szilard részecske (TSS) 0,02-0,2 (9
Osszes nitrogén 0,008-0,09
Osszes foszfor 0,001-0,005 (3
Abszorbedlhat6 szerves kotésti halogének (AOX) 0,05 nedvesszilard papir esetében

(') A teljesen zdrt vizrendszerrel rendelkezd gydrak esetében nincs KOI kibocsitds.

() A meglévs tizemek esetében akdr 0,45 kgft érték is el6fordulhat az Gjrahasznositandé papir minéségének folyamatos
romldsa és a szennyvizkezeld telep folyamatos bgvitésének nehézsége miatt.

() Az 5 és 10 m?[t kozotti szennyvizdramldsi gyarak esetében a tartomdny fels§ értéke 0,008 kg/t

19. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a telephelyen festékeltdvolitdssal gydrtott djrahasznositott

rostcellul6zbdl torténd integrilt papir- és kartongyartis sordn a befogadd vizekbe kozvetleniil kibo-
csitott szennyviz esetében

. Eves 4tlag
Paraméter kg / X

0,9-3,0

Kémiai oxigénigény (KOI) 0,9-4,0 selyempapir esetében

0,08-0,3

Osszes lebeg§ szilard részecske (TSS) 0,104 selyempapir esetében

0,01-0,1

Osszes nitrogen 0,01-0,15 selyempapir esetében

0,002-0,01

Osszes foszfor 0,002-0,015 selyempapir esetében

Abszorbedlhat6 szerves kotésti halogének (AOX) 0,05 nedvesszilard papir esetében

A kezelt szennyvizek BOI koncentréci6ja varhatéan alacsony lesz (kb. 25 mg/l 24 6rds Gsszetett mintdban).
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1.5.3.

1.6.

1.6.1.

Energiafogyasztds és -hatékonysig

BAT 46. Az elérhet legjobb technika (BAT) a villamosenergia-fogyasztds csokkentése az RCF feldolgozo
papirgydrakban az alabbi technikdk kombindci6janak alkalmazdsdval.

Technika Alkalmazhat6sag

Nagy stirtiségli celluléz készitése az djrahasznositandé
papir rostokra valé felolddsakor

Hatékony durva és finom sz(irés a forgérész konstrukei6,
b szlir6k és szlir6miikodés optimalizdldsival, ami lehetgvé )
teszi alacsonyabb fajlagos villamosenergia-fogyasztast | Altaldnosan alkalmazhaté 4j iizemekben
kisebb berendezések hasznalatat és meglévd tizemekben jelentds feldjitds
esetén

Energiatakarékos anyagel6készitési koncepciok, amelyek a
lehetd legkordbbi szakaszban tdvolitjdk el a szennyezédé-
¢ | seket a Gjrahasznositasi eljards alatt, kevesebb és optimali-
zalt gépkomponensek haszndlatdval, igy korldtozva a
rostok energiaigényes feldolgozasat

PAPIRGYARTASRA ES KAPCSOLODO ELJARASOKRA VONATKOZO BAT-KOVETKEZTETESEK

Az e fejezetben leirt BAT-kovetkeztetések valamennyi nem integrélt papirgyarra és kartongyarra, valamint az
integrélt natroncellul6z, szulfitcelluloz, CTMP és CMP gydrak papir- és kartongyartasi részére vonatkoznak.

A BAT 49, BAT 51., BAT 52c és BAT 53. valamennyi integrélt celluléz- és papirgydrra vonatkozik.

Az integrélt ndtroncelluldz, szulfitcelluléz, CTMP és CMP celluldz- és papirgyarak esetében a technoldgiai-
figgd celluldzgyartasi BAT szintén érvényes az e fejezetben leirt BAT-kovetkeztetéseken tdl.

Szennyviz és vizbe torténd kibocsitdsok

BAT 47. A szennyvizképz8dés csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk
kombinaci6janak alkalmazasa.

Technika Leirds Alkalmazhatdsdg

Alkalmazhaté 4j tizemekben és
meglévd tizemekben jelentds felvjitds
esetén

A tartdlyok és kddak optimdlis terve-
zése és megépitése

L | A rost és a toltGanyag ujrahasznosi-

) L . Altaldnosan alkalmazhaté
tasa, a fehér viz kezelése

Lasd az
1.7.2.1. pontot

Altalinosan alkalmazhaté. Az oldott
szerves, szervetlen és kolloid anyagok
korlatozhatjdk a viz Gjrafelhasznaldst a
szitaszakaszban

¢ | Vizkeringetés

PR fecskenddk optimalizdldsa a papir-

L Altaldnosan alkalmazhaté
gyart6 gépen
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BAT 48. Az édesviz-felhaszndlds és a specidlis papirgydrak vizbe torténd kibocsdtdsainak csokkentése érde-
kében az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika

Leiras

Alkalmazhat6sdg

A papirgyartds tervezé-
sének fejlesztése

Jobb tervezés a gydrtdsi szakaszok
kombindcidjanak és hosszdnak optimali-
zdldsa érdekében

b oA vizrendszerek véltoza-
soknak megfelel§ kezelése

A vizrendszerek médositdsa, hogy alkal-
mazkodni tudjanak a papirfajtdk, a
szinek és az alkalmazott vegyi adalék-
anyagok valtozasaihoz

A viltozdsokhoz alkalmaz-
¢ | kodni képes szennyvizke-
zel§ telep

A szennyvizkezelés modositdsa, hogy
alkalmazkodni tudjon a véltakozé dram-
ldsokhoz, alacsony koncentriciékhoz és
a vegyi adalékanyagok véltozé tipusaihoz
és mennyiségeihez

d | A selejt rendszer és a kddkapacitdsok modositsa

Altaldnosan alkalmazhaté

A per- és polifluorozott vegyiileteket tartalmazé vagy azok képzsdé-

e | séhez hozzdjaruld vegyi adalékanyagok minimalis szintre torténd csok-

kentse (pl. zsir-|vizallo szerek)

Csak zsir- vagy vizlepergetd
tulajdonsagokkal rendelkezd
papirt gyartd gyarak
esetében

f Viltds alacsony AOX-tartalmu termék segédanyagokra (pl. epiklérhid-

rinen alapuld nedvesszildrd anyagok helyettesitése)

Csak azokra az tizemekre
vonatkozik, amelyek nagy
nedvesszildrdsdgt papirfaj-
tdkat gydrtanak

BAT 49. A bevoné szinek és kotSanyagok kibocsdtdsi terheléseinek csokkentése érdekében, amelyek zavar-
hatjék a bioldgiai szennyvizkezel§ telepet, az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbiakban megadott a) tech-
nika alkalmazdsa, vagy ha ez mfszakilag nem megvaldsithat6, akkor az aldbbiakban megadott b) technika

alkalmazdsa.

A bevoné szinek djra-
hasznositdsa/a
pigmentek djrafeldolgo-
zdsa

elfoly6 oldatok gydjtése szelektiv. A
bevoné vegyszerek wjrahasznositd-
sanak modszerei:

1.

ii.

— aZ

ultrasz{irés;
sziirési-pelyhesitési-szikkasztasi
eljards a pigmentek bevoné elji-
risba torténd visszajuttatdsdval.
A tisztitott viz felhaszndlhaté a
technoldgidban

— a

— a

Technika Leirds Alkalmazhatdsdg
A bevond szineket tartalmazo | Az ultrasziirés esetében az alkalmaz-

hatdsag korlatozott lehet, ha:

elfolyd mennyiségek nagyon

kicsik
— bevoné elfolyé oldatok a gydr
killonb6z6 helyein képzdnek

bevondsban tobb  vdltozds
torténik; vagy
killonboz6  bevoné  szin

receptek inkompatibilisek

Bevond szineket tartal-
b | mazé elfolyé oldatok
elGkezelése

A bevoné
elfolyé oldatokat pl. pelyhesitéssel
kezelik a soron kovetkezd bioldgiai

szennyvizkezelés
kében

szineket tartalmazé

védelme  érde-

Altaldnosan alkalmazhaté

BAT 50. A teljes tizembdl a befogadé vizekbe bocsdtott szennyezési terhelés megel6zése és csokkentése érde-
kében az elérhetd legjobb technika (BAT) a BAT 13., BAT 14., BAT 15., BAT 47., BAT 48. és BAT 49. alatt
meghatdrozott technikdk megfeleld kombinacidjdnak alkalmazdsa.
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BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek
Lisd a 20. tdbldzatot és a 21. tablazatot.

A 20. tébldzatban és a 21. tdbldzatban szerepl§ BAT-AEL értékek az integrdlt natroncelluldz, szulfitcelluldz,
CTMP és CMP cellul6z- és papirgyarak papir- és kartongyartasi folyamatdra is vonatkoznak.

A nem integralt papir- és kartongydrak referencia szennyvizaramldsa a BAT 5. alatt van megdllapitva.
20. tabldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek nem integrilt papir- és kartongyédrbél a befogad6 vizekbe
kozvetleniil kibocsdtott szennyviz esetében (beleértve a kiilonleges papirt)

Paraméter

Eves atlag

kg/t
Kémiai oxigénigény (KOI) 0,15-1,5 ()
Osszes lebeg§ szildrd részecske (TSS) 0,02-0,35
0,01-0,1

Osszes nitrogén

0,01 — 0,15 selyempapir esetében

Osszes foszfor

0,003-0,012

Abszorbedlhaté szerves kotésti halogének (AOX)

0,05 dekoracids és nedvesszildrd papir esetében

(") Grafikai célra szdnt papirt gyarté iizemek esetében a tartomdny felsé hatdra azokra a papirgydrakra vonatkozik, amelyek
a bevono eljarashoz keményit6t haszndlnak.

A kezelt szennyvizek BOI koncentracidja varhatéan alacsony lesz (kb. 25 mg[l 24 6rds Gsszetett mintaban).
21. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek nem integrdlt, specidlis papirgydrbol a befogad6 vizekbe
koézvetleniil kibocsdtott szennyviz esetében

Eves atlag

Paraméter kgt ()
Kémiai oxigénigény (KOI) 0,3-5 ()
Osszes lebeg§ szildrd részecske (TSS) 0,10-1
Osszes nitrogén 0,015-0,4
Osszes foszfor 0,002-0,04

Abszorbedlhaté szerves kotésti halogének (AOX)

0,05 dekoracids és nedvesszildrd papir esetében

(") Specidlis jellemzdkkel rendelkezd, példdul a mindséget nagy szdmban véltoztatd gydrak (pl. naponta = 5 éves dtlagban)
vagy nagyon kis fajstlyd kilonleges papirokat gyarté gydrak (< 30 g/m? éves dtlagban) esetében a kibocsdtdsok megha-

ladhatjék a tartomadny felsé hatdrat.

() A BAT-AEL értéktartomdny felsG hatdra olyan erGsen apritott papirt gydrté gyarakra vonatkozik, amely intenziv finomi-
tast igényel, illetve a papirfajtdkat gyakran véltoztat6 gyarakra (pl. > 1-2 véltozds naponta éves dtlagban).
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1.6.2.  LevegGbe torténd kibocsitisok
BAT 51. A gydrtdsoron kiviili és beliili bevondgépek VOC kibocsdtdsainak csokkentése érdekében az elérhetd
legjobb technika (BAT) a VOC-kibocsitdsokat csokkent§ bevondszin-receptek (Osszetételek) valasztdsa.
1.6.3.  Hulladékkeletkezés
BAT 52. Az drtalmatlanitand6 szildrdhulladék mennyiségének minimadlisra csokkentése érdekében az elérhets
legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk kombinacidjinak alkalmazdsa a hulladékkeletkezés megelGzésére és
az Ujrafeldolgozdsi mtiveletek elvégzésére (ldsd az altalinos BAT 20. kovetkeztetést).
Technika Leirds Alkalmazhaté6sag
A rost és a toltGanyag tjra- )
hasznositdsa, a fehér viz Lasd az 1.7.2.1. pontot Altaldnosan alkalmazhat6
kezelése
A papirgydrtdsi  eljdrds  kiilonb6z6
Selejt recirkulaltaté rend- helyein/fazisaiban  keletkez6  selejtet | ¢ .. ,
.. P AL g .71 | Altaldnosan alkalmazhat6
szer osszegyfijtik, regeneraljk, és visszakildik
a rostos nyersanyaghoz.
A bevoné szinek Gjrahasz-
nositdsaja pigmentek Gjra- | Lasd az 1.7.2.1. pontot
feldolgozasa
Az els6dleges szennyvizke- | Az elsGdleges szennyvizkezelésbdl szér- | Az alkalmazhatésdgot korla-
zelésbdl szdrmazd rostos mazd nagy rostanyag-tartalmi iszap | tozhatjdk a termékminGségi
iszap uGjrafelhaszndldsa Ujrahasznosithaté a gyértasi eljarasban kovetelmények
1.6.4.  Energiafogyasztis és -hatékonysig

BAT 53. A hé- és villamos energia fogyasztdsanak csokkentése érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT)
az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazasa.

Technika

Alkalmazhat6sdg

Energiatakarékos sziirési technikdk (optimalizdlt forgorész
konstrukcid, sziir6k és sziirémiikodés)

Legjobb gyakorlat, amely a finomitokbol nyert hével
végzi a finomitdst

Uj gydrak vagy jelentés feltjitisok esetén
alkalmazhat6

Optimalizalt szikkasztas a papirgyart6 gép/széles élnyomé
présszakaszdban

Nem alkalmazhaté a selyempapir és
szamos kiilonleges papirmindség esetében

Gézkondenzdtum tGjrahasznositdsa és a kibocsatott levegd
hatékony hévisszanyerd rendszereinek hasznalata

A g6z kozvetlen felhaszndldsanak csokkentése gondos
folyamatintegraldssal, pl. Pinch analizissel

Altaldnosan alkalmazhaté

Nagy hatékonysdgti finomiték

Uj iizemek esetében alkalmazhat
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1.7.

1.7.1.

1.7.1.1.

Technika

Alkalmazhat6sdg

Az iizemmdd optimalizdldsa a meglévd finomitékban (pl.
a terhelés nélkiili teljesitmény kovetelmények csokkentése)

Optimalizalt szivattyazdsi konstrukci6, szivattytk foko-
zatmentes fordulatszdmt  meghajtds-vezérlése, dttétel
nélkili meghajtok

Korszer( finomitdsi technol6gidk

Altaldnosan alkalmazhaté

A papirtekercs g6zoldkadas melegitése az elvezetési tulaj-
donsagok/szikkasztasi teljesitmény javitdsa érdekében

Nem alkalmazhat6 a selyempapir és
szdmos kiilonleges papirmindség esetében

Optimalizdlt vdkuumrendszer (pl. turbdventildtorok
vizgyirtis szivattytk helyett)

Altaldnos optimalizalds és eloszté hdlozat karbantartdsa

A hdvisszanyerés, levegGrendszer, szigetelés optimaliza-
ldsa

Nagyhatékonysdgti motorok (EEF1) haszndlata

A fecskend§ viz el6melegitése hdcserélGvel

Hulladékhé hasznalata iszapszaritishoz vagy a szikkasz-
tott biomassza dusitdsa

Hévisszanyerés az axidlis fivokbol (ha haszndlatosak) a
szérité ernydk levegdellitdsihoz

Hévisszanyerés a Yankee ernydbdl kibocsdtott levegdbdl
csorgedeztetd toronnyal

Hévisszanyerés az infravoros kibocsitott forré levegdbdl

Altaldnosan alkalmazhaté

TECHNIKAK LE[RASA

A levegdbe torténd kibocsdtisok megelGzésére és korldtozasira szolgilé technikdk leirdsa

Por

Technika

Leiras

Elektrosztatikus porlevé-
laszt6 (ESP)

Az elektrosztatikus porlevélasztok miikodésének lényege, hogy a részecskéket
elektromos tér tolti fel és vélasztja le. A koriilmények széles korében miikods-
képesek.

Ligos mosé

Lasd az 1.7.1.3. pontot (nedves moso).
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1.7.1.2.

1.7.1.3.

NO,

Technika

Leirds

A levegd|tiizelGanyag arany
csokkentése

A technika f6ként az aldbbi funkcidkon alapul:
— az égéshez haszndlt levegS gondos ellendrzése (kevés tobbletoxigén),

— a kemencébe szivarg leveg minimalisra csokkentése,
— a kemence égésterének mddositott konstrukcidja.

Optimalizalt égetés és égetés
ellendrzés

A megfelel§ égési paraméterek (pl. O,-, CO-tartalom, tiizelGanyag/levegd arany,
el nem égett komponensek) allandé monitoringja alapjin ez a technika a
legjobb égési feltételek elérése érdekében vezérlési technoldgiat alkalmaz.

A NO, képzbdése és kibocsatdsai a miikodési paraméterek, a levegGelosztis,
tobbletoxigén, lingforma és hémérsékletprofil médositdsaval csokkenthet8k.

Szakaszos égetés

A szakaszos égetés két égési zona hasznalatdn alapul, ahol az els6 kamrdban
vezérelt levegGardnyok és hdmérsékletek dllnak fenn. Az els6 égési zéna szub-
sztochimetrikus feltételeken miikodve alakitja 4t az ammoénia vegyiileteket
elemi nitrogénné magas hémérsékleten. A mdsodik zéndban kiegészits levegs-
taplélds fejezi be az égetést alacsonyabb hdmérsékleten. A kétszakaszos égetés
utdn a fustgdz egy mdsodik kamrdba dramlik, amely visszanyeri a hdt a
gazokbol, igy g6zt termel az eljardshoz.

TiizelGanyag kivélasztdsa/
alacsony N-tartalmi tiizel6-
anyag

Az alacsony nitrogéntartalma tiizel6anyagok haszndlata cs6kkenti az NO,-kibo-
csdtdsokat a tiizelGanyagban taldlhaté nitrogén oxiddci6jdnak eredményeként az
égetés soran.

A CNCG vagy biomassza alapu tiizel6anyagok égetése noveli a NO -kibocsdtd-
sokat az olajhoz és foldgdzhoz képest, mivel a CNCG és az Osszes, fabol szér-
mazd tiizelGanyag tobb nitrogént tartalmaz, mint az olaj és a foldgaz.

A magasabb égetési h6mérsékletek miatt a gdz égése az olaj égésénél magasabb
NO,-szinteket okoz.

Alacsony NO,-kibocsatdsu
ég6

Az alacsony NO_-kibocsdtast égék azon az elven alapulnak, hogy csokkentik a
ldng csticsh6mérsékleteket, ami késlelteti, de befejezi az égést, és noveli a héto-
vébbitdst (a ling fokozott sugdrzoképessége). A kemence égéskamra médositott
konstrukcidjahoz tarsulhat.

A hasznalt folyadék szaka-
szos fecskendezése

Megel8zhetS az NO, képzGdése és a teljes égés elvégezhetd, ha hasznalt szulfit-
folyadékot fecskendeznek a kazanba kiilonboz vertikédlisan szakaszolt szin-
teken.

Szelektiv, nem-katalitikus
csokkentés (SNCR)

A technika lényege, hogy az NO, tartalmat magas hémérsékleten az ammoé-
nidval vagy karbamiddal val6 kolcsonhatds nitrogénné redukdlja. Szalmidk-
szeszt (max. 25 % NH,), ammonia elGvegyiileteket vagy karbamid oldatot fecs-
kendeznek az égési gdzba, ami az NO-t N,-re redukdlja. A reakciénak kb.
830 °C és 1 050 °C kozotti hdmérséklettartomdnyban van optimdlis hatdsa, és
elegendd retencids id6t kell biztositani ahhoz, hogy a befecskendezett anyagok
reakcidba tudjanak lépni az NO-val. Az ammonia vagy karbamid adagoldsi
ardnyait ellenérzés alatt kell tartani, hogy alacsony szinten maradjon az NH,
cstiszds.

SO ,-/TRS-kibocsdtdsok megeldzése és ellendrzése

Technika

Leiras

Magas szdraz szildrdanyag
tartalmu feketelug

A fekete ltig magasabb szdraz szildrdanyag tartalma esetén az égési h6mérséklet
né. Ez tobb ndtriumot (Na) porlaszt, ami megkoti az SO,-t, igy Na,SO,-et
képez, és csokkenti a regenerdl6 kazdn SO,-kibocsdtdsait. A magasabb hémér-
séklet hdtranya, hogy az NO -kibocsdtdsok novekedhetnek

L 284119
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Technika Leiras

A kb. 0,02-0,05 stlyszdzalékban ként tartalmazo, alacsony kéntartalmu tiizeld-

anyagok (pl. erdei biomassza, kéreg, alacsony kéntartalmu olaj, gdz) haszndlata

anva csokkenti az égés sordn a tiizelGanyagban levd kén oxidacidja altal képzédd
yag SO, kibocsatasokat.

Tiizel8anyag kivalasztdsa/
alacsony S-tartalma tiizel6-

Olyan technikdk, mint a hatékony égési sebesség szabilyozd rendszer (levegd-
Optimalizalt égés tiizelGanyag, h6mérséklet, retenciés id6), a tobbletoxigén szabdlyozdsa vagy a
leveg§ és tiizelGanyag megfelel§ ardnyu keverése

A mésziszap hatékony mosdsa és szlirése csokkenti az Na,S, koncentrdciéjt,
ezdltal csokkenti a hidrogén-szulfid képz8dését a kemencében az djraégetés
alatt

A mésziszap taplalds Na,S
tartalméanak ellendérzése

22

A savas folyadék gyartdsabol, f6z8kbdl, diffuzérokbsl vagy lefivatd tartd-

Az SO,-kibocsatdsok felfo- | lyokbdl szarmazd nagy koncentraciéji SO,-gdzaramlatokat felfogjak. Gazdasagi
gésa és Gjrahasznositdsa és kornyezetvédelmi okok miatt a SO, djrahasznositdsa eltér6 nyomds szintd

abszorpcids tartalyokban torténik

A felfogott er8s gdzok regenerdlé kazdnban, e célra tervezett TRS égetében
vagy a mészégeté kemencében torténd égetéssel semmisithet6k meg. A felfo-
gott gyenge gdzok a regenerdlé kazdnban, mészégetd kemencében, kazdnban
vagy a TRS égetdben égethetSk el. Az olddtartaly-lefivatd gazok korszerd rege-
nerdl6 kazdnokban égethet6k el.

A szagos gdzok és TRS
égetése

Gyenge gdzok (nagy mennyiség, alacsony SO,-koncentraciok) égetése kisegitd
rendszerrel egyiitt.

A gyenge gazok felfogdsa és | A gyenge gdzok és egyéb szagos komponensek felfogdsa egyidejiileg torténik,
égetése regenerdld kazanban | és a regenerdlé kazan égeti el Gket. A regenerdld kazdn fiistgdzabodl ezutan a
kén-dioxidot az ellendramt tobbfokozati mosék regeneraljak, ami {6z6 vegy-

s 2

szerként haszndlhato fel. Kisegit6 rendszerként mosdk haszndlatosak.

A gdznemd vegyiiletek megfelel§ folyadékban (viz vagy ligos oldat) oldédnak
fel. A szilird és gdznemd vegyiiletek egyidejdi eltdvolitdsa megvalésithats. A
nedves mosok utdn a fustgdzokat viz teliti, és a cseppek kivdlasztdsa sziikséges
a fustgdzok dritése elStt. A kapott folyadékot szennyvizkezelési eljardssal kell
kezelni, a nem old6dé anyagokat pedig iilepitéssel vagy sztiréssel kell Gssze-

gytjteni

Nedves mosé

A port elektrosztatikus porlevalaszté vagy tobbfokozati ciklon vélasztja ki. A
magnézium-szulfitos eljards esetében az ESP-ben maradt por tobbnyire MgO,
de kisebb mértékben K, Na vagy Ca vegyiiletekbdl is dll. A regenerdlt MgO
hamut viz szuszpenddlja, illetve mosds és oltds tisztitja meg, hogy Mg(OH),

ESP vagy multiciklonok képz8djon, ami ezutdn ligos mosdoldatként hasznédlatos a tobbfokozatid
tobbfokozatd Venturi mosokban a {628 vegyszerek kéntartalmanak kinyerésére. Az ammonium-szul-

mosokkal vagy tobbfokozati | fitos eljrds esetében az ammoénia bazis (NH,) djrahasznositisa nem torténik
kettds bemeneti downstream | meg, hanem az égési folyamat sordn nitrogénné bomlik le. A por eltdvolitdsa
mosokkal utdn a fistgdz lehtl a vizzel mikodtetett hiit6-mosén torténd dthaladdsa
kozben, majd a fiistgdz hirom vagy tobb szakaszd mosdjéba 1ép, ahol az SO,
kibocsdtdsokat az Mg(OH), liigos oldalt mossa ki a magnézium-szulfitos eljrds
esetében, illetve 100 %-os friss NH; oldat az ammoénium-szulfitos eljrds

esetén.
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1.7.2. Az édesviz-felhasznilds, a szennyviziramlds és a szennyviz szennyezési terhelésének csokkentését
szolgél6 technikdk leirdsa

1.7.2.1.  Folyamatba integrdlt technikdk

Technika Leirds

A far6nkok szdraz hdntoldsa szdraz fényez8dobokban (viz csak a ronkok mosa-
Széraz hantolds sakor haszndlatos, majd kis mértékd tisztitds utdn visszakeriil a szennyvizkezel§
telepre)

A TCF fehérités sordn a klértartalmi fehérit6 vegyszerek hasznilata teljesen
elkeriilhetd, csakiigy, mint a fehéritésbdl szarmazo szerves és klorozott szerves
anyagok kibocsatdsok

Teljesen klérmentes fehérités
(TCP)

A korszeri ECF fehérités az aldbbi fehéritési fdzisok valamelyikének vagy
kombinécidjanak alkalmazdsdval minimdlisra csokkenti a klor-dioxid fogyasz-
tést: oxigénes, forré savas hidrolizis fazis, kozepes és nagy stirtiségii 6zon fazis,
atmoszferikus hidrogén-peroxidos és nyomds alatti hidrogén-peroxidos fazisok,
illetve forrd klor-dioxid fézis hasznalata

Korszerti elemi klérmentes
(ECF) fehérités

Az (a) médositott f6zéssel vagy (b) oxigénes delignifikdldssal végzett bévitett
delignifikdlds noveli a celluléz ligninmentességét (csokkenti a kappa-szdmot) a
fehérités el6tt, és igy csokkenti a fehérit§ vegyszerek haszndlatdt és a szennyviz
Bévitett delignifikalds COD terhelését. A kappa-szdm fehérités el6tt végzett egy egységnyi csokkentése
a fehéritd tizemben kibocsdtott COD értéket kb. 2 kg COD/ADt mennyiséggel
csokkentheti. Az eltavolitott lignin djrahasznosithatd, és a vegyszer- és energia-
visszanyerd rendszerbe tovabbithatd.

A bévitett f6zés (szakaszos vagy folyamatos rendszerek) hosszabb f&zési
idgszakokbdl all optimalizalt feltételek alatt (pl. a f6zési folyadékban a ligkon-
centrcié ugy van bedllitva, hogy a f6zési folyamat elején alacsonyabb, a végén
pedig magasabb legyen), hogy a lehet§ legnagyobb mennyiségben lehessen
kivonni lignint a fehérités el6tt szitkségtelen szénhidrat lebomlds vagy a celluléz
szildrdsdgdnak jelentSs csokkenése nélkiil. Ezdltal a soron kovetkezd fehéritési
fazisban a vegyszerek haszndlata, valamint a fehérit6 tizembdl szdrmazé
szennyviz szerves terhelése csokkenthetd

a) Bdvitett mddositott {6zés

Az oxigénes delignifikalds lehetGséget jelent a f6zés utdin megmaradd lignin
jelentds részének eltdvolitdsira, amennyiben a f6z8 berendezést magasabb
kappa-szamokkal kell midkodtetni. A celluléz lagos feltételek alatt reakcidba 1ép
az oxigénnel, és igy eltdvolitja a maradék lignin egy részét

b) Oxigénes delignifikalds

A barnapép sziirése nyomds alatti hasitott szitdkkal torténik tobbfokozatl zdrt
ciklusban. A szennyez8dések és szilinkok eltavolitdsa igy a folyamat korai fazi-
sdban megtorténik.

A barnapép mosés kivélasztja az oldott szerves és szervetlen vegyszereket a
cellulézrostokbdl. A barnapép celluléz el6szor a f6z8ben moshatd 4t, majd a
nagyhatékonysdgii mosdkban az oxigénes delignifikdlds el6tt és utdn, tehat a
fehérités eldtt. Az athordas, a fehérités vegyszerfelhasznaldsa, illetve a szennyviz
kibocsdtdsi terhelése egyardnt csokken. Emellett lehet6vé teszi a mosévizb6l
szdrmazé f6z8 vegyszerek djrahasznositdsit. A hatékony mosdst ellendrami
tobbfokozatl mosisi eljards végzi szlir6k és prések haszndlatival. A barnapép

7”7

szlirberendezésben a vizrendszer teljesen zdrt

Zart és hatékony barnapép
sziirés és mosds
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Részletes technoldgiai viz
Ujrahasznositas a fehérits
tizemben

A savas és lugos filtrdtumok ellendramban keringenek vissza a fehéritg berende-
zésen beliil a cellulozdramba. A viz a szennyvizkezel§ telephez tovabbitodik,
illetve néhany esetben utdlagos oxigénes mosdshoz.

A kozbensd mosé fazisokban a hatékony mosok az alacsony szint(i kibocsé-
tisok eldfeltételeit jelentik. A  hatékony gydrakban (ndtroncelluldz)
12-25 m?|ADt értékd elfolyd oldatdramlds érhetd el a fehéritd berendezésbdl.

A kiémlés hatékony monito-
ringja és elszigetelése, vegy-
szer- és energia-visszanye-
réssel is

A magas szerves anyag tartalmi és néha mérgezd terhelések véletlen kijutdsat

vagy a cstics pH-értékeket (a mdsodlagos szennyvizkezeld telepnél) megakadd-

lyozé hatékony kiomlés kezeld, felfogd és regenerdl6 rendszer részei:

— vezetSképesség vagy pH-ellenérzés a stratégiai helyeken a veszteségek és
kiomlések észlelése érdekében,

e

— az elterelt vagy kiomlott folyadék Osszegytjtése a lehetS legnagyobb
folyadék szildrdanyag koncentrdcié mellett,

— az Osszegytjtott folyadék és rost visszajuttatdsa a folyamathoz a megfeleld
helyeken,

— annak megakadilyozdsa, hogy a kritikus eljardsi teriiletekrdl szdrmazé
koncentrélt vagy kdros dramldsok (példaul tallolaj vagy terpentin) a biolé-
giai szennyvizkezeléshez jusson,

— megfeleléen méretezett puffertartilyok a mérgez8 vagy forrd koncentralt
folyadékok felfogdsahoz és tarolasahoz

Elégséges feketelig parolog-
tatds és regeneral$ kazantel-
jesitmény fenntartdsa a
cstcsterhelések elbirdsara

A feketelig pdrologtatd berendezés és a regenerdlé kazdn elégséges teljesit-
ménye biztositja a kiomlott anyagok vagy a fehérit6 berendezésbdl elfolyd
oldatok felfogdsa miatt keletkezett tovabbi folyékony és szdraz szilirdanyag
terhelések kezelhetségét. Ez csokkenti a hig feketeliig, egyéb koncentrélt
elfoly6 oldatok veszteségeit és potencidlisan a fehérit§ berendezés filtratumait.

A tobb hatdst kifejt6 pérologtatd siiriti a barnapép mosdsb6l szdrmazé hig
feketelagot, illetve egyes esetekben a szennyvizkezel§ teleprdl szdrmazé
bioiszapot ésfvagy a ClO, iizembdl szdrmazé sopogdcsit. A normal mikodés
feletti parologtatasi kapacitds megfelel§ lehetGséget nydjt a kiomlések djrahasz-
nositasira és a potencialis fehéritd filtrdtum visszanyerG dramldsok kezelésére

A szennyezett (piszkos)
kondenzatumok kipdrldsa és
a kondenzdtumok ujrafel-
haszndldsa az eljirds sordn

A szennyezett (piszkos) kondenzatumok kipdrldsa és a kondenzatumok techno-
l6gidn belili Gjrafelhasznaldsa csokkenti a gydr édesviz-kivételét és a szennyviz-
kezeld telep szerves anyag terhelését.

A kig6zol6 toronyban a g6z ellendramban végighalad az el6zéleg megsziirt
technoldgiai kondenzatumokon, amelyek redukélt kénvegyiileteket, terpéneket,
metanolt és egyéb szerves vegyiileteket tartalmaznak. A kondenzdtum ill6
anyagai nem kondenzdl6d6 gazokként és metanolként halmozddnak fel a fejter-
mékben, és tdvoznak a rendszerbsl. A tisztitott kondenzatumok felhaszndl-
haték a folyamatban, pl. a fehérit6 berendezésben torténd mosishoz, a
barnapép mosdsihoz, a kausztifikalé teriileten (iszapmosas és —higitds, iszap-
szlir§ fecskendez6k), TRS mosé folyadékként mészéget§ kemencékhez, vagy
fehérlag feltoltd vizként.

A legtobb koncentrdlt kondenzatumbdl a leparlott nem kondenzalédé gazok
az er@s, bilizos gdzok gy(jtérendszerébe keriilnek, és ott elégnek. A kozepesen
szennyezett kondenzdtumokbdl a leparlott gazok a kis térfogatii, nagy koncent-
racioji gazrendszerbe (LVHC) keriilnek, és ott elégnek.

A forré lagos extrahdl6
szakaszbdl elfoly6 oldatok
parologtatdsa és égetése

Az elfoly6 oldatokat el@szor parologatds siriti, majd regeneralé kazan égeti el
Gket biotiizel6anyagként. A natrium-karbondt tartalmd por és a kemencefe-
nékrdl szarmazé olvadék feloldds utdn natrium-karbondt oldattd regenerdlodik

2014.9.30.
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A mosé folyadékok visszake-
ringetése az elGfehéritésbdl a
barnapép mosashoz, illetve
parologtatds az MgO-alapt
eléfehérités kibocsatdsainak
csokkentésére

A technika haszndlatdnak eldfeltételei kozé tartozik a viszonylag alacsony
kappa-szdm f6zés utdn (pl. 14-16), a tartdlyok, pdrologtatdk és regenerdld
kazan elegendd kapacitdsa a tovabbi dramldsok elbirdsahoz, a mosdberende-
zések lerakdddsainak eltdvolithatosdga, illetve a celluléz kozepes fehérsége
(s 87 % 1S0), mivel ez a technika egyes esetekben a fehérség kismértékd csok-
kenését okozhatja.

A kereskedelmi papircelluléz-gyartdk és olyan gyarték szdmdra, akik nagyon
magas fehérségi szintet (> 87 % ISO) akarnak elérni, az MgO el6fehérités alkal-
mazdsa nehézségbe titkozhet

A technoldgiai viz ellen-
drama

Integrdlt gydrakban az édesviz elsGsorban a papirgydrté gép fecskenddin
keresztiil jut be, ahonnan a cellulézgyérté részlegbe keril tovabb.

A vizrendszerek levalasztdsa

A kiilonboz6 technoldgia berendezések (pl. cellulézgydrtd berendezés, fehéritd
és papirgyartd gép) vizrendszereit a celluléz mosdsa és szdritdsa (pl. mosé
prések) valasztjdk kilon. Ez a kilonvalasztds megakaddlyozza, hogy a szeny-
nyez§ anyagok a soron kovetkezd technoldgiai lépésekbe bekeriiljenek, és lehe-
tGvé teszi a zavaré anyagok eltdvolitdsat kisebb mennyiségekbdl

Nagy stir(iség(i (peroxidos)
fehérités

A nagy s(rtiségli fehérités esetében a cellulozt pl. kett8s szita vagy egyéb prés
vizteleniti a fehérit§ vegyszerek hozzdaddsa elStt. Ennek eredményeként a fehé-
rit6 vegyszerek hatékonyabban haszndlhat6k, tisztdbb lesz a celluldz, kevesebb
kdros anyag jut a papirgyrt gépre, és kisebb lesz a KOI érték. A maradék
peroxid visszakeringethetd vagy tjrafelhasznalhaté.

A rost és a toltGanyag Gjra-
hasznositasa, a fehér viz
kezelése

A papirgydrt6 gépbdl szdrmazé fehér viz az aldbbi technikdkkal kezelhetd:

a) Felfogd eszkozok (jellemzden hordd vagy tdrcsds sziirG vagy oldott leveg6s
flotdl6 berendezések stb.), amelyek kivalasztjak a szilardanyagokat (rostok és
toltGanyag) a technoldgiai vizbdl. A fehérviz-ciklusokban az oldott levegds
flotdlds pelyhesiti a szuszpenddlt szildrdanyagokat, port, kis méretd kolloid
anyagokat és anionos anyagokat, amelyeket ezutdn el lehet tdvolitani. A
regenerdlt rostok és toltGanyagok ezutdn visszakeringenek a folyamatba. A
tiszta fehér viz Gjrahaszndlhaté a fecskendékben, ahol kevésbé szigortak a
vizmindségi elSirdsok.

b) Az el6szirt fehér viz tovabbi ultraszlirése szupertiszta filtrditumot eredmé-
nyez, amelynek mingsége felhaszndlhaté nagynyomdsi fecskendd vizként,
tomitd vizként és a vegyi adalékanyagok higitdsahoz

A fehér viz tisztitdsa

A szinte kizdrdlag a papiriparban haszndlt viztisztitd rendszerek ilepitésen,
szlirésen (tdrcsds sz(ir6) és flotdlason alapulnak. Az oldott levegds flotdlds a
leggyakrabban haszndlt technika. Az anionos hulladékot és port adalékanyagok
hasznélatdval fizikailag kezelhet§ anyaggd lehet tomoriteni. Nagy molekuldja,
vizben old6dé polimerek vagy szervetlen elektrolitok hasznélatosak iilepitd-
szerként. A létrejott anyagrészek (pelyhek) ezutdn a derit6 medencében feliisz-
tathatok. Az oldott levegds flotdlds (DAF) sordn a szuszpendalt szilardanyag

levegSbuborékokhoz tapad

Vizkeringetés

A tisztitott viz technoldgiai vizként kering egy berendezésen beliil, illetve az
integralt gydrakban a papirgydrté gépbdl a cellulézgydrba és a pépesitésbdl a
héntolé iizembe. Az elfolyé oldat f6ként a legnagyobb szennyezés terhelési

”oon

helyeken tiriil (pl. a tarcsds sziird tiszta filtrdtuma pépesités, hdntolds sordn)
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A tartalyok és kddak opti-
malis tervezése és megépi-
tése (papirgyartds)

A nyersanyag és a fehér viz tdrolé tartdlyait gy kell megtervezni, hogy elbirjak
a technoldgiai ingadozdsokat és a véltozé dramldsokat az inditds és ledllitds
alatt.

Mosési fazis a puhafa
mechanikai celluléz finomi-
tasa eldtt

Egyes gyarak nyomds alatti el6fttés, nagy strités és impregndlds kombindlasdval
végzik a puhafa apriték elGkezelését a celluldz tulajdonsdgainak javitdsa érde-
kében. A finomitds és fehérités eldtti mosasi fazis jelent@sen csokkenti a KOI-
értéket a kisméretdi, de erésen koncentrélt elfolyé oldatiramok eltdvolitdsaval,
amelyek kiilon kezelhet6k

A NaOH helyettesitése Ca
(OH), vagy Mg(OH), jiggal a
peroxidos fehéritésben

A Ca(OH), jugként torténd hasznalata kb. 30 %-kal csokkenti a KOI kibocsétds
terheléseket; ugyanakkor magas szint(i fehérséget 6riz meg. Mg(OH), is haszndl-
hat6 az NaOH helyett

Zart ciklusi fehérités

A {626 bézisként ndtriumot alkalmazé szulfitcelluldz-gydrakban a fehéritd
berendezésbdl elfolyd oldat pl. ultrasziiréssel, flotdlassal, illetve a gyanta és zsir-
savak elvalasztasival kezelhetd, ami zart ciklusa fehéritést tesz lehet6vé. A fehé-
ritésbdl és mosdsbdl szdrmazd filtrdtumok az els§ mosdsi fazisban keriilnek
tjrafelhasznaldsra a f6zés utdn, végezetiil pedig visszajutnak a kémiai regenerdld
berendezésekbe

A hig folyadék pH-beillitdsa
a parologtatd berendezés
el6tt/belsejében

A pdrologtatds el6tt vagy az elsG parologtatdsi fazis utdn keriil sor a semlegesi-
tésre, amely a szerves savakat feloldva tartja a koncentrdtumban, és igy azok a
hasznélt folyadékkal egyiitt tovabbithatdk a regenerdl6 tartalyhoz

A pérologtat6k kondenzitu-
mainak anaerob kezelése

Lasd az 1.7.2.2. pontot (kombindlt anaerob/aerob kezelés)

Az SO, kipérlasa és Gjra-
hasznositdsa a parologtatok
kondenzdtumaibdl

Az SO,t ki kell parolni a kondenzatumokbdl; a koncentratumok bioldgiai

kezelésnek vannak alavetve, mikozben a lepdrlott SO, {626 vegyszerként rege-
neralodik.

A technoldgiai viz mindsé-
gének monitoringja és folya-
matos ellendrzése

A korszeri zart vizrendszerek esetében a teljes ’'rost-viz-vegyi adalékanyag-
energia rendszer’ optimalizaldsa sziikséges. Ehhez a vizminGség folyamatos el-
len6rzése, valamint a személyzet motivéltsiga, képzettsége és a sziikséges
vizmindség biztositdsdhoz sziikséges intézkedésekre valé hajlanddsiga kivé-
natos

A biofilmek megel6zése és
eltdvolitdsa a biocidok kibo-
csatasdt minimalis szintre
csokkentd modszerek hasz-
nélatdval

A viz és rostok tjdn folyamatosan bekeriil§ mikroorganizmusok adott szinti
mikrobiol6giai egyensilyt hoznak létre az egyes papirgydrakban. A mikroorga-
nizmusok tdlzott elszaporoddsdnak, az Osszedllt biomassza vagy biofilmek
vizrendszerekben és berendezésekben torténd lerakdddsanak elkeriilése érde-
kében gyakran hasznélatosak bio-diszpergdloszerek vagy biocidok. Hidrogén-
peroxidos katalitikus fertStlenités alkalmazasa esetén a technoldgia vizben és a
papirzagyban biocid hasznalata nélkiil kikiiszobolhetSk a biofilmek és szabad
csirdk.

Kalcium eltdvolitdsa a tech-
noldgiai vizbdl a kalcium-
karbonét ellendrzott kicsapa-
tasaval

A kalcium-koncentréicié kalcium-karbondt szabélyozott eltavolitdsdval torténd
csokkentése (pl. oldott levegds flotdld celldban) a kalcium-karbondt nem kivé-
natos kicsapoddsdnak vagy a vizrendszerekben és berendezésekben, pl. szakasz
hengerekben, szitdkban, nemezekben és fecskendd favokdkban, csovekben és
biologiai szennyvizkezel§ telepeken torténd lerakddasnak veszélyét csokkenti

A fecskenddk optimalizalasa
a papirgyart6 gépen

A fecskendSk optimalizdlasdnak részei: a) a technoldgiai viz (pl. tisztitott fehér
viz) Ujrafelhasznaldsa a fehérviz-felhaszndlds csokkentése érdekében; illetve
b) specidlis konstrukciéju fuvokdk alkalmazdsa a fecskend6kon

2014.9.30.
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1.7.2.2.  Szennyvizkezelés

Technika Leiras

Fizikai-kémiai kezelés, példaul kiegyenlités, semlegesités vagy iilepités.
Kiegyenlités (pl. kiegyenlit§ tartdlyokban) haszndlatos az dramldsi sebesség,
hémérséklet és szennyez8 anyag koncentraciok jelentds véltozdsainak megeld-
zésére, és igy a szennyvizkezel rendszer talterhelésének megakadalyozdsara

ElsGdleges kezelés

A szennyviz mikroorganizmusokkal torténd kezeléséhez aerob és anaerob keze-
Mésodlagos (bioldgiai) lési eljarasok allnak rendelkezésre. Egy mdsodlagos tisztitdsi 1épésben a szilarda-
kezelés nyagokat és a biomasszdt iilepitéssel, néha pelyhesitéssel kombinalva lehet kiva-
lasztani az elfoly6 oldatokbdl

Az aerob bioldgiai szennyvizkezelés sordn a vizben levd bioldgiailag lebomld
és kolloid anyagokat levegS jelenlétében mikroorganizmusok alakitjdk &t
részben szilard anyaggd (biomassza), részben pedig széndioxiddd és vizzé. Az
alabbi folyamatok mennek végbe:
— egy- és kétfazisu eleveniszap,

a) Aerob kezelés — biofilm reaktor folyamatok,

— biofilm/eleveniszap (kompakt biol6giai kezel§ telep). Ez a technika mozgd
dgyas hordozdanyagokat von 0Ossze eleveniszappal (BAS).

A létrejott biomasszat (tobbletiszap) ki kell valasztani az elfoly6 oldatbdl a viz
uritése eldtt

Az anaerob szennyvizkezelés a szennyviz szerves anyag tartalmat mikroorga-
nizmusok révén alakitja at leveg6 jelenlétében metdnnd, széndioxiddd, szulfidda
stb. A folyamat légmentesen zart tartdly reaktorban megy végbe. A mikroorga-
nizmusok biomasszaként (iszap) maradnak meg a tartdlyban. A bioldgiai eljé-
rassal létrehozott biogdz metdnbdl, széndioxidbdl és egyéb gdzokbdl, példaul
hidrogénbél és hidrogén-szulfidbdl 4ll, és energiatermelésre alkalmas.

Az anaerob kezelés el6kezelésnek tekintendd az aerob kezelés el6tt a megma-
radé KOI terhelések miatt. Az anaerob el6kezelés csokkenti a bioldgiai kezelés
soran keletkez§ iszap mennyiségét.

b) Kombindlt anaerob/acrob
kezelés

A korszer( kezelés olyan technikdkat alkalmaz, mint a szildrd anyagok tovabbi
kisztirése, nitrifikdci6 és denitrifikdcié a nitrogén eltdvolitdsa céljabdl vagy pely-
hesités/kicsapatds, amit a foszfor eltavolitdsat célzé sziirés kovet. A I fokozati
kezelés altalaban olyan esetekben alkalmazandd, ahol az elsédleges és bioldgiai
kezelés nem elegend§ az alacsony TSS, nitrogén vagy foszfor szintek elérésére,
ami pl. helyi koriilmények miatt lehet szitkséges

III. fokozata kezelés

A megfelel@en tervezett és tizemeltetett bioldgiai kezelS telep a hidraulikus és

sz

MegfelelGen tervezett és
tizemeltetett bioldgiai kezel§
telep

lyokbdl/medencékbdl (pl. iilepitd tartdlyok) dll. Az alacsony TSS kibocsatdsok
az aktiv biomassza megfelel§ ilepitésével érhetd el. A szennyvizkezel§ telep
konstrukcidjinak, méretének és miikodésének idGszakos vizsgdlata megkonnyiti
ezeknek a céloknak az elérését.
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1.7.3.

A hulladékkeletkezés megel3zését és hulladékgazdilkodist szolgild technikdk leirdsa

Technika

Leirds

Hulladékfelmérd és hulladék-
gazdilkodé rendszer

Hulladékfelmérs és hulladékgazdélkodd rendszerek hasznélatosak azoknak a
megvaldsithatd lehetdségeknek az azonositdsdra, amelyekkel a hulladék meg-
el6zése, tjrafelhasznaldsa, Gjrahasznositdsa, jrafeldolgozdsa és végsd drtalmat-
lanitdsa optimalizdlhat6. A hulladékleltirak lehet6vé teszik az egyes hulladékré-
szek tipusdnak, jellemzGinek, mennyiségének és eredetének azonositdsit és
besoroldsit.

A kiiléonb6z6 hulladékrészek
szelektiv gytjtése

A szdrmazési helyen, illetve adott esetben a kozbensé tdrolds alatt a killonbozd
hulladékrészek szelektiv gydjtése javithatja az Gjrafelhaszndlds vagy recirkulalds
lehetdségeit. Emellett a szelektiv gydjtés a veszélyes hulladékrészek (p.. olaj- és
zsirmaradvényok, hidraulika- és transzformdtorolajak, hulladék telepek, kiselej-
tezett elektromos berendezések, olddszerek, festékek, biocidok vagy vegyszer-
maradvényok) kiilonvalasztdsdt és osztdlyozdsdt is magdban foglalja

A megfelel§ maradvanyré-
szek vegyitése

A megfeleld maradvanyrészek vegyitése az 1’1'rafelhasznélés/ﬁjrafeldolgozés,
tovabbi kezelés és drtalmatlanitds el6nyben részesitett lehet&ségeitd] fuigg.

A technoldgiai maradék-
anyagok elSkezelése tjra-
hasznositds vagy tjrafeldol-
gozds el6tt

Az el6kezelés az alabbi technikdkbdl 4ll:
az iszap, kéreg vagy hulladékok szikkasztdsa, illetve egyes esetekben szari-
tisa az ujrafelhaszndlhatésdg javitdsa érdekében a hasznositds el6tt (pl. a
ttitGérték novelése égetés elbtt), vagy

— szikkasztds a suly és térfogat csokkentéséhez széllitds céljabol. Szikkasz-
tishoz szalagprések, csigds prések, derit§ centrifugdk vagy kamrasz(irg
prések hasznélatosak,

— tobbek kozott az RCF eljardsokbdl szdrmazd hulladékok zizdsa/daraboldsa
és a fémes részek eltavolitdsa az égési jellemzdk javitdsa érdekében az égetés
elétt,

— bioldgiai stabilizalds szikkasztds el6tt, amennyiben mez3gazdasdgi haszno-
sitds tervezett

Anyaghasznositas és a tech-
noldgiai maradékanyagok
Ujrafeldolgozdsa a telephe-
lyen

Az anyagok tjrahasznositdsat célzé eljardsok a kovetkezd technikakbdl dllnak:

— a rostok kivélasztdsa a vizdramlatokbdl és visszakeringetésiik a nyersa-
nyagba,

— a vegyi adalékanyagok, bevoné pigmentek djrahasznositdsa stb.,

— a {626 vegyszerek Gjrahasznositdsa regenerdl6 kazdnokkal, kausztifikdldssal
stb.

Energia-visszanyerés magas
szervesanyag-tartalmd hulla-
dékokbdl a telephelyen vagy
telephelyen kiviil

2 2 o2

Fiit6értékitk miatt a hdntoldsbdl, apritdsbdl, sziirésbdl stb. szarmazd maradék-
anyagok, pl. kéreg, rostos iszap vagy egyéb, f6ként szerves maradékanyagok
éget6kben vagy biomassza er6mitivekben torténd elégetése energia-visszanyerés
érdekében

Kiils6 anyaghasznositds

A celluléz- és papirgydrtdsbdl szarmazé megfelel§ hulladékok anyaghasznosi-

tdsa mds ipardgakban végezhetd, pl. a kovetkez6 modokon:

— égetés kemencékben vagy nyersanyagba keverés cement-, kerdmia- vagy
téglagyartasban (beleértve az energia-visszanyerést),

— papiriszap komposztildsa vagy a megfelel6 hulladékrészek tragyaként
torténd kihorddsa a mezégazdasdgban;

— szervetlen hulladékrészek (homok, k8, szemcsék, hamu, mész) felhaszndldsa
épitéshez, példdul atburkoldshoz, utakhoz, burkolérétegekhez stb.

A hulladékrészek telephelyen kiviili hasznositasra val6 alkalmassdgat a hulladék

osszetétele (pl. szervetlen[dsvanyi tartalom) és annak bizonyitdsa hatdrozza

meg, hogy az el@reldthat6 djrafeldolgozési eljards nem okoz kornyezeti vagy

egészségligyi kart.

Hulladékrész el6kezelése
drtalmatlanitds el6tt

A hulladék drtalmatlanitds el6tti el6kezelése olyan intézkedésekbdl (szikkasztds,
szdritds stb.) 4ll, amelyek csokkentik a silyt és térfogatot széllitds vagy drtalmat-
lanitds céljabdl
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