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A BIZOTTSAG (EU) 2022/2110 VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2022. oktéber 11.)

az ipari kibocsdtisokrol sz616 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv szerinti elérhetd
legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetéseknek a vasfémfeldolgozé ipar tekintetében
torténd meghatdrozdsirdl

(az értesités a C(2022) 7054. szdmii dokumentummal tortént)

(EGT-vonatkozdsii szoveg)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,
tekintettel az Eurdpai Unié mtikodésérdl szol6 szerzGdésre,

tekintettel az ipari kibocsdtdsokrdl (a kornyezetszennyezés integrdlt megel6zése és csokkentése) szol6, 2010.
november 24-i 2010/75/EU eur6pai parlamenti és tandcsi irdnyelvre (') és kiillonosen annak 13. cikke (5) bekezdésére,

mivel:

(1) A 2010/75/EU iranyelv IL fejezetének hatdlya ald tartozé létesitményekre vonatkoz6 engedélyek feltételei az elérhetd
legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetések alapjan keriilnek megdllapitdsra, és az illetékes
hatésdgoknak olyan kibocsatasi hatdrértékeket kell meghatdrozniuk, amelyek biztositjak, hogy normal iizemeltetési
feltételek mellett a kibocsatdsok ne haladjak meg a BAT-kovetkeztetésekben meghatdrozott legjobb technikdkhoz
kapcsol6dé kibocsatasi szinteket.

(2) A 2010/75[EU irdnyelv 13. cikkének (4) bekezdésével osszhangban a 2011. mdjus 16-i bizottsdgi hatdrozattal (%)
létrehozott és a tagallamok, az érintett ipardgak és a kornyezetvédelemmel foglalkozé nem kormanyzati szervezetek
képvisel6ibdl dllé forum 2021. december 17-én megosztotta a Bizottsdggal a vasfémfeldolgozé iparra vonatkozé
BAT-referenciadokumentum javasolt tartalmaval kapcsolatos véleményét. Ez a vélemény nyilvinosan
hozzéférhetd ().

(3) Az e hatdrozat mellékletében taldlhaté BAT-kovetkeztetések figyelembe veszik a forumnak a BAT-referenciado-
kumentum javasolt tartalmdval kapcsolatos véleményét. Magukban foglaljdk a BAT-referenciadokumentum
kulcsfontossagu elemeit.

(4) Az e hatdrozatban el6irt intézkedések 6sszhangban vannak a 2010/75/EU irdnyelv 75. cikkének (1) bekezdése
alapjdn létrehozott bizottsdg véleményével,

ELFOGADTA EZT A HATAROZATOT:

1. cikk

A vasfémfeldolgozé ipar tekintetében elérhetd legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetések az e hatdrozat
mellékletében foglalt formaban elfogaddsra keriilnek.

2. cikk

Ennek a hatdrozatnak a tagallamok a cimzettjei.

() HLL 334.2010.12.17., 17. 0.

() A Bizottsdg hatdrozata (2011. mdjus 16.) az ipari kibocsdtdsokrol sz6l6 2010/75(EU irdnyelv 13. cikke értelmében az informécio-
cserével foglalkoz6 forum létrehozdsardl (HL C 146., 2011.5.17., 3. 0.).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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MELLEKLET

1. A VASFEMFELDOLGOZO IPAR TEKINTETEBEN ELI:ZRHET(): LEGJOBB TECHNIKAKKAL (BAT) KAPCSOLATOS
KOVETKEZTETESEK

ALKALMAZASI KOR
Ezek a BAT-kovetkeztetések a 2010/75/EU irdnyelv I. mellékletében meghatarozott aldbbi tevékenységekre vonatkoznak:
2.3.  Vasfémek feldolgozasa:

a) tobb mint 20 tonna nyersacél/6ra kapacitdsti meleghengersorok tevékenysége;

¢) olvasztott fém véd6bevonatok alkalmazasa, melynek sordn a felhasznalt mennyiség meghaladja az érankénti 2
tonna nyersacélt; ez magaban foglalja a t{izi mart6 fémbevondst és a szakaszos tlizihorganyzast is.

2.6. A vasfémek elektrolitikus vagy kémiai eljdrdssal torténd feliiletkezelése, amelyekben a kezel6kddak térfogata
meghaladja a 30 m’-t, ha erre hideghengerlés, huzalgyartds, vagy szakaszos ttizihorganyzds keretében keriil sor.

6.11. A 91/271/EGK irdnyelv hatdlydn kiviil es6, ondllé tzemeltetésben végzett szennyvizkezelés, feltéve, hogy a
szennyez§ anyagok nagy része az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozé tevékenységekbdl szarmazik.

Ezek a BAT-kovetkeztetések a kovetkezdkre is kiterjednek:
— A hideghengerlés és a huzalgyartds, ha kozvetlenil kapcsolédik meleghengerléshez ésfvagy tiizi mdrt6 fémbevondshoz.
— Savvisszanyerés, ha az kozvetleniil kapcsol6dik az ezen BAT-kovetkeztetések hatélya ald tartozoé tevékenységekhez.

— A kilonboz6 eredetli szennyvizek kombinalt kezelése, feltéve, hogy a szennyvizkezelés nem tartozik a 91/271/EGK
irdnyelv hatdlya ald, és a szennyez§ anyagok nagy része az ezen BAT-kovetkeztetések hatalya ald tartozd
tevékenységekbdl szarmazik.

— Az ezen BAT-kovetkeztetések hatélya ald tartozé tevékenységekhez kozvetleniil kapesolodo égetési folyamatok, feltéve,
hogy:

1. a gaznemd égéstermékek kozvetlen érintkezésbe keriilnek az anyaggal (példdul az alapanyag kozvetlen melegitése
vagy az alapanyag kozvetlen szdritdsa); vagy

2. asugdrzé és|vagy konduktiv hé szildrd falon keresztiil keriil dtaddsra (kozvetett melegités):
- kozbensd héatadé folyadék hasznalata nélkiil (idetartozik a horganyzokdd melegitése is), vagy
— amikor egy gdz (példdul H,) mikodik koztes hdatadé folyadékként szakaszos temperdlds esetén.
Ezek a BAT-kovetkeztetések nem terjednek ki az aldbbiakra:
— termikus szérdssal készitett fémes bevonat,

— galvanizdlds és kémiai redukcids fémbevonds; erre a fémek és mianyagok felilletkezelésére (STM) vonatkozd BAT-
kovetkeztetések vonatkozhatnak.

Egyéb BAT-kovetkeztetések és referenciadokumentumok, amelyek az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozd
tevékenységek szempontjdbol lényegesek lehetnek:

- vas- és acélgydrtas (IS),

— nagy tiizel6berendezések (LCP),

- fémek és mtianyagok feliiletkezelése (STM),
— feliiletkezelés szerves olddszerrel (STS),

— hulladékkezelés (WT),

— az ipari kibocsatdsokrol szo6l6 irdnyelv hatdlya ald tartozé létesitményekbdl (IED-létesitmények) szdrmazd, levegébe és
vizbe torténd kibocsdtdsok monitoringja (ROM),

— gazdasigi és kornyezeti elemek kozotti kolesonhatdsok (ECM),
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—  tdroldsbol szarmazé kibocsédtasok (EFS),

— energiahatékonysag (ENE),

- ipari hiit6rendszerek (ICS).

Ezek a BAT-kovetkeztetések mds vonatkozd jogszabélyok, példdul a vegyi anyagok regisztrdldsdrol, értékelésérdl,
engedélyezésérdl és korldtozdsardl sz6l6 (REACH) rendelet, vagy az anyagok és keverékek osztilyozdsardl, cimkézésérdl és
csomagoldsardl sz616 (CLP) rendelet sérelme nélkiil alkalmazandok.

FOGALOMMEGHATAROZASOK

E BAT-kovetkeztetések alkalmazdsiban az aldbbi fogalommeghatdrozasokat kell alkalmazni:

Altaldnos fogalmak

Haszndlt kifejezés

Meghatérozds

Acél munkadarabok szakaszos bemeritése egy olvadt cinket tartalmazé fiirddbe, feliiletitk

tséjil;frz?n Jés horganyzdsa céljdb6l. Ez magdban foglalja a kozvetleniil kapcsolods els- és utdkezelési
gany folyamatokat is (példaul zsirtalanitds és passzivalas).
Salak Az olvadt cink vassal vagy pacoldsbél vagy fluxoldsbdl (feliiletaktivaldsbol) dthozott vassokkal
képzett reakcidterméke. Ez a reakcidtermék lesiillyed a cinkfiirdd aljara.
Szénacél Olyan acél, amely az egyes 6tvozGelemekbd] kevesebb, mint 5 tomeg %-ot tartalmaz.

Irdnyitott kibocsatasok

Szennyezd anyagok kibocsdtdsa a kornyezetbe barmilyen vezetéken, csovon, kéményen stb.
keresztiil.

Hideghengerlés

Az acél hengerekkel torténd tomoritése kornyezeti h6mérsékleten a jellemz8inek (példdul a
méretének, alakjanak és/vagy kohdszati tulajdonsigainak) megvdltoztatdsa érdekében. Ez
magdaban foglalja a kozvetleniil kapcsol6dé el6- és utdkezelési folyamatokat is (példaul pacolds,
temperalds és olajozds).

Folyamatos mérés

A telephelyen tart6san beszerelt automatizalt mérérendszerrel végzett mérések.

Kozvetlen kibocsatds

Kibocsatds egy befogadé viztestbe a szennyviz tovabbi kezelése nélkiil.

Meglévé tizem

Ujnak nem mindsiil§ izem.

Alapanyag

Barmilyen acélgydrtashoz sziikséges anyag (feldolgozatlan vagy részben feldolgozott) vagy
munkadarab, amely a gyartdsi folyamatba belép.

Alapanyag melegitése

Minden olyan folyamatlépés, amelynek sordn az alapanyagot melegitik. Ez nem foglalja
magdban az alapanyag szdritdsat vagy a horganyzokad melegitését.

Ferrokrém A krém és a vas 6tvozete, amely jellemz8en 50-70 tomeg % kromot tartalmaz.
Fiistgdz A tiizel6berendezésbdl kiléps légnemii égéstermék.

Erésen 6tvozott acél

Olyan acél, amely az egyes 6tvozGelemekbdl 5 tomeg %-ot vagy anndl tobbet tartalmaz.

T(izi mart6 fémbevonds

Acéllemezek vagy -huzalok folyamatos bemeritése egy vagy tobb olvadt fémet (példdul cinket
és/vagy aluminiumot) tartalmazé fiirdébe, a feliiletének fémmel (vagy fémekkel) valé bevondsa
érdekében. Ez magdban foglalja a kozvetleniil kapcsolddé eld- és utbkezelési folyamatokat is
(példéul pacolds és foszfitozas).

Meleghengerlés

Az acél felhevitett hengerekkel, 1 050 °C és 1 300 °C kozotti hdmérsékleten torténd tomoritése
a jellemzdinek (példaul a méretének, alakjdnak és/vagy kohdszati tulajdonsdgainak) megvaltoz-
tatasa érdekében. Ez magdban foglalja a gy(irtk és varrat nélkiili csovek meleghengerlését, vala-
mint minden kozvetleniil kapcsolodé eld- és utdkezelési folyamatot (példdul a felilleti hibdk
eltavolitasat, a feliletkezelést, a pacolast és az olajozas).

2022.11.4.
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Kozvetett kibocsatds

Kozvetlen kibocsitdsnak nem mindsiilé kibocsatés.

Kozbensd melegités

Az alapanyag meleghengerlési szakaszok kozotti melegitése.

A vas- és acélgyartasbol
szarmazd technoldgiai

gdzok

Vas- és acélgyartasbol szarmazé kohdgdz, konvertergdz, kamragdz vagy ezek keverékei.

Olmozott acél

Olyan acélmindségek, amelyekben a hozzdadott 6lomtartalom jellemz8en 0,15-0,35 tomeg %
kozott van.

Jelent6s tizemfejlesztés

Az iizem konstrukcibjanak vagy technoldgidjanak jelentds valtoztatdsa a feldolgozd ésfvagy
kibocsdtdscsokkent§ technika vagy technikdk és a kapcsolodd berendezések jelentds
modositasaival vagy cseréjével.

Tomegdram

Egy adott anyag vagy paraméter meghatdrozott idStartam alatt kibocsatott tomege.

Hengerlési reve

Vas-oxidok, amelyek akkor képz8dnek az acél feliiletén, amikor az oxigén reakcidba 1ép a forré
fémmel. Ez kozvetleniil az ontést kovetden, illetve az Gjramelegités és a meleghengerlés sordn
kovetkezik be.

Vegyes sav A hidrogén-fluorid és a salétromsav keveréke.
A létesitmény teriiletén ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetGen elGszor engedélyezett
Uj tizem iizem, vagy egy iizem ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetden a létesitmény meglévd

alapjain torténd, teljeskorti cseréje.

Rendszeres mérés

Meghatdrozott id6kozonként végzett, manualis vagy automatikus médszerekkel torténd mérés.

A létesitmény minden olyan része, amely az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozo
tevékenységet végez, valamint minden egyéb, ehhez kozvetleniil kapcsolddd tevékenység,

Uzem amely kihatdssal van a fogyasztdsra és/vagy a kibocsdtdsra. Az tizemek lehetnek @j vagy
meglévé iizemek.
Utémelegités Az alapanyag meleghengerlést kovet§ melegitése.

Technoldgiai vegyi
anyagok

Az 1907/2006/EK eurdpai parlamenti és tandcsi rendelet () 3. cikkében meghatdrozott és a
folyamatban (vagy folyamatokban) hasznélt anyagok és/vagy keverékek.

A 2008/98/EK eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv () 3. cikkének (15) bekezdésében
meghatdrozott hasznositds.

Hasznositds Az elhasznalt savak hasznositdsa magaban foglalja azok regenerdldsat, visszanyerését és
tjrafeldolgozdsit.
Hasznélt horganyzott cikkek (példdul aut6pdlya-védékorlatok) feldolgozdsa, amelyeket hossza
Uirahoroanvzis izemid§ utdn visszahoznak ismételt horganyzasra. Ezeknek a cikkeknek a feldolgozasa
) gany tovabbi eljardsi lépéseket igényel a részben korrodilt feliletek jelenléte vagy a visszamaradt
cinkbevonat eltdvolitasdnak sziikségessége miatt.
Ujramelegités Az alapanyag meleghengerlés el6tti melegitése.
Maradékanva Az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozd tevékenységekbdl hulladékként vagy
yag melléktermékként keletkez8 anyagok vagy targyak.
Specidlis védelmet igényld teriiletek, példaul:
Erzékeny teriilet ~ lakonegyedek,

— emberi tevékenységek végzésére haszndlt teriiletek (pl. szomszédos munkahelyek, iskolak,
napkozik, pihenéovezetek, kérhdzak vagy gondozdintézmények).

Rozsdamentes acél

ErGsen 6tvozott acél, amely kromot tartalmaz, jellemzéen 10-23 tomeg %-ot. Az ausztenites
acél is idetartozik, amely nikkelt is tartalmaz, jellemz8en 8-10 tomeg %-ot.

Folozék (felsd salak)

A forr6 fiirddbe merités soran az olvadt cinkfiirdg felilletén a vas és aluminium reakci6jabol
keletkezd oxidok.

L 284(73
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Ervényes 6rankénti vagy | Egy ordnkénti (vagy félérankénti) dtlagérték akkor tekinthet érvényesnek, ha nincs
félorankénti atlag karbantartds vagy miikodési hiba az automatizalt mér6rendszerben.

Olyan anyag, amely szildrd vagy folyékony halmazéllapotbdl képes konnyen g6zz¢é vélni, mivel
magas g6znyomdssal és alacsony forrasponttal (példdul HCl) rendelkezik. Ez magéban foglalja
a 2010/75/EU irdnyelv 3. cikkének (45) bekezdésében meghatdrozott illékony szerves
vegyiileteket.

Illékony anyag

Acélrudaknak vagy -huzaloknak egy szerszdmon valé dthizdsa az dtmérdjitk csokkentése
Huzalgyartas érdekében. Ez magdban foglalja a kozvetlentil kapcsolddéd eld- és utbkezelési folyamatokat is
(példdul hengerhuzal-pdcolds és az alapanyag hazést kovetd melegitése).

Cinkbdl, cink-oxidbdl és cink-kloridbdl ll6 keverék, amely az olvadt cinkfiirdg feliiletén

Cinkhamu képz6dik.

(") Az Eurdpai Parlament és a Tandcs 1907/2006/EK rendelete (2006. december 18.) a vegyi anyagok regisztraldsirol, értékelésérdl,
engedélyezésérdl és korldtozasardl (REACH), az Eurdpai Vegyianyag-iigynokség létrehozdsardl, az 1999/45/EK irdnyelv méddositdsardl,
valamint a 793/93/EGK tandcsi rendelet, az 1488/94/EK bizottsdgi rendelet, a 76/769/EGK tandcsi irdnyelv, a 91/155/EGK,
a 93/67/EGK, a 93/105/EK és a 2000/21/EK bizottsagi irdnyelv hatalyon kiviil helyezésérdl (HL L 396., 2006.12.30., 1. 0.).

() Az Eurépai Parlament és a Tandcs 2008/98[EK irdnyelve (2008. november 19.) a hulladékokrdl és egyes irdnyelvek hatdlyon kiviil
helyezésérdl (HL L 312.,2008.11.22., 3. 0.).

Szennyezd anyagok és paraméterek

Haszndlt kifejezés Meghatérozds
B A bér és vegyiiletei mennyiségének osszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban) B-ben
kifejezve.
cd A kadmium és vegyiiletei mennyiségének Gsszege (oldott vagy részecskékhez kotott allapotban)
Cd-ben kifejezve.
Cco Szén-monoxid.

Kémiai oxigénigény. A szerves anyag dikromdt hasznadlatdval torténd teljes kémiai
KOI oxidacidjahoz (szén-dioxiddd alakuldsihoz) sziikséges oxigénmennyiség. A KOI a szerves

sz

A krém és vegyiiletei mennyiségének osszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban)

Cr Cr-ben kifejezve.

Cr(vI) A Cr(VI)-ként kifejezett hat vegyértékd kr6m magédban foglalja az 6sszes olyan kromvegyiiletet,
amelynél a krom +6 oxidacios dllapotban van.

Por Az 0sszes (leveg6ben) szall6 por.

Fe Avas és vegyiiletei mennyiségének 0sszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban) Fe-ben
kifejezve.

F Oldott fluorid F-ben kifejezve.

HCl Sésav.

HF Hidrogén-fluorid.

H A higany és vegyiiletei mennyiségének Osszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban)

8 Hg-ben kifejezve.

Szénhidrogén-olajindex. A szénhidrogén-olddszerrel kinyerhet§ vegyiiletek Osszessége (ide

HOI értve a hossza ldnca és elagazd alifas, aliciklikus, aromds vagy alkil-szubsztitualt aromds
szénhidrogéneket).

H,SO, Kénsav.

NH; Ammonia.
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A nikkel és vegyiiletei mennyiségének Osszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban)

Ni Ni-ben kifejezve.
A nitrogén-monoxid (NO) és a nitrogén-dioxid (NO,) mennyiségének Osszege NO,-ben

NOx .
kifejezve.

Pb Az 6lom és vegyiiletei mennyiségének Osszege (oldott vagy részecskékhez kotott allapotban)
Pb-ben kifejezve.

Sn Az 6n és vegyiiletei mennyiségének Osszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban)
Sn-ben kifejezve.

SO, Kén-dioxid.

SOx A kén-dioxid (SO,), a kén-trioxid (SO;) és a kénsav aeroszolok 6sszege, SO,-ben kifejezve.

TOC Teljes szervesszén-tartalom C-ben kifejezve (a vizben), az Gsszes szerves vegyiiletet magdban
foglalja.

Osszes P A P-ként kifejezett Osszes foszfor az Osszes szervetlen és szerves foszforvegyiiletet foglalja
magéban.

TSS Osszes lebegs szilird részecske. Az  Osszes (vizben) lebegs szilird részecske
tomegkoncentracidja tivegszdlas sziir6kkel végzett sziiréssel és gravimetrids modszerrel mérve.

TVOC Az osszes illékony szerves szén C-ben kifejezve (a leveg6ben).

70 A cink és vegyiiletei mennyiségének Osszege (oldott vagy részecskékhez kotott dllapotban)
Zn-ben kifejezve.

ROVIDITESEK

E BAT-kovetkeztetések alkalmazdsiban az aldbbi bettiszavakat kell alkalmazni:

Rovidités Meghatérozas
BG Szakaszos tiizihorganyzds
CMS Vegyianyag-kezelési rendszer
CR Hideghengerlés
EMS Kornyezetkozpontd irdnyitdsi rendszer
FMP Vasfémfeldolgozds
HDC T{izi mért fémbevonds
HR Meleghengerlés
OTNOC A normdl tizemeltetési feltételektdl eltérd feltételek
SCR Szelektiv katalitikus redukei6
SNCR Szelektiv nem katalitikus redukci6
WD Huzalgyartas

ALTALANOS MEGALLAPITASOK

Elérhetd legjobb technikdk

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben felsorolt és bemutatott technikdk nem el6iré jellegtiek és nem teljeskortiek. Mds olyan
technikak is alkalmazhatdk, amelyek garantaljdk a kornyezetvédelem legaldbb azonos szintjét.

Eltér6 rendelkezés hidnyaban a BAT-kovetkeztetések altalanosan érvényesek.
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A levegdbe torténd kibocsitdsokra vonatkozé BAT-AEL-ek és indikativ kibocsatdsi szintek

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben szerepld, a levegébe torténd kibocsatdsok tekintetében elérhetd legjobb technikdkhoz
kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek (BAT-AEL-ek) és indikativ kibocsatdsi szintek (a kibocsdtott anyag egységnyi térfogatti
véggdzhoz viszonyitott tomegeként) kifejezett koncentréciora értendSk az aldbbi standard korillmények kozott: szdraz gaz
273,15 K hémérsékleten és 101,3 kPa nyomdson, mg/Nm’-ben kifejezve.

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben a BAT-AEL-értékek és az indikativ kibocsitdsi szintek kifejezéséhez hasznélt
vonatkoztatdsi-oxigéntartalmak az aldbbi tdblazatban szerepelnek.

A kibocsitas forrdsa Vonatkoztatdsi-oxigéntartalom (Og)

Az alabbiakhoz kapcsol6dd tiizelési folyamatok:
— alapanyag melegitése és szdritdsa, 3 térf. % szdraz gdzra vonatkoztatva
— ahorganyzokad melegitése.

Minden egyéb forrds Nincs korrekci6 az oxigéntartalom miatt

Olyan esetekben, amikor meg van adva a vonatkoztatdsi-oxigéntartalom, a kibocsdtdsi koncentraciénak a vonatkoztatdsi-
oxigéntartalomra valé dtszdmitdsahoz a kovetkezd egyenletet kell alkalmazni:

21 - O
Ep = ——RxEy
21 - Oy
ahol: Ex: kibocsatasi koncentracié az Og vonatkoztatdsi-oxigéntartalomnal;
(0% vonatkoztatdsi-oxigéntartalom térf. %-ban;
Ene a mért kibocsdtdsi koncentricio;

O mért oxigénszint térf. %-ban.

A fenti egyenlet nem alkalmazhatd, ha a tiizelési folyamat (vagy folyamatok) oxigénben dusitott levegdt vagy tiszta oxigént
hasznélnak, vagy ha biztonsagi okokbdl végrehajtott tovabbi levegSbeszivas a véggdz oxigénszintjét nagyon kozel hozza 21
térf. %-hoz. Ebben az esetben a 3 térf. %-os (szdraz gdzra vonatkoztatva) vonatkoztatdsi-oxigéntartalom melletti kibocsatdsi
koncentraciét eltéré modon szdmitjak ki, példdul normalizdldssal a tiizelés sordn keletkez§ szén-dioxid alapjan.

A légkori kibocsdtdsok BAT-AEL-értékeihez kapcsolodd dtlagoldsi idGszakok vonatkozdsaban az aldbbi fogalommegha-
tarozasok alkalmazanddk.

Mérés tipusa Atlagoldsi id6szak Meghatérozds

Egynapos id@szakban mért atlagérték, érvényes

Folyamatos Napi étla R RO S 1 Ant] domgs £ AP
Y pratiag 6rankénti vagy félorankénti atlagok alapjan szdmitva.

A mintavételi id6szakban mért | Hirom egymast kovetd, egyenként legalabb 30 percen

Id8szakos o gk . e
atlagérték at tarté mérés atlagértéke (').

(') Minden olyan paraméter esetében, amelynél a 30 percig tarté mintavétel/mérés és/vagy a hdrom egymadst kovetd mérés dtlaga a
mintavétellel vagy az elemzéssel sszefiiggd korldtozdsok ésfvagy az {izemelési korilmények miatt nem megfelelS, a reprezentativabb
mintavételi/mérési eljards alkalmazhato.

Két vagy tobb forrasbdl (példdul kemencékbdl) szdrmazé véggazok kozos kéményen keresztiil torténd kibocsdtdsa esetén a
BAT-AEL-ek a kéménybdl szdrmaz6 kombinalt kibocsdtdsra vonatkoznak.

A tomegdramok BAT 7 és BAT 20 kapcsan torténd kiszdmitdsdhoz, amennyiben — az illetékes hatdsdg megitélése szerint —
az egy tipust forrasbol (példaul olvasztokemencékbdl) szarmazd, két vagy tobb kiilondllé kéményen keresztiil kiengedett
véggazokat egy kozos kéményen keresztiil is ki lehetne engedni, ezeket a kéményeket egyetlen kéménynek kell tekinteni.

A vizbe torténd kibocsitisokra vonatkozé BAT-AEL-ek

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben szerepls, a vizbe juté kibocsitdsok tekintetében elérhetS legjobb technikdkhoz
kapcsolddd kibocsatdsi szintek (BAT-AEL-ek) mg/l-ben vagy pgfl-ben (a kibocsdtott anyag egységnyi térfogatl vizhez
viszonyitott tomegeként) kifejezett koncentrdciéra értenddk.
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A BAT-AEL-ekhez kapcsolddé atlagoldsi idGszakok az aldbbi két eset egyikére vonatkoznak:

— Folyamatos kibocsdtds esetében a napi atlagok, azaz 24 6rds térfogatdram-ardnyos egyesitett mintdk. IdGardnyos
egyesitett mintdk is alkalmazhatdk, feltéve, hogy igazolhaté a térfogatiram megfelel§ stabilitdsa. Pontszerti mintdk
alkalmazhatok, ha a kibocsatdsi szintek bizonyitottan elég stabilak.

— Tételenkénti kibocsdtds esetén a kibocsatds idGtartamdra szdmitott dtlagértékekre, amelyeket vagy térfogatdiram-ardnyos
egyesitett mintdk alapjdn, vagy — megfelelGen 6sszekevert, homogén szennyviz esetében — a kibocsdtds el6tt vett
pontminta alapjin hatdroznak meg.

A BAT-AEL-ek azon a ponton alkalmazandok, ahol a kibocsatds az tizembdl kilép.
Az egyéb elérhetd legjobb technikikkal osszefiiggd kornyezetvédelmi teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek)

A fajlagos energiafogyasztishoz kapcsol6d6 BAT-AEPL-ek
A fajlagos energiafogyasztdshoz kapcsol6dé BAT-AEPL-ek az éves dtlagokra vonatkoznak, melyeket a kovetkezd egyenlet
segitségével kell kiszdmitani:

. . energy consumption
specific energy consumption = —<————~——

input
ahol: energiafogyasztas: az érintett folyamat(ok) dltal elfogyasztott teljes (primer energiahordoz6kbdl generdlt)
hé- és villamosenergia-mennyiség MJ/év vagy kWh/év mértékegységben kifejezve;
valamint
input (bevitel): a feldolgozott alapanyag teljes mennyisége, t/év mértékegységben kifejezve.

Alapanyag melegitése esetén az energiafogyasztds megfelel az érintett folyamat(ok) sordn az sszes olvasztékemence éltal
elfogyasztott teljes (primer energiahordozékbél generdlt) hé- és villamosenergia-mennyiségnek.

A fajlagos vizfogyasztishoz kapcsol6dé BAT-AEPL-ek
A fajlagos vizfogyasztishoz kapcsolodé BAT-AEPL-ck az éves dtlagokra vonatkoznak, melyeket a kovetkezs egyenlet
segitségével kell kiszdmitani:

water consumption

specific water consumption = :
pec P production rate

ahol: vizfogyasztds: az tizem dltal elfogyasztott teljes vizmennyiség, kivéve:
— az Gjrahasznositott és Gjrafelhaszndlt vizet, és
- az egyszeri 4tomlést (once through) hiitérendszerekben hasznélt hijtGvizet, és
—  a hdztartdsi jellegti hasznalatra szdnt vizet,
m?/évben kifejezve; és

termelési rata: az tizem altal elallitott termékek teljes mennyisége, t/év-ben kifejezve.

A fajlagos anyagfelhaszndldshoz kapcsol6dé BAT-AEPL-ek

A fajlagos anyagfelhaszndldshoz kapcsol6dé BAT-AEPL-ek a hdroméves dtlagokra vonatkoznak, melyeket a kovetkezd
egyenlet segitségével kell kiszamitani:

material consumption
input

specific material consumption =

ahol: anyagfelhasznalds: az érintett folyamat(ok) dltal elfogyasztott anyagok teljes mennyiségének hiaroméves
atlaga, kg/év mértékegységben kifejezve; valamint

input (bevitel): a feldolgozott alapanyagok teljes mennyiségének hdroméves dtlaga, t/év vagy m?[/év
mértékegységben kifejezve.
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1.1. A vasfémfeldolgozé iparra vonatkozo dltalinos BAT-kivetkeztetések
1.1.1.  Altalénos kérnyezeti teljesitmény

BAT1 Az étfogd kornyezeti teljesitmény javitisa érdekében alkalmazandé elérhetG legjobb
technika olyan kornyezetkézpontii irdnyitdsi rendszer (EMS) bevezetését és alkalmazdsit
jelenti, amely az 6sszes aldbbi szempontot magiban foglalja:

i elkotelezettség és vezetSi szerepvillalds, a vezetés — beleértve a fels§ vezetést — elszdmoltathatdsdga a
hatékony EMS megvaldsitasa tekintetében;

ii. a szervezeti Osszefuggések meghatdrozdsit magdba foglalé elemzés, az érdekelt felek igényeinek és
elvarasainak felmérése, a létesitmény esetleges kornyezeti (vagy emberi egészséggel kapcsolatos)
kockdzatét befolydsol6 jellemzdk, valamint a kornyezettel kapcsolatos alkalmazandé jogi kovetelmények
azonositdsa;

iii.  olyan kérnyezetvédelmi politika kidolgozdsa, amely a létesitmény kornyezeti teljesitményének folyamatos
fejlesztését is magaban foglalja;

iv.  a jelentSs kornyezeti tényezékkel kapcsolatos célkittizések és teljesitménymutaték meghatarozdsa,
beleértve az alkalmazand6 jogi kovetelményeknek vald megfelelés biztositasat;

v.  a kornyezetvédelmi célkitlizések megvaldsitdsa és a kornyezeti kockdzatok elkeriilése érdekében
szitkséges eljardsok és intézkedések tervezése és végrehajtdsa (ideértve adott esetben a korrekcids és

Py

megel6z8 intézkedéseket is);

vi.  a kornyezeti szempontokkal és célkittizésekkel osszefiiggs struktirdk, szerepek és felel6sségi korok
meghatdrozdsa, valamint a sziikséges pénziigyi és emberi er6forrdsok biztositésa;

vii. a létesitmény kornyezeti teljesitményét esetlegesen befolydsolé munkakorrel rendelkezd személyzet
szakértelmének és tudatossdganak biztositdsa (pl. tdjékoztatds és képzés révén);

viii.  bels6 és kiils6 kommunikdcio;
ix.  amunkavallalok j6 kornyezetgazdalkodasi gyakorlatokban val részvételének elémozditasa;

x.  ajelentSs kornyezeti hatdssal jard tevékenységek ellenSrzésére szolgald irdnyitdsi kézikonyv és irdsbeli
eljardsok, valamint a vonatkozo nyilvdntartdsok létrehozdsa és vezetése;

xi.  hatékony miveleti tervezés és folyamatellendrzés;
xii. megfelel8 karbantartdsi programok végrehajtasa;

xiii.  veszélyhelyzeti felkésziiltségi és intézkedési tervek, beleértve a veszélyhelyzetek megelGzését ésjvagy
kéros (kornyezeti) hatdsainak enyhitését is;

xiv.  (Gj) létesitmény vagy egy létesitmény részének (Gjra)tervezése sordn az annak teljes élettartama alatt
varhat6 kornyezeti hatdsok figyelembevétele, beleértve az épitést, a karbantartast, az {izemeltetést és a
leszerelést is;

xv. nyomonkovetési és mérési program végrehajtdsa; ezzel kapcsolatban az ipari kibocsatdsokrél sz616
irdnyelv hatdlya ald tartozé létesitményekbdl szdrmazo, levegdbe és vizbe torténd kibocsitdsok
monitoringjardl sz016 referenciajelentésben taldlhaté informacié;

xvi. dgazati 6sszehasonlitd teljesitményértékelés rendszeres alkalmazasa;

xvil. id@szakos fuiggetlen bels6 ellendrzés (amennyiben megvalésithatd), vagy idGszakos fiiggetlen kiilsg
ellendrzés a kornyezeti teljesitmény értékelése, valamint annak meghatdrozasa érdekében, hogy az EMS
megfelel-e a tervezett intézkedéseknek, illetve megfelelGen vezették-e be és tartjak-e fenn;

xviii. a meg nem felelések okainak értékelése, a hozott korrekcids intézkedések végrehajtisa, a korrekcios
intézkedések hatékonysdgdnak vizsgdlata, valamint annak meghatdrozdsa, hogy léteznek-e vagy
eléfordulhatnak-e hasonlé meg nem felelések;

xix. id@szakos felsGvezetdi felillvizsgdlat az EMS, illetve annak folyamatos alkalmassdga, megfelelGsége és
hatékonysaga tekintetében;

xx.  atisztdbb technoldgidk fejlesztésének nyomon kévetése és figyelembevétele.
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Kifejezetten a vasfémfeldolgozé ipar tekintetében az elérhetd legjobb technika (BAT) a kovetkez elemeknek az
EMS-be torténd beépitése:

xxi.  afelhaszndlt technoldgiai vegyi anyagok, a szennyviz és a véggdzaramok kimutatdsa (lasd: BAT 2);
xxii.  vegyianyag-kezelési rendszer (ldsd: BAT 3);

xxiii. a szivargasok és a kiomlések megel6zésére és ellendrzésére vonatkoz6 terv (lasd: BAT 4, a) pont);
xxiv. OTNOC intézkedési terv (lasd: BAT 5);

xxv. energiahatékonysagi terv (lasd: BAT 10, a) pont);

xxvi. vizgazddlkodési terv (lasd: BAT 19, a) pont);

xxvil. zaj- és rezgésvédelmi intézkedési terv (ldsd: BAT 32);

xxviil. maradékanyag-kezelési terv (lasd: BAT 34, a) pont).

Megjegyzés

Az 1221/2009/EK rendelet létrehozza az unibs kornyezetvédelmi vezetési és hitelesitési rendszert (EMAS),
amely egy ennek a BAT-nak megfelel6 EMS-rendszer.

Alkalmazhatosdg

Az EMS részletessége és formalizdldsdnak mértéke dltaldban a létesitmény jellegével, méretével és
osszetettségével, valamint lehetséges kornyezeti hatdsok korével fligg Gssze.

BAT2 A vizbe és levegGbe torténé kibocsitisok csokkentésének elGsegitése érdekében
alkalmazhaté BAT a felhaszndlt technoldgiai vegyi anyagok, a szennyviz- és véggizdramok
leltiranak létrehozdsit, vezetését és rendszeres feliilvizsgdlatit (azt az esetet is beleértve,
amikor lényeges viltozds torténik) jelenti, amelyet az EMS keretében kell megvalésitani
(lasd: BAT 1), és amely a kovetkezd elemeket foglalja magiban:

i. agydrtasi eljardsokra vonatkozé informdciok, beleértve a kovetkezdket:
a) akibocsatdsok eredetét bemutatd egyszersitett folyamatdbrak;

b) a folyamatintegralt technikdk és a forrdsndl torténd szennyviz-|véggdztisztitds leirdsa, a technikdk és
eljardsok teljesitményét is beleértve;

ii. aszennyvizdramok jellemzdinek bemutatdsa, kitérve példdul a kovetkezSkre:
a) az dram étlagos értékei és valtozdsai, pH-érték, h6mérséklet és vezetSképesség;

b) a relevans anyagok dtlagos koncentrdcios és tomegdram értékei (példdul osszes lebeg6 szildrd részecske,
TOC vagy KO, szénhidrogén-olajindex, foszfor, fémek és fluorid) és ezek szérasa;

iil. a felhaszndlt technoldgiai vegyi anyagok mennyiségére és jellemzdire vonatkozé informdcio:

a) a technolbgiai vegyi anyagok megnevezése és jellemzdi, beleértve a kornyezetre és/vagy az emberi
egészségre karos tulajdonsagokat;

b) a felhasznalt technoldgiai vegyi anyagok mennyisége és felhasznaldsuk helye;
iv. avéggdzdramok jellemzdinek bemutatdsa, kitérve példdul a kovetkezdkre:
a) az dram étlagos értékei és véltozdsai, valamint hémérséklete;

b) a relevans anyagok dtlagos koncentracids és tomegdram értékei (példaul por, NOyx, SO,, CO, fémek,
savak) és ezek szorasa;

¢) olyan egyéb anyagok jelenléte, amelyek befolydsolhatjdk a véggdztisztitd rendszert vagy az
tzembiztonsdgot (pl. oxigén, nitrogén, vizgdz, por).

Alkalmazhatdsdg

A nyilvantartds részletességégének szintje dltaldban az tizem jellegével, méretével és Osszetettségével, valamint
lehetséges kornyezeti hatdsainak korével fiigg ossze.
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BAT 3 Az itfogé kornyezeti teljesitmény javitisa érdekében alkalmazandé elérheté legjobb
technika olyan vegyianyag-kezelési rendszer (CMS) bevezetését és alkalmazdsit jelenti az

EMS keretében (lisd: BAT 1), amely az dsszes aldbbi szempontra kiterjed:

i. A technolbgiai vegyi anyagok felhaszndldsdnak és kockdzatainak csokkentését célzé politika, ideértve a
kevésbé karos technologiai vegyi anyagok és szdllitoik kivalasztdsat célzé beszerzési politikdt, amelynek
célja a veszélyes anyagok felhaszndldsdnak és kockdzatainak minimalizdldsa, valamint a tdlzott mennyiség(
technoldgiai vegyi anyagok beszerzésének elkeriilése. A technoldgiai vegyi anyagok kivélasztdsakor
figyelembe vehetd:

a) azok eltavolithatosaga, okotoxicitdsa és a kornyezetbe vald kibocsithatésdga a kornyezetbe torténd
kibocsatds csokkentése érdekében;

b) a technoldgiai vegyi anyagokkal kapcsolatos kockdzatok jellemzése a vegyi anyagok veszélyességi
nyilatkozata, az {izemen beliili Gitvonalak, a lehetséges kibocsatds és az expozicié szintje alapjin;

c) a helyettesithetSség rendszeres (pl. éves) elemzése a veszélyes anyagok haszndlatdnak potencidlisan 4j,
elérhetd és biztonsagosabb alternativdinak azonositdsa érdekében (pl. mds technoldgiai vegyi anyagok
hasznalata, amelyek nincsenek vagy kisebb mértékben vannak hatdssal a kornyezetre, lisd: BAT 9).

d) a veszélyes vegyi anyagokkal kapcsolatos szabdlyozdsi vdltozdsok elGzetes nyomon kovetése és a
hatalyos jogszabalyi el6irdsok betartdsdnak biztositdsa.

A technolbgiai vegyi anyagok kimutatdsa (ldsd: BAT 2) felhaszndlhaté a technoldgiai vegyi anyagok
kivalasztdsdnak tdmogatdsara.

ii. Célok és intézkedési tervek a veszélyes anyagok haszndlatinak és kockdzatainak elkeriilésére vagy
csokkentésére.

iii. A technoldgiai vegyi anyagok beszerzésére, kezelésére, tiroldsira és felhaszndldsdra vonatkozé eljardsok
kidolgozdsa és végrehajtdsa a kornyezetbe torténé kibocsitds megel6zésére vagy csokkentésére (példaul
lésd: BAT 4).

Alkalmazhatdsdg

A CMS részletességégének szintje dltaldban az tizem jellegével, méretével és Gsszetettségével fiigg Ossze.

BAT 4 A talajba, illetve a felszin alatti vizekbe torténd kibocsitds megelGzése vagy csokkentése

érdekében alkalmazhat6 BAT az aldbbi technikdk dsszessége.

Eljaras Leirds Alkalmazhat6sag

A szivirgdsok és kiomlések megelGzésére és kezelésére
vonatkozé terv az EMS részét képezi (ldsd: BAT 1), és
tobbek kozott a kovetkezdket foglalja magdban:

- akis és nagy kiomlésekre vonatkoz6 helyszini esemény-
kezelési tervek,

A szivargasok és a

az érintett személyek szerepének és felelGsségének meg-
hatdrozasa,

A terv részletessége
altaldban az iizem

kiomlések ] ) o tipusdval, méretével
megel6zésére  és a személyzet kirnyezettudatossigdnak és a kidmlések | ¢5  gsszetettségével,
a. | kezelésére megel8zésére és kezelésére vonatkozd képzettségének | valamint a
vonatkozé  terv biztositdsa, felhasznélt
k{dOI%O.Z;{S‘l €s azon teriiletek azonositdsa, ahol fenndll a veszélyes f:olyadekok tl.plfsﬂva%
vegrehajtasa anyagok kiomlésének és|vagy szivirgdsinak kockdzata, | €5~ mennyisegeve

valamint ezen teriiletek kockdzat szerinti besoroldsa,

a kiomlott anyagok elszigetelésére és feltakaritdsdra
szolgdlé megfelel6 berendezések azonositisa, azon
pontok kozelében torténd elhelyezése, ahol ilyen ese-
mény bekovetkezhet, valamint rendelkezésre alldsuk
és tizemképes édllapotuk rendszeres ellendrzése,

fuigg Ossze.
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— a kiomlésbdl szdrmazé hulladék kezelésére vonatkoz6
hulladékgazdalkodasi irinymutatdsok,
— a tdroldsra és anyagok kezelésére szolgdl6 teriiletek
rendszeres (legaldbb éves szint() ellendrzése, a szivarga-
sészlel§ berendezések tesztelése és kalibraldsa, valamint
aszelepek, tomitések, karimak stb. szivargdsainak gyors
javitdsa stb.
b Olajzéré tilcak vagy | A hidraulikus munkadllomdsok és az olaj- vagy zsirkenésti | Altaldnosan
" | celldk haszndlata berendezések olajzdré talcakban vagy celldkban taldlhatok. | alkalmazhato.
A friss és az elhaszndlt sav tdroldsira szolgdld
tarolétartdlyok zdrt, savall bevonattal védett médsodlagos
Savkiomlések és a | tdrozokodzeggel vannak felszerelve, amelyet rendszeresen |
c szivargasok megvizsgalnak, hogy nincsenek-e rajta esetleges sériilések | Altaldnosan
" | megel6zése és | és repedések. A savak be- és kirakodasi teriileteit gy kell | alkalmazhato.
kezelése kialakitani, hogy az esetleges kiomléseket és szivargdsokat
megfékezzéEk, és a telephelyen beliili kezelésre (ldsd BAT 31)
vagy a telephelyen kiviili kezelésre kiildjék.

BAT5 Az OTNOC gyakorisdgdnak és az OTNOC sordn bekovetkezd kibocsitdsoknak a csokkentése
érdekében alkalmazhaté BAT egy kockdzatalapd OTNOC intézkedési terv kidolgozisa a
kornyezetkézpontd irdnyitisi rendszer (lasd: BAT 1) keretében, amely magdban foglalja az
osszes aldbbi elemet:

i. a lehetséges OTNOC-k (pl. a kornyezet védelme szempontjabdl kritikus berendezések (,kritikus
berendezések”) meghibdsoddsa), azok kivdlté okainak és azok lehetséges kovetkezményeinek az
azonositdsa, valamint az azonositott OTNOC-k listdjanak rendszeres feliilvizsgalata és naprakésszé tétele az
alabbi id6kozi értékelést kovetden;

ii. akritikus berendezések megfeleld kialakitdsa (példdul a szovetbetétes sziir6k szakaszokra osztdsa);

iii. a kritikus berendezésekre (ldsd: BAT 1, xii. pont) vonatkozé vizsgélati és megel6z8 karbantartdsi terv
kidolgozdsa és végrehajtdsa;

iv. monitoring (azaz az OTNOC alatti kibocsatdsok és a kapcsolodd koriilmények becslése, illetve amennyiben
lehetséges, mérése) és nyilvantartdsba vétele;

v. a normal iizemeltetési feltételektdl eltérd feltételek (OTNOC) fenndlldsa alatt bekovetkezd kibocsatdsok
id@szakos értékelése (pl. az események gyakorisiga, idStartama, a kibocsitott szennyez§ anyagok
mennyisége), valamint szitkség esetén korrekcids intézkedések végrehajtdsa.

1.1.2. Ellendrzés

BAT 6 Az elérhet legjobb technika az aldbbiak legalibb évente egyszeri ellendrzése:
— az éves viz-, energia- és anyagfelhasznilds,
- az éves szennyviztermelés,

— az egyes keletkez§ maradékanyagok és az egyes drtalmatlanitisra elkiildott hulladékfajtik éves
mennyisége.
Leirds

Az ellendrzés torténhet kozvetlen méréssel, szamitasokkal, illetve rogzitéssel, példaul megfelel6 mér6orak vagy
szamldk haszndlatdval. Az ellenGrzés a megfelel§ szinten zajlik (példdul a folyamat vagy az tizem szintjén), és
annak sordn az iizemben bekévetkezd minden lényeges valtozdst figyelembe vesznek.
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BAT 7 Az elérhetd legjobb technika a levegGbe torténd irdnyitott kibocsitisok EN-szabvdnyoknak
megfelel§ ellendrzése legaldbb az aldbbi gyakorisiggal. Amennyiben nem &ll rendelkezésre
EN-szabviny, az elérhet§ legjobb technika olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi
szabvényok alkalmazisa, amelyek tudoményos szempontbdl ezzel egyenértékii minségben
tudjdk biztositani az adatszolgaltatdst.

Anyag| ( Az ellenGrzés alébk;?azkhoz
Parar}:n égter Meghatarozott eljaras(ok) Agazat Szabvany(ok) minimalis Kancsoléds
gyakorisdga () el{)enc’irzés
Alapanyag HR, CR, /
melegitése () WD, HDC Evente egyszer
BAT 22
A horganyzokad Huzalok Evente eovszer
melegitése () HDC+je, BG 4
Sésav visszanyerése
co porlasztasos EN 15058 ()
porkoléssel vagy
fluiddgyas reaktorok
hasznélatdval HR, CR, ¢
HDC, WD Evente egyszer BAT 29
Vegyes sav
visszanyerése
porlasztdsos
porkoléssel
Folyamatosan
minden kémény
esetén, ha a
portémegdram
> 2 kg[6ra
Hathavonta
egyszer minden
kémény esetén,
haa
‘s HR, CR, . [
Alapanyag melegitése | " 1 portdmegdram BAT 20
' EN 0,1 kg[6ra
Por 13284-1 () () és 2 kg/ora
kozotti
Evente egyszer
minden kémény
esetén, ha a
portomegdram
<0,1 kg/6ra
Fluxoldst kovetd tiizi HDC. BG Evente egyszer () BAT 26
marté eljards ’
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Sésav visszanyerése
porlasztdsos
porkoléssel vagy
fluidagyas reaktorok
hasznalatdval
Vegyes sav
visszanyerése
porlasztdsos
porkoléssel vagy
beparlassal

HR, CR,
HDC, WD

Mechanikus
megmunkélds
(beleértve a hasitdst, a
revétlenitést, a
koszoriilést, az
elényujtast, a
készrehengerlést, a
feliiletkezelést és a
kiegyenlitést), a feliileti
hibak eltavolitdsa (ide
nem értve a feliileti
hibak kézi eltavolitasat),
valamint hegesztés

HR

Letekercselés,
mechanikus el6zetes
revétlenités,
kiegyenlités és
hegesztés

CR

Olomfiirdsk

Szdraz hiizés

WD

Evente egyszer

BAT 29

Evente egyszer

BAT 42

Evente egyszer

BAT 46

Evente egyszer

BAT 51

Evente egyszer

BAT 52

HCl

Sésavval végzett
pacolas

HR, CR,
HDC, WD

Sésavval végzett
pécolds és leoldds

BG

Sésav visszanyerése
porlasztdsos porkoléssel
vagy fluiddgyas

reaktorok hasznalatdval

HR, CR,
HDC, WD

EN 1911 ()

Evente egyszer

BAT 24

Evente egyszer

BAT 62

Evente egyszer

BAT 29

Sésavval végzett
pacolds és leoldds
nyitott pacfurdében

BG

Nem 4ll
rendelkezésre
EN-szabvéany

Evente egyszer ()

BAT 62

HF

Hidrogén-fluoridot
tartalmazo
savkeverékekkel végzett
pacolds

HR, CR,
HDC

Vegyes sav
visszanyerése
porlasztdsos
porkoléssel vagy
beparldssal

HR, CR

Az
EN-szabvany
kidolgozas
alatt van ()

Evente egyszer

BAT 24

Evente egyszer

BAT 29
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Mechanikus
megmunkalas (beleértve a
hasitast, a revétlenitést, a
koszoriilést, az el6nyujtast,
a készrehengerlést, a )
feliiletkezelést és a HR Evente egyszer (') BAT 42
kiegyenlitést), a feliileti
Ni | hibdk eltivolitisa (ide nem
értve a feliileti hibak kézi
eltavolitdsat), valamint
hegesztés
Letekercselés,
mechanikus elézetes . .
revétlenités, kiegyenlités R Evente egyszer () BAT 46
és hegesztés
Mechanikus
) megmunkalds (beleértve
Fémek ahasitést, a revétlenitést, a EN 14385
koszoriilést, az
el6nyjtast, a
készrehengerlést, a . ;
feliiletkezelést és a HR Evente egyszer () BAT 42
kiegyenlitést), a feliileti
b hibak eltavolitasa (ide
Pb | nem értve a feliileti hibak
kézi eltdvolitdsat),
valamint hegesztés
Letekercselés,
mechanikus el6zetes ; ,
revétlenités, kiegyenlités R Evente egyszer () BAT 46
és hegesztés
Olomfiirdék WD Evente egyszer BAT 51
7n Fluxolz,ist,kox.f(,et(,) tlizi HDC, BG Evente egyszer (°) BAT 26
marté eljards
NH SNCR ésfvagy SCR HR, CR, EN SO Evente covsger gﬁ ;g
3 alkalmazdsa esetén WD, HDC 21877 () 4 ’
BAT 29
Folyamatosan
minden kémény
esetén, haaz NOy-
tomegdram
> 15 kg/éra
Hathavonta
egyszer minden
kémény esetén,
Alapanyag HR, CR, ; ha az NOx-
NOx melegitése () WD, HDC EN14792() tomegdram BAT 22
1 kg/6ra
és 15 kg/ora
kozotti

Evente egyszer
minden kémény
esetén, haazNOx-
tomegaram
< 1kg[6ra
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A horganyzokad Huzalok Evente egyszer
melegitése () HDC-je, BG
Salétromsavval
(;i?ffibgggﬁgé?s;s HR, CR Evente egyszer BAT 25
torténd pacolds
Sésav visszanyerése
porlasztdsos
porkoléssel vagy
fluidagyas reaktorok
hasznélatdval
V\I;Ill; ’ Iggc Evente egyszer BAT 29
Vegyes sav ’
visszanyerése
porlasztdsos
porkoléssel vagy
beparlassal
Folyamatosan
minden kémény
esetén, ha az
So2-toéme-
garam,-
tomegaram
10 kg/6randl
nagyobb
Hathavonta
egyszer minden
HR CR kémény esetén,
WD, ha az
Alapz}t}yags lemezek Stoomegar- BAT 21
melegitése (°) bevondsa am,tdmegdram
HDC sordn 1 kgfoéra
SO, . .
és 10 kg/ora
EN 14791 () kozott
Evente egyszer
minden kémény
esetén, ha az
So2-tome-
géram,-
tomegdram
1 kg/6rdndl
kisebb
Sésav visszanyerése
porlasztasos ’
porkoléssel vagy HI;I)RC %E]{’D Evente egyszer (°) BAT 29
fluiddgyas reaktorok ’
hasznélatdval
, , HR, CR,
SOx Kénsavval végzett HDC, WD Evente egyszer BAT 24

pacolas

BG
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Zsirtalanitds CR, HDC Evente egyszer () BAT 23
Hengerlés, nedves Evente egyszer ()
temperalds és CR BAT 48
TVOC feliiletkezelés EN 12619 ()
Olomfiird6k WD Evente egyszer () -
Olajog .gy(,)/rshuto WD Evente egyszer (°) BAT 53
furdsk

kell elvégezni.

() Az ellenérzés nem alkalmazandd, ha csak elektromos dramot hasznalnak.

(*) Ha a mérések folyamatosak, a kovetkezd dltaldnos EN-szabvanyok érvényesek: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 és
EN 14181.

(*) Ha a mérések folyamatosak, az EN 13284-2 szabvany is érvényes.

() Ha a kibocsatdsi szintek bizonyitottan kellGen stabilak, alacsonyabb — de mindenképpen haromévente legaldbb egyszeri —
ellendrzési gyakorisagot is el lehet fogadni.

(°) Abban az esetben, ha a BAT 62-ben leirt a) vagy b) technika nem alkalmazhatd, a pacfiird§ feletti gdzfézisban a HCl-
koncentracié mérését évente legaldbb egyszer el kell végezni.

() Az ellenrzést csak akkor végzik el, ha a széban forgd anyagot a BAT 2-nél emlitett véggdzdram-kimutatds lényegesként
tartja szamon.

() Az ellendrzés nem alkalmazandd, ha csak foldgazt hasznalnak tiizel6anyagként vagy csak elektromos dramot haszndlnak.

BAT 8 A BAT a vizbe torténd kibocsitisok EN-szabvinyoknak megfelel§ nyomon kévetése legalibb az
aldbbi gyakorisdggal. Amennyiben nem &Il rendelkezésre EN-szabviny, az elérhetd legjobb
technika olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi szabvinyok alkalmazisa, amelyek
tudomdnyos szempontbdl ezzel egyenértékii mingségben tudjik biztositani az adatszolgltatdst.

s Az
A . Meghatdrozott . A mm”lmfll}s aldbbiakhoz
nyag/paraméter Tiard Szabvéany/(ok) ellenrzési L 1s
eljards(ok) P kapcsol6dd
gyakorisdg () ellen6rzés
Osszes2 lebegd szildrd részecske Minden cljdrds EN 872 Hetente}egyszer
(TSS) (%) )
Teljes szervesszén-tartalom . o
Minden eljdras EN 1484
(TOC) () () )
Havonta egyszer
Nem 4ll &
Kémiai oxigénigény (KOI) () (%) Minden eljards rendelkezésre
EN-szabviny
Szénhidrogén-olajindex (HOI) (°) | Minden eljards ENISO 9377-2 Havonta egyszer
BAT 31
Kiilonb6zd
Folyamatok, EN-szabvanyok
Bor amelyhez allnak rendelkezésre Havonta eavszer
béraxot (példdul: 8y
haszndlnak ENISO 11885,
ENISO 17294-2)
Fémek/félfémek
0 Kadmium Minden eljérds (°) Kiilonbozd
EN-szabvanyok dllnak
, . .z o | rendelkezésre (példdul:
Krém Minden eljaras (°) ENISO 11885, ENISO Havonta egyszer
15586, EN ISO
Vas Minden eljards 17294-2)
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Nikkel Minden eljérés (%)
Olom Minden eljaras ()
] Ttizi martd
On fémbevonds 6n
alkalmazdsdval
Cink Minden eljérds (°)
Kiilonb6z6
EN-szabvanyok
. . . s | dllnak rendelkezésre
Higany Minden eljaras (°) (példdul: EN ISO
12846, EN ISO
17852)
p EN-szabvanyok
Hat vagy hat p p
veovértekii veovérteki dllnak rendelkezésre
kr(g)i,n krém%/}égyﬁletek- (példaul: EN ISO
kel véozett 10304-3, EN ISO
egze 23913)
passzivaldsa
Kiilonboz6
EN-szabvéanyok
) allnak rendelkezésre
Osszes foszfor (0sszes P) () Foszfétozas (példaul: EN ISO Havonta egyszer
6878, EN ISO
11885, ENISO
15681-1 és-2)
Hidrogén-
fluoridot
Fluorid (F) () tartalmazo ENISO 10304-1 Havonta egyszer
savkeverékekkel
végzett pacolds

(") Amennyiben a tételenkénti kibocsatds gyakorisdga nem éri el az ellenérzés minimdlis gyakorisdgat, az ellendrzést
tételenként egyszer hajtjak végre.

() EllenSrzést csak akkor végeznek, ha a fogadd viztestbe kozvetlen kibocsatds torténik.

() Az ellendrzés gyakorisdga csokkenthetd havonta egy alkalomra, ha a kibocsatasi szintek bizonyitottan elég stabilak.

(*) A kémiai oxigénigény vagy a teljes szervesszén-tartalom ellendrzése. Az elényben részesitett megoldas a teljes szervesszén-
tartalom ellendrzése, mert ennek sordn nincs sziikség rendkiviil mérgezd vegyiiletek alkalmazésara.

() Amennyiben kozvetett kibocsdtds torténik egy fogadd viztestbe, a nyomon kovetés gyakorisdga akkor csokkenthets 3
havonta egy alkalomra, ha a folyamatban késébb taldlhaté szennyvizkezel§ {izemnek megfelel6 a kialakitisa és a
felszerelése ahhoz, hogy csokkentse az adott szennyez$ anyag mennyiségét.

() EllenSrzés csak akkor torténik, ha a sz6ban forgd anyagot/paramétert a BAT 2-nél emlitett nyilvantartds 1ényegesként tartja
szdmon a szennyvizdramban.

1.1.3. Veszélyes anyagok

BAT9 A hat vegyértékii kromvegyiiletek passzivilds sordn torténd felhasznéldsinak elkeriilése
érdekében alkalmazhat6 BAT mds fémtartalmd (példdul mangdint, cinket, titin-fluoridot,
foszfitokat és/vagy molibditokat tartalmazd) oldatok vagy szerves polimer (példiul
poliuretinokat vagy poliésztereket tartalmazé) oldatok haszndlata.

Alkalmazhatdsdg

Az alkalmazhatdsigot a termékjellemzdk (példaul feliletmindség, festhetGség, hegeszthetdség, alakithatdsdg,
korr6zidallésag) korldtozhatjak.
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1.1.4. Energiahatékonysig

BAT 10 Az iizem dltalinos energiahatékonysiginak novelése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi
két technika egyiittes alkalmazdsa.

Eljards

Leirds

Alkalmazhat6sdg

a. | sagi terv

Energiahatékony-

és

energetikai auditok

Az energiahatékonysagi terv az EMS része (ldsd: BAT 1), és
magdban foglalja a tevékenység/folyamatok fajlagos
energiafogyasztdsinak meghatdrozdsit és monitoringjat
(lasd: BAT 6), a f6bb éves teljesitménymutatok (pl.
MJ/tonna  termék)  kidolgozdsit, valamint adott
idgszakokra vonatkozd fejlesztési  célkitlizések és
tevékenységek megtervezését.

Annak érdekében, hogy teljesiiljenek az
energiahatékonysagi terv célkittizései, évente legalabb
egyszer energetikai auditot végeznek.

Az energiahatékonysdgi terv és az energetikai auditok
beépithet6k egy nagyobb (példdul vas- és acélgydrtd)
létesitmény éltalinos energiahatékonysagi tervébe.

b Energiamérleg-
| kimutatds

Eves szinten energiamérleg-kimutatas készitése, amely az
energiafogyasztst  és  -termelést  (beleértve  az
energiakivitelt is) az energiaforrdsok tipusa szerinti
bontdsban mutatja be (pl. villamos energia, foldgdz, vas-
és acélipari technoldgiai gdzok, megljuld energia,
importdlt hé ésfvagy hiités). Ez a kovetkezdket foglalja
magéban:

— afolyamatok energiahatdrainak meghatérozisa,

— az energiafogyasztasra vonatkozé informéciok a lead-
ott energia vonatkozdséban,

— az lizembdl exportdlt energidra vonatkoz6 informa-
cidk,
— az energiadramra vonatkozd, az energia folyamatokon

beliili felhaszndldsat bemutaté informdciok (pl. Sankey-
diagramok vagy energiamérlegek).

Az
energiahatékonysagi
terv, az energetikai
auditok  és  az
energiamérleg-
kimutatds
részletessége
dltaldban az {izem
jellegétdl, méretétSl
és  Osszetettségétdl,
valamint a
felhasznalt
energiaforrasok
tipusdtdl fiigg.

BAT 11

A fiités energiahatékonysigdnak novelése (beleértve az alapanyag melegitését és szdritdsdt,

valamint a fiirdGk és a horganyzokadak fiitését is) érdekében alkalmazhaté BAT az alibbi
technikdk megfelel§ kombindcidjanak alkalmazasa.

Eljaras

Leirds

Alkalmazhat6sag

Kialakitds és mitkodés

melegitéséhez
optimdlis

Az alapanyag

kemencekialakitds

Ilyen technikédk lehetnek a kovetkezSk:

- a kemence {6 jellemzdinek optimalizdldsa (pl. ég6k
szama és tipusa, 1égtomorség és kemenceszigetelés
megfelel§ t(izall6 anyagok hasznalatéval),

— a kemenceajté nyildsaib6l ad6dé héveszteségek mini-
malizdlasa, pl. a folyamatos tizem{ djrahevit§ kemen-
cékben egy helyett tobb emelhetd szegmens haszndla-
téval,

Csak 1j tzemek és
jelentds
tizemfejlesztések
esetén alkalmazhato.
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— a kemencében 1év8 alapanyagot tartd szerkezetek (pl.
gerendak, cstiszdak) szamdnak minimalizdldsa és meg-
felel§ szigetelés alkalmazdsa a tartdszerkezetek vizhtité-
sébdl adddo hdveszteségek csokkentésére a folyamatos
tizemd Gjrahevit kemencékben.

Optimélis
horganyzokad-
kialakitds

Ilyen technikédk lehetnek a kovetkezsk:

— ahorganyzokad falainak egyenletes melegitése (példaul
nagy sebességti égbket vagy sugdrz6 hdt alkalmazé kivi-
tel hasznalatdval),

— a kemence hdveszteségének minimalizdldsa szigetelt
kiils6/belsé falak (pl. kerdmiaburkolat) hasznalataval.

Csak 0j tizemek és
jelentds
tizemfejlesztések
esetén alkalmazhat.

Ilyen technikdk lehetnek a kovetkezSk:
a horganyzokdd héveszteségének minimalizdldsa huzalok

A horganyzokad (1ea14
T PP . P .| Altaldnosan
optimalis tlizi marté fémbevondsa vagy szakaszos tiizihorganyzas ,
- , R : k: o Lo | alkalmazhato.
tizemeltetése sordn, példdul szigetelt fed6k hasznélatdval az tresjdrati
id6szakok alatt.
Az égés | ., Altaldnosan
e 8 Lasd: 1.7.1. szakasz. ,
optimalizaldsa alkalmazhaté.
Kemence- Altaldnosan
automatizdlds  és | Ldsd: 1.7.1. szakasz. alkalmazhaté.
-vezérlés
Csak akkor
alkalmazhat6,  ha

Technoldgiaigaz-
kezelési rendszer

Ldsd: 1.7.1. szakasz.

A vas- és acélipari technoldgiai gdzok ésfvagy a
ferrokromgyartasb6l szarmazé, CO-ban gazdag géz
ftitGértékét felhasznaljak.

rendelkezésre dllnak
vas- és  acélipari
technoldgiai  gdzok
és[vagy a
ferrokromgydrtasbol
szarmazd, CO-ban
gazdag gdz.

Szakaszos
temperdlds

100 %-08
hidrogénnek

A szakaszos temperdldst kemencékben végzik, 100 %-os
hidrogént haszndlva megnovelt hévezet6 képességti
védGgazként.

Csak 0j tizemek és
jelentds
tizemfejlesztések
esetén alkalmazhaté.

Oxigéntiizeléses
égés

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Az alkalmazhatdsdg
korlatozott lehet az
er8sen otvozott acél
megmunkaéldsara
alkalmazott
kemencék esetében.
A meglévs iizemek
esetében valé
alkalmazhatdsigot a
kemence kialakitdsa
és a  minimalis
véggdzaramlds
sziikségessége
korlatozhatja.

Nem alkalmazhat6
sugdrzdcsoves fiitésd
kemencék esetében.
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Langmentes tiizelés

Lasd: 1.7.1. szakasz.

A meglévs tizemek
esetében val6
alkalmazhatésdgot a
kemence kialakitdsa
(azaz a kemence
térfogata, az ég6k
rendelkezésére  4ll6
hely, az ég6k kozotti
tavolsdg) és a tlizdllo
bélés cseréjének
sziikségessége

korlatozhatja.

Az alkalmazhatdsdg
korlatozott lehet
olyan eljdrdsokndl,
ahol a hd&mérséklet
vagy a hdémérsékleti

profil SZOros
ellenérzése
szitkséges  (példéul

atkristalyositds).

Nem alkalmazhat6 a
langmentes
tiizeléshez sziikséges
ongyulladdsi
hémérsékletnél
alacsonyabb
hémérsékleten
iizemelS kemencék,
illetve sugdrzocsoves
ftitési kemencék
esetében.

Pulzalé tiizelésti ég6

A kemence héterhelését az ég6k égetési idGtartama vagy az
egyes ég6k egymds utdni inditdsa szabdlyozza az égéslevegd
és a tiizelGanyag-dramlds szabalyozdsa helyett.

Csak 0j tizemek és
jelentds
tizemfejlesztések
esetén alkalmazhato.

A flistgdzokbdl torténd hdvisszanyerés

Csak a folyamatos
tizemi  Gjrahevit§

. » Lo . .1 | kemencékre
Alapanyag Az alapanyag el6melegitése forrd fiistgazok kozvetleniil ,
p 2 PR S alkalmazand6. Nem
el6melegitése raftjasdval torténik. p
alkalmazhaté
sugdrzdcsoves flitésd
kemencék esetében.
Munkadarabok szakaszos tlizihorganyzds sordn a fiistgdzokbol szarmazé | Altalinosan
szaritdsa hét haszndljék a munkadarabok szdritdsdra. alkalmazhaté.
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A meglévs tizemek
Lasd: 1.7.1. szakasz. esetében valé
. « | Ez példdul regenerativ vagy rekuperativ ég6k haszndlata | alkalmazhatésdgot a
Az égéslevegs | , F T ) ” o Ny . o x
m. P S révén érhetd el. Egyensilyt kell elérni a fiistgdzbdl | regenerativ ég6k
elémelegitése . P . PR ‘o
szarmazé hévisszanyerésének maximalizéldsa és a NOy- | felszereléséhez
kibocsdtas minimalizdldsa kozott. sziikséges hely hidnya
korldtozhatja.
A meglévs tizemek
A forré fustgazokbdl szdrmazé hét g6z vagy meleg viz | esetében val6
Lt # elgallitdsdra  haszndljdk fel, amelyet ezutin mds | alkalmazhatésdgot a
Hulladékhd- Py p . S DI
N | isszanverd kazdn folyamatokban (példdul a pdc- és flux furd6k | helyhidny és/vagy a
Y melegitésére), tavfltésre vagy villamosenergia-termelésre | megfelels g6z- vagy
hasznélnak fel. melegvizigény
korldtozhatja.

Az energiahatékonysag novelésére irdnyuld tovabbi dgazatspecifikus technikdkat ezen BAT-kovetkeztetések
1.2.1,, 1.3.1. és 1.4.1. szakasza tartalmazza.

1.1. tdbldzat

A meleghengerlés sordn az alapanyag melegitésének fajlagos energiafogyasztisira vonatkoz6, BAT-hoz
kapcsol6do kérnyezeti teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek)

Meghatérozott eljards(ok) Fovsé BAT-AEPL
Acéltermékek a hengerlési folyamat végén 8yses (éves dtlag)

Alapanyag tjramelegitése

Gerendak, bugdk, sinek, csovek t 1 400-2 200

Melegen hengerelt tekercsek (szalagok) MJJt 1200-1 500 ()

Durvalemezek MJ/t 1400-2 000 ()

Rudak és pélcak MJJt 600-1 900 ()
M)/

Alapanyag kozbens$ melegitése

Rudak, pélcdk, csovek MJJt 100-900
Alapanyag utémelegitése

Durvalemezek MJJt 1000-2 000
Rudak és pélcak MJ/t 1400-3 000 ()

(") A BAT-AEPL-ek tartomdnydnak fels6 hatdra magasabb, akir 2 200 MJ/t is lehet az erGsen 6tvozott acél (példaul:
ausztenites rozsdamentes acél) esetében.

() A BAT-AEPL-ek tartomdnydnak felsé hatira magasabb, akdr 2 800 MJ/t is lehet az erésen 6tvozott acél (példaul:
ausztenites rozsdamentes acél) esetében.

() A BAT-AEPL-ek tartomdnydnak fels6 hatdra magasabb, akir 4 000 MJ/t is lehet az erGsen 6tvozott acél (példaul:
ausztenites rozsdamentes acél) esetében.

1.2. tdbldzat

A hideghengerlést kovet§ temperilds fajlagos energiafogyasztisira vonatkozd, BAT-hoz kapcsol6do
kornyezeti teljesitményszint (BAT-AEPL)

Meghatérozott eljards(ok) Egység (]Z\/g-?gf;)
Temperélds hideghengerlést kovetSen (szakaszos és MJJt 600-1200 (") (¥

folyamatos)

(") Szakaszos temperdlds esetén a BAT-AEPL-ek tartomdnyénak als6 hatdra a BAT 11 g) pontjdnak alkalmazdsaval teljesithetd.
() A BAT-AEPL magasabb lehet a 800 °C feletti temperdldsi h6mérsékletet igényl6 folyamatos temperalé gépsorokndl.
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1.3. tdbldzat

Az alapanyagok tiizi-mérté fémbevonds elGtti melegitésének fajlagos energiafogyasztisira vonatkozo,
BAT-hoz kapcsol6dé kornyezeti teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek)

Meghatirozott eljards(ok) Egység (IZ‘IJ\;_?S:;
Az alapanyagok tiizi mart6 fémbevonds el6tti melegitése MJ/t 700-1100 (Y

(") A BAT-AEPL magasabb lehet a 800 °C feletti temperdldsi hémérsékletet igényld folyamatos temperdl6 gépsoroknal.

1.4. tdbldzat

A szakaszos tiizihorganyzis fajlagos energiafogyasztdsira vonatkoz6, BAT-hoz kapcsol6dé kornyezeti
teljesitményszint (BAT-AEPL)

Meghatirozott eljdrds(ok) Egység (12‘1]\;-1;&&5;
Szakaszos tizihorganyzds kWht 300-800 (') () ()

(") A BAT-AEPL-ek tartoménydnak fels6 hatdra magasabb lehet, ha centrifugdléssal tavolitjdk el a felesleges cinket és/vagy ha a
horganyz6fiirds h6mérséklete magasabb, mint 500 °C.

() A BAT-AEPL-ek tartomanydnak felsG hatdra magasabb, akdr 1 200 kWh/t lehet a 150 t/m3 kddtérfogat alatti dtlagos éves
termelési kapacitdssal mikodd szakaszos horganyzé tizemek esetében.

() A BAT-AEPL-ck tartomdnydnak felsd hatdra magasabb, akdr 1 000 kWh/t is lehet a f6ként vékony termékeket (pl.
< 1,5 mm) el6dllitd, szakaszos horganyzo iizemek esetében.

A kapcsol6dé nyomon kovetést 1dsd: BAT 6.

1.1.5. Az anyagfelhaszndlds hatékonysiga

BAT 12 A zsirtalanitis anyagfelhaszndldsi hatékonysiginak noévelése és az elhaszndlt zsirtalanité
oldat képzddésének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi technikdk
kombindciéjanak alkalmazisa.

Eljaras Leirds Alkalmazhatdsig

A zsirtalanitds sziikségességének elkeriilése vagy csokkentése

Olaj- és zsirral kevésbé szennyezett

Olaj- és  zsirral  kevésbé Az alkalmazhatésdg korlatozott

1 alapanyag hasznélata lehet. h 1 NP
a. | szennyezett alapanyag | | ohosszabbitia a zsirtalanit6 oldat | et, ha az alapanyag min6sége
hasznalata . p nem befolydsolhato.
élettartamat.
A lemez felilletén 1év8 olajat
kozvetlen langhevitéses
. . (s kemencében leégetik. A kemencébe | Az alkalmazhatésdg korlatozott
Kozvetlen langhevitéses . o . y ,
helyezés  el6tti  zsirtalanitdsra | lehet, ha nagyon magas fokd

b. | kemence haszndlata lemezek

PN . y szitkség  lehet néhdany  kivdlo | felileti tisztasdg és cinktapadds
tizi mart6 fémbevondsa sordn

mindségli termék vagy magas | sziikséges.
maradvényolajszint lemezek
esetén.
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A zsirtalanitds optimalizdldsa

A zsirtalanitds
c. | hatékonysigdnak  novelésére
szolgélé dltaldnos technikdk

Ilyen  technikdk  lehetnek a
kovetkezsk:

- a zsirtalanit6 oldat h6mérsékle-
tének és zsirtalanit6 szerek kon-
centracidjanak ellenSrzése és
optimalizaldsa,

- a zsirtalanité oldat alapanyagra
gyakorolt hatdsdnak fokozdsa
(példdul az alapanyag mozgata-
sdval, a zsirtalanité oldat keveré-
sével vagy a zsirtalanitando fel-
iileten az oldat kavitdcidjanak
ultrahanggal torténd elSidézésé-
vel).

Altaldnosan alkalmazhaté.

d A zsirtalanité oldat
" | kihord4sdnak minimalizaldsa

lyen  technikdk  lehetnek a

kovetkez8k:

— préshengerek segitségével, pél-
déul szalagok folyamatos zsirta-
lanit4sa esetén,

- elegendd id6t hagyva a lecsepe-
gésre, példdul a munkadarabok

lassti felemelésével.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Ellendramdt, kaszkad rendszerd
zsirtalanitds

A zsirtalanitdst két vagy tobb
furdében, egymadst kovetd
lépésekben hajtjak végre, amelynek
sordn  az  alapanyagot  a
legszennyezettebb zsirtalanitd
fiird6bdl a legtisztabba helyezik dt.

Altaldnosan alkalmazhaté.

A zsirtalanitd fiird6k élettartamdnak meghosszabbitdsa

¢ A zsirtalanit6 oldat tisztitdsa és
" | ujrafelhaszndldsa

Mégneses szétvalasztést,
olajlevélasztast (példaul
olajszeparatorokat,

szennyviztisztit6 rendszereket,

gdtakat), mikro- vagy ultraszlirést
vagy bioldgiai kezelést alkalmaznak
a zsirtalanité oldat djrafelhasznélds
el6tti tisztitdsdra.

Altaldnosan alkalmazhaté.

BAT 13 A pdcolds anyagfelhasznéldsi hatékonysidginak novelése és a picsav melegitése esetén az
elhaszndlt sav képzGdésének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az alibbi technikdk
kombinéciéjanak alkalmazdisa és a g6z kozvetlen bevezetésének mell§zése.

Eljaras

Leiras

a. | Sav hécserélSkkel torténd melegitése

A korr6zi6all6 hcserélSket belemeritik a pacoldshoz hasznalt
savba kozvetett (példdul g6zzel torténd) melegités céljabol.

b | Sav melegitése kozvetleniil a folyadékban

meriil§ fiitéssel

A fustgdzok dthaladnak a pacoldshoz haszndlt savon, és
kozvetlen hddtaddssal energia szabadul fel bel6liik.
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BAT 14 A pdcolds anyagfelhasznildsi hatékonysiginak novelése és az elhaszndlt pacsav
képzGdésének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi technikik megfelelg
kombindcidjanak alkalmazdsa.

Eljaras Leirds Alkalmazhatdsag
A pdcolds sziikségességének elkeriilése vagy csikkentése
Ilyen  technikik  lehetnek a
kovetkez6k:

Az acélkorr6zi6 minimadlis
szintre vald csokkentése

— a melegen hengerelt acél lehetd
leggyorsabb lehiitése a termékijel-
lemzdktdl fuggden,

— azalapanyag fedett teriileten tor-
ténd tdroldsa,

— az alapanyag taroldsi idGtarta-
ménak korldtozasa.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Ilyen  technikdk  lehetnek a
kovetkezdk:
—  sorétezés, A meglévd iizemek esetében vald
alkalmazhatésdgot a helyhidny
b, | Mechanikus (el6zetes) | —  hajlitds, korldtozhatja.
" | revétlenités
- homokszéris, Az alkalmazhat6sigot  a
termékjellemz8k korlatozhatjdk.
- szélcsiszolds,
- nydjtas és kiegyenlités.
A nétrium-szulfit (Na,SO,) vizes
oldatdnak haszndlata az erésen
otvozott acél el6kezelésére vegyes | Csak hideghengerlésnél
savval val6 pdcolds el6tt, a felilleti | alkalmazhaté.
Erésen Otvozott acél | oxidréteg (reve) eltdvolitdsanak
| elektrolitos el6pacolasa felgyorsitdsa és javitdsa érdekében. | A meglévé iizemek esetében val6
A hat  vegyértékti  krémot alkalmazhat6sdgot a helyhidny

tartalmazé szennyvizet a BAT 31 f)
pontjdban ismertetett technikdval
kezelik.

korlatozhatja.

A pdcolds optimalizdldsa

d Lagos zsirtalanitdst kovetd

oblités

Altgos zsirtalanit6 oldat pacfiirdSbe
torténd dthorddsdnak csokkentéseaz
alapanyagnak a zsirtalanitdst kovetd
oblitésével.

A meglév§ tizemek esetében vald
alkalmazhatdsdgot a helyhidny
korldtozhatja.
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A picolds hatékonysdganak

e. | novelésére szolgdl6 dltaldnos

technikdk

lyen  technikdk lehetnek a
kovetkezdk:

— apacolasi hmérséklet optimali-
zdlésa a pacolasi sebesség maxi-
malizdldsa és a savkibocsdtds
egyideji minimalizdldsa érdeké-
ben,

— a pacfiirdg osszetételének opti-
malizdldsa (példdul sav- és vas-
koncentracio),

— a pécoldsi id6 optimalizaldsa a
tilzott mértékd pacolddds (tal-
pacolas) elkeriilése érdekében,

- a pacfird6 osszetételében beko-
vetkez§ drasztikus valtozdsok
elkeriilése a friss sav gyakori
utanpdtlasaval.

Altaldnosan alkalmazhaté.

A pacfirdd tisztitdsa és a szabad
" | sav gjrafelhaszndldsa

Egy (példaul  szdirést  végzd)
tisztitokort alkalmaznak a
részecskék pacsavbol valé

eltavolitdsdra, majd ezt kovetben a
szabad savat ioncserével, példdul
gyantdk segitségével visszanyerik.

Nem alkalmazhat6, ha kaszkdd
rendszerdi  pdcoldst  (vagy
hasonl6 modszert) haszndlnak,
mivel az a szabad sav nagyon
alacsony szintjét eredményezi.

A pécolast két vagy tobb fiirddben,
egymast kovet§ 1épésekben hajtjak

h A pacsav

kihorddsanak
minimalizaldsa

— préshengerek segitségével, pél-
déul szalag folyamatos pdcoldsa
esetén,

— elegendd id6t hagyva a lecsepe-
gésre, példdul a munkadarabok
lassti felemelésével,

Ellendrami. kaszkad rendszer végre, amelynek  sordn  az | A meglévd tizemek esetében vald
g. (colds alapanyagot a  legalacsonyabb | alkalmazhat6sigot a helyhidny
pacotas savkoncentrdcioji  fiird6bsl  a | korldtozhatja.
legmagasabb savkoncentracidji
furdébe helyezik at.
llyen  technikdk  lehetnek a
kovetkezdk:

Altaldnosan alkalmazhaté.

i. | Turbulencids pacolds

— vibrdld hengerhuzal-tekercsek
segitségével.

Ilyen  technikdk  lehetnek a

kovetkezdk:

— pécsav nagy nyomdson fuvoka-
kon keresztiili befecskendezése,

— a pacsav keverése meriil§ turbi-
ndval.

A meglévé tizemek esetében valo
alkalmazhatdsdgot a helyhidny
korlatozhatja.
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A pécolésavhoz pac-inhibitorokat

Erdsen otvozott acél esetében

.| Pac-inhibitorok  (pdcolddds | adnak, hogy  megvédjék az | nem alkalmazhaté.
)| gétl6k) hasznilata alapanyag fémtiszta felilleteit a | Az alkalmazhat6sagot  a
tilpacolastol. termékjellemz8k korlatozhatjdk.
A pdcolést alacsony (koriilbeliil 4—6
Aktivilt  pdcolds  sosavas tomeg %-o0s) sésavkoncentrdciéval és |
Altaldnosan alkalmazhaté.

pacolds sordn

magas (koriilbelil 120-180 gl)
vaskoncentraciéval végzik 20-25 °
C-o0s hémérsékleten.

1.5. tdbldzat

A szakaszos tiizihorganyzds fajlagos pacsavfelhaszndldsira vonatkozd, BAT-hoz kapcsol6dé kornyezeti

teljesitményszint (BAT-AEPL)

Picsav Egysé BAT-AEPL
8yses (3 éves atlag)
Sésav, 28 tomeg % kg/t 13-30 ()

(") A BAT-AEPL-ek tartoménydnak felsG hatdra magasabb, akdr 50 kgt is lehet f6leg nagy fajlagos feliiletti munkadarabok
tizihorganyzdsakor (példdul: < 1,5 mm vékony termékek, < 3 mm falvastagsagi csovek), vagy tjrahorganyzéaskor.

A kapcsolddé nyomon kovetést lasd: BAT 6.

BAT 15 A fluxolds anyagfelhaszndldsi hatékonysigidnak novelése és az drtalmatlanitisra kiildott
elhaszndlt flux oldat mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi a),
b) és c) technika mindegyikének alkalmazisa a d) technikdval vagy az e) technikdval

egyiittesen.

Eljards

Leiras

Alkalmazhat6sdg

A munkadarabok pdcoldst
kovetd oblitése

A szakaszos horganyzdsndl a vas flux
oldatba torténé dthorddsat csokkenti a
munkadarabok péacolds utdni 6blitése.

A meglévé tizemek esetében
val6 alkalmazhatésdgot a
helyhidny korlatozhatja.

b Optimélis fluxoldsi
| (feliiletaktivaldsi) miivelet

A flux oldat kémiai Osszetételét gyakran
ellendrzik és kiigazitjdk.

A felhaszndlt fluxdlé (folydsit) szer
mennyiségét  a  termékspecifikdciok
eléréséhez szikséges minimdlis szintre
csokkentik.

Altaldnosan alkalmazhato.

A flux oldat kihorddsinak
c. | minimalizéldsa

A flux oldat kihorddsa minimalisra
csokkenthet§, ha elegendd id6t hagyunk
annak a lecsepegésre.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Vas eltdvolitdsa  flux
d. | oldatbdl és annak
tjrafelhaszndldsa

Az alabbi technikdk egyikének

alkalmazdsaval tavolitjdk el a vasat a flux

oldatbdl:

— elektrolitikus oxidacid,

- leveg6vel vagy H,0,-vel végzett oxidi-
cio,

— ioncsere.

A vas eltdvolitdsit kovetSen a flux oldatot

tjra felhaszndljdk.

A meglévd  szakaszos
horganyzé iizemek esetében
val6 alkalmazhatésdgot a
helyhidny korlatozhatja.
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S6k  visszanyerése  az | Az elhaszndlt flux oldatot a benne 1évé s6k

elhaszndlt flux oldatbdl | visszanyerésére hasznaljak fluxdlé szerek Az alkalmazhatésigot a piac

e. 11 sl s N rendelkezésre alldsa
fluxdlé szerek | elGdllitdsdhoz. Erre sor keriilhet a p .
£ 110 % ok p s korldtozhatja.
elééllitdsahoz telephelyen és azon kiviil is.

BAT 16 A huzalok bevondsa és a szakaszos tiizihorganyzds sordn torténd tiizi mart6 fémbevonds
anyagfelhaszndldsi hatékonysdginak névelése, valamint a hulladékképzidés csokkentése
érdekében alkalmazhat6 BAT az 6sszes aldbbi technika alkalmazdsit jelenti.

Eljards Leirds

A salakképz8dést csokkentik, példdul a pacolds utdn megfelelGen
bGséges oblitéssel, a vasnak a fluxalé szerbdl torténd eltavolitdsdval

a. | A salakképzddés csokkentése (lasd BAT 15, d) pont), enyhe pacold hatdsu fluxald szerek
alkalmazasdval és a horganyzokddban a helyi tilmelegedés
elkeriilésével.

A horgany-megfoly4sok A horganyzokadbdl kifroccsend horgany mennyiségét csokkenti a

flux oldat dthorddsanak minimalizaldsa (lasd BAT 26, b) pont). A
kadbdl kifrocesend horganyt 6sszegytjtik és tjra felhaszndljak. A kdd
koriili tertiletet tisztan tartjak a kifroccsend szennyezédések
csokkentése érdekében.

b megelGzése, Gsszegytjtése és
" | ujrafelhaszndldsa szakaszos
tlizihorganyzds sordn

A cinkhamu képz8dését, azaz a cinknek a fiird§ feliiletén torténd
oxidéci6jat példdul a kovetkezd technikdkkal csokkentik:

- a munkadarabok/huzalok megfelel6 szaritdsa a bemerités el6tt,

c. Afmkhar,nu képzddésének - a fird§ sziikségtelen zavardsinak elkeriilése a gyartds sordn,
csokkentése tobbek kozott a lefolozés soran is,

— huzalok folyamatos tiizi mart6 fémbevondsa sordn a fiirdg leve-
g6vel érintkezd felilletének csokkentése egy lebegd tiizdllé fedd
segitségével.

BAT 17 A foszfitozds és passzivilds anyagfelhaszndldsi hatékonysdginak novelése és az
drtalmatlanitdsra tovdbbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté
BAT az aldbbi a) technika, valamint a b) és c) technikdk egyikének egyiittes alkalmazasa.

Eljards Leirds

A kezelfiirddk élettartamdnak meghosszabbitdsa

Egy (példaul sztirést végzd) tisztitokort alkalmaznak a
foszfatoz6 vagy passzivalé oldat tjrafelhasznalds eldtti
tisztitdsihoz.

A foszfatozd vagy passzivalo oldat tisztitdsa és
tjrafelhaszndldsa

A kezelés optimalizdldsa

Hengeres bevondgépeket haszndlnak arra, hogy
passzivalo vagy foszfattartalmi réteget hordjanak fel a
szalagok feliiletére. Ez lehetGvé teszi a rétegvastagsdg jobb
szabélyozdsat és ezdltal a vegyianyag-felhasznélds
csokkentését.

p, | Hengeres bevondgép haszndlata szalagok
" | esetén

A vegyi oldat kihorddsat minimalizdljak, példdul azaltal,
c. | Avegyioldat kihorddsdnak minimalizdlasa hogy a szalagokat préshengereken vezetik at, vagy
elegendd csepegési id6t biztositanak a munkadaraboknak.
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BAT 18 Az drtalmatlanitisra tovabbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében

alkalmazhaté BAT az elhaszndlt picsavak (azaz sosav, kénsav és vegyes sav) visszanyerése.
Az elhaszndlt picsavak semlegesitése vagy az elhaszndlt pacsavak emulziés szétvilasztishoz
valo felhasznalisa nem BAT.

Leirds

Az elhaszndlt pacsavak visszanyerésére a telephelyen beliil vagy kiviil hasznélatos technikdk tobbek kozott:
i. porlasztdsos porkolés vagy fluiddgyas reaktorok haszndlata a sésav visszanyerésére;

ii. vas-szulfat kristalyositdsa a kénsav visszanyerésére;

iii. porlasztdsos porkolés, bepdrlds, ioncsere vagy diffizios dializis a kevert sav visszanyerésére;

iv. az elhaszndlt pacsav masodlagos nyersanyagként valé felhaszndldsa (példdul vas-klorid vagy pigmentek
eléallitdséhoz).

Alkalmazhatdsdg

A szakaszos tiizihorganyzdsndl, ha az elhaszndlt pdcsav mdsodnyersanyagként val6 felhaszndldsit a piaci
rendelkezésre dllds hidnya korldtozza, kivételesen sor keriilhet a hasznélt pacsav semlegesitésére.

Az anyagfelhaszndldsi hatékonysdg novelésére irdnyuld tovabbi dgazatspecifikus technikdkat ezen BAT-
kovetkeztetések 1.2.2., 1.3.2., 1.4.2,, 1.5.1. és 1.6.1. szakasza tartalmazza.

Vizfelhaszndlds és szennyvizképzddés

BAT 19 A vizfogyasztds optimalizilisa, a viz wjrahasznosithatésiginak javitisa és a keletkezd
szennyviz mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az alibbi a) és b)
technika egyiittes alkalmazdsa, valamint a c)-h) technikik megfeleld6 kombindiciéjanak
alkalmazdsa.

Eljaras Leirds Alkalmazhatdsig

A vizgazdilkoddsi terv és a

vizellen6rzések az EMS  részét

képezik (lasd: BAT 1), és a

kovetkezoket foglaljdk magukban:

— aviz Gtja az lizemben és a vizre
vonatkozé anyagmérleg,

— vizhatékonysdgi  célkitiizések
meghatdrozdsa,

technikdk

Vizgazdalkodasi
vizellendrzések

terv

és

- vizoptimalizalasi
alkalmazdsa (pl. vizhasznalat
ellendrzése, viz-tjrahasznositds,
szivargdsok észlelése és javitdsa).

Annak érdekében, hogy teljesiiljenek

a vizgazdalkodasi terv célkitiizései,

évente legalabb egyszer
vizellenSrzéseket végeznek.
A vizgazdilkoddsi  terv  és

vizellendrzések  beépithetdk egy
nagyobb (példdul vas- és acélgyarto)
létesitmény altalanos
vizgazdélkodasi tervébe.

A vizgazdilkoddsi terv és a
vizellenGrzések  részletessége
dltaldban az tzem jellegével,
méretével és  Osszetettségével
fugg Gssze.
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b. | Vizdramok elkiilonitése

Az egyes vizdramok (példaul a talaj
felszinén elfolyé viz, ligos vagy savas
technolégiai  viz, elhasznalt
zsirmentesit§ oldat) gydjtése és
kezelése elkiillonitetten torténik a
szennyez$ anyag-tartalom és a

szitkséges  kezelési  technikdk
szerint. A kezelés  nélkil
tjrahasznosithatd

szennyvizdramokat elkiilonitik a
kezelést igényld
szennyvizdramoktol.

Mar létezd tizemek esetében az
alkalmazhatésdgot a vizgytijts
rendszer kialakitdsa
korldtozhatja.

A technoldgiai viz
szénhidrogénekkel torténd

¢ szennyezGdésének
minimalizdldsa

A technolbgiai viz olaj- és

kenGanyagveszteségek altal
elGidézett szennyez$dése
minimdlisra  csokkenthet6 — a

kovetkezd technikdk alkalmazdsaval:
- olajzdr6 csapigyak és csapagyto-
mitések a munkahengereknél,

- szivargdsjelzdk,

- a szivattyUtomitések, csovek és
munkahengerek rendszeres
ellendrzése és megel6z8 karban-
tartdsa.

Altaldnosan alkalmazhaté.

a A viz Gjrafelhasznéldsa ésfvagy

tjrahasznositdsa

A vizdramokat  (példaul a

technolbgiai  vizet, a  nedves
mosasbol vagy gyorshiité

fuird6kbdl szdrmazé szennyvizeket)
zart vagy félig zdrt rendszerben,
szitkség esetén kezelést kovetGen
tjrafelhasznaljak és[vagy
Gjrahasznositjdk (ldsd: BAT 30 és
BAT 31).

A viz  Ujrafelhaszndldsdnak
és[vagy Ujrahasznositasinak

mértékét az tizem vizmérlege, a
szennyezGdéstartalom ésfvagy a
vizdramok jellemzéi
korlatozzak.

Ellendramd, kaszkad rendszerd
oblités

Az oblitést két vagy tobb fiirdGben,
egymdst kovetd lépésekben hajtjak
végre, amelynek  sorin  az
alapanyagot a legszennyezettebb
oblité  furdébsl a legtisztabba
helyezik at.

A meglévé tizemek esetében valo
alkalmazhatdsdgot a helyhidny
korlatozhatja.

£ | Az oblit6viz Gjrahasznositdsa

vagy Ujrafelhaszndldsa

A pacolds vagy zsirtalanitds utdni
oblitésbdl szdrmazd vizet — sziikség
esetén  kezelést  kovetSen -
Gjrahasznositjak/djrafelhaszndljdk

az el6z6 technikai furdSkben feltoltd
vizként, oblit6vizként, vagy — ha a
savkoncentrdcié elég magas —

savvisszanyeréshez.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Az olaj- és  revetartalmi
technoldgiai viz kezelése és

& Gjrafelhasznaldsa a

meleghengerlés sordn

A meleghengersorokbdl szdrmazd,
olaj- és revetartalmt szennyvizet

elkillonitve  kezelik  kiilonféle
(revegytijts godroket,
tilepittartalyokat,

ciklonlevélasztokat  és  sziirést

magédban foglald) tisztitdsi 1épések
soran az olaj é a reve
szétvalasztasdra. A kezelt viz nagy
részét  Gjra  felhaszndljgk  a
folyamatban.

Altaldnosan alkalmazhato.
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ErzékelSket és automatikat
Vizporlasztéval torténd | hasznalnak az alapanyag
h revétlenités, ) amelyet a poz1c102anak nyomon kove,tesere € | Altal4nosan alkalmazhaté.
meleghengerlés sordn | a  vizporlasztékon  dthaladd,
érzékelSk inditanak el revétlenitéshez ~ haszndlt  viz
mennyiségének bedllitdsdra.
1.6. tdbldzat
A fajlagos vizfogyasztisra vonatkozd, BAT-hoz kapcsol6dé koérnyezeti teljesitményszintek (BAT-
AEPL-ek)
( . BAT-AEPL
Agazat Egyscg (éves atlag)
Meleghengerlés m’ft 0,5-5
Hideghengerlés m’ft 0,5-10
Huzalgydrtds m’ft 0,5-5
Tiizi mért6 fémbevonds m’[t 0,5-5
A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 6.
1.1.7. Levegdbe torténd kibocsatds
1.1.7.1. A melegitésbdl szdrmazd levegdbe torténd kibocsdtds

BAT 20 A melegitésbdl szirmazo por levegdbe torténd kibocsatisinak megelGzése vagy csokkentése

érdekében alkalmazhat6 BAT a fosszilis energiahordozdkt6l mentes energiaforrdsokbdl

elGdllitott villamos energia haszndlata vagy az aldbbi a) technikdnak a b) technikdval val6
egyiittes alkalmazdsa.

Eljarés Leirds Alkalmazhat6sdg

Az alacsony por- és hamutartalmd
tizel6anyagok  kozé  tartozik
példdul a foldgdz, a cseppfolyds
propan-butdn gdz, valamint a
pormentesitett kohdgdz és a
pormentesitett konvertergdz.

Alacsony por- és hamutartalmi

. x . Altalinosan alkalmazhato.
tiizel6anyagok haszndlata

A por lerakdédasit példaul a

kovetkez6 mddokon korldtozzék:

— (amennyire az a gyakorlatban
lehetséges) tiszta alapanyag hasz-
nélata vagy az alapanyag meg-
tisztitdsa a laza revét6l és portol,
miel6tt betdpldljak az olvaszté-
kemencébe,

A ldngok alapanyaggal vald

s s kozvetlen érintkezésének
lerakdddsdanak

b A por
| korlatozédsa

— a tz4lld bélés kdrosoddsiabol

szarmaz6 porképzédés minima-
lizélasa, példaul annak elkeriilé-
sével, hogy a lingok kozvetleniil
érintkezzenek a ttizallo béléssel,
illetve a t(izall6 bélés kerdmiabe-
vonattal valé elldtdsaval,

a langok alapanyaggal val6 koz-
vetlen érintkezésének elkeriilése.

elkeriilése nem alkalmazandé a
kozvetlen linghevitéses
kemencék esetében.
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1.7. tdbldzat

Az alapanyagok melegitésébdl szirmazé por levegbe torténd irdnyitott kibocsitdsdra vonatkoz6 BAT-
hoz kapcsolédé kibocsitési szintek (BAT-AEL-ek)

, BAT-AEL ()
Paraméter Agazat Egység (napi atlag vagy a mintavételi
id@szak alatti 4tlag)

Por Meleghengerlés mg/Nm? <2-10
Hideghengerlés <2-10

Huzalgyartas <2-10

Ttizi mérté fémbevonds <2-10

(") A BAT-AEL nem alkalmazhat6, ha a portomegdram 100 g/éra alatt marad.

A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

BAT 21 A melegitésbdl szirmazo SO, jevegGbe torténd kibocsitisinak megelGzése vagy csokkentése
érdekében alkalmazhaté6 BAT a fosszilis energiahordozokt6l mentes energiaforrisokbél,

illetve alacsony kéntartalmd tiizelGanyag (vagy tiizelGanyagok) hasznilatival elGillitott
villamos energia haszndlata.

Leirds

Az alacsony kéntartalmu tiizelGanyagok kozé tartozik példdul a foldgdz, a cseppfolyds propan-butin giz, a
kohégéz, a konvertergaz, valamint a ferrokromgyartdsbol szirmazé CO-ban gazdag gaz.

1.8. tdbldzat

Az alapanyagok melegitésébdl szdrmazé SO, jeveglbe torténd irdnyitott kibocsitisira vonatkozd
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek (BAT-AEL-ek)

, BAT-AEL
Paraméter Agazat Egység (napi 4tlag vagy a mintavételi
idGszak alatti 4tlag)

Meleghengerlés 50-200 () ()

SO, mg/Nm

Hideghengerlés, huzalgydrtds,

_ 1
lemezek t(izi mart6 fémbevondsa 20-100 ()

(") Ez a BAT-AEL nem vonatkozik a 100 %-ban foldgdzfiitést vagy 100 %-ban elektromos fiitési iizemekre.
() A BAT-AEL-ek tartomdnydnak felsé hatdra magasabb, akdr 300 mg/Nm3 is lehet nagyardnyt (az energiabevitel > 50 %-a)
kamragdz hasznlata esetén.

A kapcsolddé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

BAT 22 A melegitésbdl szdrmazé NOx levegdbe torténd kibocsitisinak megelGzése vagy
csokkentése, és az SNCR és/vagy SCR haszndlatibdl szdrmazé CO- és NH;-kibocsitds ezzel
egyidejii korlitozdsa érdekében alkalmazhaté BAT a fosszilis energiahordozokt6l mentes

energiaforrasokbdl elGillitott villamos energia haszndlata vagy az aldbbi technikdk megfelelg
kombindciéjinak alkalmazdsa.

Eljarés | Leirds Alkalmazhat6sdg

A kibocsdtdsképzddés csokkentése

Alacsony NOx -képz6 | Azalacsony NOx-képzd potenciallal

potencidllal rendelkezS | rendelkezd tiizelGanyagok kozé |
a. | tiizel6anyag vagy | tartozik példdul a foldgdz, a | Altaldnosan alkalmazhaté.
tiizel6anyagok cseppfolyds propdn-butin gdz, a

kombinacidjanak hasznalata kohégéz és a konvertergaz.
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b Kemence-automatizalds és

-vezérlés

Lasd: 1.7.2. szakasz.

Altaldnosan alkalmazhato.

c. | Az égés optimalizaldsa

Lésd: 1.7.2. szakasz.
Altaldban mas technikdkkal
egyiittesen alkalmazzak.

Altaldnosan alkalmazhaté.

d Alacsony

NOy-kibocsatdsa
égdk

Lasd: 1.7.2. szakasz.

A meglévé tizemek esetében vald
alkalmazhatésdgot a kialakitassal
ésfvagy  az  lizemeltetéssel
kapcsolatos korldtozé tényezdk
gatolhatjak.

e. | Fiistgaz-visszavezetés

A fustgdz egy részének (kiilsd)
visszavezetése az éget6kamrdba a
friss égéslevegs egy része helyett
azzal a kettds hatdssal jir, hogy
egyrészt csokkenti a h6mérsékletet,
mésrészt  korldtozza a nitrogén
oxiddci6jahoz rendelkezésre &llo
O,-tartalmat, és ezdltal korldtozza a

A meglévd tizemek esetében vald
alkalmazhatésigot a helyhidny
korlatozhatja.

£ A leveg6-el6melegités

hémérsékletének korldtozdsa

NOx-képzddést. A folyamat a
kemencébdl szdrmazé fustgdznak a
lingba  juttatdsit  jelenti az
oxigéntartalom és ezzel egyiitt a
langh6mérséklet csokkentése
érdekében.

A levegg-el6melegités

hémérsékletének korldtozdsa az
NOx-kibocsatds koncentracijanak
csokkenését eredményezi.
Egyenstlyt kell elérni a fiistgdzbol
szdrmazé hévisszanyerésének
maximalizéldsa és a NOy-kibocs4tas
minimalizdldsa kozott.

Sugarzdcsoves flitésti kemencék
esetében nem feltétleniil
alkalmazhato.

g. | Langmentes tiizelés

Lasd: 1.7.2. szakasz.

A meglév§ tizemek esetében vald
alkalmazhat6sdgot a kemence

kialakitdsa (azaz a kemence
térfogata, az ég6k

rendelkezésére all6 hely, az égék
kozotti tavolsag) és a tlizallo bélés
cseréjének sziikségessége
korldtozhatja.

Az alkalmazhatésdg korlatozott
lehet olyan eljardsokndl, ahol a

hémérséklet vagy a
hémérsékleti  profil  szoros

ellenérzése szitkséges (példdul
atkristalyositds).
Nem alkalmazhat a langmentes

tiizeléshez sziikséges
ongyulladdsi ~ hémérsékletnél
alacsonyabb hémérsékleten
uzemel6  kemencék, illetve

sugdrzocsoves flitésti kemencék
esetében.
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h. | Oxigéntiizeléses égés

Lasd: 1.7.2. szakasz.

Az alkalmazhatdsdg korldtozott
lehet az erdsen 6tvozott acél
megmunkdldsira  alkalmazott
kemencék esetében.

A meglévé tizemek esetében valo
alkalmazhat6sdgot a kemence
kialakitdisa és a minimdlis
véggazaramlds  sziikségessége
korlatozhatja.

Nem alkalmazhat6
sugdrzocsoves flitésti kemencék
esetében.

Véggdztisztitds

Szelektiv katalitikus redukcid
(SCR)

Lasd: 1.7.2. szakasz.

A meglévé tizemek esetében vald
alkalmazhat6sdgot a helyhidny
korldtozhatja.

Az alkalmazhatésdg korlatozott
lehet a szakaszos temperdldsndl
a temperdldsi ciklus alatti
véltozd hémérséklet miatt.

. Szelektiv, nem-katalitikus
)| redukeié (SNCR)

Lasd: 1.7.2. szakasz.

A meglévé tizemek esetében vald
alkalmazhatdsdgot az optimalis
hémérsékleti tartomdny és a
reakci6hoz sziikséges
tartozkodasi id§ korlatozhatja.
Az alkalmazhatdsdg korlatozott
lehet a szakaszos temperdldsndl
a temperdldsi ciklus alatti
véltozé hémérséklet miatt.

Az SNCR/SCR kialakitdsdnak és
miikddésének optimalizdldsa

Lasd: 1.7.2. szakasz.

Csak ott alkalmazhatd, ahol az
NOx-kibocsdtds  csokkentésére
SNCR/SCR-t alkalmaznak.

sz

1.9. tdbldzat

Az NOx levegdbe torténd irdnyitott kibocsitisira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6do kibocsitdsi szintek
(BAT-AEL-ek) és az alapanyagok meleghengerlés sordn t6rténé melegitésébdl szirmazé CO levegdbe
torténd irdnyitott kibocsitdsdnak tdjékoztaté jellegii szintjei

A - BAT-AEL Indikativ. k’ibocsétési szint
[ 1z Specifikus [ - NPT (napi tlag vagy a
Paraméter tiizelGa- I Egység (napi 4tlag vagy a mintavételi LR .
p eljards iz . mintavételi idGszak alatti
nyag tipusa id6szak alatti 4tlag) .
atlag)
Ujramele- mg/Nm’ Uj tizemek: 80-200
gités 8 Meglévé iizemek: 100-350
0,
NOy f%‘)?(ggé/oz - Nincs indikativ szint
KozbensS | N 100-250
melegités
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Utomele- | o i\ 100-200
gités
Ujramele-
ités
Egyéb SIS
tiizelGa- kozlbePﬁo mg/Nm’ 100-350 ()
nyagok | M egités,
Y utémele-
gités
- ;
U]rafr}ele- mg/Nm 10-50
gités
100 % Kozbensd ,
foldgaz | melegités mg/Nm 10-100
Utémele- mg/Nm’ . 10-100
CcO gites Nincs BAT-AEL
Ujramele-
; ités
Egyéb S
tiizelGa- kozlbep 0 mg/Nm’ 10-50
nyagok me,egltes,
Y utémele-
gités

(") A BAT-AEL-ck tartomdnydnak felsG hatdra magasabb, akdr 550 mg/Nm’ is lehet nagyardnyd (az energiabevitel > 50 %-a)
kamragaz vagy ferrokrémgyartdsbdl szarmazé CO-ban gazdag gdz hasznalata esetén.

1.10. tdbldzat

Az NOx levegdbe torténd irdnyitott kibocsitisira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6do kibocsitdsi szintek
(BAT-AEL-ek) és az alapanyagok hideghengerlés sordn t6rténd melegitésébél szirmazé CO levegGbe
torténd irdnyitott kibocsdtdsinak tdjékoztaté jellegii szintjei

BAT-AEL dikatiy kibocsatdsi szi
) } ) ) (napi étlag vagy a In .l/atIV 1 Ocsata§1 Sle;lt )
Paraméter A tiizelGanyag tipusa Egység mintavételi idészak alatti (napllgt}ag Eagly a r{ulntaveteh
tlag) id6szak alatti tlag)
NOx 100 % foldgaz mg/Nm’ 100-250 (Y Nincs indikativ szint
Egyéb tiizel6anyagok mg/Nm’ 100-300 ()
(€0) 100 % foldgaz mg/Nm’ Nincs BAT-AEL 10-50
Egyéb tiizelanyagok mg/Nm’ Nincs BAT-AEL 10-100

(') A BAT-AEL-ek tartomdnydnak felsG hatdra magasabb, akdr 300 mg/Nm3 is lehet a folyamatos temperélds esetében.
() A BAT-AEL-ek tartomédnydnak felsé hatdra magasabb, akdr 550 mg/Nm3 is lehet nagyardnyt (az energiabevitel > 50 %-a)
kamragdz vagy ferrokromgyartdsbol szdrmaz CO-ban gazdag gdz haszndlata esetén.
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1.11. tabldzat
Az NOx levegGbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsolddé kibocsitdsi szintek
(BAT-AEL-ek) és az alapanyagok huzalgyirts sorin torténd melegitésébGl szirmazdé CO levegGbe
torténd irdnyitott kibocsitisdnak tdjékoztato jellegii szintje
. . s BAT-AEL Indikativ kibocsdtdsi szint
Paraméter Egység (napi dtlag vagy a mintavételi idGszak 1 .
s (a mintavételi id6szak dtlaga)
alatti 4tlag)
NOy mg/Nm’ 100-250 Nincs indikativ szint
Cco mg/Nm? Nincs BAT-AEL 10-50
1.12. tabldzat
Az NOx levegdbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek
(BAT-AEL-ek) és az alapanyagok tiizi mdrt6 fémbevonds sordn t6érténd melegitésébdl szdrmazé CO
levegGbe torténd irdnyitott kibocsitdsinak tdjékoztato jellegii szintje
BAT-AEL Indikativ kibocsatdsi szint
Paraméter Egység (napi 4tlag vagy a mintavételi id6szak | (napi dtlag vagy a mintavételi id6szak
alatti 4tlag) alatti 4tlag)
NOx mg/Nm’ 100-300 () Nincs indikativ szint
co mg/Nm’ Nincs BAT-AEL 10-100
(") A BAT-AEL-ek tartomdnydnak felsé hatdra magasabb, akdr 550 mg/Nm3 is lehet nagyardnyt (az energiabevitel > 50 %-a)
kamragdz vagy ferrokromgyartdsb6l szairmazd CO-ban gazdag gdz haszndlata esetén.
1.13. tdbldzat
Az NOx levegdbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szint
(BAT-AEL) és a szakaszos tiizihorganyzds sordn a horganyzokid melegitésébdl szirmazé CO levegGbe
torténd irdnyitott kibocsitdsinak tdjékoztatd jellegii szintje
BAT-AEL Indikativ kibocsatdsi szint
Paraméter Egység (napi 4tlag vagy a mintavételi idGszak | (napi dtlag vagy a mintavételi id6szak
alatti 4tlag) alatti 4tlag)
NOx mg/Nm’ 70-300 Nincs indikatfv szint
Cco mg/Nm’ Nincs BAT-AEL 10-100
A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.
1.1.7.2. A zsirtalanitdsbdl szdrmazo levegdbe torténd kibocsdtds

BAT 23 A lemezek hideghengerlése és tiizi mdirté6 fémbevondsa sordn végzett zsirtalanitisbol
szdrmazé olajkod, savak és|vagy ligok levegGbe torténé kibocsitisinak csokkentése
érdekében alkalmazhat6 BAT a kibocsdtisok oOsszegyiijtése az aldbbi a) technika
alkalmazdsdval, és a véggiz kezelése a b) technika és/vagy a c) technika alkalmazdsaval.

Eljards

Leiras

Kibocsdtdsok dsszegytijtése

a)

Zart zsirtalanit6 tartdlyok és 1égelszivas egytittes
hasznélata folyamatos zsirtalanitas esetén

A zsirtalanitdsra zért tartdlyokban keriil sor,
amelynek sordn a leveg6t elszivjak.
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Véggdztisztitds
b) Nedves mosds Lasd: 1.7.2. szakasz.
0) Folyadék-g6z elvélasztd Ldsd: 1.7.2. szakasz.

A kapcsolédé nyomon kovetést lasd: BAT 7.
1.1.7.3. A pdcoldsbdl szdrmazo levegdbe torténd kibocsdtds

BAT 24 A meleghengerlés, hideghengerlés, tiizi mirt6 fémbevonds és huzalgyirtis sorin végzett
pécoldsbol szirmazé por, savak (HCI, HF, H,SO,) és SO, levegdbe torténd kibocsitdsinak
csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi a) vagy b) technikdnak a c) technikdval

egyiittes alkalmazdsa.

Eljaras Leirds

Kibocsdtdsok dsszegytjtése

A folyamatos pdcolds az acélszalag vagy -huzal
a Folyamatos  pdcolds  zdrt  tartdlyokban, | betdpldldsara szolgdld, korlatozott be- és kimeneti
) fustelszivassal kombindlva nyildsokkal ellatott, zdrt tartdlyokban torténik. A
pacol6 tartdlyokban keletkezd g6zoket elszividk.
A szakaszos pacoldst fedéllel elldtott tartdlyokban
Szakaszos pacolds fedéllel elltott tartilyokban vagy fiistelszivassal Y k (),mblnalF, L8
b. . g - . p hengerhuzaltekercsek betdpldldsdhoz kinyithat6
vagy fustelszivassal kombindlt elszivé kamrdban. AP y - Y p
elszivd kamrdban végzik. A pdcolé tartilyokban
keletkez6 g6zoket elszivjdk.
Véggdztisztitds
c. Nedves mosds, amelyet folyadék-g6z elvalasztds | Ldsd: 1.7.2. szakasz.
kovet

1.14. tdbldzat

A meleghengerlés, hideghengerlés és tiizi-mdrt6 fémbevonds sordn végzett picoldsbél szirmazé HCl,
HF és SOy levegGbe torténd irdnyitott kibocsitisira vonatkozé BAT-hoz kapcsolodé kibocsatdsi
szintek (BAT-AEL-ek)

Paraméter Fgység (napi 4tlag vagy a m?lﬁz;?tEeh id@szak alatti 4tlag)
HCl mg/Nm? <2-10 ()
HF mg/Nm’ <10
SOx mg/Nm? <1-6 ()

(") Ez a BAT-AEL csak a sbsavat tartalmazo savkeverékekkel végzett maratdsra alkalmazando.
(*) Ez a BAT-AEL csak a hidrogén-fluoridot tartalmazo savkeverékekkel végzett pacoldsra alkalmazando.
(*) Ez a BAT-AEL csak a kénsavat tartalmazd savkeverékekkel végzett maratdsra alkalmazandd.

1.15. tdbldzat

s sz

A huzalgyértds sordn sésavval és kénsavval térténd pacolisbél szairmazé HCI és SOx levegGbe torténd
irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szint (BAT-AEL)

BAT-AEL

Parameter Egyscg (napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag)

HCI mg/Nm’ <2-10 (Y
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SOx

mg/Nm’

<1-6 ()

(") Ez a BAT-AEL csak a sGsavat tartalmazo savkeverékekkel végzett maratdsra alkalmazando.
() Ez a BAT-AEL csak a kénsavat tartalmazd savkeverékekkel végzett maratdsra alkalmazandd.

A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

BAT 25 A salétromsavval (6nmagdban vagy mds savakkal kombindlva) végzett picoldsbdl szirmazé
NOx, valamint hideghengerlés vagy meleghengerlés sorin az SCR hasznélatibél szdrmazé
NH; jevegibe torténd kibocsdtisinak csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi

technikik egyikének vagy

kombinaciéjanak alkalmazisa.

Eljarés Leirds Alkalmazhat6sdg
A kibocsdtdsképzddés csikkentése
ErGsen otvozott acdl | Azer anhotvozottlgcelpacolasetug’y Csak 1j tizemek és jelentds
a. | elektrolitos salétromsavmentes | OTC1IK 108y a salctromsay egeszct izemfejlesztések esetén
: dcoldsa erds  oxiddlészerrel (példdul alkalmazhato
p hidrogén-peroxiddal) helyettesitik. )
A hidrogén-peroxidnak vagy a
Hidrogén-peroxid vagy | karbamidnak  kozvetleniil a|
b. | karbamid  hozzdaddsa  a | picsavhoz valé6 hozzdaddsa az | Altaldnosan alkalmazhat6.
pacsavhoz NOx-kibocsatds csokkentése
érdekében.
Kibocsdtdsok dsszegyiljtése
A folyamatos pécolds az acélszalag
vagy -huzal betdplaldsira szolgdld,
Folyamatos ~ pdcolds  zdrt | korldtozott ~ be- és  kimeneti |
c. | tartalyokban, fiistelszivassal | nyildsokkal ellatott, zart | Altaldnosan alkalmazhaté.
kombinélva tartdlyokban torténik. A
pacfiirdében  keletkez§  g6zoket
elszivjak.
A szakaszos pacolast fedéllel ellatott
PRy . tartdlyokban vagy fiistelszivassal
Slzlgiijtstzostargielwg}j;an fe({ile] kombindlt, a hengerhuzaltekercsek |
d. fistelszivassal Y kombin%}; betdplaldsdhoz kinyithaté elszivé | Altaldnosan alkalmazhaté.
elszivé kamraban kamrdban  végzik. A  pécold
) tartdlyokban  keletkez§  g8zoket
elszivjak.
Véggdztisztitds
Lasd: 1.7.2. szakasz.
Oxidédloszert  (példdul hidrogén-
Nedves  mosds  oxid4lészer peroxidot) adnak a moséoldathoz
e. | (példaul hidrogén-peroxid) az NOX-kxbocsata.s cs}okkente.se Altalinosan alkalmazhato.
hozzdadsdval érdekében. Hidrogén-peroxid
haszndlatakor a keletkezd
salétromsavat vissza lehet vezetni a
pactartalyokba.
. s . A meglévd tizemek esetében vald
f. (Sszgg:)k tiv katalitikus - redukei6 Lasd: 1.7.2. szakasz. alkalmazhat6sagot a helyhidny
korldtozhatja.
Az SCR kialakitdsdnak és | ., Csak ott allfal/mazha.t.o, ahql bt
& | mikodésének optimalizdldsa Lasd: 1.7.2. szakasz. NOy-kibocsdtds  csokkentésére
p SCR-t alkalmaznak.
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1.1.7.4.

1.16. tdbldzat

A hideghengerlés és a meleghengerlés sorin salétromsavval (6nmagiban vagy mds savakkal

e

kombindlva) torténd pacolasbol szirmazé NOx levegGbe tort

s 7

énd irdnyitott kibocsatisira vonatkozé

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szint (BAT-AEL)

Paraméter Egység

BAT-AEL
(napi dtlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag)

NOX

mg/Nm?

10-200

A kapcsolédé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

A tiizi mdrt6 fémbevondsbdl szdrmazo leveg6be torténd kibocsdtds

BAT 26

A huzalok tiizi mart6 fémbevondsa és a szakaszos tiizihorganyzis sordn a fluxolist kévetGen

végzett tlizi-mdrtdsi eljirdsb6l szdrmazd por és cink levegdbe torténd kibocsitisinak
csokkentése érdekében alkalmazott BAT a kibocsdtisok csokkentése a b) technika vagy a) és
b) technika egyiittes alkalmazdsival, a kibocsitdsok Osszegyiijtése a c) vagy d) technika
alkalmazdsdval, és a véggizok kezelése az aldbbi e) technika alkalmazdsdval.

Eljaras

Leiras

Alkalmazhatdsdg

A kibocsdtdsképzddés csokkentése

A fluxalé szerekben az ammoénium-

kloridot részben mds alkali-
a Alacsony fiistképzédéssel jaré | kloridokkal — (példdul  kdlium- | Az alkalmazhatésigot  a
" flux kloriddal) helyettesitik a | termékjellemzd8k korlatozhatjdk.

porképzddés csokkentése

érdekében.

llyen  technikdk lehetnek a

kovetkezdk:

p y — elegendd id§ biztositdsa a flux
b |2 ﬂux. (,)lfi atdthordsdnak oldatnak a lecsepegésre (lisd: | Altalinosan alkalmazhaté.
minimalizdldsa

BAT 15, ¢) pont),
- alecsepegtetést megel6zGen vég-
zett szaritds.

Kibocsdtdsok dsszegyiijtése

A levegd elszivasa a lehetd

Akéadbol szarmazé leveg6t elszivjdk,

Altaldnosan alkalmazhaté.

c. - . élddul oldalsé elszivokiirtével va;
legkozelebb a forrdshoz peicay . y 8y
elszivo karral végzett elszivassal.
A meglévé tizemek esetében vald
alkalmazhat6sdg  korldtozott
PP p .. | lehet, amennyiben a szakaszos
p 21 | A tlzi marté fémbevondsra egy zdrt | . A ) p
Zart horganyzokad p ) .| tlizihorganyzds esetében a zdrt
d | oo Nk tartdlyban keriil sor, amelynek sordn | , .
légelszivassal kombindlva P .y térben val6 elhelyezés
a levegdt elszivjdk. .
megzavarja a munkadarabok
szdllitdsira szolgdlé, megléve
rendszert.
Véggdztisztitds

e. | Szovetbetétes sz(ir6

Lasd: 1.7.2. szakasz.

Altaldnosan alkalmazhaté.
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1.17. tdbldzat

A huzalok tiizi mdrt6 fémbevondsa vagy szakaszos tiizihorganyzds sordn, a fluxoldst kévetd meritésbdl
szarmazé por levegdbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsolédé kibocsatdsi

szint (BAT-AEL)
P t Fovsé BAT-AEL
arameter 8YSe8 (napi 4tlag vagy a mintavételi id@szak alatti 4tlag)
Por mg/Nm’ <2-5

A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

1.1.7.4.1. Az olajozdsbél szdrmazé leveg8be torténd kibocsdtds

BAT 27 Az olajkod levegGbe torténd kibocsitisinak megelGzése, valamint az alapanyag feliiletének
olajozisidhoz kapcsol6do olajfogyasztis csokkentése érdekében alkalmazand6 BAT az aldbbi
technikik egyikének az alkalmazisit jelenti.

Eljards Leirds

Az olajat elektrosztatikus mezdn keresztiil szorjak a fém feliiletére,
amely biztositja a homogén olajfelvitelt és optimalizédlja a felvitt
olaj mennyiségét. Az olajoz6 gép zért, és az olajat, amely nem
rakddik le a fémfeliiletre, visszanyerik és djra felhaszndljdk a
gépen belill.

a. Elektrosztatikus olajozds

A fémfeliilettel kozvetleniil érintkezd hengeres
kendberendezéseket, példaul filchengereket vagy préshengereket
hasznalnak.

b. Kozvetlen kenés

Az olajat nagyfrekvencids szelepekkel, a fémfeliilethez kozel

c. Siritett levegd nélkiili olajozds helyezett favokakkal hordjdk fel.

1.1.7.5. Az utdkezelésbdl szarmazé, levegdbe torténd kibocsdtdsok

BAT 28 Az utbkezelés (azaz foszfitozds és passzivalds) sordn a vegyi fiird6kbdl vagy tartilyokbdl a
levegGbe torténd kibocsitisok csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a kibocsidtdsok
Osszegyiijtése az a) vagy b) technika alkalmazdisaval, és ebben az esetben a véggiz kezelése
az alabbi c) technika és/vagy d) alkalmazisival.

Eljéras ’ Leirds Alkalmazhatdsdg

Kibocsdtdsok osszegyfijtése

A vegyszertdrolé tartdlyokbol és
vegyi furd6kbal szarmazo
kibocsétast levélasztjak, példdul az
alabbi technikdk egyikének vagy
kombindcidjanak alkalmazdsaval:

A levegd elszivisa a lehet§
legkozelebb a forrashoz

oldalsé elszivokiirtd vagy elszivo
karral végzett elszivis,
mozgathato fedeld tartélyok,
zart elszivo kamrak,

afiird6k zért térben torténd elhe-
lyezése.

Az elfogott kibocsitdsokat ezutdn
elszivjak.

Csak akkor alkalmazhat6, ha a
kezelést szoérassal végzik, vagy
ha illékony anyagokat
haszndlnak.
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Folvamatos utokezelés esetén | foszftozdsra és a passzivaldsra | Csak akkor alkalmazhatd, ha a
b | f}:,lszivéssal Kombinlt zart zart  tartilyokban  keriil sor, | kezelést szérdssal végzik, vagy
‘ ta%tél ok ’ amelynek sordn a leveg6t elszivjdk | ha illékony anyagokat
Y a tartalyokbol. haszndlnak.
Véggdztisztitds
¢. | Nedves mosds Lasd: 1.7.2. szakasz. Altaldnosan alkalmazhaté.
d. | Folyadék-g8z elvalasztd Lasd: 1.7.2. szakasz. Altalinosan alkalmazhato.
1.1.7.6. A sawvisszanyerésbdl szdrmazd, levegdbe torténd kibocsdtdsok

BAT 29

Az elhaszndlt savak visszanyerésébGl szarmazd, por és savak (HCl, HF), az SO, és NOx

levegGbe torténd kibocsdtdsinak csokkentése (és a CO-kibocsitds egyidejii korlitozisa),
valamint az SCR hasznélatibél szdrmazé NH;-kibocsitds csokkentése érdekében
alkalmazhaté BAT az alabbi technikdk kombindcidjinak alkalmazdsa.

Eljaras Leirds Alkalmazhatdsdg
Alacsony kéntartalmii ésfvagy
NOx  -képz6  potencidllal )
a. | rendelkez8 tiizelGanyag vagy | Ldsd: BAT 21 és BAT 22, a) pont. Altaldnosan alkalmazhaté.
tiizelanyagok
kombinacidjanak hasznalata
Lasd: 1.7.2. szakasz.
b. | Az égés optimalizéldsa Altaldban mis technikékkal Altaldnosan alkalmazhaté.
egyiittesen alkalmazzdk.
Az alkalmazhatésigot meglévd
Alacsony NOy-kibocsdtdsa | . . gzemek eseten - a klalakm%ssal
¢ | ¢odk Lasd: 1.7.2. szakasz. ésfvagy  az  lizemeltetéssel
& kapcsolatos korlatozé tényezdk
korlatozhatjik.
Lasd: 1.7.2. szakasz.
Vegyes sav visszanyerése esetén egy
ligos anyagot adnak  a
mosoboldathoz, hogy eltdvolitsik a
p ) | HF-maradvédnyokat, és[vagy
d. fNT chllgk ”m(isz%?, ,a?..e Yt | oxiddloszert (példdul  hidrogén- | Altaldnosan alkalmazhatd.
olyadek-goz elvalasztas kKovet | peroxidot) adnak a moséoldathoz
az  NOy-kibocsitds  csokkentése
érdekében. Hidrogén-peroxid
hasznélatakor a keletkezs
salétromsavat vissza lehet vezetni a
pactartalyokba.
Szelektiv katalitikus redukcid , A meglévé u,ze{nek esetében va i
e. Lasd: 1.7.2. szakasz. alkalmazhatésigot a helyhidny
(SCR) korldtozhatj
ja.
s . Csak ott alkalmazhat6, ahol az
f. AZ,, SCR k1alak.1tasgniik, | Ldsd: 1.7.2. szakasz. NOx-kibocsdtds  csokkentésére
miikodésének optimalizdldsa
SCR-t alkalmaznak.
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1.18. tdbldzat

Az elhaszndlt sbsav porlasztisos porkoléssel vagy fluidigyas reaktorok hasznilatdval t6rténé
visszanyerésébdl szdrmazé por, HCl, SO, és NOy levegGbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozo
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek (BAT-AEL-ek)

Paraméter Fgység (napi atlag vagy a m}islﬁz\_/?t]ih id6szak alatti dtlag)
Por mg/Nm’ <2-15
HCl mg/Nm’ <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOx mg/Nm? 50-180

1.19. tdbldzat

A kevert sav porlasztisos porkoléssel vagy bepirldssal torténé visszanyerésébdl szarmazo por, HF és
NOx levegdbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek
(BAT-AEL-ek)

Paraméter Fgység (napi 4tlag vagy a m?lﬁz;lgt]it id@szak alatti 4tlag)
HF mg/Nm? <1
NOx mg/Nm’ 50-100 (1)
Por mg/Nm? <2-10

(') A BAT-AEL-ek tartomdnydnak fels6 hatdra magasabb, akdr 200 mg/Nm3 is lehet a vegyes sav porlasztdsos porkoléssel
torténd visszanyerése esetében.

A kapcsolédé nyomon kovetést ldsd: BAT 7.

1.1.8. Vizbe torténé kibocsitdsok

BAT 30 A tovibbi kezelésre kiildott (lisd: BAT 31), olajjal vagy zsirral szennyezett (példiul
olajkiomlésbil vagy hengerlési és temperdlé emulzidk, zsirtalanité oldatok és huzalhizé
gépek kendanyagainak tisztitdsdbol szdrmazd) viz szervesszennyezGanyag-terhelésének
csokkentése érdekében alkalmazhat6 BAT a szerves és a vizes fazis szétvalasztisa.

Leirds

A szerves fazist elvalasztjidk a vizes fdzistdl, példdul lefolozéssel, megfelel§ szerekkel végzett emulzids
szétvalasztassal, beparldssal vagy membransziréssel. A szerves fazis felhaszndlhat energia- vagy anyagvissza-
nyerésre (példdul lasd: BAT 34, f) pont).

BAT 31 A vizbe torténg kibocsitdsok csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a szennyviz aldbbi

technikik kombindciéjaval torténd kezelése.

Jellemz§ szennyezd anyagok, melyek mennyiségét igy

Technika () csdkkentik

ElGzetes, elsdleges és dltaldnos kezelés, példdul:

a. Kiegyenlités Minden szennyez§ anyag
b. Semlegesités Savak, lagok

Fizikai elvélasztds, pl. szirGvel, szitasz(irgvel,
C. homokfogéval, zsirfogéval, hidrociklonnal, olaj-
viz elvalaszt6 vagy elsGdleges iilepitd tartllyal

Nagy méret szilard anyagok, lebegd szilard
részecskék, olaj|zsir
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Fizikai-kémiai kezelés, pl.

Adszorbedlhaté oldott, bioldgiailag nem
d. Adszorpci6 lebonthat6 vagy gatld hatdsti szennyez8 anyagok,
példdul szénhidrogének, higany

Kicsapathat6 oldott, bioldgiailag nem lebonthaté
e. Kémiai kicsapatds vagy gatl6 hatdsd szennyezd anyagok, pl. fémek,
foszfor, fluorid

Redukalhaté oldott, bioldgiailag nem lebonthat6
f. Kémiai redukci6 vagy gatl6 hatdst szennyezd anyagok, példaul hat
vegyértékd krom

Oldhatd, bioldgiailag nem lebonthaté vagy gatl6

. Nanoszirés|forditott ozmozis (o « 14 il i
8 ; hatdst szennyez anyagok, példaul sok, fémek

Bioldgiai kezelés, példdul

h. Aerob kezelés Bioldgiailag lebonthaté szerves vegyiiletek

Szildrd anyagok eltdvolitdsa, példdul

i Koaguldlas és flokkuldlas

je Ulepités

Lebegd szildrd részecskék és részecskéhez kotott

K Sztirés  (pl.  homokszlrés,  mikrosziirés, fémek
’ ultraszirés)
1. Flotacié

(") A technikak leirdsat lisd az 1.7.3. pontban.

1.20. tdbldzat

Yo

Fogado viztestbe torténd kozvetlen kibocsitisokra vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek
(BAT-AEL-ek)

Anyag/paraméter Egység BAT(_][)\EL Eljards(ok), amely(ek)re a BAT-AEL vonatkozik
e el i mgfl | 530 | Minden eljiris
;l:lﬁgecs)sz(grvesszén-tartalom mg/l 10-30 Minden eljarés
Kémiai oxigénigény (KOI) () | mg/l 30-90 Minden eljards
Szénhidrogén-olajindex (HOI) | mg/l 0,5-4 Minden eljdras
cd pg/l 1-5 Minden eljirds ()
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Minden eljirds ()
Gon | | s | e el e vepen
Fe mg/l 1-5 Minden eljards
Fémek Hg g/l 0,1-0,5 Minden eljards ()
Ni mg/l 0,01-0,2 () Minden eljards (*)
Pb pg/l 5-20 (%) () Minden eljirds ()
Sn mg/l 0,01-0,2 T{izi martd fémbevonds 6n alkalmazdsaval
Zn mg/l 0,05-1 Minden eljards ()
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Osszes foszfor (0sszes P) mg/l 0,2-1 Foszfitozds
Fluorid (F) mg/l 1-15 H}drogen:ﬂuqudot tartalmazo savkeverékekkel
végzett pacolds

() Az 4tlagoldsi idGszakok meghatdrozdsat az Altaldnos szempontok cimi rész tartalmazza.

(%) Vagy a TOC-ra, vagy a KOI-ra vonatkoz6 BAT-AEL-t kell alkalmazni. Az elényben részesitett megoldds a teljes szervesszén-
tartalom ellendrzése, mert ennek sordn nincs sziikség rendkiviil mérgezd vegyiiletek alkalmazdsara.

(*) Ez a BAT-AEL csak akkor alkalmazandd, ha a szoban forgd anyago(ka)t/paraméter(eke)t a BAT 2-nél emlitett nyilvantartds
lényegesként tartja szdmon a szennyvizdramban.

(*) A BAT-AEL-ek tartomanydnak felsé hatdra 0,3 mg/l az er8sen 6tvozott acél esetében.

() A BAT-AEL-ek tartomdanyénak felsé hatdra 0,4 mg/l az ausztenites rozsdamentes acélt el6allité tizemek esetében.

(°) A BAT-AEL-ek tartomanydnak fels6 hatdra 35 pg/l az 6lomfiirdSket hasznalé huzalgyart6 tizemek esetében.

() A BAT-AEL-ek tartomdnydnak felsé hatdra magasabb, akdr 50 pg/l is lehet az 6lmozott acélt megmunkdl6 iizemek

esetében.

-

1.21. tdbldzat

s 7

Fogado viztestbe torténd kozvetett kibocsdtisokra vonatkozé BAT-hoz kapcsolddé kibocsitdsi szintek
(BAT-AEL-ek)

Anyag[paraméter Egység BA(T)_[(\Z;EL Eljaras(ok), amely(ek)re a BAT-AEL vonatkozik
Szénhidrogén-olajindex . o
(HOI) mg/l 0,5-4 Minden eljaras
Cd pg/l 1-5 Minden eljards ()
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Minden eljirds ()
. Erésen 6tvozott acél pacoldsa vagy hat vegyértékd
(VD) rgfl 10-50 kromvegyiiletekkel végzett passzivalasa
Fe mg|l 1-5 Minden eljrds
Fémek Hg pg/l 0,1-0,5 Minden eljards ()
Ni mg/l 0,01-0,2 () Minden eljaras ()
Pb g/l 5-20 () () Minden eljards (%)
Sn mg/l 0,01-0,2 Ttizi mdrt6 fémbevonds 6n alkalmazasdval
Zn mg/l 0,05-1 Minden eljirds ()
Fluorid (F) mg/l 1-15 H,idrogen:flucfridot tartalmazé savkeverékekkel
végzett pacolds

() Az dtlagoldsi id6szakok meghatérozdsat az Altalinos szempontok cimd rész tartalmazza.

() A BAT-AEL-eket nem kotelez8 alkalmazni, amennyiben a folyamatban késébb taldlhaté szennyvizkezel6 tizemnek
megfeleld a kialakitdsa és a felszerelése ahhoz, hogy csokkentse az adott szennyez$ anyagok mennyiségét, feltéve, hogy ez
nem vezet nagyobb kornyezetszennyezési szinthez.

(*) Ez a BAT-AEL csak akkor alkalmazand6, ha a széban forgd anyago(ka)t/paraméter(eke)t a BAT 2-nél emlitett nyilvantartds
lényegesként tartja szimon a szennyvizdramban.

(*) A BAT-AEL-ek tartomdnyénak felsé hatdra 0,3 mg/l az er8sen 6tvozott acél esetében.

() A BAT-AEL-ek tartomanydnak felsé hatdra 0,4 mg/l az ausztenites rozsdamentes acélt elGallité tizemek esetében.

(°) A BAT-AEL-ek tartomdanyénak fels6 hatdra 35 pg/l az 6lomfiirdéket haszndlé huzalgyarté tizemek esetében.

() A BAT-AEL-ek tartomdnydnak fels6 hatdra magasabb, akdr 50 pgfl is lehet az Slmozott acélt megmunkdld tizemek
esetében.

A kapcsolddé nyomon kovetést 1asd: BAT 8.
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1.1.9. Zaj és rezgés

BAT 32 A zaj- és rezgéskibocsitis megelGzése vagy - amennyiben ez nem kivitelezhet§ -
csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT egy zaj- és rezgéskezelési terv kidolgozdsit,
végrehajtdsit és rendszeres feliilvizsgdlatit jelenti az EMS (ldsd: BAT 1) részeként, amely
magaban foglalja az aldbbi elemek mindegyikét:

i. amegfelels intézkedéseket és hatariddket el6ird szabalyzat;

ii. azajésarezgés ellenbrzésére szolgald szabdlyzat;

iii. az azonositott, zajjal és rezgéssel kapcsolatos eseményekre, pl. panaszokra adandé vélaszok szabalyzata;

iv. zaj- és rezgéscsokkentési program a forrds(ok) azonositdsa, a zajnak és rezgésnek val6 kitettség mérése/
becslése, a forrasok hozzdjaruldsinak jellemzése, valamint a megel6z8 ésfvagy csokkentd intézkedések

végrehajtdsa érdekében.

Alkalmazhatdsdg

Az alkalmazhatdsdg azokra az esetekre korldtozddik, amelyekben az érzékeny teriileteken zaj-, illetve
rezgésartalomra lehet szdmitani és/vagy azt igazoltak.

BAT 33 A zaj- és rezgéskibocsitis megel§zése vagy — amennyiben ez nem kivitelezhetd -

csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi

kombinéciéjanak haszndlatit foglalja magiban.

technikdk egyikének vagy

Eljdrds

Leirds

Alkalmazhatésdg

A Dberendezések és épiletek
megfelel§ elhelyezése

A zajszintek a zajkibocsdtd és a

zajvevé kozotti tavolsdg
novelésével,  épiiletek  zajvéds
falként  tortén6  haszndlatdval,

valamint az épiiletek kijdratainak
vagy bejdratainak dthelyezésével
csokkenthetdk.

MeglévS {izemek esetében a
berendezések vagy az épiiletek
kijaratainak vagy bejdratainak
athelyezése a helyhidny és/vagy
a magas koltségek miatt nem
minden esetben alkalmazhato.

b. | Operativ intézkedések

lyen  technikdk lehetnek a

kovetkezsk:

— a berendezések ellendrzése és
karbantartdsa,

— lehet8ség szerint a koriilzdrt
teriiletek ajtoinak és ablakainak
zarasa,

— a berendezések tapasztalt sze-
mélyzet altal torténd tizemelte-
tése,

— amennyiben lehetséges, a zajos
tevékenységek éjszakai elvégzé-
sének keriilése,

- a zajcsillapitds biztositdsa, pél-
dédul a gydrtdsi és karbantartdsi
tevékenységek, a szdllitas, vala-
mint az (alap)anyagok kezelése
sordn.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Alacsony
berendezések

zajszintd

Ilyen technikdk lehetnek: kozvetlen
hajtdst motorok, alacsony zajszintd
kompresszorok,  szivattyak  és
ventildtorok.
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lyen  technikdk lehetnek a
kovetkezdk:
- zajcsokkentdk,
— Dberendezések hang- és rezgész-
. . o « szigetelése; A meglévd tizemek esetében vald
4 | Za- 6 rezgéscsokkentd . ; o Ikalmazhatéséoot a helvhi
| berendezések - zajos berendezések elzdrdsa (pl.a | @kalmazhatosagot a nelyhiany
feliileti hibék eltévolitésara szol- | korldtozhatja.
gdlé és koszoriigépek, huzal-
huzé gépek, 1égfivokak),
- jo hangszigetel§ tulajdonsiga
épitGanyagok (példdul falak,
tetSk, ablakok, ajtok).
Csak meglévs tizemek esetében
alkalmazhat6, mivel az {j
tizemek tervezése mar
Akadalyok (pl. védéfalak, toltések és | sziikségtelenné teszi e technika
e. | Zajcsillapitds épiiletek) elhelyezése a zajkibocsdtok | alkalmazdsit. Meglévd {izemek
és a zajvevk kozé. esetében az akadalyok
behelyezése helyhidny —miatt
nem minden esetben
alkalmazhaté.
1.1.10. Maradékanyagok
BAT 34 Az drtalmatlanitisra tovdbbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében

alkalmazhaté BAT a fémek, fém-oxidok, olajos iszap és hidroxid iszap drtalmatlanitisinak
elkeriilése az a) technika és az alibbi b)-h) technikik megfeleld kombindcidjinak

alkalmazdsaval.

Eljards

Leirds

Alkalmazhat6sdg

a. | Maradékanyag-kezelési terv

A maradékanyag-kezelési terv az
EMS része (ldsd: BAT 1), és a
kovetkezSket célzé intézkedéseket

fogalmaz meg: 1. a
maradékanyagok  képz8désének
minimalizaldsa, 2. a
maradékanyagok
Ujrahasznélatdnak,
tjrafeldolgozdsinak és[vagy
visszanyerésének  optimalizdlasa,

valamint 3. a hulladékok megfelel§
drtalmatlanitdsdnak biztositdsa.

A maradékanyag-kezelési  terv
beépithetd egy nagyobb (példaul
vas- és acélgydrtd) létesitmény
altalanos maradékanyag-
gazddlkodasi tervébe.

A maradékanyag-kezelési terv

részletessége és
formalizaldsanak mértéke
dltaldban a létesitmény
jellegével, méretével és

Osszetettségével fiigg Ossze.

Olajos hengerlési reve
b. | el6készitése tovabbi
felhasznaldsra

lyen  technikdk lehetnek a

kovetkezdk:
- brikettdlds vagy pelletalds,

— az olajos hengerlési reve olajtar-
talmanak csokkentése, példaul
hékezeléssel, mosassal, flotacio-
val.

Altaldnosan alkalmazhaté.
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c. | A hengerlési reve felhasznaldsa

A hengerlési revét osszegytjtik és a
helyszinen vagy azon kiviil, példdul a
vas- és acélgydrtdsban vagy a
cementgyartasban felhasznaljak.

Altaldnosan alkalmazhaté.

d. | A fémhulladék felhasznéldsa

A mechanikai eljardsokbdl (példdul
élmegmunkaldsbol és
feliiletkezelésbdl) szdrmazo
fémhulladékot felhasznéljdk a vas-
és acélgyartdsban. Erre sor keriilhet
a telephelyen és azon kiviil is.

Altaldnosan alkalmazhaté.

A szdraz véggaztisztitasbol
e. | szdrmazé fémek és fémoxidok
Ujrahasznositdsa

A mechanikai eljardsok (példaul a
felileti hibdk eltdvolitisa vagy
koszoriilés) soran  keletkezd
véggazok (példaul szovetbetétes
sztirGkkel torténd) szdraz
tisztitdsdbdl szdrmazé fémek és
fémoxidok  durva frakcidjat
mechanikai eljardsokkal (példdul
rostakkal) vagy magneses
eljardsokkal szelektiven izoldljik,
majd djrahasznositjak, példaul a
vas- és acélgydrtdsban. Erre sor
keriilhet a telephelyen és azon kiviil
is.

Altaldnosan alkalmazhaté.

f. | Az olajos iszap felhasznaldsa

A visszamaradé  (példaul a
zsirtalanitdsbdl)  olajos  iszapot
viztelenitik, hogy anyag- vagy
energia-visszanyerés céljabol
visszanyerjék a benne 1év6 olajat.
Ha a viztartalom alacsony, az iszap
kozvetleniil felhasznalhaté. Erre sor
keriilhet a telephelyen és azon kiviil
is.

Altaldnosan alkalmazhato.

A vegyes sav visszanyerésébdl
g. | szdrmazé  hidroxid  iszap
hékezelése

A vegyes sav visszanyerésébdl
keletkez$ iszapot hékezelik, hogy
olyan kalcium-fluoridban gazdag

anyagot dllitsanak el6, amely
hasznélhat6 argon-oxigén

dekarboniz4cids konverterekben.

Az alkalmazhat6sdgot  a
helyhidny korldtozhatja.

A sorétezéshez haszndlt kozeg
h. | visszanyerése és
tjrafelhaszndldsa

Amennyiben a  mechanikus
revétlenitést sorétezéssel végzik, a
szemcseszordssal hasznalt
anyagokat elvdlasztjak a revétdl és
tjra felhaszndljdk.

Altaldnosan alkalmazhaté.

BAT 35 A tiizi mérté eljirdst kovet§en drtalmatlanitisra tovabbitott hulladék mennyiségének
csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a cinktartalmd maradvinyanyagok drtalmatla-
nitdsdnak elkeriilése az aldbbi technikik mindegyikének alkalmazdsdval.

Eljards

Leirds

Alkalmazhatésag

A szovetbetétes  sziirGben
taldlhaté por Gjrahasznositasa

Az ammonium-kloridot és cink-
kloridot tartalmazé szovetbetétes
szlir6kbdl szarmazo port
osszegytjtik és tjra felhasznaljdk,
példaul fluxalé szerek eléallitasara.
Erre sor keriilhet a telephelyen és
azon kiviil is.

Csak a fluxoldst kovetd tdizi
marté eljardsra alkalmazando.
Az alkalmazhatésdgot a piac
rendelkezésre allasa
korldtozhatja.
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1.2.

1.2.1.

A

Gjrahasznositsa

A cinket visszanyerik a cinkhamub6l
és a folozékbsl  visszanyerd
kemencékben torténé olvasztdssal.
a folozék | A fennmaradé  cinktartalmd
maradékanyagot példaul cink-oxid
elddllitdsara haszndljék. Erre sor
keriilhet a telephelyen és azon kiviil
is.

cinkhamu és

Altaldnosan alkalmazhato.

c. | Salak gjrahasznositdsa

A salakot felhaszndljdk, példaul a
nemvasfémagazatban cink
el6allitdsara. Erre sor kertilhet a
telephelyen és azon kiviil is.

Altaldnosan alkalmazhato.

BAT 36 A tiizi mérto eljirdsbol szirmazd, cinktartalmi anyagmaradvéanyok (példdul cinkhamu, salak,
f6l6zék, kifroccsent cink és szovetbetétes sziirGben fennmaradt por) djrahasznositha-
tosdginak és visszanyerési potencidljdnak javitdsa, valamint a tdroldsukhoz kapcsol6dé
kornyezeti kockdzatok megel6zése vagy csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az
egymdstol és a tobbi maradvinyanyagtdl elkiilonitve torténd tiroldsuk a kovetkezGképpen:

— vizzaré feliileteken, koriilzdrt helyeken, zdrt tartilyokban/zsikokban a szovetbetétes sziirGkbél
szdrmaz6 por esetében,

— vizzdré felilleteken, a talaj felszinén elfolyé vizt6l védett fedett helyeken az 6sszes tobbi fenti
maradvanyanyag-tipus esetében.

BAT 37 A munkahengerek anyagfelhaszndlisi hatékonysiginak novelése és az drtalmatlanitdsra
tovéabbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az 6sszes

alabbi technika alkalmazdsa.

Eljaras

Leirds

A koszoriléshez haszndlt emulzi6
tisztitdsa és djrafelhaszndldsa

A koszoriiléshez haszndlt emulzidkat lamellds vagy madgneses
szeparatorral vagy {ilepitési/tisztitdsi eljirdssal kezelik a
koszoriilési iszap eltdvolitdsa és a koszoriléshez haszndlt
emulzi6 tjrafelhaszndldsa érdekében.

A koszorilési iszap kezelése

A koszorilési iszap kezelése mdgneses szétvdlasztissal a
fémrészecskék visszanyerése és a fémek wjrahasznositdsa
érdekében (példaul vas- és acélgyartishoz).

Az elhaszndl6dott
munkahengerek djrahasznositdsa

A koszoriilésre alkalmatlan, elhaszndlédott munkahengereket
Gjrahasznositjdk a vas- és acélgydrtishoz, vagy visszakildik a
gyartéhoz feldjitds céljabol.

Az dartalmatlanitdsra elkiildott hulladék mennyiségének csokkentésére irdnyulé tovdbbi dgazatspecifikus
technikdkat ezen BAT-kovetkeztetések 1.4.4. szakasza tartalmazza.

A meleghengerlésre vonatkozé BAT-kovetkeztetések

A jelen szakaszban szereplé BAT-kovetkeztetéseket az 1.1. szakaszban taldlhaté 4ltaldnos BAT-kovetkezte-
tésekkel egyiitt kell alkalmazni.

Energiahatékonysig

BAT 38 Az alapanyag-melegités energiahatékonysdgdnak novelése érdekében alkalmazhaté elérhetd
legjobb technika a BAT 11-ben és az alibbiakban megadott technikik megfeleld

kombindicidjanak egyiittes alkalmazdasa.

Eljarés Leirds Alkalmazhat6sdg
Csak a kozel folyamatos 6ntéssel
A vékonybrammak  és dolgozé  tizemek  esetében
idomacélok  esetében hald | ., alkalmazhat, az izem
a. P ) Lasd: 1.7.1. szakasz. p p
alaki.  ontés  alkalmazasa, elrendezése és a
amelyet hengerlés kovet termékjellemzsk jelentette
korlatokon beliil.
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b. | Melegen/kozvetlen adagolds

A folyamatos 6ntésti acéltermékeket
kozvetleniil, forrén adagoljdk be az
Gjrahevitd kemencékbe.

Csak a kozel folyamatos 6ntéssel

dolgozé  tizemek  esetében
alkalmazhat, az iizem
elrendezése és a
termékjellemzsk jelentette
korl4tokon beliil.

A cstszosin és keresztgerendak

Az Gjrahevit kemencékben a vizzel
hiitott szerkezet hitésekor keletkezd

A meglévé iizemek esetében vald
alkalmazhatdsdgot a helyhidny

c. | hitésébdl torténd | | . 1 ) a4 | o 1
- ( hét elvonjik és az iizem egyéb | ésfvagy a megfelel6 hdigény
hévisszanyerés ; Jp y .
folyamataiban felhaszndljdk. korlatozhatja.
Hészigetelt fedSket hasznalnak a
P . folyamatos tizemd 6ntSgép és az | Altaldnosan alkalmazhaté az
g | HOntartds  az alapanyag- kemence

tovéabbitds sordn

tjrahevit§ kozott,
valamint az el6nydjté- és a
készrehengerld sor kozott.

tizem elrendezése dltal jelentett
korldtokon beliil.

e. | Coil-boxok

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Altaldnosan alkalmazhaté.

f. | Tekercs-visszanyerd kemence

A Coil-box tekercs (el6lemeztekercs)
Ujramelegit kemence a Coil-boxot
egésziti ki, és a tekercsek hengerlési
hémérsékletének helyredllitdsira és
normdl hengerlési munkarendbe

valo visszadllitdsira szolgdl a
hengermd mikodésének

megszakaddsa esetén.

Altaldnosan alkalmazhato.

g. | Fugg6leges el6nytjté allvany

Lasd: BAT 39, a) pont.

A fugg6leges allvany haszndlata
hozzdjarul az energiahatékonysdg
noveléséhez, mivel lehet6vé teszi a
meleganyag adagolds sebességének
novelését.

Csak 4j iizemek vagy jelentds
izemfejlesztések esetén
alkalmazhat6
meleghengermtiveknél.

BAT 39 A hengerlés energiahatékonysiginak novelése érdekében alkalmazhaté6 BAT az aldbbi
technikik kombindci6jdnak alkalmazisa.

Eljards

Leiras

Alkalmazhatésag

a. | Fuggéleges el6nytijté dllvany

A fuggéleges dllvany el6nytjté
hengermd elétti hasznélata
lehet6vé teszi a forrén betdplalt
anyag mennyiségének jelentGsen
novekedését  és  egyenletesebb
szélességcsokkentést  eredményez
mind a termék szélein, mind annak
kozepén. A kész elSlemez alakja
kozel téglalap alakti, ami jelent&sen
csokkenti a termékspecifikdciok

Csak meleghengermfivekre
alkalmazando.
Csak 0j iizemek és jelentds
izemfejlesztések esetén
alkalmazhato.

eléréséhez  sziikséges hengerlési
szlrdsok szamat.
A vastagsagcsokkentést
A hengerlés szdmitogéppel | szdmitégéppel szabdlyozzdk, hogy | ¢ .. .
b. |, Ry M - . ) Altalanosan alkalmazhaté.
tdmogatott optimalizdldsa minimdlisra csokkentsék a

hengerlési sztirdsok szamat.




2022.11.4. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 284/119
c. | Asurlédas csokkentése Lasd: 1.7.1. szakasz. Csak e leghengermivekre
alkalmazando.
d. | Coil-boxok Lasd: 1.7.1. szakasz. Altaldnosan alkalmazhaté.
A tridhengeres dllvanyok névelik a
sziirdsonkénti keresztmetszet-
e. | Tridhengeres dllvany gsokkentest, a4 hengerl}uze}lok Altalinosan alkalmazhaté.
és -rudak gyartdsdhoz sziikséges
hengerlési  szirdsok  szdmdnak
dltalanos csokkenését eredményezi.
Csak a kozel folyamatos 6ntéssel
A vékonybrammaék és dolgozé  tizemek  esetében
idomacélok esetében hédlé | ,, | alkalmazhato, az {izem
f. PR p Lasd: 1.7.1. szakasz. p p
alaki  ontés  alkalmazasa, elrendezése és a
amelyet hengerlés kovet termékjellemzsk jelentette
korlatokon beliil.
1.22. tdbldzat
A  hengerlés fajlagos energiafogyasztisira vonatkozdé, BAT-hoz kapcsolédé kornyezeti
teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek)
Acéltermékek a hengerlési folyamat végén Egység éé;égg;
Melegen hengerelt tekercsek (szalagok), durvalemezek MJ/t 100-400
Rudak és pélcak MJ/t 100-500 (Y
Gerendak, bugdk, sinek, csévek MJ/t 100-300
(") A BAT-AEPL-¢k tartomdnyédnak felsd hatdra 1 000 MJ/t az er8sen 6tvozott acél (példdul: ausztenites rozsdamentes acél)
esetében.
A kapcsolédé nyomon kovetést ldsd: BAT 6.
1.2.2. Az anyagfelhaszndlds hatékonysdga

BAT 40 Az anyagfelhaszndlds hatékonysiginak noévelése és az alapanyag kondiciondldsibol
szdrmaz6, drtalmatlanitisra tovibbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében
alkalmazhaté BAT a kondiciondlds sziikségességének elkeriilése, vagy ahol ez a gyakorlatban
nem kivitelezhetd, annak csokkentése az aldbbi technikik egyikének vagy kombindcidjanak
alkalmazdasaval.

Eljarés Leirds Alkalmazhat6sdg
A brammadk mindségét
szamitogéppel  ellendrzik, ami
lehet6vé teszi az ontési feltételek
Szamit6géppel tdmogatott ku.ngna.sag,, A feltleti ~hibdk Csak  folyamatos  oOntéssel
a. minimalizdldsit, és azt, hogy a

mindség-ellenSrzés

feliileti hibakat csak a sériilt részen
(vagy  részeken) javitsdk ki
manudlisan, igy ne kelljen a teljes
brammat kezelni.

dolgoz6 tizemekre vonatkozik.

b. | Bramma-hasitds

A (gyakran tobb szélességben 6ntott)
brammdt a meleghengerlés el6tt
hasit6eszkozok, hasité hengerlés,
illetve kézi mdkodtetésti vagy egy
gépre szerelt lingvagok segitségével
hasitjak.

A tombokbdl elgéllitott
brammdkra nem feltétleniil
alkalmazhato.
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c. | Ek alakéi bramma szélmardsa | Az ék alakGi brammidt specidlis | A tombokbal elgéllitott
vagy élmegmunkdldsa bedllitdsokkal hengerlik, amelynek | brammdkra nem feltétleniil

sordn az ¢k alakot szélmardssal (pl. | alkalmazhat6. Csak @j tizemek
automatikus  szélességszabdlyozds | és jelent8s iizemfejlesztések
vagy fuggbleges allviny | esetén alkalmazhatd.
segitségével) vagy
élmegmunkaldssal tavolitjak el.

BAT 41 A lapos termékek el@éllitisa céljabol végzett hengerlés anyagfelhaszndldsi hatékonysdgdnak
novelése érdekében alkalmazhaté BAT a fémhulladék képzGdésének csokkentése az alibbi
technikdk egyiittes alkalmazdsdval.

Eljaras Leirds

Az alapanyag végeinek elényujtds utdni vagdsat egy alakmérd
a. A végek vdgdsdnak optimalizaldsa | rendszer (példdul kamera) szabdlyozza, a levagott fém
mennyiségének minimalizaldsa érdekében.

Az alapanyag hengerlés kozbeni deformdcibit nyomon kovetik és

b Az alapanyag alakjanak | szabdlyozzdk annak érdekében, hogy a hengerelt acél a lehetd
' szabdlyozdsa hengerlés kozben leginkabb téglalap alakd legyen, és minimdlisra csokkentsék az

élmegmunkalds sziikségességét.

1.2.3. LevegGbe torténd kibocsatis

BAT 42 A mechanikus megmunkilisb6l (beleértve a hasitdst, a revétlenitést, a koszoriilést, az
elényujtist, a készrehengerlést, a feliiletkezelést és a kiegyenlitést), a feliileti hibdk
eltivolitisibol és a hegesztésb8l szirmazé por, nikkel és 6lom levegdbe torténd
kibocsdtdsinak csokkentése érdekében az elérhetG legjobb technika a kibocsidtdsok
oOsszegyiijtése az a) és b) technika alkalmazisival, és a véggiz kezelése az aldbbi c)-e)
technikdk egyikének vagy kombindciéjanak alkalmazdsival.

Eljards Leirds Alkalmazhatésag

Kibocsdtdsok dsszegyiijtése

A felileti hibdk eltdvolitdsdra
Felilleti hibdk eltdvolitdsa és | szolgdlé (ide nem értve a feliileti
a. | koszoriilés zart térben, | hibdk kézi eltdvolitdst) koszoriilési Altaldnosan alkalmazhato.
légelszivas mellett miveleteket teljes mértékben zdrt
helyen végzik a levegd elszivdsaval.

A letekercselésbdl, revétlenitésbdl,

elényjtasbol, hengerlésbdl,
feliiletkezelésbdl, kiegyenlitésbdl és
hegesztésbdl szarmazo
kl,b 0§satasol/<af . osszegyujt}k,, Hegesztéskor, alacsony szintd
o et . (.. | példaul elszivokiirtGvel vagy elszivo g p .
A leveg® elszivésa a kibocsatdsi ) L (példaul 50 gléra  alatti)
b. ) a1 karral végzett elszivassal. Ry .
forrdshoz a lehetd legkozelebb PR .. | porképz6dés  esetén  nem
El6nyujtaskor és . p
minden esetben alkalmazhato.

készrehengerléskor, alacsony szintd
(példaul 100  gféra  alatti)
porképzédés  esetén  ehelyett
vizporlasztok haszndlhatok (lasd:
BAT 43).

Véggaztisztitds

c. | Elektrosztatikus porlevalaszté | Lasd: 1.7.2. szakasz. Altalinosan alkalmazhato.
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A magas nedvességtartalmi
d. | Szovetbetétes sziir§ Lasd: 1.7.2. szakasz. véggazok esetében nem
feltétleniil alkalmazhatd.

e. | Nedves mosds Lasd: 1.7.2. szakasz. Altaldnosan alkalmazhaté.

1.23. tdbldzat

A mechanikus megmunkaldsbdl (beleértve a hasitdst, a revétlenitést, a koszoriilést, az el6nydjtdst, a

készrehengerlést, a feliiletkezelést és a kiegyenlitést), a feliileti hibdk eltdvolitisibdl (ide nem értve a

feliileti hibdk kézi eltdvolitisit), valamint a hegesztésbél szirmazé por, 6lom és nikkel levegGbe
torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkoz6 BAT-hoz kapcsol6do kibocsitisi szintek (BAT-AEL-ek)

Paraméter Egység . BAT-AEL -
(napi 4tlag vagy a mintavételi id@szak alatti 4tlag)
Por mg/Nm’ <2-5()
Ni 0,01-0,1 (%
Pb 0,01-0,035 (3

(") Ha szovetbetétes sziir6 nem alkalmazhat6, a BAT-AEL-ek tartomdnydnak fels6 hatdra magasabb, akdr 7 mg/Nm3 is lehet.
() Ez a BAT-AEL csak akkor alkalmazandd, ha a széban forgdé anyagot a BAT 2-ndl emlitett véggazdram-kimutatds
lényegesként tartja szdmon.

A kapcsolédé nyomon kovetést ldsd: BAT 7.

BAT 43  Eldnydjtiskor és készrehengerléskor, alacsony szintii (példdul 100 g/6ra alatti — lisd: BAT 42,
b) pont) porképzddés esetén a levegGbe torténd kibocsitis csokkentésére alkalmazott BAT a
vizporlaszt6k haszndlata.

Leirds

A porképz6dés csokkentése érdekében minden elénydjtdé és készrehengerl§ dllvany kimeneti oldaldn
vizporlasztisos befecskendezd rendszerek vannak felszerelve. A porrészecskék nedvesitése hozzdjarul az
osszegyiilemléshez, ezzel elGsegiti a por leiilepedését. A vizet a hengerdllvany aljdn gy(jtik ossze és kezelik
(ldsd: BAT 31).

1.3. A hideghengerlésre vonatkozé BAT-kivetkeztetések
A jelen szakaszban szerepl6 BAT-kovetkeztetéseket az 1.1. szakaszban taldlhat6 éltalanos BAT-kovetkezte-
tésekkel egyiitt kell alkalmazni.

1.3.1. Energiahatékonysdg

BAT 44 A hideghengerlés energiahatékonysiginak novelése érdekében alkalmazhaté BAT az aldbbi
technikik kombindciéjanak alkalmazisa.

Eljarés Leirds Alkalmazhat6sdg

Folyamatos  hengerlést  (példdul
folytat6lagos [tandem] hengersorok
haszndlatdval)  alkalmaznak  a | Csak 0j {izemek és jelentGs

Folvamatos heneerlés alacson hagyomdnyos, nem folyamatos | iizemfejlesztések esetén
a | g lZ('jze o5 51v6 de i acél esetéx); hengerlés  (példdul  reverzdlé | alkalmazhatd.
p hengersorok haszndlata) helyett, | Az alkalmazhatésdgot  a

ami lehet6vé teszi a stabil | termékjellemzdk korldtozhatjak.
anyagadagoldst, valamint a ritkdbb
inditasokat és ledllasokat.

b. | A surlodds csokkentése Lasd: 1.7.1. szakasz. Altaldnosan alkalmazhaté.
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A vastagsagcsokkentést
A hengerlés szdmitogéppel | szdmitégéppel szabdlyozzdk, hogy | ¢ .. .
c | s M - . ; Altaldnosan alkalmazhaté.
tdmogatott optimalizdldsa minimdlisra csokkentsék a
hengerlési sztirdsok szamat.

1.24. tdbldzat

A  hengerlés fajlagos energiafogyasztisira vonatkozd, BAT-hoz kapcsolédé kornyezeti
teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek)

) ) ‘o (2 [ BAT-AEPL
Acéltermékek a hengerlési folyamat végén Egység (éves 4tlag)

Hidegen hengerelt tekercsek MJ/t 100-300 (1)
Csomagoldsi célii acél MJ/t 250-400

(") A BAT-AEPL-¢k tartomdnydnak fels§ hatdra magasabb, akir 1 600 MJJt is lehet az erdsen 6tvozott acél (példdul:
ausztenites rozsdamentes acél) esetében.

A kapcsoldédé nyomon kovetést 1asd: BAT 6.

1.3.2. Az anyagfelhasznilds hatékonysiga

BAT 45 A hideghengerlés anyagfelhasznéldsi hatékonysiginak novelése és az drtalmatlanitdsra
tovabbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté6 BAT az osszes
aldbbi technika alkalmazdsa.

Eljaras Leirds Alkalmazhatdsdg

Az emulzi6 lényeges jellemzdit (pl.
olajkoncentrécio, pH,
emulzidcseppek mérete,
elszappanositési szam,
savkoncentracio, vas
Az  emulzi6 mindségének | finomszemcsék koncentricidja,
ellendrzése és kiigazitdsa baktériumkoncentracid)
rendszeresen vagy folyamatosan
nyomon kovetik az emulzi6
mindségi anomalidinak kimutatdsa
és szitkség esetén a korrekcids
intézkedések megtétele érdekében.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Az emulzi6 szennyez8dését olyan
technikdkkal akaddlyozzdk meg,
mint:

— a hidraulikus rendszer és az
emulzidkeringtetd rendszer

b | Az emulzié szennyez8désének rendszeres ellendrzése és mege-

" | megelGzése 1626 karbantartdsa,

— az emulzids rendszerben a bak-
tériumok szaporoddsdnak csok-
kentése rendszeres tisztitdssal
vagy alacsony hdmérsékleten
torténd iizemeltetéssel.

Altaldnosan alkalmazhaté.
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1.3.3.

Az  emulzid tisztitisa és

tjrafelhasznaldsa

Az emulzidt tartalmazo részecskéket
(példdul port, acélszilankokat és
revét) egy tisztitokorben eltdvolitjak
(altaldban szliréssel és[vagy
madgneses elvalasztdssal kombinalt
iilepitéssel), hogy megdrizzék az
emulzi6 minGségét, és a kezelt
emulziét djra felhaszndljdk. Az
Ujrafelhaszndlds ~ mértékét  az
emulziéban 1év6 szennyezGdések
mennyisége korlatozza.

Az alkalmazhatésigot  a
termékjellemz8k korlatozhatjdk.

4 | Az olaj- és emulzidrendszer
" | optimdlis megvalasztdsa

Az olaj- és emulzié-rendszereket

gondosan valasztjak ki, hogy az

adott eljards és termék esetében

optimalis teljesitményt

biztositsanak. Figyelembe veendd

lényeges jellemzdSk példaul:

- jo kenés,

- a szennyez8dések konnyi elva-
lasztdsanak lehetdsége,

— az emulzi6 stabilitdsa és az olaj
diszperzidja az emulzidban,

- az olaj nem bomlik le hossza
tiresjdrati idGszak alatt.

Altaldnosan alkalmazhaté.

Az olajjemulzi6
e. | felhasznéldsdnak
minimalizéldsa

Az olajlemulzi6  felhaszndldsa

minimélisra  csokkenthetd  a

kovetkez6 technikdk alkalmazasdval:

- az olajkoncentraciénak a kenés-
hez sziikséges minimumra korld-
tozasa,

- az emulzi6 el6z8 hengeréllvany-
t6l valé dthorddsanak korldto-
zdsa (pl. az emulzios celldk elkii-
6nitése, a hengersorok
védsburkolattal valé elldtdsa),

— élszivassal kombindlt 1égfiiggo-
nyok, hogy csokkentse a szal-
agon maradd emulziot és olajat.

Altaldnosan alkalmazhaté.

LevegGbe torténd kibocsatds

BAT 46 A letekercselésbdl, mechanikus elGzetes revétlenitésbdl, kiegyenlitésbdl és hegesztésbdl
szdrmazé por, nikkel és 6lom levegGbe torténd kibocsitisinak csokkentése érdekében
alkalmazhaté BAT a kibocsdtdsok Gsszegyfijtése az a) technika alkalmazisdval, és ebben az
esetben a véggiz kezelése a b) technika alkalmazdsival.
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Eljéras Leirds Alkalmazhatdsdg

Kibocsdtdsok osszegyijtése

A letekercselésbdl, mechanikus
el6zetes revétlenitésbdl, . I
. UTITE .1 | Hegesztéskor, alacsony szintd
o 1o s o ... | kiegyenlitésbsl és  hegesztésbil o ) .
A levegd elszivésa a kibocsatési 5 . . o (példaul 50 gfora  alatti)
a. ) Lol szdrmazd kibocsatasokat 12 .
forrdshoz a lehetd legkozelebb | 114 porképz8dés  esetén  nem
osszegyjtik, példaul . p
AL L minden esetben alkalmazhato.
elszivokiirtgvel vagy elszivo karral
végzett elszivassal.
Véggiztisztitds
b. | Szovetbetétes sziir§ Lasd: 1.7.2. szakasz. Altalinosan alkalmazhaté.

1.25. tdbldzat

A letekercselésbdl, mechanikus el6zetes revétlenitésbdl, kiegyenlitésbdl és hegesztésbél szarmazé por,
nikkel és 6lom levegGbe torténd irdnyitott kibocsdtdsira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi
szintek (BAT-AEL-ek)

Paraméter Egység . BAT-éEL. 1 iy
(napi atlag vagy a mintavételi id@szak alatti 4tlag)
Por <2-5
Ni mg/Nm? 0,01-0,1 (Y)
Pb < 0,003 ()

(") Ez a BAT-AEL csak akkor alkalmazand6, ha a széban forgé anyagot a BAT 2-ndl emlitett véggdzdram-kimutatds
lényegesként tartja szdmon.

A kapcsolddé nyomon kovetést ldsd: BAT 7.

BAT 47 A temperildsb6l szdrmazé olajkod levegGbe torténd kibocsitisinak megelGzése vagy
csokkentése érdekében alkalmazand6 BAT az aldbbi technikdk egyikének alkalmazdsa.

Eljaras Leirds Alkalmazhatdsig

Nem alkalmazandé az 6nozott
csomagoldsi céla anyagokra és
az  egyéb magas nyuldsi
kovetelményekkel — rendelkezd
termékekre.

A temperéldshoz nem haszndlnak

a. | Szdraz temperalds . «
p vizet vagy kenSanyagokat.

Csekély mennyiségli  kenBanyagot
alkalmazé  kenési  rendszereket
Csekély mennyiségii kenGanyag | haszndlnak arra, hogy pontosan olyan | Rozsdamentes acél esetében az

b. | hasznélata nedves | mennyiségli kenGanyagot vigyenek fel, | alkalmazhatésdgot a
temperaldsndl amennyi a munkahengerek és az | termékjellemzdk korldtozhatjdk.
alapanyag kozotti surlodas

csokkentéséhez sziikséges.

BAT 48 A hideghengerlésbdl, nedves temperildsbol és feliiletkezelésbdl szirmazé olajkod levegGbe
torténd kibocsdtdsinak csokkentése érdekében alkalmazandé BAT az aldbbi a) technikdnak a
b) technikdval, illetve a b) és a c) technikdval valé egyiittes alkalmazdsa.

Eljaras Leirds

Kibocsdtdsok dsszegyfijtése

A hengerlésbdl, nedves temperaldsbol és feliiletkezelésbdl
szarmazé kibocsdtdsokat osszegytijtik, példaul elszivokiirtvel
vagy elszivé karral végzett elszivassal.

A leveg6 elszivisa a kibocsatdsi
forrashoz a lehetd legkozelebb
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Véggdztisztitds

b. Folyadék-g6z elvilasztd Lasd: 1.7.2. szakasz.

Az olaj és az elszivott levegd szétvilasztdsira tereld
c. Olajkod-szeparator burkolbanyagot, terel6lemezeket vagy halds betéteket tartalmazé
szepardtorokat hasznalnak.

1.26. tdbldzat

A hideghengerlésbdl, temperildsbdl, és feliiletkezelésbdl szirmazo TVOC levegGbe torténd irdnyitott
kibocsitisira vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szint (BAT-AEL)

BAT-AEL
Paraméter Egység (napi 4tlag vagy a mintavételi
id@szak alatti 4tlag)
TVOC mg/Nm® <3-8

A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

1.4. A huzalgyartasra vonatkozé BAT-kovetkeztetések

A jelen szakaszban szereplé BAT-kovetkeztetéseket az 1.1. szakaszban taldlhaté édltalinos BAT-kovetkezte-
tésekkel egyiitt kell alkalmazni.

1.4.1. Energiahatékonysdg

BAT 49 Az o6lomfiirdGk energia- és anyagfelhasznéldsi hatékonysiginak novelése érdekében
alkalmazhaté6 BAT lebeg6 véddréteg alkalmazisa az OlomfiirdGk feliiletén, vagy
tartilyfedelek alkalmazdsa.

Leirds

A lebegd védbrétegek és a tartdlyfedelek minimalizaljak a héveszteséget és az 6lomoxidaciot.
1.42. Az anyagfelhasznélds hatékonysiga

BAT 50 A nedves hiizds anyagfelhaszndldsi hatékonysdginak novelése és az drtalmatlanitisra
tovibbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a
huzalgyértishoz hasznilt kenGanyag tisztitdsa és djrafelhaszndldsa.

Leirds
Egy (példdul szlrést ésfvagy centrifugdldst végzd) tisztitokort alkalmaznak a huzalgyartdshoz hasznalt
kendanyag Gjrafelhaszndlds el6tti tisztitdsdhoz.

1.4.3. LevegGbe torténd kibocsitds

BAT 51 Az 6lomfiirdGkbél szirmazé por és 6lom levegGbe torténé kibocsitisinak csokkentése
érdekében alkalmazandé BAT az 6sszes aldbbi technika alkalmazdasa.

Eljaras Leirds

A kibocsdtdsképzddés csokkentése

Az ilyen technikdk kozé tartozik az antracitkavics hasznalata az
6lom lekapardsdra, valamint az 6lomfiird6 osszekapcsoldsa az
ugyanazon gépsoron torténd pacoldssal.

Az 6lom athorddsdnak
minimalizéldsa

Lésd: BAT 49.
b. LebegQ véddréteg vagy tartdlyfedél | A lebegd védéréteg vagy tartdlyfedél a levegdbe torténd
kibocsdtast is csokkenti.

Kibocsdtdsok dsszegytjtése

A leveg$ elszivdsa a kibocsdtdsi | Az 6lomfird6bél szarmazo kibocsdtdsokat osszegytijtik, példaul
forrdshoz a lehetd legkozelebb elszivokiirtgvel vagy elszivo karral végzett elszivassal.
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Véggdztisztitds

d. Szovetbetétes sz(iré Lasd: 1.7.2. szakasz.

1.27. tdbldzat

Az 6lomfiird6kbél szirmazé por és 6lom levegdbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-
hoz kapcsol6do kibocsitisi szintek (BAT-AEL-ek)

BAT-AEL
Paraméter Egység (napi atlag vagy a mintavételi
id@szak alatti 4tlag)

Por mg/Nm’ <2-5

Pb mg/Nm’ <0,5

A kapcsol6dé nyomon kovetést 1asd: BAT 7.

BAT 52 A szdraz huzalhizdsbdl szirmazé por levegdbe torténd kibocsitdsinak csokkentése
érdekében alkalmazhaté BAT a kibocsdtisok osszegyiijtése az a) vagy b) technika
alkalmazdsdval, és a véggiz kezelése az aldbbi c) technika alkalmazdsival.

Eljards Leirds Alkalmazhatésdg

Kibocsdtdsok dsszegytjtése

T SPRRY iy Ateljes hazégépet korbezarjdk, hogy | A meglévd tizemek esetében vald
Zart szalhuzogép 1égelszivassal ety DRV P Py "
a. s elkeriiljék a por szétszérdddsdt és a | alkalmazhatésdgot az  iizem
kombindlva ,, Py p p :
leveg6t elszivjak. elrendezése korlatozhatja.
A hiiz6gépbdl szdrmazo
Aleveg® elszivdsa a kibocsdtdsi | kibocsdtdsokat osszegydjtik, | ;. 1, .
b. s assa e PR PP SYWHS | Altaldnosan alkalmazhato.
forrdshoz a lehetd legkozelebb | példaul elszivokiirtGvel vagy elszivo
karral végzett elszivassal.
Véggdztisztitds
c. | Szovetbetétes sziir§ Lasd: 1.7.2. szakasz. Altalinosan alkalmazhato.

1.28. tdbldzat

A szdraz hizdsbol szdrmazé por levegdbe torténd irdnyitott kibocsitdsira vonatkozé BAT-hoz
kapcsol6do kibocsitasi szint (BAT-AEL)

BAT-AEL
Paraméter Egység (napi atlag vagy a mintavételi
id@szak alatti 4tlag)

Por mg/Nm’ <2-5

A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.

BAT 53 Az olajos hiit6fiird6kbdl szirmazoé olajkod levegGbe torténd kibocsitisinak csokkentése
érdekében alkalmazandé BAT mindkét aldbbi technikdnak az alkalmazasit jelenti.

Eljaras Leirds

Kibocsdtdsok dsszegyfijtése

a. A levegG elszivdsa a kibocsdtdsi | Az olajos hiitStiird6kbdl szdrmazé kibocsdtdsokat Gsszegydjtik
forrdshoz a lehet6 legkozelebb példdul oldals6 elszivokiirtGvel vagy elszivé karral végzett

elszivdssal.
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Véggdztisztitds

b. Folyadék-g6z elvélasztd Lasd: 1.7.2. szakasz.

A kapcsol6dé nyomon kovetést lasd: BAT 7.
1.4.4. Maradékanyagok

BAT 54 Az értalmatlanitisra tovibbitott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében
alkalmazhaté BAT az 6lomtartalmi maradvinyanyagok drtalmatlanitisinak elkeriilése azok
Gjrahasznositdsival, példdul 6lom elillitisira a szinesfém-dgazat szimdra.

BAT 55 Az 6lomfiird6kbdl szirmazé 6lomtartalmi maradvinyanyagok (példiul véddrétegekhez
haszndlt anyagok és 6lom-oxidok) tdroldsdval kapcsolatos kornyezeti kockdzatok
megelGzése vagy csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az OGlomtartalmd
maradvinyanyagok mds maradvinyanyagoktdl elkiilonitve, vizzir6 feliileteken és zdrt
helyen vagy zdrt tartilyokban torténd tiroldsa.

1.5. A lemezek és huzalok tiizi mdrté fémbevondsdra vonatkozé BAT-kovetkeztetések

A jelen szakaszban szereplé BAT-kovetkeztetéseket az 1.1. szakaszban taldlhaté dltalinos BAT-kovetkezte-
tésekkel egyiitt kell alkalmazni.

1.5.1. Az anyagfelhasznalds hatékonysiga

BAT 56 A szalagok folyamatos, tiizi mart6 eljirdssal t6rténé bevondsa sordn az anyagfelhasznaldsi
hatékonysdg novelése érdekében alkalmazhaté BAT a fémmel torténd tilzott bevonds
elkeriilése az aldbbi technikdk egyiittes alkalmazasaval.

Eljrés Leirds

Miutdn elhagyta az olvadt cinkfiird6t a szalag teljes szélességét

Légfuggonyok a bevonatvastagsdg lefedd légsugarak visszafujjak a fémfelesleget a szalag feliiletérél a

ellen6rzésére horganyzdkadba.
A felesleges bevonat légfiiggonyokkel torténd leftivatdsanak
b. | A szalag stabilizaldsa hatékonysdgdt a szalag lengéseinek korldtozdsdval javitjak

(példaul a szalagfeszesség alacsony vibraciéju korongsaruk vagy
elektromdagneses stabilizatorok segitségével torténd novelésével).

BAT 57 A huzalok folyamatos, tiizi mdrt6 eljrdssal torténé bevondsa sordn az anyagfelhasznaldsi
hatékonysdg novelése érdekében alkalmazhat6 BAT a tdlzott bevonds elkeriilése az alibbi
technikik egyikének alkalmazasdval.

Eljaras Leirds
. e . | Miutdn elhagyta az olvadt cinkfiird6t a huzal koriil korkorosen
Felesleges cink eltdvolitdsa levegd- PRy p ; Py .
a. vaoy nitroeénsusarral mozgé lég- vagy gdzsugarak visszafijjdk a fémfelesleget a huzal
8y gensug feliiletérdl a horganyzokddba.

Miutdn elhagyta az olvadt cinkfiird6t a huzal dthalad egy torlg
b Felesleges cink manudlis | berendezésen/anyagon  (példdul  pdrna, fuvoka,  gyfrd,
: eltavolitdsa széngranuldtum), amely a felesleges bevon6fémet a huzal

feliiletérdl eltavolitja és visszajuttatja a horganyzékadba.

1.6. A szakaszos tiizihorganyzdsra vonatkozé BAT-kiovetkeztetések

A jelen szakaszban szerepl6 BAT-kovetkeztetéseket az 1.1. szakaszban taldlhat6 éltalinos BAT-kovetkezte-
tésekkel egyiitt kell alkalmazni.
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1.6.1. Maradékanyagok

BAT 58 A magas cink- és nagy vaskoncentricidji elhaszndlt savak képzGdésének megelGzése, illetve
ahol ez a gyakorlatban nem megvaldsithaté, artalmatlanitisra szint mennyiségiik
csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a pdcoldsnak a leolddstdl elkiilonitve torténd
végrehajtdsa.

Leirds

A pécoldst és a leoldast kiilon kezel6kddakban végzik a magas cink- és nagy vaskoncentracidji elhaszndlt savak

képz6désének megelzése, illetve drtalmatlanitdsra szant mennyiségiik csokkentése érdekében.

Alkalmazhatdsdg

A meglévé tizemek esetében vald alkalmazhatdsdgot a helyhidny korldtozhatja abban az esetben, ha tovébbi
kezelSkddakra van szitkség a leoldashoz.

BAT 59 A magas cinkkoncentriciéji leoldé oldatok drtalmatlanitisra szint mennyiségének
csokkentése érdekében alkalmazott BAT az elhaszndlt fémlevdlaszté oldatok és/vagy a
benniik 1évd ZnCl, és NH,Cl visszanyerése.

Leirds

technikék a kovetkezsk:

— A cink ioncsere Utjdn torténd eltdvolitdsa. A kezelt sav felhaszndlhat6 pacoldshoz, mig az ioncserél$ gyanta
sztrippelésébdl szarmazé ZnCl,- és NH,Cl-tartalmi oldat felhaszndlhat6 fluxoldshoz.

— A cink oldészeres extrahdlds utjdn torténd eltdvolitdsa. A kezelt sav felhaszndlhat6 pécoldshoz, mig a
leolddsabdl és a beparolgdsbdl szarmazod, cinktartalmd koncentratum felhaszndlhaté egyéb célokra.

1.6.2. Az anyagfelhaszndlds hatékonysiga

BAT 60 A tiizi-mdrtdsi eljards anyagfelhasznalasi hatékonysiginak novelése érdekében alkalmazhaté
BAT az aldbbi két technika egyiittes alkalmazdsa.

Eljaras Leirds
T P, A bemeritési id6 a meghatdrozott bevonatvastagsdg eléréséhez
a. Optimdlis bemeritési id§ L g o
szitkséges idGtartamra korlatozédik.
-y . A horganyzott munkadaraboknak a horganyz6kadbél val6 lasst
A munkadarabok lassti kiemelésea | & O 8amYZOL xnak a organyzokach .
b. fiirdébé] kiemelése javitja a lecsepegést és csokkenti a kifroccsend cink
mennyiségét.

BAT 61 A felesleges cinknek a horganyzott csévekrdl valé lefivatisinak anyagfelhaszndldsi
hatékonysiginak novelése és az drtalmatlanitisra tovibbitott hulladék mennyiségének
csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a cinktartalmii részecskék visszanyerése és
djrafelhasznéldsa a horganyzékadban, vagy azok tovibbitisa cinkvisszanyerés céljabol.

1.6.3. LevegGbe torténd kibocsatds

BAT 62 A szakaszos tiizihorganyzas sordn a picoldsbdl és leolddsbdl szarmazé HCl levegGbe torténd
kibocsdtdsinak csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT az iizemi paraméterek (azaz a
hdmérséklet és a fiird§ savkoncentricidja) szabélyozisa, és az aldbbi technikdk alkalmazisa
a kovetkezd prioritdsi sorrendben:

- a) technika, a c) technikdval egyiittesen,

— b) technika, a c) technikéval egyiittesen,

— d) technika.

A d) technika csak a meglévdg iizemek esetében alkalmazhaté BAT, és feltéve, hogy legalibb azonos
szintdi kérnyezetvédelmet biztosit, mint a c) technikdnak az a) vagy b) technikaval valé egyiittes
alkalmazdsa.

)
- d) technika, a b) technikdval egyiittesen,
)
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Eljaras Leirds Alkalmazhatdsdg
Kibocsdtdsok osszegyijtése
.1 P « | A teljes elSkezelési szakaszt (pl. zsirtalanitds, | Csak 4j tizemek és
Korilzart  elSkezels | . "3 NP L . ) o o . .
P iy pacolds, fluxolds) zdrt térben végzik, és a gézoket | jelentds iizemfejlesztések
részleg elszivassal Isaividk . .
elszivjak onnan. esetén alkalmazhato.
A pécolé tartdlyokban keletkez§ savas gGzoket x
e x A P e PP A meglévd  iizemek
ElszivokiirtGvel — vagy | elszivjdk elszivokiirtSkkel vagy a pacold tartdlyok esetében valo
elszivé karral végzett | pereménél végzett elszivissal. Ez a zsirtalanitd -
. . .2 AP . p alkalmazhat6sdgot a
elszivas tartdlyokbdl szdrmazd kibocsdtdsokat is magdban o y .
f } helyhidny korlatozhatja.
oglalhatja.
Véggaztisztitds
Nedves mosds, amelyet Altal4nosan
folyadékelvalasztds, Lasd: 1.7.2. szakasz. .
. v T alkalmazhaté.
paramentesités kovet
A kibocsdtdsképzddés csokkentése
A sésavfirdSket szigortan az alabbi feltételek altal
meghatdrozott hdmérsékleti és HCl-koncentracié-
tartomdnyon beliil iizemeltetik:
a)4°C<T<(80-4w)°C
b) 2 wt-% < w < (20 — T/4) wt-%,
A sésavas, nyitott | ahol:aTapdcsavhémérséklet °C-ban kifejezveésaw |
pacfurdsk korldtozott | a HCl koncentrécidja, tomeg %-ban kifejezve. Altaldnosan
izemeltetési alkalmazhatd.
tartomanya A fird6 hémérsékletét legaldbb naponta egyszer
mérik. A fird6 HCl-koncentrici6jat minden
alkalommal mérik, amikor azt friss savval
utantoltik, de mindenesetre legaldbb hetente
egyszer. A pdrolgds korldtozdsa érdekében
minimélisra csokkentik a fiird§ feliiletén (példaul a
szell6zés miatt keletkezd) légmozgdst.
1.29. tabldzat
A szakaszos tiizihorganyzds sordn sosavval torténd pacolisbél és leolddsbol szirmazo HCI levegGbe
torténd irdnyitott kibocsdtisdra vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitési szint (BAT-AEL)
Paraméter Egysé BAT-AEL
8Yses (napi 4tlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag)
HCl mg/Nm? <2-6
A kapcsolédé nyomon kovetést lasd: BAT 7.
1.6.4. Szennyviz-elvezetés

BAT 63 A szakaszos tiizihorganyzdsb6l szirmazé szennyviz elvezetése nem elérhet§ legjobb
technika.
Leirds

Csak folyékony maradékanyagok (példdul elhaszndlt pacsav, elhaszndlt zsirtalanit6 oldatok és elhaszndlt flux-
oldatok) keletkeznek. A maradékanyagokat Osszegydjtik. MegfelelGen kezelik Gket wjrahasznositds vagy
visszanyerés céljdbol, és/vagy tovabbitjak Sket drtalmatlanitdsra (Idsd: BAT 18 és BAT 59).
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1.7. A technikdk leirdsa
1.7.1. Az energiahatékonysig novelésére szolgilé technikdk

Eljards

Leirds

Coil-boxok

Coil boxokat helyeznek el az el6ny;jté és a készsorok kozott, hogy minimélisra
csokkentsék az alapanyag hémérsékleti veszteségét a tekercselési/letekercselési
eljgrds sordn, és lehet6vé tegyék az alacsonyabb hengerlési er6t a
meleghengermtivek esetében.

A tiizelés optimalizédldsa

A kemencében végbemend energiadtalakitds hatékonysdganak maximalizdldsa
és ezzel egyiitt a kibocsatdsok (killonosen a CO-kibocsatds) minimalis szintre
valé csokkentése érdekében hozott intézkedések. Ezt olyan technikdk
kombinacidjéval lehet elérni, mint a kemence j6 kialakitdsa, a h6mérséklet (pl.
a tlizelGanyag és az égéslevegd hatékony keverése) és a tiizel6 zéndban val6
tartozkoddsi id6 optimalizaldsa, valamint kemence-automatizalds és -vezérlés
alkalmazdsa.

Langmentes tiizelés

A ldngmentes tiizelést tigy érik el, hogy a tiizel6anyagot és az égésleveg6t kiilon-
kiilon nagy sebességgel fecskendezik be a kemence égésterébe, hogy elnyomjdk a
langképzddést és csokkentsék a termikus NOx-képzSdést, mikozben
egyenletesebb hdeloszldst hoznak létre az égéstérben. A langmentes tiizelés
hasznalhaté az oxigéntiizeléses égéssel egyiittesen.

Kemence-automatizalds  és
-vezérlés

A melegitési folyamatot egy szamitogépes rendszer segitségével optimalizaljak,
amely valés id6ben szabélyozza a kulcsfontossdgi paramétereket, példdul a
kemence és az alapanyag hémérsékletét, a leveg6-tiizel6anyag ardnyt és a
kemence nyomasit.

A vékonybrammdk  és
idomacélok esetében hild
alaki  6ntés  alkalmazdsa,
amelyet hengerlés kovet

A vékonybrammadkat és az idomacélokat az 6ntés és a hengerlés egyetlen
folyamatlépésben torténs kombindldsaval dllitjak elg. Csokken az alapanyag
hengerlés el6tti felmelegitésének igénye és a hengerlési sziirdsok szdma.

Az SNCR/SCR kialakitdsanak
és mikodésének
optimalizdldsa

A kemence vagy vezeték keresztmetszetében a reagens-NOy ardnynak, a
reagenscseppek méretének és a reagens beinjektaldsdra szolgdlé hémérsékleti
tartomdnynak az optimalizédldsa.

Oxigénes tiizelés

Az égéslevegbt részben vagy egészben tiszta oxigénre cserélik. Az
oxigéndusitdsos tiizelés hasznalhaté a lingmentes tiizeléssel egyiittesen.

Az égéslevegl el6melegitése

Az égési fuistgdzbdl visszanyert hé egy részének tjrafelhasznaldsa az égés sordn
hasznalt levegd elémelegitése céljabol.

Technoldgiaigdz-kezelési
rendszer

Olyan rendszer, amely lehet6vé teszi a vas- és acélgyartisbol szdrmazé
technoldgiai gdzoknak az alapanyag melegitésére szolgalé kemencékbe torténd
irdnyitdsat, azok rendelkezésre dllasatél fiiggGen.

Rekuperativ ég6

A rekuperativ ég6k killonbozg tipust rekuperatorokat (példdul sugdrzésos,
konvekciés, kompakt vagy sugdrzécsoves kialakitisi  h&cserélGket)
alkalmaznak, hogy kozvetlenill visszanyerjék a hét a fiistgdzokbol, amelyeket
azutdn az égéslevegd el6melegitésére hasznalnak.

A strlodds csokkentése

A kendolajokat gondosan megvilogatjdk. Tiszta olaj- ésfvagy emulzios
rendszereket haszndlnak a munkahengerek és az alapanyag kozotti sarlodas
csokkentésére és a minimdlis olajfogyasztds biztositdsra. Meleghengerlésnél
ezt dltalaban a feliiletkezel§ hengersor elsg allvanyanal végzik el.

Regenerativ ég6

A regenerativ ég6k két felviltva miikods égotejbdl dllnak, amelyek tiizdllé vagy
kerdmia anyagt hétarolé testekbe (foglalatokba) vannak beépitve. Mig az egyik
ég6 miikodésben van, a mdsik égg tiizdllo vagy kerdmia anyagai elnyelik a
fustgdz altal leadott hét, majd felhaszndljdk azt az égéslevegd elémelegitésére.
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Hulladékh§-visszanyerd A forr6 fiistgdzokbdl szarmazé hét hulladékhé-visszanyerd kazan segitségével
kazdn g6z elGéllitdsdra haszndljdk fel. A képz8dG gbzt az tizem egyéb folyamataiban, a
g6zhélozat ellatdsira, vagy er6miben villamos energia eléllitdsdra haszndljak
fel.
1.7.2. A levegdbe torténd kibocsitisok mennyiségének csokkentésére szolgdlo technikdk

Eljards

Leirds

A tiizelés optimalizaldsa

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Folyadék-g6z elvélaszto

A folyadék-g6z elvilaszté olyan szlirGberendezés, amely eltdvolitia a
folyadékcseppeket a g6zdrambodl. Nagy fajlagos feluletl, fém- vagy
manyaghdlé. A g6zdramban jelen 1év8 apr6 cseppek a lendiiletik révén a

hélénak titkoznek, és nagyobb cseppekben egyesiilnek.

Elektrosztatikus porlevalasztd

Az elektrosztatikus porlevalasztok (ESP-k) a részecskéket elektromosan feltoltik,
és elektromos erdtér hatdsa alatt levélasztjdk. Az elektrosztatikus porlevélasztok
a legkiilonbozdbb feltételek mellett képesek tizemelni. A kibocsatascsokkentés
hatékonysdga fiigghet a mezék szdmatol, a tartézkoddsi id6tsl (mérettdl) és a
kordbbi fdzisokban beiktatott részecskesziird egységektdl. Ezek dltaldban
két—ot mez6t foglalnak magukban. Az elektrosztatikus porlevilasztok a
pornak az elektrodakrol valé osszegytjtésére haszndlt technikdtdl figgSen
lehetnek szdraz vagy nedves tipusiak. A nedves elektrosztatikus
porlevdlasztokat jellemzden s finomszirés szakaszdban a maradvanypor és

cseppek nedves mosast kovetd eltavolitdsara hasznaljak.

Szovetbetétes sziirs

e oy

A szovetbetétes szlir6k, mds néven zsakszlirdk, finom szovésii vagy nemezes
anyagbol késziilnek, és a gdzt ezen dramoltatjdk dt a részecskék eltavolitdsa
érdekében. A szovetbetétes szlir6hoz olyan szovetanyagot kell valasztani,
amely megfelel az adott véggdz tulajdonsdgainak és a maximélis iizemi
hémérsékletnek.

Langmentes tiizelés

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Kemence-automatizalds  és
-vezérlés

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Alacsony  NOy-kibocsatast
ég6

A technika (beleértve az ultraalacsony NOx-kibocsatdst égét) technika azon az
alapelven alapul, hogy csokkenti a ling hémérsékletét. A levegd|tiizel6anyag
keverése csokkenti a rendelkezésre all6 oxigén mennyiségét és a lang
hémérsékletét, ezaltal késlelteti a tiizel6anyaghoz kotott nitrogén NOx-dd val6
atalakuldsat és a termikus NOx-képzGdést, mikozben fenntartja a tiizelés
hatékonysagat.

Az SNCR/SCR kialakitdsdnak
és mikodésének
optimalizdldsa

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Oxigéntiizeléses égés

Lasd: 1.7.1. szakasz.

Szelektiv katalitikus redukcid
(SCR)

Az SCR technika a NOyx karbamiddal vagy ammonidval katalizatordgyon,
300450 °C optimalis izemi h6mérsékleten val6 reagéltatdsa Gtjdn nitrogénné
torténd redukaldsan alapul. Tobb réteg katalizator is alkalmazhat6. Tobb réteg
katalizdtor alkalmazasdval nagyobb mennyiségli NOx redukalhaté.

Szelektiv, nem-katalitikus
redukcié (SNCR)

Az SNCR a NOy amménidval vagy karbamiddal magas hdmérsékleten val6
reagaltatdsa Gtjan nitrogénné torténd redukaldsan alapul. Az optimalis reakci6
érdekében 800 és 1 000 °C kozotti tizemi hémérsékleti tartomdnyt kell
fenntartani.
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Nedves mosds Gdznem( vagy szemcsés szennyezd anyag eltdvolitdsa a g6zdrambdl folyékony
oldészerbe, dltaldban vizbe vagy vizes oldatba torténd tomegatvitel atjdn. Adott
esetben kémiai reakciot is magdaban foglal (pl. savas vagy ligos mosds). Bizonyos
esetekben a vegyiiletek visszanyerhetSk az oldészerbdl.

1.7.3. A vizbe torténd kibocsdtisok mennyiségének csokkentésére szolgdlo technikdk
Eljards Leirds
Adszorpci6 Az oldhat6 anyagok (oldott anyagok) eltdvolitdsa a szennyvizbdl szildrd, erésen

pordzus részecskék (jellemzden aktiv szén) feliiletére juttatva azokat.

Aerob kezelés Az oldott szerves szennyez8 anyagok oxigénnel torténd, a mikroorganizmusok
anyagcseréjét felhasznaldé bioldgiai oxidadcidja. A (levegbként vagy tiszta
oxigénként beadott) oldott oxigén jelenlétében a szerves OsszetevSk szén-
dioxidda és vizzé dsvanyosodnak, vagy egyéb metabolitokkd és biomasszdva
alakulnak 4t.

Kémiai kicsapatas A feloldott szennyezd anyagok oldhatatlan vegyiiletté torténd alakitdsa kémiai
kicsapdszer hozzdaddsdval. A szilird csapadék elvélasztdsa ezutdn iilepitéssel,
flotélassal vagy sziréssel torténik. Szitkség esetén ezt mikroszlirés vagy
ultraszlirés kovetheti. A foszfor kicsapatdsdhoz polivalens fémionokat (pl.
kalciumot, aluminiumot, vasat) haszndlnak.

Kémiai redukci6 A szennyezd anyagok hasonld, de kevésbé kdros vagy veszélyes vegyiiletekké
val6 dtalakitasa redukalé szerekkel.

Koaguldlds és flokkuldlds A koagulélds és a flokkuldlds a lebeg6 szilird anyagok szennyvizbdl torténd
kivélasztdsara haszndlatos, rendszerint egymadst kovetS lépésekben végzett
eljardsok. A koagulalds agy torténik, hogy a lebeg6 szildrd anyagok toltésével
ellentétes toltésti koagulald szereket adnak a szennyvizhez. A flokkuldlds pedig
polimerek hozzdaddséit jelenti, aminek sordn a mikrorészecskék egymasnak

iitkdznek, és nagyobb egységekbe, tigynevezett flokkokba rendezSdnek.

Kiegyenlités Az dramok és a szennyez$ anyag-terhelések kozponti tartdlyokkal vald
kiegyenlitése az utltisztitds bemeneténél. A kiegyenlités torténhet
decentralizdlt médon vagy mads irdnyitdsi technikdkkal is.

Sztirés A szilird anyagok elvdlasztdsa a szennyvizb8l porézus kozegen torténd
atvezetéssel pl. homoksztirés, mikroszirés és ultrasziirés.

Flotacié A szildrd vagy folyékony részecskék levélasztdsa a szennyvizrdl azéltal, hogy a
finom gdzbuborékokhoz (4ltaldban leveg6hoz) tapadnak. A folyadék felszinére
keriil§ részecskék osszegytilnek, és onnan folozével eltdvolithatok.

Nanosz{irés Szlirési eljirds, amelyhez kortlbelil 1 nm poérusitmérdjii membranokat
haszndlnak.
Semlegesités A szennyviz pH-értékének semleges (koriilbeliil 7-es) szintre val6 modositdsa

vegyi anyagok hozzdaddsa révén. A pH-érték novelésére altaldban nétrium-
hidroxidot (NaOH) vagy kalcium-hidroxidot (Ca(OH),), a pH-érték
csokkentésére pedig altaldban kénsavat (H,SO.), sésavat (HCl) vagy szén-
dioxidot (CO,) haszndlnak. A semlegesités sordn bekovetkezhet egyes anyagok
kicsapddasa.
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Fizikai elvdlasztds A durva szildrd anyagok, lebegé szildrd részecskék és/vagy fémrészecskék
elvalasztdsa a szennyvizbdl fizikai elvélasztasa, példaul sztirgvel, szitasziirGvel,
homokfogéval, zsirfogoval, olaj-viz elvdlasztoval vagy elsGdleges iilepits
tartdlyokkal.

Forditott 0zmozis Membrénos eljirds, amelynek sordn az egymdst6l membrdnnal elvilasztott
részek kozott elGidézett nyomdskiilonbség hatdsira a viz a toményebb
oldatbdl a kevésbé tomény oldatba dramlik.

Ulepités A lebegd részecskék és lebegGanyagok elkiilonitése gravitdcios iilepitéssel.
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