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HATAROZATOK

A BIZOTTSAG VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2012. februér 28.)

az ipari kibocsdtidsokrol sz6l6 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv szerinti elérhetd
legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetéseknek az iiveggydrtds tekintetében torténd

meghatdrozdsérol

(az értesités a C(2012) 865. szdmii dokumentummal tortént)

(EGT-vonatkozdsi szoveg)

(2012/134/EV)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,

tekintettel az Eurdpai Unié miikodésérsl sz0l6 szerz8désre,

tekintettel az ipari kibocsdtdsokrol (a kornyezetszennyezés
integralt megel6zése és csokkentése) sz6lo, 2010. november
24-i 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelvre (1)
és kiilonosen annak 13. cikke (5) bekezdésére,

mivel:

1)

A 2010/75[EU irdnyelv 13. cikkének (1) bekezdése értel-
mében a Bizottsdg a széban forgd irdnyelv 3. cikkének
(11) bekezdése szerinti elérhet6 legjobb technikdkrol
(BAT) sz6l6 referenciadokumentumok kidolgozasdnak
elGsegitése érdekében a tagdllamok, az érintett ipardgak,
a kornyezetvédelemmel foglalkozé nem kormdnyzati
szervek, valamint a Bizottsdg részvételével informdcio-
cserét szervez az ipari kibocsdtdsokrol.

A 2010/75(/EU irdnyelv 13. cikkének (2) bekezdésével
osszhangban az informacidcserének kiilonosen az aldbbi-
akra kell kiterjednie: a létesitmények és a technikdk kibo-
csatasi teljesitménye, adott esetben rovid és hossza tava
atlagértékekben kifejezve, a kapcsolodé referenciafeltéte-
lekkel egyiitt, a nyersanyagok felhaszndldsa és jellege,
vizfogyasztds, energiafelhasznédlds és a hulladékok kelet-
kezése, alkalmazott technikdk, kapcsol6dé monitoring,
kornyezeti elemek kozotti kolesonhatdsok, gazdasagi és
miszaki életképesség, valamint az ezekkel kapcsolatos
fejlédés, valamint a széban forgé irdnyelv 13. cikke (2)
bekezdésének a) és b) pontjdban foglaltak vizsgilatat
kovetSen azonositott elérhetd legjobb technikdk és
keletdi technikdk.

() HL L 334, 2010.12.17., 17. o.

G)

A 2010/75/EU iranyelv 3. cikkének (12) bekezdésében
meghatdrozott ,BAT-kovetkeztetések” alatt a BAT-refe-
renciadokumentum azon részeit tartalmazé dokumentum
értendd, amely kovetkeztetéseket von le az elérhetd
legjobb technikdkra vonatkozdan, tovdbbd tartalmazza
azok leirdsdt, az alkalmazhat6sdguk értékelésével kapcso-
latos informdacidkat, az elérhetd legjobb technikikhoz
kapcsolodé  kibocsatdsi  szinteket, monitoringot és
fogyasztasi szinteket, valamint adott esetben a vonatkozd

/////

A 2010(75[EU irdnyelv 14. cikkének (3) bekezdésével
Osszhangban a szoban forgd irdnyelv II. fejezetének
hatdlya ald tartozé létesitményekre vonatkozé enge-
délyben foglalt feltételeket a BAT-kovetkeztetésekbdl
kiindulva kell megéllapitani.

A 2010/75[EU irdnyelv 15. cikkének (3) bekezdése értel-
mében az illetékes hatdsdgnak olyan kibocsatdsi hatdr-
értékeket kell meghatdroznia, amelyek biztositjak, hogy
normdl tzemeltetési feltételek mellett a kibocsatdsok
nem haladjdk meg a 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének
BAT-kovetkeztetésekrdl szolo (5) bekezdésében emlitett
hatdrozatokban foglalt elérhetd legjobb technikdkhoz
kapcsolodd kibocsatasi szinteket.

A 2010/75[EU irdnyelv 15. cikkének (4) bekezdése értel-
mében csak akkor alkalmazhat6 a (3) bekezdésben foglalt
kovetelménytdl vald eltérés, ha a kibocsatdsi szintek
elérése az érintett létesitmény foldrajzi helye, mdszaki
jellemzGi vagy a helyi kornyezeti feltételek miatt ardny-
talanul magas koltségekkel jarna a kornyezeti elényokhoz
képest.

A 2010(75(EU irdnyelv 16. cikkének (1) bekezdése értel-
mében az irdnyelv 14. cikke (1) bekezdésének c) pont-
jaban emlitett engedélyben foglalt monitoringkovetelmé-
nyeknek a BAT-kovetkeztetésekben leirt ellendrzés kovet-
keztetésein kell alapulniuk.
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(®)

(10)

A 2010/75[EU irdnyelv 21. cikkének (3) bekezdése értel-
mében a BAT-kovetkeztetésekrdl sz6l6 hatdrozatok kihir-
detésétSl szamitott négy éven beliil az illetékes hatdsdg
Gjraértékeli és szitkség esetén frissiti az engedélyben
foglalt valamennyi feltételt és biztositja, hogy a létesit-
mény megfeleljen ezen feltételeknek.

Az ipari kibocsdtdsokrol sz6lé 2010[75/EU irdnyelv
13. cikke értelmében az informacidcserével foglalkozd
férum létrehozasardl sz6l6, 2011. méjus 16-i bizottsagi
hatdrozat (!) létrehozott egy férumot a tagdllamok, az
érintett ipardgak és a kornyezetvédelemmel foglalkozd
nem kormdnyzati szervek képviselGib6l.

A 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének (4) bekezdésével
osszhangban a Bizottsdig 2011. szeptember 13-dn
megkapta a forum véleményét (%) az tiveggyartdsra vonat-
kozé BAT-referenciadokumentum javasolt tartalmaval
kapcsolatban, és azt nyilvdnosan is hozzaférhet6vé tette.

() HL C 146., 2011.5.17., 3. o.
() http:/[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied[library?l=fied art_13_forum/
opinions_article

(11) Az e hatdrozatban el8irt intézkedések osszhangban
vannak a 2010/75[EU irdnyelv 75. cikkének (1) bekez-
dése alapjén létrehozott bizottsdg véleményével,

ELFOGADTA EZT A HATAROZATOT:

1. cikk

Az iveggyartdsra vonatkozd BAT-kovetkeztetések e hatdrozat
mellékletében keriiltek meghatdrozasra.

2. cikk

Ennek a hatdrozatnak a tagdllamok a cimzettjei.
Kelt Briisszelben, 2012. februdr 28-dn.
a Bizottsdg részérdl

Janez POTOCNIK
a Bizottsdg tagja
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Ezek a BAT-kovetkeztetések a 2010/75/EU irdnyelv 1. mellékletében meghatdrozott ipari tevékenységekre, nevezetesen az
aldbbiakra vonatkoznak:

— 3.3. Uveggyértds, beleértve az iivegszalat is 20 tonna/nap olvasztasi kapacitds felett;
— 3.4, Asvanyi anyagok olvasztdsara, beleértve és dsvanyi szdlakat is 20 tonna/nap olvasztasi kapacitds felett.
Ezek a BAT-kovetkeztetések nem terjednek ki az aldbbi tevékenységekre:

— a nagy mennyiségli szervetlen vegyi anyagok — szildrd anyagok és mdsok — ipardgdra vonatkozé referenciadoku-
mentum (LVIC-S) hatdlya ald tartozé viziiveggyartds,

— polikristdlyos gyapotgyartds.
— a szerves olddszeres feliiletkezelésre vonatkozo referenciadokumentum (STS) hatdlya ald tartozé tiikorgydrtds.

Az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozé tevékenységek szempontjdbdl lényeges egyéb referenciadokumentumok
a kovetkezdk:

Referenciadokumentum Tevékenység
Taroldsbol szdrmazé kibocsatdsok (EFS) Alapanyagok tdroldsa és kezelése
Energiahatékonysdg (ENE) Altaldnos energiahatékonysdg

Gazdasagi és kornyezeti elemek kozott kereszthatdsok | A technikdk gazdasdgi és kornyezeti elemek kozott kereszt-
(ECM) hatésai

A nyomon kovetés dltaldnos elvei (MON) A kibocsdtdsok és a fogyasztds nyomon kovetése

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben felsorolt és részletezett technikdk nem el6ird jellegtiek, és teljes kortinek sem tekint-
heték.

FOGALOMMEGHATAROZASOK

Ezen BAT kovetkeztetések célidbol az aldbbi meghatdrozdsokat kell alkalmazni:

Fogalom Fogalom meghatdrozas

Uj iizem A létesitmény teriiletén ezen BAT-kovetkeztetések kozzété-
telét kovetSen létesitett iizem, vagy egy tizem ezen BAT-
kovetkeztetések  kozzétételét kovetGen a  1étesitmény
meglévg alapjain torténd, teljes kord cseréje.

Meglévé iizem Uzem, amely nem egy 4j {izem
Uj kemence A létesitmény teriiletén ezen BAT-kovetkeztetések kozzété-

telét kovetGen létesitett, vagy ezen BAT-kovetkeztetések
kozzétételét koveten teljesen dtépitett kemence.

Rendes kemencedtépités Két kemencekampdny kozotti 4tépités, amely nem jir a
kemencével szemben tdmasztott kovetelmények vagy a
technoldgia jelents megvéltozdsaval, és amelynek sordn a
kemence keretvdzdt nem modositjdk jelentds mértékben,
tovabbd a kemence méretei alapvetSen viltozatlanok
maradnak. A kemence tlizdll6 anyagétt és — adott esetben
— a regeneratorokat azok anyagdnak teljes vagy részleges
cseréje utjan kijavitjak.

Teljes kemencedtépités A kemencével szemben tdmasztott kovetelmények vagy a
technolégia jelentGs megvéltozdsdval, valamint a kemence
és az ahhoz tartozd berendezések jelentSs modositdsaval
vagy cseréjével jard atépités.

ALTALANOS MEGFONTOLASOK
LevegGbe torténd kibocsitdsok dtlagoldsi idGszakai és referencia feltételei

Eltér6 rendelkezés hidnydban az ezen BAT-kovetkeztetésekben szerepld, a levegSbe torténd kibocsatdsok tekintetében
elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsolodd kibocsdtdsi szintek (BAT-AEL) az 1. tdbldzatban feltiintetett referenciafeltételek
mellett érvényesek. A fiistgdz koncentrcidira vonatkozé valamennyi érték normél koriilmények kozott értendd: szdraz
gdz, 273,15 K hémérséklet, 101,3 kPa nyomds.
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Szakaszos mérések esetén

A BAT-AEL értékek harom, egyenként legaldbb 30 perces
idGtartam alatt szdroprobaszerden vett minta dtlagértékei,
regenerativ kemencék esetén a mérési idStartamnak ki kell
terjednie a regenerdtorkamrak legaldbb két tiizelésvaltdsdra.

Folyamatos mérések esetén

A BAT-AEL értékek napi atlagértékek.

1. tdbldzat

A levegbbe torténd kibocsitisokra vonatkozé BAT-AEL értékek referenciafeltételei

Tevékenység Meértékegység Referenciafeltételek
Olvasztdsi  tevékeny- | Hagyomdnyos olvasztd- mg/Nm’ 8 térfogat % oxigén
ségek kemence  folyamatos
olvasztokban
Hagyomadnyos olvaszté- mg/Nm’? 13 térfogat % oxigén

kemence szakaszos

olvasztékban

Oxigén-tiizelGanyag-
tiizelésti kemencék

kg/tonna olvadt {iveg

A mg/Nm>-ben mért kibocsitdsi szintek
referencia-oxigénkoncentrciéra  vonat-
kozdan torténd kifejezése nem alkal-
mazhato.

Elektromos kemencék

mg/Nm?

vagy
kg/tonna olvadt tiveg

A mg/Nm>-ben mért kibocstasi szintek
referencia-oxigénkoncentraciora  vonat-
kozdan torténs kifejezése nem alkal-
mazhato.

Frittolvaszté kemencék

mg/Nm?

vagy
kg/tonna olvadt fritt

A koncentracidk 15 térfogat % oxigénre
vonatkoznak.

Leveg$-gdz-tiizelés esetén  kibocsatdsi
koncentrdciéban  (mg/Nm?)  kifejezett
BAT-AEL értékek alkalmazandok.

Oxigén-tiizel6anyag-tiizelés kizdrdlagos
alkalmazdsa esetén kibocsitott fajlagos
tomegben (kg/tonna olvadt fritt) kifeje-
zett BAT-AEL értékek alkalmazandok.

Oxigénnel dusitott levegd-tiizelGanyag-
tiizelés esetén vagy kibocsatdsi koncent-
rdciéban (mg/Nm?), vagy kibocsdtott
fajlagos tomegben (kg/tonna olvadt fritt)
kifejezett BAT-AEL értékek alkalmazan-
dok.

Minden kemencetipus

kg/tonna olvadt tiveg

A fajlagos tomeg kibocsdtdsok egy
tonna olvadt iivegre vonatkoznak.

Nem olvasztdsi tevé-
kenységek, beleértve a
tovabbi folyamatokat is

Minden folyamat

mg/Nm?

Nincs oxigénre vonatkozd korrekcio.

Minden folyamat

kg/tonna tiveg

A fajlagos tomeg kibocsitdsok egy
tonna olvadt tivegre vonatkoznak

Referencia-oxigénkoncentriciora valé dtviltis

A kibocsdtdsi koncentrdcié egy adott referencia-oxigénszintre (ldsd 1. tdbldzat) torténd kiszamitdsa az aldbbi képlet

segitségével torténik:

ahol:

By (mg/Nm):
Oy (térf.%):
Ey (mg/Nm’):
Oy (térf%):

Eg =

referencia—oxigénszint,

mért oxigénszint.

21- Op
21- Oy

XEM

az Oy referencia-oxigénszintre korrigalt kibocsatasi koncentracid,

az Oy mért oxigénszintre vonatkoztatott kibocsdtdsi koncentracio,
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Koncentrdciérél fajlagos tomeg kibocsitdsokra valé atvaltds

Az 1.2-1.9.pontban fajlagos tomeg kibocsdtdsokban (kg/tonna olvadt iiveg) megadott BAT-AEL értékek a lentebb ismer-
tetett szdmitdsi modszeren alapulnak, kivéve az oxigén-tiizelGanyag-tiizelés kemencék, valamint — korldtozott szdma
esetben — elektromos olvasztds alkalmazdsakor, amely esetekben a kg/tonna olvadt tivegben megadott BAT-AEL értékek
konkrét, jelentett adatokon alapulnak.

A koncentraciordl fajlagos tomeg kibocsdtdsokra val6 4tvaltds az aldbbi szdmitdsi modszer alapjin torténik:
Fajlagos tomeg kibocsdtds (kg/tonna olvadt iiveg) = 4tvéltdsi tényezé x kibocsdtdsi koncentracié (mg/Nm?>)
ahol: 4tvaltdsi tényezé = (Q[P) x 107°
és  Q = fiistgdz térfogat Nm?[6ra értékben,
P = kihozatali ardny tonna olvadt iiveg/6ra értékben.

A fustgdz-térfogatot (Q) a fajlagos energiafelhaszndlds, a tiizelGanyag tipusa, valamint az oxidalészer (levegd, oxigénnel
dusitott levegd, a gyartdsi folyamattdl fiiggs tisztasdgl oxigén) hatdrozza meg. Az energiafelhaszndlds (elsGsorban) a
kemence tipusdnak, az iiveg fajtdjanak, valamint az tivegcserép szdzalékos ardnydnak komplex fliggvénye.

Szamos tényezd befolydsolhatja azonban a koncentrdcié és a fajlagos tomegdram kozotti kapcsolatot, igy példaul:
— a kemence tipusa (az el6melegitS levegé hémérséklete, olvasztdsi technika),

— a gyartott tiveg fajtdja (az olvasztds energiaigénye),

— az energiaforrdsok részardnya (fosszilis tiizelGanyagok/elektromos potfiités),

— a fosszilis tiizelanyag tipusa (tiizelGolaj, foldgdz),

— az oxiddloszer tipusa (oxigén, levegd, oxigénnel dusitott levegd),

— az ilivegeserép szazalékos ardnya,

— a keverék osszetétele,

— a kemence kora,

— a kemence mérete.

A BAT-AEL értékek koncentrciordl fajlagos tomeg kibocsdtdsokkd valé 4tvéltdsa a 2. tdbldzatban szerepld 4tvaltdsi
tényezSk felhaszndldsdval tortént.

Az dtvéltési tényezSket energiahatékony kemencék alapjén hatdroztdk meg, és azok kizardlag teljes egészében levegd-
tiizel6anyag-tiizelésti kemencékre vonatkoznak.

2. tdbldzat

2.2

A mg/Nm>-r6l kgftonna olvadt iivegre torténd étviltishoz hasznilt, energiahatékony, tiizeldanyag-levegd
tiizelésii kemencéken alapulé indikativ tényezdk

mg/Nm>-rél kgftonna olvadt iiveg értékre torténd atviltishoz

Szektorok haszndlt tényezék

Sikiiveg 2,5 x 107

Csomagoléiiveg Altaldnos eset 1,5 x 1073

Specidlisesetek (1) Eseti tanulmdny
(gyakran 3,0 x 107

Folyamatos iivegrost 4,5 x 107
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Szektorok mg/Nm>-r6l kgftonna olvadt iiveg értékre torténd atvéltishoz
zektoro haszndlt tényezdk
Héztartdsi iiveg Mész-ndtron 2,5 x 1073
Specidlisesetek () Eseti tanulmdny
(2,5 és > 10 x 107> kozott, gyakran 3,0 x 107%)
Asvanygyapot Uveggyapot 2 x 107
Kézetgyapot-kupoloke- 2.5 x 107
mence
Specialis iiveg TV-iiveg (képcsovek) 3 x 107
TV-iiveg (tolcsérek) 2.5 x 107
Boroszilikdt (cs6) 4 %107
Uvegkerémiék 6,5 x 1073
Vildgitasi iiveg (Mész- 2,5 x 107
nétron)
Frittek Eseti tanulmdny
(5-7,5 x 107%)

(") A specidlis esetek kevésbé kedvezd eseteknek (vagyis 100 tonna/nap gydrtdsi kapacitdst el nem érd és 30 %-nal alacsonyabb iivegcserép-
ardnyt, kisméretd, specidlis kemencék hasznalatdnak) felelnek meg. Ez a kategéria a csomagoléiiveg-gyartdsnak mindossze 1-2 %-at
képviseli.

(®) A specidlis esetek kevésbé kedvezd eseteknek és/vagy nem mész-ndtron iivegek elSallitdsanak felelnek meg: boroszilikit, iivegkerdmia,
kristalytiveg és — ritkabban — Slomkristaly-iiveg.

BIZONYOS LEGSZENNYEZO ANYAGOKRA VONATKOZO FOGALOMMEGHATAROZASOK

Ezen BAT-kévetkeztetések, valamint az 1.2-1.9. pontokban ismertetett BAT-AEL értékek alkalmazdsiban az aldbbi
meghatdrozdsokat kell alkalmazni:

NO,-ben kifejezett NOy A nitrogén-oxid (NO) és a nitrogén-dioxid (NO,) mennyi-
ségének NO,-ben kifejezett Osszege.

SO,-ben kifejezett SOx A kén-dioxid (SO,) és a kén-trioxid (SO;) mennyiségének
SO,-ben kifejezett sszege.

HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid Az osszes gaznemd klorid HCl-ben kifejezve.
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid Az Osszes gaznemd fluorid HF-ben kifejezve.

SZENNYVIZ-KIBOCSATASI IDOSZAKOK ATLAGANAK SZAMITASA

Eltéré rendelkezés hidnydban az ezen BAT-kovetkeztetésekben szerepld, a szennyvizkibocsdtds tekintetében elérhetd
legjobb technikdkhoz kapcsolodé kibocsdtasi szintek (BAT-AEL) egy 2 vagy 24 6rds idGtartam folyamdn vett, vegyes
minta dtlagértékét jelentik.

1.1. Altaldnos BAT kovetkeztetések iveggydrtdsra

Eltér6 rendelkezés hidnydban az ezen pontban ismertetett kovetkeztetések minden létesitményre alkalmazhatok.

Az 1.2-1.9. pontokban foglalt, specialis folyamatra vonatkozé BAT technikdkat az e pontban emlitett, dltalinos BAT
technikdk mellett kell alkalmazni.

1.1.1. Kornyezetirdnyitdsi rendszerek

1. Az elérhetd legjobb technika (BAT) egy olyan kornyezetvédelmi irdnyitdsi rendszer (KIR) bevezetése és az annak
megfelel miikodés, ami a kovetkezd jellegzetességeket foglalja magaban:

i. a vezetés elkotelezettsége, beleértve a felsG vezetését is;

ii. kornyezeti politika meghatdrozdsa a vezetés 4ltal, amely magédba foglalja 1étesitmény folyamatos fejlesztését;
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iii. a sziikséges eljdrdsok, a pénziigyi tervezéssel és fejlesztéssel kapesolatos célok és feladatok megtervezése és kialakitdsa;

iv.

vi.

vii.

viii.

ix.

az eljrdsok megvaldsitdsa, kiilonos tekintettel az alabbiakra:
a) szervezeti felépités és felelGsség,

b) képzés, tudatossdg és kompetencia,

¢) kommunikdcio,

d) munkavillalok bevondsa,

e) dokumentdlds,

f) hatékony folyamatirdnyitds,

g) karbantartdsi programok,

h) késziiltség és reagdlds vészhelyzet esetén,

i) a kornyezetvédelmi jogszabdlyoknak valé megfelelés biztositdsa.

. a teljesitmény ellendrzése és korrekcids intézkedések megtétele, kiilonos tekintettel a kovetkezdkre:

a) nyomon kovetés és mérés (ldsd még a nyomon kovetés dltaldnos elveire vonatkozé referenciadokumentumot),
b) korrekcids és megel6zd jellegti intézkedések,
¢) nyilvantartdsok vezetése,

d) (ahol lehet) fiiggetlen belsd auditdlds annak érdekében, hogy meghatdrozzdk, a kornyezetvédelmi irdnyitdsi rend-
szer megfelel-e vagy nem felel meg a tervezett tevékenységeknek és értékeknek, és megfelel§ volt-e a bevezetés és
a karbantartds;

a kornyezetirdnyitdsi rendszernek, valamint folyamatos megfelelGségének, alkalmassdgdnak és hatékonysdgnak a
felsé vezetés éltali feliilvizsgélata;

a tisztdbb technoldgidk fejlédésének nyomon kovetése;

a létesitmény végsS tizemen kiviil helyezése kornyezeti hatdsainak figyelembe vétele Gj tizem tervezésekor, valamint
annak teljes élettartama sordn;

szektor referenciaértékelés rendszeres alkalmazdsa.

Alkalmazhatdsig

A kornyezetirdnyitdsi rendszer hatdlya (pl. részletessége) és jellege (pl. szabvanyositott vagy nem szabvdnyositott) dltaliban
a létesitmény jellegével, méretével és Osszetettségével, valamint lehetséges kornyezeti hatdsainak korével fiigg ossze.

1.1.2. Energiahatékonysdg

2. Elérhet§ legjobb technika a fajlagos energia felhaszndlds csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt
alkalmazdsa:
Technika Alkalmazhat6sig
i. Uzememeltetési  paraméterek  ellendrzése  révén | Altalanosan alkalmazhaté technikdk.
megvaldsitott folyamatoptimalizdlds
ii. Az olvasztokemence rendszeres karbantartdsa
iii. A kemence kialakitdsanak, valamint az olvasztasi tech- Uj iizemek esetén alkalmazhaté.
nika kivalasztdsanak optimalizdldsa
Meglévs tizemek esetén végrehajtdsdhoz a kemence teljes
atépitése szitkséges.
iv. Tiizelés szabdlyozo technikdk alkalmazdsa TiizelGanyag-levegé-  és  oxigén-tiizelGanyag-tiizelésd
kemencékre alkalmazhaté.
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Technika

Alkalmazhat6sag

v. Cserépszint novelése, ahol elérhetd és gazdasagilag és
technikailag megvaldsithat6

Nem alkalmazhaté a folytonos iivegrost, a magas hémér-
sékletd szigetel§ gyapot és a fritt szektorokban.

vi. Hulladékhg-hasznosité kazdn alkalmazdsa energia-
visszanyerésre, amennyiben mszakilag és gazdasi-
gilag megvaldsithatd

Tuzel6anyag-levegs-  és
kemencékre alkalmazhato.

oxigén-tiizelSanyag-tiizelést

A technika alkalmazhatdsdgdt és gazdasdgi megvaldsithato-
sagdt az dltala elérhetd teljes hatékonysdg hatirozza meg,
beleértve a termelt g6z hatékony hasznositdsit.

vii. A keverék és cserép el6melegitése, amennyiben miisza-
kilag és gazdasdgilag megvalosithatd

Tuizel6anyag-levegs-  és
kemencékre alkalmazhato.

oxigén-tiizelGanyag-tiizelési

Alkalmazhatdsdga dltaldban az 50 %-ndl nagyobb ardnyd
cserepet tartalmazé keverékekre korldtozodik.

1.1.3. Anyagok tdroldsa és kezelése

3. Elérhet§ legjobb technika a szildrd anyagok tdroldsdbol és kezelésébdl szarmazé diffiz porkibocsitds az aldbbi
technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsdval torténd megel6zése vagy — amennyiben ez nem Kkivitelezhet — csok-

kentése:

I. Alapanyagok tdroldsa

i. Omlesztett, por anyagok porlevélaszté rendszerrel (pl. szovet sz{irGvel) felszerelt, zart silékban valé téroldsa,

ii. Finomszemcsés anyagok zdrt tartdlyokban vagy jol zar6 zsdkokban valé tdroldsa,

iii. Durvaszemcsés, porlékony anyagok készleteinek letakart téroldsa,

iv. Uttisztitd jarmiivek és viznedvesitési technikdk alkalmazdsa.

II. Alapanyagok kezelése

Technika

Alkalmazhatésag

Fold felett szdllitott anyagok esetén zdrt szdllitGberen-
dezések haszndlata az anyagveszteség megakaddlyo-
zdsa érdekében

ii.

Ahol pneumatikus szdllitdst haszndlnak, olyan zdrt
rendszer alkalmazdsa, amelyet sztirGvel lattak el a
szdllit6 levegd kiengedése el6tti tisztitdsra

Altaldnosan alkalmazhaté technikak.

iii.

A keverék nedvesitése

E technika alkalmazdsdnak korldtot szab a kemence
energiahatékonysdgdra gyakorolt kedvezétlen hatdsa.
Korldtozdsok vonatkozhatnak bizonyos keverék-6sszeté-
telekre, kiillonosen a boroszilikdt iiveg elédllitdsa sordn.

Enyhén negativ térnyomds alkalmazdsa a kemencében

A kemence energiahatékonysdgdra gyakorolt kedve-
z6tlen hatdsa miatt kizdrélag akkor alkalmazhatd, ha
az tzemeltetés természetes velejdrdja (azaz fritt elGalli-
tdsdra haszndlt olvasztokemencék esetén).

Aprézédasi jelenségeket nem okozé alapanyagok
(elsésorban dolomit és mészks) haszndlata. Ezeket a
jelenségek bizonyos dsvanyok h@ hatdsdra torténd
,szétpattogzdsa” okozza, ami a kibocsitott por
mennyiségének novekedésével jarhat

Az alapanyagok elérhet6sége dltal szabott korldtok
kozott alkalmazhato.

vi.

SztirGrendszerre csatlakozo elszivé alkalmazdsa olyan
folyamatok esetén, amelyek sordn nagy valdszind-
séggel keletkezik por (pl. zsdkbontds, frittkeverék
készitése, por eltdvolitdsa a szovetszlir6rsl, hideg
boltozatt olvasztokemencék)

vii.

Zart adagoldcsigak haszndlata

Altaldnosan alkalmazhaté technikak.

viii.

Adagoldgaratok zdrttd tétele

Altalinosan alkalmazhaté. A berendezés kirosoddsinak
megakaddlyozdsa érdekében hitést igényelhet.
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4.

Elérhet6 legjobb technika az illékony alapanyagok téroldsibol és kezelésébdl szétterjedd gézkibocsdtdsok megeld-

zésére vagy — amennyiben ez nem kivitelezhetd — csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazdsa:

i

ii.

vii.

viii.

ix.

Napsugdrzds hatdsdra bekovetkezd hémérsékletvdltozdsnak kitett, omlesztve tdrolt anyagok tartdlyainak alacsony
napfényelnyelési képességti festékkel torténd festése,

i. H6mérsékletszabdlyozds az illékony alapanyagok tdroldsa sordn,

Tartalyok szigetelése az illékony alapanyagok tdroldsa sordn,

iv. Készletgazdalkodds,
. Uszéfedeles tartdlyok haszndlata az illékony kéolajtermékek nagy mennyiségekben torténd tdroldsa sordn,

. GGzvisszavezetd rendszerek alkalmazdsa az illékony folyadékok (pl. a tartdlykocsitdl a tdrolétartdlyig vald) szdllitdsa

soran,
Bels§ tomlbzardsu tartdlyok alkalmazdsa a folyékony alapanyagok tdroldsa sordn,
Nyomds/[vdkuumszelepek alkalmazdsa a nyomésingadozdsnak ellendllé kialakitdst tartdlyokon,

Kibocsatds-kezelési technikdk (pl. adszorpcid, abszorpcid, kondenzéci6) alkalmazdsa a veszélyes anyagok tdroldsa
soran,

. Felszin alatti toltés alkalmazdsa a habosoddsra hajlamos folyadékok tdroldsa sordn.

1.1.4. Altaldnos elsédleges technikdk

5.

Elérhet6 legjobb technika az energiafogyasztds és a levegdbe torténd kibocsdtds az iizemeltetési paraméterek folya-

matos nyomon kovetése és az olvasztokemence programozott karbantartdsa dltali csokkentése.

Technika Alkalmazhatosag

A technika a kemence elhaszndléddsdnak minimalizaldséra
irdnyuld, amely egyedileg vagy a kemence tipusdnak
megfeleld kombindciéban is alkalmazhaté nyomon kovetési
és karbantartdsi miveletek sorozatdbol 4ll, ilyen példdul a
kemence és az égdblokkok tomitése, a maximdlis szigetelés
fenntartdsa, a stabilizdlt ling feltételeinek ellendrzése, a
tiizel6anyag-leveg$ ardny szabdlyozdsa stb.

Regenerativ, rekuperativ és oxigén-tiizelGanyag-tiizelést
kemencékre alkalmazhat6.

Az egyéb kemencetipusokra valé alkalmazhatdsigra az
adott 1étesitmény egyedi értékelése utdn van lehetGség.

6.  Elérhets legjobb technika a levegSbe torténd kibocsatdsok csokkentésére vagy megel6zésére az olvasztokemencébe
keriil§ valamennyi anyag és alapanyag gondos kivélasztdsa és ellendrzése az aldbbi technikdk egyedi vagy kombinalt

alkalmazdsa:

Technika

Alkalmazhat6sdg

i. Alacsony szennyezettségli (pl. alacsony fém-, klorid-
vagy fluoridtartalmdi) alapanyagok és idegen cserép
hasznélata

ii. Alternativ (pl. kevésbé illékony) alapanyagok haszna-
lata

iii. Alacsony fémszennyezettségii tiizel6anyagok haszné-
lata

A létesitményben gydrtott tiveg fajtdja, valamint az alap-
anyagok és tiizelGanyagok elérhet@ségének korlataival alkal-
mazhat6.
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7. Elérhet§ legjobb technika a kibocsdtdsok ésjvagy egyéb, vonatkozd folyamatparaméterek rendszeresen torténd
feliigyeletének megolddsa magdba foglalja:

Technika Alkalmazhatdsdg

i. Kritikus folyamatparaméterek — pl. hémérséklet, tiizelanyag- | Altaldnosan alkalmazhat6 technikak.
ellitds és levegGéramlds — folyamatos nyomon kovetése a
folyamat stabilitdsinak biztositdsa érdekében

ii. Folyamatparaméterek rendszeres nyomon kovetése a szeny-
nyezések megel6zése/csokkentése érdekében, pl. a fiistgdzok
O,-tartalmdnak nyomon kovetése a tiizelGanyag-levegl
ardny szabdlyozdsa céljabol.

iii. Por-, NOx- és SO,-kibocsitdsok folyamatos vagy évente
legaldbb kétszer végzett, szakaszos mérése, valamint ezzel
osszefliggésben a helyettesité paraméterek ellendrzése annak
biztositdsa érdekében, hogy a csokkentS rendszer a mérések
kozotti idGszakban megfeleléen miikodjon

iv. NHj-kibocsitisok folyamatos vagy rendszeres id6kozonként | Altaldnosan alkalmazhaté technikak.
végzett mérése szelektiv katalitikus redukciés (SCR) vagy
szelektiv nem katalitikus redukciés (SNCR) technikdk alkalma-
zdsa esetén

v. CO-kibocsdtdsok folyamatos vagy rendszeres id6kozonként
végzett mérése, ha az NOy-kibocsdtdsok csokkentésére elsGd-
leges technikdkat vagy tiizelSanyaggal torténs kémiai reduk-
ciés technikdkat alkalmaznak, vagy ha tokéletlen égés
fordulhat el§

vi. HCl,, HF-, CO- és fémkibocsitisok rendszeres id6kozonként | Altaldnosan alkalmazhaté technikdk.
végzett mérése, killonosen, ha ilyen az anyagokat tartalmazo
alapanyagokat haszndlnak, vagy ha tokéletlen égés fordulhat
els

vii. Helyettesit6 paraméterek folyamatos nyomon kovetése annak
biztositdsa érdekében, hogy a fiistgdzkezel§ rendszer megfele-
16en mikodjon és a kibocsatdsi szinteket a szakaszos mérések
kozotti id6szakban fenntartsdk. A helyettesité paraméterek
nyomon kovetése kiterjed a reagensek beadagoldsdra, a
hémérsékletre, a vizadagoldsra, a fesziiltségre, a pormentesi-
tésre, a ventilator-fordulatszdmra stb.

8.  ElérhetS legjobb technika a kibocsitisok megelGzésére vagy csokkentésére a fiistgizkezel§ rendszerek normal
izemeltetési feltételek mellett optimdlis kapacitdson és iizemképességgel valé mukodtetése

Alkalmazhatdsdg
Specidlis eljardsok hatdrozhatok meg egyes tizemeltetési feltételekhez, igy kiilonosen:
i. inditdsi és leallitdsi mtveletek sordn,

ii. egyéb olyan specidlis mtiveletek sordn, amelyek hatdssal lehetnek a rendszerek megfelel6 mikodésére (pl. rendszeres és
rendkiviili karbantartds, valamint a kemence és/vagy a fiistgdzkezel6 rendszer tisztitdsi mtveletei, vagy komoly gyértasi
véltozdsok),

iii. elégtelen a fustgdzdramlds vagy a homérséklet elégtelen, ami megakaddlyozza, hogy a rendszer teljes kapacitdson
iizemeljen.

9.  ElérhetS legjobb technika a szén-monoxid (CO) olvasztokemencébd! torténd kibocsdtdsinak korldtozdsa, ameny-
nyiben az NOy-kibocsdtdsok csokkentésére elsGdleges technikdkat vagy tiizelGanyaggal torténé kémiai redukciot alkal-
maznak

Technika Alkalmazhatdsdg

Az NOy-kibocsdtdsok csokkentésére szolgild elsGdleges technikdk | Hagyomanyos, —tiizel6anyag/levegé — kemencékre
tizelésmddositdsokon alapulnak (pl. a levegd-tizelGanyag ardny | alkalmazhato.
csokkentése, tobblépesds tiizelési, alacsony NOy égék alkalmazdsa
stb.). A tiizelGanyaggal torténd kémiai redukcid lényege, hogy szén-
hidrogén-tiizel6anyagot juttatnak a fiistgdzdramba a kemencében
képzsdott NOy redukaldsdra.

A CO-kibocsdtas e technikdk alkalmazdsdval jir6 novekedése az
tizemeltetési paraméterek gondos szabdlyozds éltal korldtozhatd
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3. tdbldzat

Olvasztokemencék szén-monoxid-kibocsitdsidra vonatkozé BAT-AEL értékek

Paraméter BAT-AEL

CO-ban kifejezett szén-monoxid < 100 mg/Nm’*

10.  ElérhetS legjobb technika az ammoénia (NH;) kibocsdtdsdnak korldtozdsa, amennyiben az NOx-kibocsdtds nagy
hatdsfoka csokkentése érdekében szelektiv katalitikus redukcids (SCR) vagy szelektiv nem katalitikus redukciés (SNCR)
technikdkat alkalmaznak

Technika Alkalmazhat6sdg

SCR vagy SNCR rendszerrel felszerelt olvasztoke-
mencékre alkalmazhatd.

A technika az SCR és SNCR fiistgdzkezel$ rendszerekre vonatkozo,
megfelel§ tizemeltetési feltételek bevezetését és fenntartdsit foglalja
magédban a szabad amménia kibocsdtdsdnak korldtozasa érdekében

4. tdbldzat

Ammonia kibocsitdsdra vonatkozé BAT-AEL értékek SCR vagy SNCR technikdk alkalmazdsa esetén

Paraméter BAT-AEL (')

NH;-ban kifejezett ammonia < 5-30 mg/Nm’

(") A magasabb szintek magasabb belép6 NOy-koncentrdciokkal, magasabb csokkentési ardnyokkal és a kataliztor elhaszndloddsdval
figgnek ossze.

11.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit az olvasztékemence borkibocsitisdnak az aldbbi technikdk legaldbb egyikét
alkalmazva torténd csokkentése, amennyiben a keverék-osszetétel borvegyiileteket tartalmaz:

Technika (') Alkalmazhatdsag

A meglévé tzemekben valé alkalmazhatésagnak
korldtot szabhatnak a meglévé szirGrendszer hely-

i. Sztir6rendszer megfelel6 hémérsékleten valé tizemeltetése a
szilird halmazéllapoti borvegyiiletek levdlasztdsdnak foko-

zdsdra, figyelembe véve, hogy egyes borsavak 200 °C alatt —
de akdr mdr 60 C-on is — gdznem( vegyiiletként lehetnek
jelen a fiistgdzban

zetével és jellemzGivel Osszefiiggd miiszaki megkoté-

sek.

ii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombindlt
alkalmazdsa

Alkalmazhatésdgdnak ~korldtot szabhat az egyéb
gdznemd szennyez@anyagok (SOyx, HCl, HF) csokkend

eltavolitdsi hatékonysdga, amelyet a szdraz alkdli
reagens feliiletére lerak6dé bor vegyiiletek okoznak.

A meglévd iizemekben valé alkalmazhatésignak
korldtot szabhat a specidlis szennyviztisztitds szik-
ségessége.

iii. Nedvesmosé alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.1., 1.10.4. és 1.10.6. pont ismerteti.

Nyomon kovetés

A boérkibocsatds nyomon kovetését olyan specidlis modszertan alapjan kell elvégezni, amely lehet6vé teszi mind a szildrd,
mind a gdz-halmazéllapotd bor mérését, valamint az adott fajték fiistgdzbol valé eltdvolitdsa hatékony médjanak meghatd-
rozdsat.

1.1.5. Uveggydrtdsi folyamatok sordn a vizbe t6rténé kibocsdtdsok

12.  ElérhetS legjobb technika a vizfogyasztds csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika Alkalmazhatdsag

i. Kiémlések és szivargdsok minimalizaldsa Altalinosan alkalmazhaté technika.

ii. H(t6- és mosdviz tisztitds utdni Gjrafelhaszndldsa Altaldnosan alkalmazhaté technika.

A moséviz visszaforgatdsa a legtobb mosérendszer
esetén alkalmazhatd, mindazondltal, a mosokozeg
id@szakos leiiritését és cseréjét igényelheti.
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Technika

Alkalmazhat6sdg

iii.

Részben zart vizrendszer tizemeltetése amennyiben miisza- | E technika alkalmazhatdsdgdt korldtozhatjak a gydrtdsi

kilag és gazdasdgilag megval6sithato

folyamat biztonsdgirdnyitdsdval Osszefiiggd megkoté-
sek. Nevezetesen:

— nyitott hdt6kor olyan esetekben alkalmazhat,
amelyekben az biztonsdgi problémdk miatt sziik-
séges  (pl. olyan eseményeknél, amikor nagy
mennyiségl tiveget kell hiiteni),

— egyes, meghatdrozott folyamatok sordn (pl. feldol-
gozisi tevékenységek a folyamatos siivegrost szek-
torban, savpolirozds a hdztartdsi- és specidlisiiveg-
szektorban stb.) hasznlt vizet lehet, hogy részben
vagy teljes egészében le kell driteni a szennyviz
kezel6 rendszerbe.

13.

Elérhetd legjobb technika a kiengedett szennyvizben 1évS szennyezGanyag kibocsatdsi terhelés csokkentésére az
alabbi szennyviz kezel§ rendszerek egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika

Alkalmazhatésdg

Normél szennyezés-csokkentési technikdk, pl., tlepités,
rdcsos sziirés, leflozés, semlegesités, sziirés, levegdzte-
tés, lecsapatds, koagulalds és flokkuldlds stb.

Normdl, j6 gyakorlati technikdk a folyékony alap-
anyagok és segédanyagok tdroldsdbdl szdrmazd kibo-
csdtdsok csokkentésére, példaul elszigetelés, a tartdlyok
vizsgilata/tesztje, tultoltés elleni védelem stb.

Altaldnosan alkalmazhaté technikék.

A szerves vegyiiletek eltdvolitdsara/lebontdsdra szolgdl6
biolégiai  tisztitérendszerek, példdul eleveniszap,
biosztirés

Alkalmazhat6sdga azon szektorokra korldtozddik, amelyek
a gydrtasi folyamat sordn szerves anyagokat haszndlnak (pl.
folyamatos iivegrost és az dsvanygyapot szektorok)

iii.

Telepiilési szennyviztisztitd telepekre torténd elvezetés

Olyan létesitményekre alkalmazhaté, amelyek esetén a
szennyezanyagok tovabbi csokkentése sziikséges.

iv. Szennyviz kiilsé Gjrahasznositdsa Alkalmazhatdsdga dltaldban a fritt szektorra korldtozddik
(Gjrahasznositds lehetdsége a kerdmiaiparban).
5. tdbldzat
Uveggyirtdsbél adédéan felszini vizekbe torténd szennyvizkibocsitdsokra vonatkozé BAT-AEL értékek
Paraméter (1) Mértékegység (koﬁ%ﬁfﬁlm)
pH - 6,5-9
Osszes szuszpendalt szildrd anyag mg/l <30
Kémiai oxigénigény (KOI) mgl <5-130 (%)
SO,2-ban kifejezett szulfitok mgl <1000
F-ban kifejezett fluoridok mgl <6 (%
Osszes szénhidrogén mg|l <15 ()
Pb-ben kifejezett 6lom mg/l <0,05-0,3 (%)
Sb-ben kifejezett antimon mgl <0,5
As-ben kifejezett arzén mg/l <03
Ba-ban kifejezett barium mg/l <3,0
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Parameéter () Mértékegység (kom)tzfﬁr)m)

Zn-ben kifejezett cink mg/l <0,5
Cu-ban kifejezett réz mg/l <03
Cr-ben kifejezett krom mg/l <0,3
Cd-ben kifejezett kadmium mg/l <0,05
Sn-ben kifejezett 6n mg/l <0,5
Ni-ben kifejezett nikkel mg|l <0,5
NH,-ben kifejezett ammonia mg/l <10
B-ben kifejezett bor mg|l <1-3
Fenol mg/l <1

(") A tdblézatban felsorolt szennyezSanyagok vonatkozdsira az adott {ivegipari szektorrdl, valamint az {izemben végzett kiilonboz6

tevékenységektd| fiigg.

%) A szintek 2 vagy 24 6rds idStartam alatt vett, kompozit mintdra vonatkoznak.

%) A folyamatos tivegrost szektorndl a BAT-AEL érték < 200 mg/l.

%) A szénhidrogének teljes mennyiségét dltaldban dsvanyolajok alkotjik.

)
0)
() Ez a szint a savpolirozdst alkalmazo tevékenységekbdl szarmazé tisztitott vizre vonatkozik.
)
©)

%) A tartomany magasabb szintje az 6lomkristdlyiiveg-gyartds tovabbi folyamataira vonatkozik.

1.1.6. Uveggydrtdsi folyamatokbol szdrmazé hulladék

14.  Elérhet§ legjobb technikaelhelyezendd szildrd hulladék képzddésének csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi

vagy kombindlt alkalmazasa:

Technika

Alkalmazhatdsag

i. Keverékanyag-hulladékok djrahasznositdsa,
nyiben a mindségi kovetelmények megengedik

ameny-

Alkalmazhatésaganak korldtot szabhatnak a végtermék
mindségével Osszefiiggé megkotések.

ii. Alapanyagok tdroldsa és kezelése sordn jelentkezd
anyagveszteség minimalizdldsa

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

iii. Selejt termékekbdl képz6dd sajdt cserép tjrahasznosi-
tdsa

Altalinossagban nem alkalmazhaté a folyamatos iivegrost,
a magas hémérséklet( szigetel gyapot és a fritt szektorok-
ndl.

iv. Por Ujrahasznositisa a keverék-osszetételben, ameny-
nyiben a mindségi kovetelmények megengedik

Alkalmazhatésdgat kiilonbozd tényezdk korldtozhatjak:

— iiveg végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kove-
telmények,

— a keverék-0sszetételben haszndlt tivegeserép szazalékos
ardnya,

— lehetséges kiporozési jelenségek és a tiizdllo anyagok
korré6zidja,

— kénegyensuly korldtai.

v. Szildrd hulladék és/vagy szennyiszap helyszini felhasz-
naldsa (pl. viztisztitdsbol szdrmazd szennyiszap esetén)
vagy értékesités mds ipardgakban torténd megfeleld
felhaszndldsra

Altaldnosan alkalmazhaté a haztartdsiiiveg- (6lomkristdly-
csiszoldsi iszap) és a csomagoldiiveg -szektorban (olajjal
kevert, finom tivegrészecskék).

A kiszdmithatatlan, szennyezett Osszetétel, valamint a kis
mennyiségek és az alacsony gazdasdgi életképesség miatt a
tobbi tiveggydrtdsi szektorban korldtozottan alkalmazhato.

vi. Elhaszndlddott tiizdllé anyagok lehetséges értékesitése
mds ipardgak szdmdra

Alkalmazhatésagdt korldtozzdk a ttizdll anyag gydrt6ja és
a lehetséges végfelhaszndl¢ dltal szabott megkotések.

vii. A hulladék cementkotésti brikettként valo felhasznd-
ldsa forrd szeles kupolokemencékben torténd tjrahasz-
nositds céljdbol, amennyiben a mindségi kovetelmé-
nyek megengedik

A hulladék cementkotést brikettként vald felhaszndldsa a
kézetgyapot szektorra- korldtozodik.

Kompromisszumos megolddst kell keresni a levegdbe
torténd  kibocsdtds és a szilardhulladék-dram képzSdése
kozott.
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1.1.7. Az iveggydrtdsi folyamatokbdl szdrmazd zaj

15.  Elérhet§ legjobb technika a zajkibocsdtds csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:
i. kornyezeti zaj-értékelés elvégzése és a helyi kornyezetnek megfelels zajcsokkentés intézkedési terv készitése,

ii. Zajos berendezések/folyamatok kiilon épiiletben/részlegben torténd elkiilonitése,

iii. Gatfalak haszndlata a zajforrdsok arnyékoldsara,

iv. Zajos szabadtéri tevékenységek nappal torténd elvégzése,

v. Zajvéds falak vagy természetes drnyékolok (fak, bokrok) alkalmazdsa a létesitmény és a védett teriilet kozott, a helyi
koriilményeknek megfelelGen.

1.2. BAT kdvetkeztetések csomagoldiiveg gydrtdsra

Eltér6 rendelkezés hidnydban az e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden csomagoldiiveg-gyartd létesitményre

alkalmazhatok.

1.2.1. Az olvasztékemencék porkibocsdtdsa

16.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemence fiistgdzaibol eredd porkibocsdtds csokkentésére a fuistgdztisztitd
rendszer, példaul elektrosztatikus porlevilaszt6 vagy zsdkos sz(ir§ alkalmazdsa.

Technika (') Alkalmazhatésdg

A fiistgéztisztit rendszerek olyan folyamatvégi techni- | Altaldnosan alkalmazhaté technika.
kékbdl éllnak, amelyek az Osszes, a mérés idGpontjdban
szildrd halmazéllapotti anyag sz(irésén alapulnak

(") A sziir6rendszereket (azaz az elektrosztatikus porlevélasztot és a zsdkos sz(ir6t) az 1.10.1.pont ismerteti.

6. tdbldzat

Olvasztékemence porkibocsitisi BAT-AEL értékek a csomagoléiiveg szektorban

BAT-AEL

Paraméter
3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (!)

Por <10-20 <0,015-0,06

(1) A tartomdany alsé értékét az 1,5 x 107, fels6 értékét pedig a 3 x 107> dtszdmitdsi tényezGvel hatdroztdk meg.

1.2.2. Olvasztéokemencékbdl szdrmazd nitrogén-oxidok (NOy)

17.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemence NOy-kibocsitdsok csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

L. elsédleges technikdk, példdul:

Technika (') Alkalmazhatdsdg

i. Tiizelés modositdsai

a) Leveg6-tiizelanyag ardny csokkentése Hagyomdnyos, leveg6-tiizel6anyag-tiizelésti kemencékre alkal-
mazhatd.

Az Osszes elénye optimdlis kemencekialakitdssal és -geometri-
aval kombindlt rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndl-
hatdk ki teljes mértékben.

b) Egéslevegs hémérséklet csokkentése Csak létesitményspecifikus koriilmények kozott alkalmazhaté
a kemence alacsonyabb hatdsfoka és nagyobb tiizelanyag-
igénye (azaz regenerativ kemencék helyett rekuperativ
kemencék alkalmazdsa) miatt.
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Technika (')

Alkalmazhat6sag

¢) Tobblépesss tiizelés:
— TiizelGanyag tobblépcsés beadagoldsa

— Levegd tobblépcsds beadagoldsa

A tiizel6anyag tobblépcsds beadagoldsa a legtobb hagyomd-
nyos, leveg6-tiizelGanyag-tiizelésti kemencére alkalmazhatd.

A levegd tobblépcsds beadagoldsianak —alkalmazhatésiga
miiszaki Osszetettsége miatt igen korldtozott.

d) Fistgdz visszavezetés

E technika alkalmazhatdsdga a specidlis, a fustgdzt automati-
kusan visszavezetd égdkre korldtozddik.

e) Alacsony NOy égdk

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

Az elért kornyezeti el6ny kereszttiizelést, gdztiizelésti kemen-
céknél torténd alkalmazds esetén a miiszaki korldtok és a
kevésbé rugalmas kemence miatt dltaldban kisebb.

Az 0Osszes elény optimdlis kemencekialakitdssal és -geometri-
dval kombindlt rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndl-

haté ki.

f) Tiizel6anyag kivalasztdsa

Alkalmazhatésdgdnak korldtot szab a kiilonboz§ tiizelGanyag-
tipusok elérhetSsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is
hatdssal lehet.

ii. Specidlis kemencekialakitds

Alkalmazhatésdga a nagy ardnyt (> 70 %) idegen cserepet
tartalmazé keverék-osszetételekre korldtozodik.

Alkalmazésdhoz az olvasztokemence teljes dtépitése szitkséges.

A kemence alakja (hosszii és keskeny) térbeli akaddlyokat
jelenthet.

iii. Elektromos olvasztds

Nagy mennyiségli (> 300 t/nap) iiveggyartdsndl nem alkalmaz-
hato.

Nagy kihozatali varidcidkat igénylé gyartdsndl nem alkalmaz-
hato.

Megvaldsitdsihoz a kemence teljes dtépitése sziikséges.

iv. Oxigén-tiizelanyag-tiizelésti olvasztds

A maximdlis kornyezeti elény teljes kemencedtépitéskor
torténd alkalmazassal érhetd el.

(") A technikdkat az 1.10.2.pont ismerteti.

II. mésodlagos technikdk, példdul:

Technika (1)

Alkalmazhatdsdg

i. Szelektiv katalitikus redukcié (SCR)

Az alkalmazds fejlett porcsokkentési rendszert igényelhet azért,
hogy a garantdlni lehessen a 10-15 mg/Nm® alatti por
koncentraciét és a kénmentes dllapotot az SO,-kibocsdtds
csokkentésénél. Az optimélis tizemeltetési hémérséklet-tarto-
médny miatt alkalmazhatésdga az elektrosztatikus porlevé-
laszték haszndlatdra korldtozdédik. A technikdt zsikos sziirds
rendszer esetén dltaldban nem alkalmazzdk, mivel az alacsony,
180 és 200 °C kozotti tizemi hémérséklet a fiistgaz Gjramele-
gitését tenné szitkségessé.

A technika megvaldsitdsdnak jelentds helyigénye lehet.

ii. Szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR)

A technika rekuperativ kemencékre alkalmazhato.

Igen korldtozott az alkalmazhatsdga hagyomanyos regene-
rativ kemencék esetén, amelyeknél a megfelel6 hémérsékleti
tartomdnyt nehéz elérni vagy az nem teszi lehetévé a fiist-
gdznak a reagenssel val6 jo elkeveredését.

Osztott regenerdtorral rendelkezs, 1j regenerativ kemencék
esetén lehetséges az alkalmazdsa, azonban a hdémérsékleti
tartomdnyt a kamrdk kozotti tiizelésvdltds okozta ciklikus
hémérsékletvaltozds miatt nehéz fenntartani.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.
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7. tdbldzat

Olvasztékemence NOx-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a csomagoléiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter BAT
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
NO,-ben kifejezett NOy Tiizelés modositdsai, specidlis 500-800 0,75-1,2
kemencekialakitas () (%)
Elektromos olvasztds <100 <0,3
Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti Nem alkalmazhat6 <0,5-0,8
olvasztds (%)
Mdsodlagos technikdk <500 <0,75

(1) A 2. tabldzatban dltalinos esetekhez feltiintetett dtszamitdsi tényezét (1,5 x 107°) alkalmaztdk, kivéve a elektromos olvasztés esetén
(specidlis esetek: 3 x 107%).

(%) Az alacsonyabb érték adott esetben a specidlis kialakitdsti kemencék alkalmazdsdra vonatkozik.

%) Ezek az értékek az olvasztokemence rendes vagy teljes dtépitése esetén feliilvizsgalandok.

(*) Az elérhetd szintek a rendelkezésre 4ll6 foldgdz és oxigén mindségétdl (nitrogéntartalmétol) figgnek.

18. Ha a keverék-osszetétel nitratokat tartalmaz és/vagy az olvasztokemencében specidlis oxiddl6 tiizelési feltételek
szitkségesek a végtermék mindGségének biztositdsihoz, elérhetd legjobb technika az NOy-kibocsdtds csokkentésére nyers-
anyagok haszndlatdnak minimalizdldsa, valamint ezzel egyidejtileg elsGdleges vagy mésodlagos technikdk alkalmazdsa

A BAT-AEL értékeket a 7. tdbldzat tartalmazza.

Amennyiben a keverék-6sszetételben rovid kemencekampényokhoz vagy < 100 t/nap kapacitdsii olvasztokemencék esetén
hasznédlnak nitratokat, a vonatkozé BAT-AEL értékek a 8. tablazatban taldlhatok.

Technika (') Alkalmazhat6sdg

Elsddleges technikdk: A keverék-osszetételben hasznalt nitratok kivaltdsat korld-
tozhatja az alternativ anyagok magas koltsége ésvagy
— A nitrdtok keverék-osszetételben 1év6 haszndlatinak | nagyobb kornyezeti hatésa.

minimalizéldsa

A nitrdtokat a nagyon magas mindségli termékekhez
(azaz diszflakonokhoz, parfimés tivegekhez és kozme-
tikai tdroloedényekhez) hasznaljdk

Hatékony alternativ anyagok a szulfitok, az arzén-
oxidok és a cérium-oxid

A nitrdtok hasznalatdnak alternativdjaként folyamatmo-
dositasok (pl. specidlis oxiddlo tiizelési feltételek) vezet-

hetSk be

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

8. tdbldzat

Olvasztokemence NOyx-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a csomagoldiiveg-szektorban, amennyiben
rovid kemencekampdnyokhoz vagy <100 t/nap kapacitisi olvasztokemencék esetén a keverék-osszetételben
nitritokat haszndlnak ésfvagy speciélis oxiddlé tiizelési feltételeket alkalmaznak

BAT-AEL

Paraméter BAT

3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (1)

NO,-ben kifejezett NOy Elsédleges technikdk <1000 <3

(1) A 2. tabldzatban az Specidlis eseteknél feltiintetett dtszamitdsi tényezével (3 x 107) szdmitva.
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1.2.3. Olvasztokemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

19.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombi- | Altalinosan alkalmazhaté technika.
nélva

ii. Keverék-osszetétel kéntartalmdnak minimalizdldsa és a | A keverék-Osszetétel kéntartalmanak minimalizdldsa az
kénegyensily optimalizaldsa iiveg végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetel-
mények korldtain beliil dltaldnosan alkalmazhaté.

A kénegyensily optimalizdldsa az SOy-kibocsdtdsok kikii-
szobolése és a szilird hulladékok (sztir6por) kezelése
kozotti kompromisszumos megkozelitést igényel.

Az SOy-kibocsdtdsok hatékony csokkentése fiigg az
tivegben maradé kénvegyiiletektSl, ami tvegtipusonként
lényegesen eltérg lehet.

iii. Alacsony kéntartalmd tiizel6anyagok alkalmazdsa Alkalmazhatésdgdnak korldtot szabhat az alacsony kéntar-
talma  tiizelGanyagok elérhetGsége, amelyre a tagdllami
energiapolitika is hatdssal lehet.

(") A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.

9. tdbldzat

Olvasztokemence SOx-kibocsitdsira vonatkozd BAT-AEL értékek a csomagoléiiveg-szektorban

BAT-AEL (1) )
Paraméter Tiizelanyag
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (%)
SO,-ben kifejezett SOx Foldgdz <200-500 <0,3-0,75
TiizelGolaj (*) <500-1 200 <0,75-1,8

(") A specidlis szinesiiveg-tipusok (pl. redukaélt zold iiveg) esetén az elérhetd kibocsétasi szintekkel kapcsolatban a kénegyensuly vizsgélatara
lehet szitkség. A tdbldzatban szerepld értékek elérését megnehezitheti a szirépor Gjrahasznositdsinak és az idegen iivegcserép Ujra-
hasznositasi ardnyanak kombindcidja.

() Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az SOyx-kibocsitds csokkentése elsdbbséget élvez a szulfitban
gazdag sziir6por jelentette szilird hulladék keletkezésének csokkentésével szemben.

() A 2. tiblizatban az dltalinos eseteknél feltiintetett dtszdmitési tényezével (1,5 x 107) szdmitva.

(% A kapcsolodd kibocsdtdsi szintek az 1 %-os kéntartalmi tiizelSolaj és masodlagos csokkentési technikdk egyiittes alkalmazdsara
vonatkoznak.

1.2.4. Olvasztokemencékbdl szdrmazd hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

20.  Elérhetd legjobb technika az olvasztokemence HCl- és HF-kibocstdsdnak csokkentésére (és egytttal lehetéleg
kombindlva a melegvégi bevonati tevékenységekbdl szarmazé fistgdzival) az aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt
alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhatdsdg

i. Alacsony klor- és fluortartalmii alapanyagok kivalasztasa | Alkalmazhatdsdganak korlatot szabhatnak a létesitményben
a keverék-osszetételhez gydrtott iiveg tipusdval és az alapanyagok elérhetGségével
oOsszefiiggd megkotések.

ii. Széraz vagy félszéraz mosé sziirdrendszerrel kombindlva | Altaldnosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.
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10. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsétdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a csomagoldiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid () <10-20 <0,02-0,03
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-5 <0,001-0,008

(1) A 2. tabldzatban az altalinos eseteknél feltiintetett dtszamitdsi tényezével (1,5 x 107%) szdmitva.
(%) A magasabb szintek a melegvégi bevoné miiveletekbdl szdrmazé fiistgdzok egyidejii kezeléséhez kapcsolddnak.

1.2.5. Olvasztokemencékbdl szdrmazd fémek

21.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemence fémkibocstdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazésa:

Technika (*) Alkalmazhatdsdg
i. Alacsony fémtartalmd alapanyagok kivélasztdsa a keverék-osszeté- | Alkalmazhatdsdganak korldtot szabhatnak a
telhez létesitményben gydrtott iiveg tipusdval és az
alapanyagok elérhetGségével Osszefiiggd

ii. A fémvegyiiletek keverék-osszetételben vald alkalmazdsinak mini- megkotések.
malizdldsa — a fogyasztok mindségi elvdrdsainak figyelembevéte-
lével — azokban az esetekben, ahol az {iveg szinezése és szintele-
nitése igényli

iii. Szlr6rendszer (zsikos sziirG vagy elektrosztatikus porlevdlasztd) | Altaldnosan alkalmazhaté technikak.
alkalmazdsa

iv. Szdraz vagy félszdraz mosé sziir6rendszerrel kombindlva

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

11. tdbldzat

Az olvasztokemence fémkibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a csomagoloiiveg-gydrtisi dgazatban

BAT-AEL (') () ()
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (¥)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <0,2-1 () <0,3-1,5 x 107
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, <1-5 <1,5-7,5 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") A szintek a fiistgdzokban mind szilard, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évS fémek 6sszességére vonatkoznak.

(%) Az alacsonyabb szintek olyan esetekre vonatkozé BAT-AEL értékek, amelyekben a fémvegyiiletek nem szandékosan keriiltek a keverék-
osszetételbe.

(}) A magasabb szintek tivegszinezéshez vagy -szintelenitéshez haszndlt fémek alkalmazdsdval kapcsolatosak, vagy olyan esetekhez kapcso-
l6dnak, amelyekben a melegvégi bevonati miveletekbdl szarmazé fiistgdzokat az olvasztokemence kibocsatdsaival egyiitt kezelik.

(*) A 2. tabldzatban az altalinos eseteknél feltiintetett dtszamitdsi tényezével (1,5 x 107%) szdmitva.

() Magasabb — akdr 3 mg/Nm?-ig terjed6 — értékeket jelentettek olyan, Specidlis esetekben, amelyekben a szintelenitéshez (az alapanyagtél
fiiggGen) nagyobb mennyiségii szelént igényls, magas mindségi flintiiveget gyartanak.

1.2.6. Tovabbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsok

22.  Amennyiben melegvégi bevonati miveletekhez 6n-, szerveson- vagy titdnvegyiileteket alkalmaznak, elérheté
legjobb technika a kibocsdtdsok csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazdsa:

Technika Alkalmazhatésdg

i. A bevoné termék veszteségeinek minimalizdldsa a felvivérend- | Altalinosan alkalmazhaté technika.
szer jo tomitésének biztositdsa, valamint hatékony elszivoernyd
alkalmazdsa révén

A jol megépitett és tomitett felvivérendszer kulcsfontossdgi a
nem reagdlt anyag levegSbe jutd veszteségeinek minimalizaldsa
érdekében
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Technika Alkalmazhatésag

ii. Madsodlagos kezelési rendszer (szlirG és szdraz vagy félszdraz | Az olvasztokemencébdl szarmazé fiistgazzal valo
mosé) alkalmazdsa esetén a bevonatoldsi miveletekbdl szdr- | elegyités altalinosan alkalmazhato.
mazé fustgdz elegyitése az olvasztokemencébdl szarmazé fust-

gdzzal vagy a kemence égési levegGjével Az égési levegbvel vald elegyitést befolydsolhatjdk

az iiveg kémiai tulajdonsdgaira és a regenerdtor-
Vegyi kompatibilitdstdl fiiggéen a bevonati miiveletekbdl szdr- | anyagokra gyakorolt esetleges hatdsokbdl ad6déd
mazé fiistgdzok kezelés el6tt egyéb fiistgdzokkal is elegyithetSk. | mdszaki korldtok.

Az aldbbi két lehetdség alkalmazhatd:

— az olvasztékemencébdl szdrmazé fustgdzzal vald elegyités
egy mdsodlagos csokkentSrendszerbe (sztirSrendszerrel
kiegészitett szdraz vagy félszdraz moso) val6 bevezetés elétt,

— égési levegGvel valo elegyités a regenerdtorba val6 bevezetés
el6tt, majd az olvasztdsi folyamat sordn keletkezett fiist-
gdzok masodlagos csokkentd kezelése (szdraz vagy félszdraz
mosd + szlirGrendszer)

iii. Mdsodlagos technika alkalmazdsa, pl. nedves mosd, sziiréssel Altaldnosan alkalmazhaté technikak.
kiegészitett szdraz moso6 (')

(") A technikdkat az 1.10.4. és 1.10.7. pont ismerteti.

12. tdbldzat

Melegvégi bevonati tevékenységek levegGbe torténd kibocsitisainak BAT-AEL értékei a csomagoléiiveg
szektorban, ha a tovdbbi folyamatokbdl szdrmazé fiistgdzokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm?
Por <10
Ti-ben kifejezett titdnvegyiiletek <5
Sn-ben kifejezett onvegyiiletek, ideértve a szerves onvegyiileteket <5
HCl-ben kifejezett kidrogén-klorid <30

23.  Amennyiben feliiletkezelési mtveletekhez SO;-at alkalmaznak, elérhetd legjobb technika az SOx-kibocsitds csok-
kentése az aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (") Alkalmazhat6sdg

i. A termékveszteségek minimalizdlisa a felvivrendszer | Altaldnosan alkalmazhat6 technikik.
j6 tomitésének biztositdsa révén

ii. A jol megépitett és tomitett felvivérendszer kulcsfon-
tossdgli a nem reagdlt anyag levegdbe jutd vesztesége-
inek minimalizdldsa érdekében

iii. Mdsodlagos technika, pl. nedves mos6 alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.6. pont ismerteti.

13. tdbldzat

Tovidbbi folyamatok SOx-kibocsdtisainak BAT-AEL értéke, ha a csomagoldiiveg szektor- a feliiletkezelési
miiveletekhez SO;-at haszndlnak, és e kibocsitisokat kiilon kezelik

BAT-AEL

Paraméter

mg/Nm?

SO,-ben kifejezett SO, <100-200
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1.3. BAT kovetkeztetések sikiiveg gydrtdsra

Eltérd rendelkezés hidnydban az e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden sikiiveg-gydrté létesitményre alkal-
mazhatok.

1.3.1. Olvasztékemencék porkibocsdtdsa

24.  Elérhetd legjobb technika az olvasztokemence fiistgdzaibol szdrmazé porkibocsdtds elektrosztatikus porlevalasztd
vagy zsdkos sz(irGs rendszer segitségével torténé csokkentése

A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

14. tdbldzat

Az olvasztékemence porkibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg-gydrtdsi dgazatban

BAT-AEL

Paraméter
3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (!)

Por <10-20 <0,025-0,05

(1) A 2. tabldzatban szerepl6 dtszdmitési tényezével (2,5 x 107%) szdmitva.

1.3.2. Olvasztéokemencékbdl szdrmazd nitrogén-oxidok (NOy)

25.  Elérhetd legjobb technika az olvasztokemence NOy-kibocsdtdsdanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

L. elsédleges technikdk, példaul:

Technika (') Alkalmazhatosag

i. Tiizelés modositdsai

Hagyoményos, levegd-tiizelSanyag-tiizelésti kemencékre alkalmaz-

hato.

a) LevegG-tiizelanyag ardny csokkentése El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

Alkalmazhatésdga kis kapacitdsd, specidlis sikiiveget gyarté kemen-
cékre, valamint létesitményspecifikus koriilmények kozotti haszna-
b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése | latra korldtozédik a kemence alacsonyabb hatdsfoka és nagyobb
tiizelGanyag-igénye (azaz regenerativ kemencék helyett rekuperativ
kemencék alkalmazdsa) miatt.

¢) Tobblépesés tiizelés: A tiizel6anyag tobblépcsés beadagoldsa a legtobb hagyomanyos,
leveg6-tiizelGanyag-tiizelésti kemencére alkalmazhato.

— TiizelGanyag tobblépcsds beadagoldsa ) o o o
A levegé tobblépcsds beadagoldsanak alkalmazhatdsdga technikai

— Levegd tobblépcsds beadagoldsa Osszetettsége miatt igen korldtozott.

E technika alkalmazhatdsdga a specidlis, a fustgdzt automatikusan

d) Fustgdz visszavezetése visszavezetd égbkre korldtozddik.

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

Az elért kornyezeti el6ny kereszttiizelést, gaztiizelésti kemencéknél
torténd alkalmazdsa a mszaki korldtok és a kevésbé rugalmas
e) Alacsony NOy égk kemence miatt 4ltaldban kisebb.

El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

Alkalmazhatésdgdnak korldtot szab a kiilonboz6 tiizelGanyag-
f) Tiizel6anyag kivélasztdsa tipusok elérhet@sége, amelyre a tagéllami energiapolitika is hatdssal
lehet.
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Technika (') Alkalmazhatdsdg
ii. FENIX-eljards Alkalmazhatdsdga kereszttiizelésd, regenerativ kemencékre korldto-
z6dik.

Tobb, a kereszttiizelésti, regenerativ float- |
kemencék  tiizelésének  optimalizaldsira | Uj kemencékre alkalmazhato.
irdnyul6 elsédleges technika kombindci6jan

alapul. F6bb jellomz6i a kévetkez6k: Meglévs kemencék esetén a technikdt a kemence teljes dtépitésekor

kozvetleniil integralni kell a kemence kialakitdsdba és szerkezetébe.
— levegdfelesleg csokkentése,

— tdlheviilt pontok eltiintetése és a lainghd-
mérséklet homogenizdldsa,

— tiizelGanyag és az égési levegd szabalyo-
zott keveredése.

A maximdlis kornyezeti elény teljes kemencedtépitéskor torténd

ili. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti olvasztds alkalmazds esetén érhetd el.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

II. masodlagos technikdk, példdul:

Technika (') Alkalmazhatdsdg

Regenerativ kemencékre alkalmazhato

i. TiizelSanyaggal torténd kémiai redukcio Alkalmazhatésdgdnak korldtot szab a megnovekedett tiizel6anyag-
fogyasztds és az azzal jaré kornyezeti és gazdasdgi hatds.

Alkalmazdsdhoz a porcsokkentS rendszer a porkoncentrcié
10-15 mg/Nm? alatti szintjének biztositdsa érdekében valé feldji-
tdsdra, valamint az SOy-kibocsdtdsok eltdvolitdsdra szolgdlé kénte-
lenitd rendszerre lehet szikség.

Az optimdlis tizemeltetési hdmérséklet-tartomdny miatt alkalmaz-
hatésdga az elektrosztatikus porlevélasztok hasznalatdra korlatozo-
dik. A technikét zsdkos sziirds rendszer esetén dltaldban nem alkal-
mazzdk, mivel az alacsony, 180-200 °C kozotti tizemi hémér-
séklet a fiistgdz Gjramelegitését tenné sziikségessé.

ii. Szelektiv katalitikus redukcié (SCR)

A technika megvaldsitdsdnak jelentds helyigénye lehet.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

15. tdbldzat

Olvasztékemence NOx-kibocsitisira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a sikiiveg szektorban

BAT-AEL (1)
Paraméter BAT
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (?)

Tiizelési mddositasok, 700-800 1,75-2,0
FENIX-eljards (%)

NO,-ben kifejezett NOy Oxigén-tiizelGanyag-tiize- Nem alkalmazhat6 <1,25-2,0
1ésti olvasztds (%)

Mésodlagos technikdk (%) 400-700 1,0-1,75

(") Magasabb kibocsatdsi szintek vdrhatok, ha specidlis iivegfajtdk gydrtdsahoz alkalmanként nitratokat hasznalnak.

() A 2. tébldzatban szerepl§ dtszdmitdsi tényezével (2,5 x 107°) szdmitva.

(*) A tartomdny alacsonyabb szintjei a FENIX-eljdrds alkalmazdsira vonatkoznak.

() Az elérhet6 szintek a rendelkezésre ll6 foldgdz és oxigén mindségétdl (nitrogéntartalmatol) fiiggnek.

(°) A tartomany magasabb szintjei meglév iizemekre vonatkoznak az olvasztokemence rendes vagy teljes dtépitése el6tt. Az alacsonyabb
szintek Gjabb/moédositott tizemekre vonatkoznak.

26. Ha a keverék-Osszetételben nitrdtokat alkalmaznak, elérhetd legjobb technika az NOx-kibocsitds csokkentésére
ezen alapanyagok hasznélatdnak minimalizdldsa, valamint ezzel egyidejileg elsédleges vagy mésodlagos technikék alkal-
mazdsa. Mésodlagos technikdk alkalmazdsa esetén a 15. tébldzatban szerepld BAT-AEL értékek alkalmazandok.
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Ha a keverék-osszetételben korldtozott szdm, révid kemencekampdany sordn, specidlis tiveg eldéllitdsa céljabdl haszndlnak
nitrdtokat, a megfelel6 BAT-AEL értékek a 16. tdblazatban taldlhatok.

Technika (1) Alkalmazhat6sdg

Elsddleges technikdk:

Nitrdtok haszndlatdnak minimalizdldsa a keverék

Gsszetételben A keverék-osszetételben haszndlt nitrdtok kivéltdsit korla-
A nitrdtokat specidlis termékek (azaz szinezett iiveg) | tozhatja az alternativ anyagok magas koltsége és|vagy
gyartasdhoz hasznaljak. nagyobb kornyezeti hatésa.

Hatékony alternativit jelentenek a szulftok, az arzén-
oxidok és a cérium-oxid

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

16. tdbldzat

Olvasztokemencébdl szirmazdé NOyx-kibocsitdsra vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg-gydrtdsi dgazatban,
amennyiben a keverék-osszetételben korlitozott szimii, rovid kemencekampéiny sordn haszndlnak nitrdtokat
specidlis iiveg gyartdsira

BAT-AEL

Paraméter BAT
3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (')

NO,-ben kifejezett NOy Elsddleges technikdk <1200 <3

(1) A 2. tabldzatban az specilis eseteknél feltiintetett dtszamitdsi tényezével (2,5 x 107%) szdmitva.

1.3.3. Olvasztéokemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

27.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztokemence SOyx-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Szdraz vagy félszdraz mos6 sziirérendszerrel | Altalinosan alkalmazhaté technika.
kombinalva

ii. Keverék-osszetétel kéntartalmdnak minimalizd- | A keverék-Osszetétel kéntartalmdnak minimalizdldsa az iiveg
ldsa és a kénegyensily optimalizdldsa végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetelmények korld-
tain beliil dltalinosan alkalmazhato.

A kénegyensily optimalizdldsa az SOy-kibocsatasok kikiiszobolése
és a szildrd hulladékok (sztir8por) kezelése kozotti kompromisz-
szumos megkozelitést igényel.

iii. Alacsony kéntartalmi tiizel6anyagok alkalma- | Alkalmazhatdsdgdnak korldtot szabhat a kiilonbozd tiizelGanyag-
zdsa tipusok elérhetdsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is hatdssal

lehet.

(") A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.

17. tdbldzat

Olvasztokemence SOx-kibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg szektorban

BAT-AEL ()
Paraméter Tiizel6anyag
mg/Nm> kg/tonna olvadt iiveg (?)
SO,-ben kifejezett SO, Foldgaz <300-500 <0,75-1,25
Tiizelolaj () (%) 500-1 300 1,25-3,25

(") Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az SOyx-kibocsitds csokkentése els6bbséget élvez a szulftban
gazdag szdir6por jelentette szilird hulladék keletkezésének csokkentésével szemben.

() A 2. tabldzatban szereplé dtszdmitasi tényezével (2,5 x 107%) szdmitva.

() A kapcsolodd kibocsidtdsi szintek az 1 %-os kéntartalma tiizelSolaj és mdsodlagos csokkentési technikdk egyiittes alkalmazdsira
vonatkoznak.

(*) Nagy sikiiveg-kemencéket illeté kapcsolddo elérheté kibocsdtdsi szintek a kénegyensuly vizsgdlatot igényelhetnek. A tablazatban
szerepl$ értékek elérését megnehezitheti a szdirpor tjrahasznositdsdnak egyiittes alkalmazasa.
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1.3.4. Olvasztokemencékbdl szdrmaz6 hidrogén-klorid (HCI1) és hidrogén-fluorid (HF)

28.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztékemence HCl- és HF-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi
vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhatdsdg

i. Alacsony klor- és fluortartalmi alapanyagok kivélasz- | Alkalmazhatdsdganak korldtot szabhatnak a létesitményben
tisa a keverék-osszetételhez gydrtott iiveg tipusdval és az alapanyagok elérhetGségével
oOsszefiiggd megkotések.

ii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirGrendszerrel kombi- Altaldnosan alkalmazhaté technika.
nélva

(") A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.

18. tdbldzat

Az olvasztokemence HCl és HF-kibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (')
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid () <10-25 <0,025-0,0625
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-4 <0,0025-0,010

(1) A 2. tébldzatban szerepl§ dtszdmitdsi tényezével (2,5 x 107°) szdmitva.
() A tartomdny magasabb szintjei a sziirpor keverék-osszetételben val6 Gjrahasznositdsdval fiiggnek 6ssze.

1.3.5. Olvasztokemencékbdl szdrmazd fémek

29.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztokemence fémkibocsatdsanak csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Alacsony fémtartalmi alapanyagok kivélasztdsa a keve- | Alkalmazhatésagdnak korldtot szabhatnak a létesitményben
rék-Osszetételhez gyartott iiveg tipusdval és az alapanyagok elérhetGségével
oOsszefiiggd megkotések.

ii. Sztir6rendszer alkalmazdsa Altalinosan alkalmazhaté technika.

ili. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombi-
nélva

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

19. tdbldzat

Olvasztokemence fémkibocsdtisira vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg szektorban, a szelénnel szinezett
iiveg kivételével

BAT-AEL (!)
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (?)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) <0,2-1 <0,5-2,5 x 107
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, <1-5 <2,5-12,5 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") A tartomdnyok a fiistgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évé fémek Gsszességére vonatkoznak.
() A 2. tibldzatban szerepl§ dtszdmitisi tényezGvel (2,5 x 107°) szdmitva.
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30. Ha az iiveg szinezésére szelénvegyiileteket hasznédlnak, elérhet§ legjobb technika az olvasztékemence szelénkibo-
csdtdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhat6sag

i. A szelén keverék-osszetételbdl torténd kipdrolgdsanak | Alkalmazhatdsagdnak korldtot szabhatnak a létesitményben
minimalizdldsa jobb megtarté képességii iiveget ered- | gydrtott iiveg tipusdval és az alapanyagok elérhetGségével
ményezd és csokkent illékonysdga alapanyagok kivd- | osszefiiggé megkotések.
lasztdsaval

ii. Sz(ir6rendszer alkalmazdsa Altaldnosan alkalmazhaté technika.

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziir6rendszerrel kombi-
nélva

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

20. tdbldzat

Olvasztokemence szelénkibocsitdsdra vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg szektorban szinezett iiveg-gydrtds

esetén
BAT-AEL (1) (2)
Paraméter
mg/Nm’? kg/tonna olvadt iiveg (*)
Se-ben kifejezett szelénvegyiiletek 1-3 2,5-7,5 x 107

(") Az értékek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazillapotban jelen 1év6 szelén Gsszességére vonatkoznak.

(%) Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az Se-kibocsdtds csokkentése elsébbséget élvez a sziir6porbol
szarmazoé szilard hulladék keletkezésének csokkentésével szemben. Ebben az esetben magas sztochiometrikus (reagens-szennyezSanyag)
ardnyt alkalmaznak, és szdmottevd szildrdhulladék-dram keletkezik.

() A 2. tabldzatban szerepl6 dtszdmitdsi tényezével (2,5 x 107%) szdmitva.

1.3.6. Tovabbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsok

31.  ElérhetS legjobb technika a tovdbbi folyamatok sordn a levegdbe torténd kibocsdtdsoknak az aldbbi technikdk
egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika () Alkalmazhatdsdg

i. A sikiivegre felvitt bevonétermék veszteségek minimalizdldsa a | Altalinosan alkalmazhaté technikak.
felvivérendszer jo tomitésének biztositdsa révén

ii. A httékemencében bekovetkezd SO,-veszteségek a szabélyo-
zérendszer optimdlis mikodtetése dltali minimalizdldsa

ili. A hiit6kemence SO,-kibocsdtdsinak az olvasztokemencébdl
szarmaz6 fiistgdzzal torténd elegyitése, amennyiben mdsza-
kilag kivitelezhetd és ahol mdsodlagos kezel6rendszert (sziirét
és szdraz vagy félszdraz mosot) alkalmaznak

iv. Masodlagos technika — pl. nedves mos6, vagy szdraz mosé és | Altalinosan alkalmazhaté technikdk.

sziir6— alkalmazdsa
A technika kivélasztdsat és hatékonysdgit a belépd

fustgdz Osszetétele hatdrozza meg.

(") A masodlagos kezelési rendszereket az 1.10.3. és 1.10.6. pont ismerteti

21. tdbldzat

e

A tovébbi folyamatokbdl a levegGbe torténd kibocsitdsokra vonatkozé BAT-AEL értékek a sikiiveg szektorban,
amikor ezen kibocsdtdsokat kiilon kezelik

BAT-AEL

Paraméter

mg/Nm?

Por <15-20
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BAT-AEL
Paraméter

mg/Nm?
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid <10
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-5
SO,-ben kifejezett SOy <200
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

1.4. BAT kovetkeztetések folyamatos iivegrost gydrtdsra

Eltér6 rendelkezés hidnydban az e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden folytonosiivegszdl-gyart6 1étesit-

ményre alkalmazhatok.

1.4.1. Az olvasztdékemencék porkibocsdtdsa

Az e pontban szerepld, porra vonatkozd BAT-AEL értékek minden, a mérés idGpontjdban szilird halmazéllapott anyagra
érvényesek, ideértve a szildrd borvegyiileteket. A mérés idGpontjaban gaznemd borvegyiiletekre nem vonatkoznak.

32.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztokemence fiistgdzaibdl szdrmazd porkibocsitds csokkentésére az aldbbi tech-

nikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. Az illékony OsszetevSk alapanyag-médositdsok altali
csokkentése

A keverék osszetételének a borvegyiiletek mellGzésével
vagy alacsony boérszinttel torténd meghatdrozdsa az
elsGsorban elpdrolgasi jelenségek okozta porkibocsi-
tasok megel6zésének elsédleges moédja. A bor az
olvasztokemence dltal kibocsétott részecskék 6 alkoto-
része

A technika alkalmazdsdt tulajdonjogi kérdések korldtozzdk,
mivel a boérmentes vagy alacsony bértartalma keverék-
osszetételek szabadalmi oltalom alatt dllnak.

ii. Sztir6rendszer: elektrosztatikus

zsdkos sz(ir§

porlevélaszté  vagy

Altalinosan alkalmazhaté technika.

A maximdlis kornyezeti elény Uj tizemeknél torténd alkal-
mazds sordn érhetd el, amelyek esetén a sziir elhelyezése
és jellemz6i korlatozds nélkiil hatdrozhaték meg.

iii. Nedvesmoso-rendszer

A meglévé iizemekben torténd alkalmazdsnak technikai,
azaz specidlis szennyviztisztito telep sziikségességével
oOsszefiiggd korlatai lehetnek.

(") A mdsodlagos kezelési rendszereket az 1.10.1. és 1.10.7. pont ismerteti.

22. tdbldzat

Olvasztékemence porkibocsitisira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a folyamatos iivegrost szektorban

BAT-AEL ()

Paraméter

mg/Nm

3 kg/tonna olvadt iiveg (3

Por <10-20

<0,045-0,09

(1) 30 mg/Nm” alatti (< 0,14 kg/tonna olvadt iiveg) értékeket jelentettek bormentes Gsszetételek esetén, elsédleges technikdk alkalmazdsa

mellett.

() A 2. tibldzatban szerepl§ dtszdmitisi tényezGvel (4,5 x 107%) szdmitva.
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1.4.2. Olvasztéokemencékbdl szdrmazd nitrogén-oxidok (NOy)

33.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztékemence NOy-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy

kombindlt alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. Tiizelés modositdsai

a) Levegd-tiizelGanyag ardny csokkentése

Hagyomdnyos, levegd-tiizelGanyag-tiizelésti kemencékre alkalmaz-
hatd.

El6nyei optimalis kemencekialakitdssal és -geometridval kombinalt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése

Hagyomédnyos, levegd-tiizelSanyag-tizelésti kemencékre alkalmaz-
haté a kemence energiahatékonysagdval és megnovekedett tiizels-
anyag-igényével Osszefiiggs korldtokon belill. A kemencék tobb-
sége ma mdr rekuperativ tipust.

c) TobblépesSs tiizelés:
— Tiizel6anyag tobblépcsds beadagoldsa

— Leveg6 tobblépcsds beadagoldsa

A tlizel6anyag t6bblépcsds beadagoldsa a legtobb levegd-tiizeld-
anyag-tiizelést, oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti kemencére alkalmaz-
hato.

A levegé tobblépcsds beadagoldsanak alkalmazhatdsdga technikai
Osszetettsége miatt igen korldtozott.

d) Fiistgdz visszavezetése

E technika alkalmazhatdsiga a specidlis, a fustgdzt automatikusan
visszavezetd égbkre korldtozodik.

e) Alacsony NOy égbk

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

f) TizelGanyag kivélasztdsa

Alkalmazhatésdganak korlitot szab a kiilonb6z8  tiizelGanyag-
tipusok elérhetsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is hatdssal
lehet.

ii. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelést olvasztds

A maximélis kornyezeti elny teljes kemencedtépitéskor torténd
alkalmazds esetén érhet6 el.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

23. tdbldzat

Az olvasztokemence NOx-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a folyamatos iivegrost szektorban

BAT BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg
NO,-ben kifejezett NOy Tiizelési modositdsok < 600-1 000 <2,7-4,5 (1)
Oxigén-tiizelGanyag-tiize- Nem alkalmazhatd <0,5-1,5
1ésti olvasztas (2)

(1) A 2. tabldzatban szerepl6 dtszdmitési tényezével (4,5 x 107%) szdmitva.
(%) Az elérhet6 szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mindségétdl (nitrogéntartalmatél) fiiggnek.

1.43. Olvasztokemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

34.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztokemence SOyx-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy

kombindlt alkalmazésa:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. Keverék-osszetétel kéntartalménak minimalizdldsa és | A végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetelmények

a kénegyensily optimalizdldsa

korlatain beliil 4ltaldnosan alkalmazhat6 technika.

A kénegyenstly optimalizdldsa az SOx-kibocsdtdsok kikiiszo-
bolése és az drtalmatlanitandé szilird hulladék (sziirépor)
kezelése kozotti kompromisszumos megkozelitést igényel.
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Technika (1) Alkalmazhatdsag
ii. Alacsony kéntartalmu tiizel6anyagok alkalmazdsa Alkalmazhatésdgdnak korldtot szabhat az alacsony kéntar-

talmd tiizel6anyagok elérhetdsége, amelyre a tagdllami ener-
giapolitika is hatdssal lehet.

jii. Szdraz vagy félszaraz mosé sziirérendszerrel kombi- | Altaldnosan alkalmazhaté technika.

ndlva A fiistgdzokban magas koncentrdcioban jelen 1év6 borvegyii-

letek korldtozhatjdk a szdraz vagy félszdraz mosdrendsze-
rekben alkalmazott reagens csokkentési hatasfokat.

iv. Nedves mosé alkalmazdsa A technikai, azaz specidlis szennyviztisztité telep sziikséges-
ségével osszefiiggd korldtokon belill dltalinosan alkalmazhat6
technika.

() A technikdkat az 1.10.3. és 1.10.6. pont ismerteti.

24, tdbldzat

Az olvasztokemence SOyx-kibocsitdsdra vonatkozd BAT-AEL értékek a folyamatos iivegrost szektorban

BAT-AEL ()
Paraméter Tiizel6anyag
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (%)
SO,-ben kifejezett SO, Foldgéz (%) <200-800 <0,9-3,6
TiizelGolaj (*) (%) <500-1 000 <2,25-4,5

() A tartomdny magasabb szintjei azokra az esetekre vonatkoznak, amelyekben a keverék-osszetételben az iiveg tisztitdsa céljabol
szulfitokat hasznalnak.

() A 2. tiblizatban szerepl§ dtszdmitisi tényezGvel (4,5 x 107°) szdmitva.

(%) Nedves mosé alkalmazdsa mellett haszndlt oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti kemencék esetén a jelentett BAT-AEL < 0,1 kg SOy/tonna
olvadt iiveg, SO,-ben kifejezve.

() A kapcsolodd kibocsdtdsi szintek az 1 %-os kéntartalmi tiizelSolaj és masodlagos csokkentési technikdk egyiittes alkalmazdsara
vonatkoznak.

(°) Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az SOyx-kibocsitds csokkentése elsébbséget élvez a szulfitban
gazdag sziirépor jelentette szilird hulladék keletkezésének csokkentésével szemben. Ebben az esetben az alacsonyabb szintek zsdkos
sziir6 hasznélatdhoz kapcsolddnak.

1.4.4. Olvasztokemencékbdl szdrmaz6 hidrogén-klorid (HCI1) és hidrogén-fluorid (HF)

35.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztokemence HCI- és HF-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi
vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhatdsdg

i. Alacsony klor- és fluortartalma alapanyagok kivdlasztdsa | A keverék-osszetétellel és az alapanyagok elérhetdségével

a keverék-osszetételhez oOsszefiigg korldtokon beliil éltalinosan alkalmazhatd
technika.
ii. A keverék-osszetétel fluortartalmdnak minimalizdldsa A fluorvegyiiletek alternativ anyagokkal torténd kivaltd-

sanak a termékkel szemben tdmasztott mindségi kove-

Az olvasztdsi folyamat fluorkibocsitisa az aldbbi telmények szabnak korlétot.

moédokon minimalizalhaté:

— a keverék-osszetételben haszndlt fluorvegyiiletek (pl.
folypdt) mennyiségének minimalizdldsa/csokkentése a
végtermék  minGségével ardnyos  legalacsonyabb
szintre. A fluorvegyiileteket az olvasztdsi folyamat
optimalizdldsdra, a szdlképz&dés elGsegitésére és a
rosttorés minimalizdldsdra haszndljak

— a fluorvegyiiletek alternativ anyagokkal (pl. szulfatok-
kal) val6 helyettesitése

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirGrendszerrel kombindlva | Altalinosan alkalmazhaté technika.

iv. Nedves mos6 A technikai, azaz specidlis szennyviztisztité telep sziik-
ségességével Osszefiiggd korldtokon belill 4ltaldnosan
alkalmazhat6 technika.

(") A technikdkat az 1.10.4. és 1.10.6. pont ismerteti.
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25. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a folyamatos iivegrost szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid <10 <0,05
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid (?) <5-15 <0,02-0,07

(1) A 2. tabldzatban szerepl6 dtszdmitési tényezével (4,5 x 107%) szdmitva.
(%) A tartomdny magasabb szintjei a fluorvegyiiletek keverék-osszetételben valé hasznalatdhoz kapcsolédnak.

1.4.5. Olvasztdkemencékbdl szdrmazd fémek

36.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemence fémkibocsdtdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatésdg

i. Alacsony fémtartalmii alapanyagok kivalasztdsa a keve- | Az alapanyagok elérhet@ségének korldtain beliil dltaldnosan
rék-osszetételhez alkalmazhat6 technika.

ii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombi- | Altalinosan alkalmazhat6 technika.
nélva

iii. Nedves mosé alkalmazdsa A technikai, azaz specidlis szennyviztisztité telep sziik-
ségességével Osszefliggd korldtokon beliil 4ltaldinosan alkal-
mazhat6 technika.

(") A technikdkat az 1.10.5. és 1.10.6. pont ismerteti.

26. tdbldzat

Az olvaszt6kemence fémkibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a folyamatos iivegrost szektorban

BAT-AEL ()
Paraméter
mg/Nm?> kg/tonna olvadt iiveg (2
S (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <0,2-1 <0,9-4,5 x 1073
S (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, Cry, <13 <45-13,5 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") A szintek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gédzhalmazallapotban jelen 1év6 fémek Osszességére vonatkoznak.
() A 2. tabldzatban szerepl6 dtszdmitési tényezével (4,5 x 107°) szdmitva.

1.4.6. Tovdbbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsok

37.  Elérhet§ legjobb technika a tovdbbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsoknak csokkentésére az aldbbi technikdk
egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhat6sdg
i. Nedvesmosé-rendszerek Az alakitdsi folyamatbdl (a bevonat szdlakra valé felvitelé-
bél), vagy hékezelésre, vagy szdritdsra szoruld kotSanyagot
ii. Nedves elektrosztatikus porlevilaszté alkalmazé mdsodlagos folyamatokbdl szdrmazé fuistgdzok

kezelése tekintetében daltaldnosan alkalmazhat6 technikdk.

iii. Sztrérendszer (zsdkos sz(ird) A termékek vdgdsi és Grlési miiveleteibSl szdrmazé fiist-
gdzok tekintetében dltaldnosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.7. és 1.10.8. pont ismerteti.
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27. tdbldzat

A toviébbi folyamatokbdl a levegGbe torténd kibocsitisokra vonatkozé BAT-AEL értékek a folyamatos iivegrost
szektorban, ha ezen kibocsdtisokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter

mg/Nm?
Alakitdsbél és bevondsbdl szdrmazé kibocsdtdsok
Por <5-20
Formaldehid <10
Ammoénia <30
Osszes illékony, szerves vegyiilet C-ben kifejezve <20
Vidgdsbdl és 6rlésbél szdrmazé kibocsdtdsok
Por <5-20

1.5. BAT kovetkeztetések hdztartdsiiiveg gydrtdsra

Eltér6 rendelkezés hidnydban az ezen pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden hdztartdsitiveg-gyart6 1étesit-

ményre alkalmazhatok.

1.5.1. Olvasztdékemencék porkibocsdtdsa

38.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztokemence fiistgdzaibdl szdrmazd porkibocsatds csokkentésére az aldbbi tech-

nikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika ()

Alkalmazhat6sig

i. Az illékony osszetevék csokkentése alapanyag-médosi-
tassal

A keverék-osszetétel rendkiviil illékony Osszeteviket
(pl. bort, fluoridokat) tartalmazhat, amelyek jelentsen
hozzdjérulnak az olvasztékemence porkibocsdtdsiahoz

A gydrtott iiveg tipusdval és a helyettesité alapanyagok
elérhetSségével Gsszefiggé korldtokon beliil dltaldnosan
alkalmazhat6 technika.

ii. Elektromos olvasztds

Nagy mennyiségli (> 300 t/nap) iiveggydrtds esetén nem
alkalmazhaté.

Nagy kihozatali véltozdsokat igényl§ gydrtds esetén nem
alkalmazhaté.

Megvaldsitdsidhoz a kemence teljes dtépitése sziikséges.

iii. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti olvasztds

A maximdlis kornyezeti elény teljes kemencedtépitéskor
torténd alkalmazds esetén érhetd el.

iv. Sziir6rendszer: elektrosztatikus

zsdkos sz(ir@

porlevdlaszté  vagy

Altaldnosan alkalmazhaté technikék.

v. Nedvesmoso-rendszer

Alkalmazhatésdga specidlis esetekre, igy kiilonosen Elekt-
romos olvasztokemencékre korldtozddik, amelyek esetén
a fiistgdz és a porkibocsitds mennyisége altaldban alacsony
és a keverék-osszetétel kiporzdshoz kapcsolddik.

(") A technikdkat az 1.10.5. és 1.10.7. pont ismerteti.
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28. tdbldzat

Olvasztékemence porkibocsitisira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a hdztartdsiiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
Por <10-20 (3 <0,03-0,06
<1-10 () <0,003-0,03

() 3 x 107 atszdmitdsi tényezdvel szdmitva (ldsd: 2. tablazat). Specidlis gydrtdsok esetén azonban eseti dtszamitasi tényezd alkalmazdsa
valhat sziikségessé.
(%) <80 t/nap kapacitisi, mész-nitroniiveget gyarté kemencék esetén a BAT-AEL értékek elérésének gazdasdgi kivitelezhet8ségével
kapcsolatos megfontoldsokat jelentettek.
(’) Ez a BAT-AEL érték jelent6s mennyiségd, az 1272/2008/EK rendelet szerint a veszélyes anyagok kritériumainak megfeleld 6sszetevSket
tartalmazo keverék-osszetételekre vonatkozik.

1.5.2. Olvasztokemencékbdl szdrmazd nitrogén-oxidok (NOy)

39.

Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence NOy-kibocsdtdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhatdsdg

i.

Tiizelés mddositdsai

a) A levegd-tiizelGanyag ardny csokkentése

Hagyomdnyos, levegd-tiizelGanyag-tiizelésti kemencékre alkalmaz-
hato.

El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése

Csak 1étesitményspecifikus koriilmények kozott alkalmazhat a
kemence alacsonyabb hatdsfoka és nagyobb tiizelGanyag-igénye
(azaz regenerativ kemencék helyett rekuperativ kemencék alkalma-
zasa) miatt.

¢) Tobblépesés tiizelés:
— Tiizel6anyag tobblépcsds beadagoldsa

— Levegd tobblépcsds beadagoldsa

A tiizel6anyag tobblépcsés beadagoldsa a legtobb hagyomanyos,
leveg6-tiizelGanyag-tiizelésti kemencére alkalmazhatd.

A leveg6 tobblépcesés beadagoldsinak alkalmazhatdsdga miiszaki
bonyolultsiga miatt igen korldtozott.

d) Fistgdz visszavezetése

E technika alkalmazhatdsdga a specidlis, a flistgdzt automatikusan
visszavezetd égdkre korldtozddik.

¢) Alacsony NOy égdk

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

Az elért kornyezeti el6ny kereszttiizelésti, gaztiizelésti kemencékre
torténS  alkalmazds esetén a midszaki korlitok és a kevésbé
rugalmas kemence miatt dltaldban kisebb.

El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

f) TizelGanyag kivélasztdsa

Alkalmazhatésdganak korldtot szab a kilonbozd tiizelGanyag-
tipusok elérhetdsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is hatdssal
lehet.

ii.

Specidlis kemencekialakitds

Alkalmazhatésdga a nagyardnyt (> 70 %) idegen cserepet tartal-
maz6 keverék-osszetételekre korldtozddik.

Alkalmazdsahoz az olvasztékemence teljes dtépitése sziikséges.

A kemence alakja (hosszi és keskeny) térbeli akadalyokat jelenthet.
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Technika (1) Alkalmazhatdsdg

iii. Elektromos olvasztds Nagy mennyiség(i (> 300 tonna/nap) iiveggyartds esetén nem alkal-
mazhaté.

Nagy kihozatali valtozdsokat igényld gydrtds esetén nem alkalmaz-
hato.

Megvaldsitdséhoz a kemence teljes dtépitése sziikséges.

iv. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti olvasztds A maximdlis kornyezeti elény teljes kemencedtépitéskor torténd
alkalmazds esetén érhetd el.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

29. tdbldzat

Olvasztékemence NOx-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a hdztartisiiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter BAT
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (')
NO,-ben kifejezett NO, Tiizelés modositasai, < 500-1 000 <1,25-2,5
specidlis kemencekialakitds
Elektromos olvasztds <100 <0,3
Oxigén-tiizelanyag-tiize- Nem alkalmazhat6 <0,5-1,5
1ésti olvasztas ()

(1) 2,5 x 107 dtszamitdsi tényezGt alkalmaztak tiizelés modositasok és specidlis kemencekialakitds esetén, illetve 3 x 107> dtszdmitasi
tényez6t alkalmaztak elektromos olvasztds esetén (ldsd: 2. tabldzat). Specidlis gyartdsok esetén azonban eseti dtszdmitdsi tényezd
alkalmazdsa vélhat sziikségessé.

(%) Az elérhetd szintek a rendelkezésre dll6 foldgdz és oxigén mindségétdl (nitrogéntartalmétol) fiiggnek.

40. Ha a keverék-0sszetétel nitratokat tartalmaz, elérheté legjobb technikdnak szdmit az NOy-kibocsitds ezen alap-
anyagok haszndlatdnak minimalizdldsdval, valamint ezzel egyidejtileg elsGdleges vagy mdsodlagos technikdk alkalmazdsdval
torténd csokkentése.

A BAT-AEL értékeket a 29. tébldzat tartalmazza.

Amennyiben a keverék-osszetételben korldtozott szdmd, rovid kemencekampdnyhoz, vagy < 100 t/nap, specidlis mész-
natroniiveg-tipusokat (fehérfultra, fehér tiveget vagy szelénnel szinezett iiveget) és egyéb specidlis iivegfajtdkat (azaz
boroszilikatot, tivegkerdmidt, opaliiveget, kristalyt és 6lomkristdlyt) gyarté olvasztokemencék esetében haszndlnak nitrd-
tokat, a vonatkozd BAT-AEL értékek a 30. tabldzatban taldlhatok.

Technika (') Alkalmazhatdsag

ElsGdleges technikak:

— Nitrdtok haszndlatdnak minimalizdldsa a keverék ossze- | A keverék-Osszetételben haszndlt nitrdtok kivaltdsat korla-
tételben tozhatja az alternativ anyagok magas koltsége és/vagy

nagyobb kornyezeti hatdsa

A nitrdtokat nagyon magas mindségd, rendkiviil szin-

telen (fehér) iiveget igénylS termékekhez, vagy speciélis

tveg elddllitdsdhoz haszndljdk. Hatékony alternativ

anyagok a szulfdtok, az arzén-oxidok és a cérium-oxid.

(") A technikdt az 1.10.2. pont ismerteti.
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30. tdbldzat

Olvasztékemence NOy-kibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a hdztartisiiiveg szektorban, amennyiben a

keverék-osszetételben korldtozott szamd, rovid kemencekampdnyhoz, vagy napi 100 tonnéndl kisebb kapacitis,

specidlis mész-ndtroniiveg-tipusokat (fehérfultra fehér iiveget vagy szelénnel szinezett iiveget) és egyéb specidlis

iivegfajtdkat (azaz boroszilikitot, iivegkerdmidt, opdliiveget, kristilyt és élomkristilyt) gydrt6 olvasztokemencék
esetében haszndlnak nitratokat

BAT-AEL
Paraméter Kemence tipusa
mg/Nm’? kg/tonna olvadt iiveg
NO,-ben kifejezett NOy Hagyomadnyos Tiizels- <500-1 500 <1,25-3,75 (1)
anyag/-leveg6kemencék
Elektromos olvasztds <300-500 < 8-10

(1) A 2. tabldzatban a nétroniiveghez megadott dtszamitdsi tényezével (2,5 x 107%) szimitva.

1.53. Az olvasztékemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

41.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztékemence SOx-kibocsdtdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhat6sdg

i. A keverék-osszetétel kéntartalmanak minimalizaldsa és | A keverék-osszetétel kéntartalmanak minimalizdldsa az
a kénegyensily optimalizdldsa iiveg végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetel-
mények korldtain beliil dltaldnosan alkalmazhaté.

A kénegyenstily optimalizaldsa az SOyx-kibocsdtdsok kikii-
szobolése és a szilard hulladékok (sziirépor) kezelése
kozotti kompromisszumos megkozelitést igényel.

ii. Alacsony kéntartalmd tiizel6anyagok alkalmazdsa Alkalmazhatdsdgdnak korldtot szabhat az alacsony kéntar-
talmi tiizelGanyagok elérhet@sége, amelyre a tagdllami
energiapolitika is hatdssal lehet.

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombi- | Altalinosan alkalmazhat6 technika.
nélva

(") A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.

31. tdbldzat

Olvasztékemence SOx-kibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a hdztartisiiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter Tiizel6anyag|olvasztdsi technika
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
SO,-ben kifejezett SO, Foldgdz <200-300 <0,5-0,75
TiizelGolaj () <1000 <25
Elektromos olvasztas <100 <0,25

() 2,5 x 107 4tszdmitdsi tényezGvel szdmitva (Idsd: 2. tdbldzat). Specidlis gyartdsok esetén azonban eseti dtszdmitdsi tényez6 alkalmazasa
vélhat sziikségessé.
(%) A szintek az 1 %-os kéntartalma tiizelSolaj és masodlagos csokkentési technikdk egyiittes alkalmazdsdra vonatkoznak.

1.5.4. Olvasztokemencékbdl szdrmaz6 hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

42.  Elérhet legjobb technika az olvasztokemence HCl- és HF-kibocsatasdnak csokkentésére az aldbbi egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhat6sdg

i. Alacsony klor- és fluortartalma alapanyagok kivalasz- | Alkalmazhat6sdgdnak korldtot szabhatnak a létesitményben
tisa a keverék-osszetételhez gyartott tivegtipushoz hasznalt keverék-osszetétellel Gssze-
fiiggé megkotések, valamint az alapanyagok elérhetdsége.
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Technika (')

Alkalmazhat6sdg

ii. Keverék-osszetétel fluortartalmanak minimalizdldsa és a
fluor-tomegegyensily optimalizdldsa

Az olvasztdsi folyamat fluorkibocsdtisa a keverék-
osszetételben haszndlt fluorvegyiiletek (pl. folypat)
mennyiségének a végtermék minGségével ardnyos lega-
lacsonyabb szintre torténd minimalizédldsa/csokkentése
révén minimalizdlhat6. A fluorvegyiileteket az iiveg
opédlossd vagy homalyossd tétele érdekében adjak
hozzd a keverék-osszetételhez

A végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetelmé-
nyek keretein beliil dltalinosan alkalmazhaté technika.

fii. Szdraz vagy félszdraz mosé sztirGrendszerrel kombi-
nélva

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

iv. Nedves mosd

A technika 4ltaldnosan alkalmazhat6 a mfszaki korldtokon
beliil; pl. igény egy specidlis szennyviz kezel§ tizemre

A technika alkalmazhatésdganak korldtot szabhatnak a
magas koltségek, valamint szennyviztisztitdsi szempontok,
ideértve a viztisztitdsbol visszamaradd iszap vagy szildrd
anyagok ujrahasznositdsdval kapcsolatos korlatokat.

(") A technikdkat az 1.10.4. és 1.10.6. pont ismerteti.

32. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a hdztartdsiiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg ()
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid () (%) <10-20 <0,03-0,06
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid (*) <1-5 <0,003-0,015

(1) 3 x 107 4tszdmitdsi tényezdvel szdmitva (ldsd: 2. tdbldzat). Specidlis gydrtdsok esetén azonban eseti 4tszdmitasi tényezd alkalmazdsa

vélhat sziikségessé.

(%) Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztds alkalmazdsihoz kapcsolédnak.
(®) Amennyiben finomft6 anyagként KCl-t vagy NaCl-t alkalmaznak, a BAT-AEL érték a kovetkezd: < 30 mg/Nm?> vagy < 0,09 kgftonna

olvadt iiveg.

() Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztds alkalmazisiahoz kapcsolédnak. A magasabb szintek opdliiveg gydrtdsdval, a sztirGpor
Gjrahasznositdsdval vagy nagyardnyu idegen iivegcserepet tartalmazé keverék-osszetétel haszndlatdval fiiggnek ossze.

1.5.5. Olvasztokemencékbdl szdrmazd fémek

43.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztokemence fémkibocsatdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy

kombinélt alkalmazasa:

Technika (')

Alkalmazhat6sig

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivdlasztdsa a keve-
rék-6sszetételhez

Alkalmazhatésagdnak korldtot szabhatnak a 1étesitményben
gyartott iiveg tipusdval és az alapanyagok elérhetGségével
oOsszefiiggd megkotések.

ii. A fémvegyiiletek keverék-osszetételben valé alkalmazd-
sdnak a megfelel§ alapanyagok kivélasztsdval torténd
minimalizdldsa olyan esetekben, amelyekben az tiveget
szinezni vagy szinteleniteni kell, vagy amelyekben az
tiveget specidlis tulajdonsdgokkal ruhdzzdk fel

Kristdly- és Olomiiveg gydrtdsa esetén a keverék-osszeté-
telben haszndlt fémvegyiiletek minimalizdldsdnak korldtot
szabnak az iiveg végtermék vegyi Osszetételét osztilyozd
69/493/EGK irdnyelvben foglalt hatdrértékek.

ili. Szdraz vagy félszdraz mosé szirérendszerrel kombi-
ndlva

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.




2012.3.8.

Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja

L 70/37

33. tdbldzat

Olvasztékemence fémkibocsitisira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a hdztartdsiiiveg szektorban, a szelénnel
szintelenitett iiveg kivételével

BAT-AEL ()
Paraméter
mg/Nm’? kg/tonna olvadt iiveg (%)
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <0,2-1 <0,6-3 x 107
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, <1-5 <3-15 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") A szintek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évS fémek Gsszességére vonatkoznak.
() 3 x 107 4tszamitdsi tényez6vel szdmitva (Idsd: 2. tabldzat). Specidlis gydrtdsok esetén azonban eseti dtszdmitdsi tényez§ alkalmazasa
vélhat sziikségessé.

44,  Ha az iveg szintelenitésére szelénvegyiileteket haszndlnak, elérhetd legjobb technikdnak szdmit az olvasztoke-
mence szelénkibocsdtdsdnak az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

Technika (*) Alkalmazhatésdg

i. A szelénvegyiiletek keverék-osszetételben valé alkalma- | Alkalmazhatdsdganak korldtot szabhatnak a 1étesitményben
zdsanak a megfelel6 alapanyagok kivalasztdsdval vald | gydrtott tiveg tipusdval és az alapanyagok elérhetségével
minimalizéldsa oOsszefiiggd megkotések.

ii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirGrendszerrel kombi- | Altalinosan alkalmazhaté technika.
nélva

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

34. tdbldzat

Olvasztékemence szelénkibocsdtisira vonatkoz6 BAT-AEL értékek a hdztartsiiiveg szektorban, amennyiben a
szelénvegyiileteket az iiveg szintelenitésére haszndljik

BAT-AEL (!)

Paraméter
3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (?)

Se-ben kifejezett szelénvegyiiletek <1 <3 x 107

(") Az értékek a fustgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazallapotban jelen 1év6 szelén Gsszességére vonatkoznak.
() 3 x 107 4tszamitasi tényezdvel szamitva (Idsd: 2. tabldzat). Specidlis gyartdsok esetén azonban eseti dtszdmitisi tényezG alkalmazdsa
valhat sziikségessé.

45.  Ha Olomkristaly-iiveg gyartdsahoz o6lomvegyiileteket haszndlnak, elérhetS legjobb technika az olvasztékemence
Slomkibocsitdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhat6sdg

i. Elektromos olvasztds Nagy mennyiségi (> 300 tonna/nap) iiveggyartds esetén
nem alkalmazhaté.

Nagy kihozatali valtozdsokat igényl§ gydrtds esetén nem
alkalmazhaté.

Megvaldsitdsihoz a kemence teljes dtépitése sziikséges.

ii. Zsdkos sziir@ Altalinosan alkalmazhaté technika.

iii. Elektrosztatikus porlevélasztd

iv. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombi-
nalva

(") A technikdt az 1.10.1. és 1.10.5. pont ismerteti.
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35. tdbldzat

Olvasztékemence 6lomkibocsdtisira vonatkozé BAT-AEL értékek a héztartdsiiiveg szektorban, amennyiben az
6lomvegyiileteket 6lomkristily-iiveg gydrtdsdra hasznaljak

BAT-AEL (!)

Paraméter
3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg ()

Pb-ben kifejezett dlomvegyiiletek <0,5-1 <1-3 x 107

(") Az értékek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évé 6lom Gsszességére vonatkoznak.
() 3 x 107 atszamitdsi tényezdvel szdmitva (lasd: 2. tabldzat). Specidlis gydrtdsok esetén azonban eseti 4tszdmitasi tényezd alkalmazdsa
vélhat sziikségessé.

1.5.6. Tovabbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsok

46.  Porképzddéssel jard tovabbi folyamatok esetén elérhetd legjobb technika a por- és fémkibocsatds csokkentésére az
aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Porképzddéssel jaré miveletek (pl. vagds, csiszolds, | Altaldnosan alkalmazhat6 technikdk.
polirozds) folyadék alatti elvégzése

ii. Zsdkos sziirGs rendszer alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.8. pont ismerteti.

36. tdbldzat

PorképzGdéssel jiré tovibbi folyamatokbdl a levegdbe torténd kibocsdtisokra vonatkozd BAT-AEL értékek a
hdztartdsiiiveg szektorban, ha e kibocsitdsokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm?
Por <1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) (V) <1
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5
Pb-ben kifejezett 6lomvegyiiletek (2) <1-1,5

(") Az értékek a fiistgdzban jelen 1év6 fémek Osszességére vonatkoznak.
(®) A szintek az 6lomkristaly-iiveg tovébbi folyamataira vonatkoznak.

47.  Sav polirozdsi folyamatok esetén elérhet§ legjobb technika csokkentésére a HF-kibocsatds az aldbbi technikdk
egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatosag

i. A poliroz6 termékben bekovetkezd veszteségek mini- | Altaldnosan alkalmazhaté technikdk.
malizdldsa az alkalmazoérendszer j6 tomitésének bizto-
sitdsa révén

ii. Madsodlagos technika, pl. nedves mosé6 alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.6. pont ismerteti.
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37. tdbldzat

Savpolirozdsi folyamatok HF-kibocsitdsira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a hdztartisiiiveg szektorban, ha e
kibocsitisokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm?
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5

1.6. BAT kdvetkeztetések specidlisiiveg gydrtdsra

Eltéré rendelkezés hidnydban az ezen pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden, specidlis tiveget gydrtd létesit-
ményre alkalmazhat6k.

1.6.1. Olvasztokemencék porkibocsdtdsa

48.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztokemence fiistgdzaibdl szdrmazé porkibocsdtds csokkentésére az aldbbi tech-
nikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazasa:

Technika (') Alkalmazhatésdg

i. Az illékony Osszetevék csokkentése az alapanyag | A gydrtott iiveg mindségével osszefiiggs korldtokon beliil
modositasival dltaldnosan alkalmazhat6 technika.

A keverék-osszetétel rendkiviil illékony 6sszetevdket (pl.
bort, fluoridokat) tartalmazhat, amelyek az olvasztoke-
mence dltal kibocsdtott por {6 alkotdelemei

ii. Elektromos olvasztds Nagy mennyiségi (> 300 tonna/nap) iiveggyartds esetén
nem alkalmazhaté.

Nagy kihozatali véltozdsokat igényl§ gyértds esetén nem
alkalmazhaté.

Megvaldsitdsdhoz a kemence teljes dtépitése sziikséges.

iii. Sztirérendszer: elektrosztatikus  porlevdlaszté  vagy | Altalinosan alkalmazhat6 technika.
zsdkos sziir§

(") A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

38. tdbldzat

Olvasztékemence porkibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (')
Por <10-20 <0,03-0,13
<1-10 () <0,003-0,065

(') A BAT-AEL-tartomany alsé és felsd értékének meghatdrozasihoz a 2,5 x 107> és a 6,5 x 107 dtszamitdsi tényez6t alkalmaztdk (ldsd: 2.
tabldzat), és helyenként kozelitS értékeket hasznéltak. A gydrtott tiveg tipusdtdl fiiggéen azonban eseti dtszamitdsi tényez$ alkalmazdsa
valik sziikségessé (lasd: 2. tablazat).

(%) Ezek a BAT-AEL értékek jelent6s mennyiségli, az 1272/2008/EK rendelet szerint a veszélyes anyagok kritériumainak megfelel§
osszetevéket tartalmazo keverék-osszetételekre vonatkoznak.

1.6.2. Olvasztokemencékbdl szdrmazd nitrogén-oxidok (NOy)

49.  Elérhetd legjobb technika az olvasztokemence NOy-kibocstdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazasa:
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I. elsédleges technikdk, példdul:

Technika (')

Alkalmazhat6sdg

i. Tiizelés modositdsai

a) Levegd|tizel6anyag ardny csokken-
tése

Hagyomadnyos, levegd-tiizelGanyag-tiizelésti kemencékre alkalmazhato.

Elényei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombinalt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mértékben.

b) Egéslevegs homérsékletének csok-
kentése

Alkalmazhatdsdga létesitményspecifikus koriilmények kozotti hasznd-
latra korldtozddik a kemence alacsonyabb hatdsfoka és nagyobb tiizel-
anyag-igénye (azaz regenerativ kemencék helyett rekuperativ kemencék
alkalmazdsa) miatt.

¢) Tobblépcsds
tiizelés:

— TiizelGanyag tobblépcsds
beadagoldsa

— Leveg6 tobblépcsGs beadagoldsa

A tiizelGanyag tobblépcsSs beadagoldsa a legtobb hagyomanyos, levegd-
tiizelGanyag-tiizelésii kemencére alkalmazhato.

A leveg6 tobblépesés beadagoldsdnak alkalmazhatdsdga technikai ossze-
tettsége miatt igen korldtozott.

d) Fistgdz visszavezetése

E technika alkalmazhatdsiga a specidlis, a fustgdzt automatikusan
visszavezet§ égbkre korldtozddik.

e) Alacsony NOy égdk

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

Az elért kornyezeti elény kereszttiizelést, gdztizelésti kemencékre
torténd alkalmazds esetén a mdszaki korldtok és a kevésbé rugalmas
kemence miatt dltaldban kisebb.

Elényei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mértékben.

f) Tuzelanyag kivélasztdsa

Alkalmazhat6sdganak korldtot szab a kiilonbozé tiizel6anyag-tipusok
elérhetGsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is hatdssal lehet.

ii. Elektromos olvasztds

Nagy mennyiségti (> 300 tonna/nap) iiveggydrtds esetén nem alkalmaz-
hato.

Nagy kihozatali varidciokat igénylé gyartds esetén nem alkalmazhat.

Megvaldsitdsdhoz a kemence teljes dtépitése sziikséges.

iii. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti olvasztds

A maximdlis kornyezeti elény teljes kemencedtépitéskor torténd alkal-
mazds esetén érhetd el.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

II. mésodlagos technikdk, példdul:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. Szelektiv katalitikus redukcié (SCR)

Az alkalmazds fejlett porcsokkentési rendszert igényelhet azért, hogy a
garantdlni lehessen a 10-15 mg/Nm’® alatti por koncentrdciét és a
kénmentes allapotot az SO, kibocsétds csokkentésnél.

Az optimalis tizemeltetési hémérséklet-tartomdny miatt alkalmazhato-
sdga az elektrosztatikus porlevdlasztok haszndlatdra korldtozodik. A
technikdt zsdkos sz{irds rendszer esetén éltaldban nem alkalmazzik,
mivel az alacsony, 180 és 200 °C kozotti tizemi hémérséklet a fiistgdz
Ujramelegitését tenné sziikségessé.

A technika megvaldsitdsdnak jelentds helyigénye lehet.
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Technika (1) Alkalmazhatésdg

ii. Szelektiv nem katalitikus redukci6 | Igen korldtozott az alkalmazhatésiga hagyomdnyos regenerativ

(SNCR) kemencék esetén, amelyeknél a megfelel6 hémérsékleti tartomdnyt
nehéz elérni vagy az nem teszi lehetévé a fiistgdznak a reagenssel
valé megfelel§ keverését.

Osztott regenerdtorral rendelkezd, Uij regenerativ kemencék esetén lehet-
séges az alkalmazdsa, azonban a hémérsékleti tartomdnyt a kamrak
kozotti tiizelésvaltds okozta ciklikus hémérsékletvaltozds miatt nehéz
fenntartani.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

39. tdbldzat

Olvasztokemence NOx-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter BAT
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (')
NO,-ben kifejezett NOy Tiizelés modositdsai 600-800 1,5-3,2
Elektromos olvasztas <100 <0,25-0,4
Oxigén-tiizelGanyag-tiize- Nem alkalmazhatd <1-3
1ésti olvasztas (%) (%)
Misodlagos technikdk <500 <1-3

(1) A BAT-AEL tartoméany alacsonyabb és magasabb értékének meghatdrozdsihoz a 2,5 x 107> és a 4 x 107> atszamitdsi tényez6t
alkalmaztdk (ldsd: 2. tablazat), és helyenként kozelit értékeket hasznaltak. Ugyanakkor a gydrtds tipusdtdl fiiggGen eseti atszamitdsi
tényez6 alkalmazdsa valik sziikségessé (ldsd: 2. tablazat).

(%) A magasabb értékek specidlis, gyogyszerészeti haszndlati borosziliktiiveg-csovek gyartasdhoz kapcsolodnak.

(}) Az elérhetd szintek a rendelkezésre all6 foldgdz és oxigén mindéségétdl (nitrogéntartalmdtol) figgnek.

50. Ha a keverék-0sszetétel nitrdtokat tartalmaz, elérhetS legjobb technikdnak szdmit az NOx-kibocsitdsok csokken-
tésére ezen alapanyagok haszndlatinak minimalizdldsa, és ezzel egyidejtileg vagy els6dleges, vagy mésodlagos technikdk
alkalmazdsa

Technika (1) Alkalmazhat6sdg

Elsddleges technikdk

— Nitrdtok haszndlatdnak minimalizaldsa a keverék ossze- | A keverék-osszetételben haszndlt nitrdtok kivaltdsit korld-
tételben tozhatja az alternativ anyagok magas koltsége és/vagy

A nitrdtokat olyan, nagyon magas mindségdi termé- nagyobb kornyezeti hatdsa.

kekhez haszndljék, amelyek esetén az tivegnek specidlis
tulajdonsagokkal kell rendelkeznie.

Hatékony alternativ anyagok a szulfitok, az arzén-
oxidok és a cérium-oxid

(") A technikdt az 1.10.2. pont ismerteti.

40. tdbldzat

Olvasztékemence NOx-kibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban, amennyiben a
keverék-osszetétel nitritokat tartalmaz

BAT-AEL (})
Paraméter BAT

3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (%)

NO,-ben kifejezett NOy A keverék-osszetételbe <500-1 000 <1-6
bevitt nitrdtok minimaliza-
lasa és ezzel egyidejtileg
elsédleges vagy mésodlagos
technikdk alkalmazdsa

(") Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztds alkalmazdsihoz kapcsolddnak.

() A BAT-AEL tartomdny alacsonyabb és magasabb értékének meghatdrozdsahoz a 2,5 x 107 és a 6,5 x 107 atszdmitdsi tényez6t
alkalmaztdk, és helyenként kozelitd értékeket haszndltak. A gydrtds tipusdtl fiigglen eseti dtszdmitdsi tényez$ alkalmazdsa valhat
szitkségessé (lasd: 2. tdbldzat).
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1.6.3. Olvasztokemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

51.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy

kombindlt alkalmazésa:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. Keverék-osszetétel kéntartalmdnak minimalizaldsa és a
kénegyensily optimalizéldsa

Az iiveg végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kove-
telmények korldtain beliil dltalinosan alkalmazhaté techni-
ka.

ii. Alacsony kéntartalmu tiizel6anyagok alkalmazdsa

Alkalmazhatésagdnak korldtot szabhat az alacsony kéntar-
talmt  tiizelSanyagok elérhetGsége, amelyre a tagdllami
energiapolitika is hatdssal lehet.

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé szlirGrendszerrel kombi-
nélva

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.

41. tdbldzat

Olvasztokemence SOyx-kibocsitdsira vonatkoz6 BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban

BAT-AEL (1)
Paraméter Tiizel6anyag|olvasztasi technika
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (?)
SO,-ben kifejezett SOx Foldgéz, <30-200 <0,08-0,5
elektromos olvasztés (%)
TiizelGolaj (*) 500-800 1,25 -2

(") A tartomdnyok figyelembe veszik a gydrtott iiveg tipusdnak fiiggvényében viltozé kénegyensulyt.
() 2,5 x 107 4tszamitdsi tényezdvel szamitva (ldsd: 2. tdblizat). A gyértds tipusatdl fiiggGen azonban eseti dtszdmitdsi tényez alkalma-

zdsa vélhat sziikségessé.

(%) Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztdsra és kénmentes keverék-osszetételek alkalmazdsira vonatkoznak.
(*) A kapcsolodd kibocsdtdsi szintek az 1 %-os kéntartalmi tiizel6olaj és mdsodlagos csokkentési technikdk egyiittes alkalmazdsara

vonatkoznak.

1.6.4. Olvasztokemencékbdl szdrmaz6 hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

52.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztékemence HCl- és HF-kibocsatdsdnak csokkentésére az aldbbi egyedi vagy

kombinélt alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. Alacsony klor- és fluortartalmd alapanyagok kivalasz-
tdsa a keverék-osszetételhez

Alkalmazhatésdgdnak korldtot szabhatnak a 1étesitményben
gyartott tivegtipushoz haszndlt keverék-osszetétellel, vala-
mint az alapanyagok elérhetGségével Osszefiiggé megkoté-
sek.

ii. A keverék-osszetételben haszndlt fluor- ésfvagy klor-
vegyilletek minimalizéldsa és a fluor- ésfvagy klor-
tomegegyensily optimalizdldsa

A fluorvegyiileteket specidlis tivegfajtak (azaz opdl vila-
gitdsi iiveg, optikai tiveg) meghatdrozott tulajdonsa-
gokkal valé felruhdzdsdra haszndljak.

A klorvegyiileteket tisztuldst elGsegits anyagként alkal-
mazhatjik boroszilikdt-iiveg gydrtdsa sordn.

A végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetelmé-
nyek korldtain beliil dltaldnosan alkalmazhaté technika.

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé szlirGrendszerrel kombi-
nélva

Altalinosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.
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42. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a speciilisiiveg szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid (?) <10-20 <0,03-0,05
HEF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-5 <0,003-0,04 (%)

() 2,5 x 107> 4tszédmitdsi tényez6t alkalmaztak (lisd: 2. tdbldzat) és helyenként kozelité értékeket haszndltak. A gyartds tipusdtol fiiggden
eseti dtszamitdsi tényezd alkalmazdsa valhat szitkségessé.

() A magasabb szintek klortartalmii anyagok keverék-osszetételben valé haszndlatéra vonatkoznak.

(}) A tartomdny legmagasabb értéke fajlagos jelentett adatokon alapul.

1.6.5. Olvasztokemencékbdl szdrmazéd fémek

53.  Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence fémkibocsitdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazésa:

Technika (1) Alkalmazhat6sdg

i. Alacsony fémtartalmd alapanyagok kivdlasztdsa a keverék- | Alkalmazhatésdganak korldtot szabhatnak a létesit-
osszetételhez ményben gydrtott iiveg tipusdval és az alapanyagok
elérhetGségével osszefiiggs megkotések.

ii. A fémvegyiiletek keverék-osszetételben valé alkalmazdsinak | Altalinosan alkalmazhaté technikdk.
a megfelel§ alapanyagok kivélasztdsaval torténd minimalizd-
ldsa olyan esetekben, amelyekben az iiveget szinezni vagy
szinteleniteni kell, vagy amelyekben az tiveget specidlis tulaj-
donsagokkal ruhazzdk fel

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirrendszerrel kombindlva

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

43. tdbldzat

Olvasztokemence fémkibocsdtisira vonatkozo BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban

BAT-AEL () (%)
Paraméter
mg/Nm’® kg/tonna olvadt iiveg (%)
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <0,1-1 <0,3-3 x 1073
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <1-5 <3-15 x 107

(") A szintek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évS fémek Gsszességére vonatkoznak.

(%) Az alacsonyabb szintek olyan esetekre vonatkozé BAT-AEL értékek, amelyekben a fémvegyiiletek nem szandékosan keriiltek a keverék-
osszetételbe.

() 2,5 x 107> dtszdmitési tényezét alkalmaztak (ldsd: 2. tablizat) és a téblizatban feltiintetett bizonyos értékeket kozelitették. A gydrtds
tipusdtol fiiggden eseti dtszamitdsi tényezd alkalmazdsa valhat szitkségessé.

1.6.6. Tovdbbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsok

54.  Porképz8déssel jard tovabbi folyamatok esetén elérhetS legjobb technika a por- és fémkibocsdtds csokkentésére az
aldbbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazhat6sdg

i. Porképzddéssel jiré6 miveletek (pl. vdgds, csiszolds, | Altaldnosan alkalmazhaté technikak.
polirozds) folyadék alatti elvégzése

ii. Zsakos sz(ir6 rendszer alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.8. pont ismerteti.
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44, tdbldzat

A tovibbi folyamatok por- és fémkibocsitdsira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban, ha e
kibocsdtdsokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm?
Por 1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) (V) <1
X (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cryy, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5

(") Az értékek a fiistgdzban jelen 1év6 fémek Osszességére vonatkoznak.

55.  Savpolirozdsi folyamatok esetén elérhetd legjobb technika a HF-kibocsdtds csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi

vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika ()

Leirds

i. Polirozd termékben bekovetkezd veszteségek minimali-
zdldsa a felvivé rendszer jo tomitésének biztositdsdval

ii. Mdsodlagos technika, pl. nedves mos6 alkalmazdsa

Altaldnosan alkalmazhaté technikak.

(") A technikdkat az 1.10.6. pont ismerteti.

45. tdbldzat

Savpolirozdsi folyamatok HF-kibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a specidlisiiveg szektorban, ha e
kibocsdtdsokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm?
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5

1.7. BAT kovetkeztetések dsvdnygyapot gydrtdsra

Eltéré rendelkezés hidnydban az e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden, dsvanygyapotot gyartd 1étesitményre

alkalmazhatodk.

1.7.1. Az olvasztokemencék porkibocsdtdsa

56.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztokemence fiistgdzaibdl ered6 porkibocsdtds csokkentésére elektrosztatikus

porlevélaszt6 vagy zsdkos sz(irGs rendszer alkalmazdsa

Technika (')

Alkalmazhatdsdg

Sziir6rendszer: elektrosztatikus porlevilaszté vagy | Altalinosan alkalmazhaté technika.

zsdkos sz{irG

Az elektrosztatikus porlevalasztok kézetgyapot gyartdsdra hasznalt
kupoldkemencékben a kemencében keletkez6 szén-monoxid
meggyulladdsa miatti robbandsveszély kovetkeztében nem alkal-
mazhatok.

(") A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

46. tdbldzat

Olvasztokemence porkibocsdtisira vonatkozé BAT-AEL értékek az dsvanygyapot szektorban

BAT-AEL

Paraméter

mg/Nm

3

kg/tonna olvadt iiveg (')

Por <10-20

<0,02-0,050

(1) A BAT-AEL-tartomdny als6 és fels§ értékének meghatdrozdsra a 2 x 107 és a 2,5 x 107 dtszdmitési tényezét alkalmaztdk (ldsd: 2.
tabldzat), hogy azok mind az iveggyapot, mind a k&zetgyapot gydrtdsara kiterjedjenek.
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1.7.2. Olvasztékemencékbdl szdrmazé nitrogén-oxidok (NOy)

57.  Elérhet§ legjobb technika az olvasztékemence NOy-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Tiizelés modositdsai

a) Levegd-tiizelGanyag ardny csokkentése Hagyomdnyos, levegé-tiizelGanyag-tiizelésti kemencékre alkalmaz-
haté.

El6nyei optimélis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-
ben.

b) Egéslevegs hémérsékletének csokkentése Csak 1étesitményspecifikus koriilmények kozott alkalmazhaté a
kemence alacsonyabb hatdsfoka és nagyobb tiizelGanyag-igénye
(azaz regenerativ kemencék helyett rekuperativ kemencék alkalma-
zdsa) miatt.

¢) TobblépesSs tiizelés: A tiizelGanyag tobblépesds beadagoldsa a legtobb hagyomadnyos,

—_ TiizelSanyag tobblépcs6s beadagoldsa levegG-tiizelGanyag-tiizelésti kemencére alkalmazhato.

A levegs tobblépcesds beadagoldsanak alkalmazhatésdga technikai

— Levegd tobblépcsds beadagoldsa - , e >
oOsszetettsége miatt igen korldtozott.

d) Fiistgdz visszavezetés E technika alkalmazhatdsdga a specidlis, a fustgdzt automatikusan
visszavezetd égbkre korlatozodik.

¢) Alacsony NOy ég6k Altaldnosan alkalmazhaté technika.

Az elért kornyezeti el6ny kereszttiizelésti, gaztiizelésti kemencékre
tortén$  alkalmazds esetén a midszaki korlitok és a kevésbé
rugalmas kemence miatt dltaldban kisebb.

El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval kombindlt
rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndlhatok ki teljes mérték-

ben.

f) Tizel6anyag kivalasztds Alkalmazhatésdganak korlitot szab a kiilonb6z8  tiizelGanyag-
tipusok elérhetSsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is hatdssal
lehet

ii. Elektromos olvasztds Nagy mennyiségti (> 300 tonna/nap) iiveggyartds esetén nem alkal-
mazhaté.

Nagy kihozatali véltoztatdsokat igénylé gyartds esetén nem alkal-
mazhato.

Megvaldsitasdhoz a kemence teljes atépitése szitkséges.

ili. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésti olvasztds A maximdlis kornyezeti el6ny teljes kemencedtépitéskor torténd
alkalmazds esetén érhet§ el.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

47. tdbldzat

Olvasztékemence NOx-kibocsitdsra vonatkozé BAT-AEL értékek az dsvinygyapot szektorban

BAT-AEL
Paraméter Termék Olvasztasi technika
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (1)
NO,-ben kifejezett NOy Uveggyapot TiizelSanyag-levegs- < 200-500 <0,4-1,0
tiizelésti és elektromos
kemencék
Oxigén-tiizel6anyag- | Nem alkalmaz- <0,5
tiizelésti olvasztds (%) haté
Kézetgyapot Minden kemencetipus < 400-500 <1,0-1,25

(1) Uveggyapot esetén 2 x 107, kézetgyapot esetén 2,5 x 107 dtszdmitdsi tényezGvel szdmitva (l4sd: 2. téblézat).
(%) Az elérhetd szintek a rendelkezésre ll6 foldgdz és oxigén mindségétdl (nitrogéntartalmétol) figgnek.
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58.  Amennyiben iiveggyapot gyartdsa esetén a keverék-osszetételben nitrdtokat haszndlnak, elérhetd legjobb technika
az NOy-kibocsdtds csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhatdsag

i. A nitrdtok haszndlatinak minimalizdldsa a keverék- | A végtermékkel szemben tdmasztott mindségi kovetelmé-

Osszetételben

A nitrdtokat nagyardnytd idegen cserepet tartalmazé
keverék-osszetételekben oxiddloszerként alkalmazzak
az iivegeserép szervesanyag-tartalmanak kompenzald-

sara

nyek korlatain belill dltalinosan alkalmazhaté technika.

ii. Elektromos olvasztds

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

A Elektromos olvasztds megvalésitdsahoz a kemence teljes
atépitése szitkséges.

iii. Oxigén-tiizelGanyag-tiizelésd olvasztds

Altaldnosan alkalmazhaté technika.

A maximdlis kornyezeti el6ny teljes kemencedtépitéskor
torténd alkalmazds esetén érhetd el.

(") A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

48. tdbldzat

Olvasztékemence NOyx-kibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek az iiveggyapotgydrtisban, amennyiben a
keverék-osszetétel nitritokat tartalmaz

Paraméter

BAT-AEL

BAT
3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (')

NO,-ben kifejezett NOy A keverék-osszetételbe  bevitt < 500-700 <1,0-1,4 ()

nitrdtok minimalizdldsa és ezzel
egyidejtileg elsGdleges technikdk
alkalmazdsa

(1) 2 x 107 4dtszamitdsi tényezvel szdmitva (ldsd: 2. tdbldzat).
() A tartomdnyok alacsonyabb szintjei oxigén-tiizel6anyag-tiizelésii olvasztdsra vonatkoznak.

1.7.3. Olvasztékemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

59.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztokemence SOyx-kibocsatdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy

kombinélt alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhatdsdg

i. Keverék-osszetétel  kéntartalmanak
minimalizdldsa és a kénegyenstly
optimalizédldsa

Uveggyapotgyartds esetén az alacsony kéntartalmt alapanyagok — kiilondsen
az idegen cserép — elérhet6ségének korldtain beliil 4ltaldnosan alkalmazhatd
technika. A keverék-osszetétel magas kiilsGiivegeserép-tartalma a valtozo
kéntartalom kovetkeztében korldtozza a kénegyensily optimalizéldsdnak lehe-
tGségét.

K&zetgyapot-gydrtas esetén a kénegyensily optimalizdldsa a fiistgdzbol szar-
mazé SOx-kibocsatdsok kikiiszobolése, valamint a fiistgdz kezelésébdl (sztird-
por) és|vagy a szédlazdsi folyamatbol szdrmazd, a keverék-osszetételben djra-
hasznosithaté (cementbrikettek) vagy esetlegesen drtalmatlanitdst igénylé
szildrd hulladékok kezelése kozotti kompromisszumos megkozelitést igényel-

het.

ii. Alacsony kéntartalmu tiizel6anyagok
alkalmazdsa

Alkalmazhatésdgnak korldtot szabhat az alacsony kéntartalma tiizel6anyagok
elérhetGsége, amelyre a tagdllami energiapolitika is hatdssal lehet.

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé sziird-
rendszerrel kombindlva

Kézetgyapot gyartdsira haszndlt kupolokemencék esetén elektrosztatikus
porlevdlasztok nem alkalmazhatok (ldsd: 56. BAT).

iv. Nedves mosé alkalmazdsa

A miszaki, azaz specidlis szennyviztisztito telep sziikségességével Gsszefiigg
korldtokon beliil dltalinosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.3. és 1.10.6. pont ismerteti.
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49. tdbldzat

Olvasztokemence SOx-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek az dsvanygyapot szektorban

BAT-AEL
Paraméter Termék/feltételek
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (!)
SO,-ben kifejezett SOy Uveggyapot
Gaztizelésti és elektromos < 50-150 <0,1-0,3
kemencék (%)
Kozetgyapot
Gaztizelésti és elektromos <350 <0,9
kemencék
Kupolékemencék, — brikett- <400 <1,0
vagy salak-tjrahasznositds
nélkiil (%)
Kupolokemencék, brikett- <1400 <3,5
vagy salak-tjrahasznositds-
sal (%)

(1) Uveggyapot esetén 2 x 1073, kézetgyapot esetén 2,5 x 107> dtszdmitdsi tényez6vel szamitva (ldsd: 2. téblézat).

(%) A tartomdnyok alacsonyabb szintjei elektromos olvasztdsra vonatkoznak. A magasabb szintek nagyardnyt tivegcserép-tjrahasznositdsra
vonatkoznak.

(®) A BAT-AEL érték olyan feltételekre vonatkozik, amelyek esetén az SOy-kibocsitds csokkentése jelentds elsGbbséget élvez a szildrd
hulladék keletkezésének csokkentésével szemben.

(*) Amennyiben a hulladék mennyiségének csokkentése jelentds elsébbséget élvez az SOx-kibocsdtds csokkentésével szemben, magasabb
kibocsdtasi szintek vdrhatok. Az elérhetd szinteknek kénegyensilyon kell alapulniuk.

1.7.4. Olvasztéokemencékbdl szdrmaz6 hidrogén-klorid (HCIl) és hidrogén-fluorid (HF)

60.  Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence HCl- és HF-kibocsatdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi
vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Leiras

i. Alacsony klor- és fluortartalmi alapanyagok kivélasz- | A keverék-osszetétellel és az alapanyagok elérhetSségével
tdsa a keverék-osszetételhez osszefliggd korldtokon beliil dltaldnosan alkalmazhaté tech-
nika.

ii. Szdraz vagy félszdraz mosé sz(ir6rendszerrel kombi- | K8zetgyapot gydrtisira haszndlt kupolokemencék esetén
nélva elektrosztatikus porlevilasztok nem alkalmazhaték (ldsd:
56. BAT).

(") A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.

50. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsdtdsira vonatkozé6 BAT-AEL értékek az dsvinygyapot szektorban

BAT-AEL
Paraméter Termék
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (')
HCl-ben kifejezett hidrogén- | Uveggyapot <5-10 <0,01-0,02
klorid
Kézetgyapot <10-30 <0,025-0,075

HF-ben kifejezett hidrogén- | Osszes termék <1-5 <0,002-0,013 (3
fluorid

(1) Uveggyapot esetén 2 x 1073, kézetgyapot esetén 2,5 x 107> dtszdmitisi tényez6vel szamitva (lisd: 2. téblézat).
() A BAT-AEL-tartomény als6 és fels értékének meghatdrozdsdhoz a 2 x 107 és a 2,5 x 107> 4tszdmitdsi tényez6t alkalmaztdk (ldsd: 2.
tabldzat).
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1.7.5. K6zetgyapot-olvaszté kemencékbdl szdrmazé hidrogén-szulfid (H,S)

61.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemence H,S-kibocsdtdsinak csokkentésére a hidrogén-szulfidot SO,-vé
oxiddlé fiistgdz-utdégets rendszer segitségével torténd alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsdg

Hulladékgdz-utéégets rendszer Kézetgyapot-gyartd  kupolokemencék esetén dltaldnosan
alkalmazhaté technika.

() A technikdt az 1.10.9. pont ismerteti.

51. tdbldzat

Olvasztokemence H,S-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a k§zetgyapot-gydrtisban

BAT-AEL
Paraméter

3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (1)

H,S-ben kifejezett hidrogén-szulfid <2 <0,005

(1) A kézetgyapotra vonatkozé, 2,5 x 107 dtszdmitdsi tényezGvel szdmitva (Idsd: 2. tébldzat).

1.7.6. Olvasztokemencékbdl szdrmazé fémek

62.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemence fémkibocsitdsanak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Alacsony fémtartalma alapanyagok kivélasztdsa a keve- | Az alapanyagok elérhetSségének korlatain beliil dltaldnosan
rék-osszetételhez alkalmazhat6 technika.

Uveggyapotgyartds esetén a mangdn keverék-osszetételben
oxidalészerként valé haszndlata a keverék-osszetételben
haszndlt tivegcserép mennyiségétSl és mindségétdl fiigg,
és ennek megfelelGen minimalizdlhatd

ii. Sztir6rendszer alkalmazédsa Kézetgyapot gyértdsira haszndlt kupolokemencék esetén
elektrosztatikus porlevdlasztok nem alkalmazhaték (ldsd:
56. BAT).

() A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

52. tdbldzat

Olvasztokemence fémkibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek az dsvanygyapot szektorban

BAT-AEL (!)
Paraméter
mg/Nm? kg[tonna olvadt iiveg (2
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) <0,2-1 () <0,4-2.5 x 107
X (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cryy, <1-2() <2-5x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") A tartomdnyok a fiistgdzokban mind szilard, mind gdzhalmazallapotban jelen 1év6 fémek Gsszességére vonatkoznak.

() A BAT-AEL-tartomany alsé és felsé értékének meghatérozdsihoz a 2 x 1073 és a 2,5 x 107 dtszamitési tényez6t alkalmaztdk (lisd: 2.
tablazat).

(*) A magasabb értékek a kdzetgyapot kupolokemencékben valé el@illitdsira vonatkoznak.
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1.7.7. Tovadbbi folyamatokbél szdrmazé6 kibocsdtdsok

63.  ElérhetS legjobb technika a tovabbi folyamatok kibocsitdsainak csokkentésére az aldbbi egyedi vagy kombindlt

alkalmazdsa:

Technika (')

Alkalmazhat6sdg

i. Gdzsugér-iitkoztetéses és ciklon-levélasztok

Technika a fiistgazban taldlhatd részecskéknek és csep-
peknek titkoztetés, a gdznemd anyagoknak pedig vizzel
torténé  részleges elnyeletés uatjan vald eltdvolitdsin
alapul. Az dn. impact-jetekhez dltaldban technoldgiai
vizet haszndlnak. Az ujrahasznositott technoldgiai viz
hasznélat el6tt szdrésen esik 4t.

Az 4svanygyapot szektorban éltaldnosan alkalmazhatd
technika, kiilonosen az szdlazdsi teriiletrdl (a szdlak gyan-
taval torténd bevondsa) szdrmazd kibocsdtdsok kezelésére
szolgdlé tiveggyapot-gydrtdsi folyamatok esetén.

Kézetgyapot-gydrtdsi folyamatokra korltozottan alkalmaz-
hat6, mivel kedvezétlen hatdst gyakorolhat mds csokkentési
technikdkra.

ii. Nedves mosdk

Az szdlazasi folyamatbol (a szalak gyantdval torténd bevo-
ndsa) szarmaz6 fustgdzok vagy kombinalt (szdlazdsbol és
kikeményitésbél szarmazo) fiistgdzok kezelésére dltaldinosan
alkalmazhat6 technika.

iii. Nedves elektrosztatikus porlevélasztok

Az szdlazasi folyamatbol (a szalak gyantdval torténé bevo-
ndsa) vagy a kikeményit6 kemencékbdl szdrmazo, vagy
kombinalt (szalazdsbdl és kikeményitésbdl szarmazo) fiist-
gdzok kezelésére dltalinosan alkalmazhat6 technika.

iv. Kézetgyapot-sziirék

A szlr6 egy acél- vagy betonszerkezetbdl 4ll, amelynek
belsejében  sziir6kozegként  kézetgyapot  lapokat
szereltek fel. A szlir6kozeget rendszeresen tisztitani
vagy cserélni kell. Ez a sz{ir6 magas nedvességtartalma,
valamint ragadds részecskéket tartalmazé fuistgdzok
sziirésére alkalmas.

Alkalmazhatdsdga elsGsorban a kézetgyapot-gydrtdsi folya-
matok sordn az alakitdsi teriiletrdl ésjvagy a kikeményitd
kemencékbdl kibocsatott hulladékgdzokra korlatozodik.

v. Hulladékgdz utdégetés

A kikeményit6 kemencékbdl szdrmazé hulladékgdzok
kezelésére altaldnosan alkalmazhaté technika, kiilonosen a
kézetgyapot-gyartdsi folyamatok esetén.

A kombinalt (szdlazdsbol és kikeményitésbdl szdrmazo)
fustgdzokra vald alkalmazds a gdzok nagy mennyisége,
alacsony koncentrdciéja és alacsony hémérséklete miatt
gazdasdgi szempontbdl nem életképes.

(") A technikdkat az 1.10.7. és 1.10.9. pont ismerteti.

53. tdbldzat

Tovdbbi folyamatokbdl a levegbbe torténd kibocsitisokra vonatkozé BAT-AEL értékek az dsvanygyapot
szektorban, ha e kibocsdtdsokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna késztermék

Szdlazds teriilet — Kombindlt szdlazdsi

és  kikeményitési  kibocsdtdsok —

kombindlt szdlazdsi kikeményitési és

hiitési kibocsdtdsok

Osszes részecske anyag <20-50 —
Fenol <5-10 —
Formaldehid <2-5 —
Ammonia 30-60 .
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BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna késztermék
Aminok <3 —
C-ben kifejezett osszes illékony, szerves 10-30 —
vegyiilet
A kikeményitd kemence kibocsdtd-
sai (') ()
Osszes részecske anyag <5-30 <0,2
Fenol <2-5 <0,03
Formaldehid <2-5 <0,03
Ammonia <20-60 <04
Aminok <2 < 0,01
C-ben kifejezett osszes illékony, szerves <10 < 0,065
vegyiilet
NO,-ben kifejezett NOy <100-200 <1

(") A kgftonna késztermékben kifejezett kibocsdtdsi szintekre nincs hatdssal sem a gyartott dsvdnygyapot-paplan vastagsiga, sem a

fiistgdzok rendkiviili toménysége, illetve higitottsiga. Az értékeket 6,5 x 107> atszdmitdsi tényezGvel szamitottdk.

(%) Nagy testsiriiségii vagy magas kotGanyag-tartalma dsvanygyapot gyartdsa esetén az dgazatban elérhetd legjobb gyakorlatokként felsorolt
technikdkhoz tartozé kibocsdtasi szintek lényegesen magasabbak lehetnek az itt feltiintetett BAT-AEL értékeknél. Amennyiben ilyen
tipust termékek alkotjdk az adott létesitmény gydrtdsdnak tilnyomo részét, tekintetbe kell venni mds technikdk alkalmazdsat.

1.8. BAT kovetkeztetések magas homérsékletii szigeteldgyapot (HTIW) gydrtdsdra

Eltér6 rendelkezés hidnydban az e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden HTIW-gyartd létesitményre alkal-

mazhatok.

1.8.1. Olvasztdsi és tovabbi folyamatok porkibocsdtdsa

64.  Elérhetd legjobb technika az olvasztokemence fustgdzaibdl szarmazd porkibocsitds sziirérendszer segitségével

torténd csokkentése.

Technika (')

Alkalmazhat6sig

A sziirGrendszert édltaldban zsdkos szirg alkotja

Altalanosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

54. tdbldzat

Az olvasztokemence porkibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek a HTIW-gydrtdsi dgazatban

BAT-AEL
Paraméter BAT
mg/Nm?>
Por Fustgdztisztitds sztirGrendszer segit- <5-20 (1)

ségével

() Az értékek zsikos sz(irds rendszer alkalmazdsdra vonatkoznak.
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65.

Porképzddéssel jr6 tovabbi folyamatok esetén az elérhet§ legjobb technika a kibocsdtdsok az aldbbi technikdk
legaldbb egyikének alkalmazdsdval valé csokkentése:

Technika ()

Alkalmazhatdsag

Termékben bekovetkezd veszteségek a gydrtdsor jo szigetelése
dltal val6 minimalizéldsa, amennyiben miszakilag alkalmaz-
hato.

Por- és rostkibocsdtasok lehetséges forrdsai a kovetkezok:
— szélazds és begyfijtés,

— paplanképzés (tlizés),

— kenGanyag-leégetés,

— a késztermék vagdsa, szélvagdsa és csomagoldsa.

A tovdbbi rendszerck megfelels kiépitése, szigetelése és
karbantartdsa 1étfontossdgt a leveg6be bocsdtott termékveszte-
ségek minimalizdldsa szempontjabdl

Vékuumban végzett vdgds, sz€élvagds és csomagolds hatékony
elszivorendszer és textilsz(irG egyiittes alkalmazdsaval.

Munkadllomdsra (azaz a vagbgépre, a csomagoldshoz haszndlt
kartondobozra) negativ nyomadst gyakorolnak a részecske és
rost alaki kibocsdtdsok elszivdsa és textilsz(irre valé tovabbi-
tasa érdekében

iii.

Textilsz(irGs rendszer alkalmazasa (')

Tovabbi miveletekbdl (pl. szdlazasbol, paplanképzésbdl, kend-
anyag-leégetésbdl) szdrmazé fiistgdzokat zsdkos szlir6bél allo
tisztitérendszerbe tovabbitjdk

Altaldnosan alkalmazhaté technikék.

(") A technikdt az 1.10.1. pont ismerteti.

55. tdbldzat

PorképzGdéssel jaré tovibbi folyamatokra vonatkozé BAT-AEL értékek a HTIW-gydrtdsi dgazatban, amennyiben
a kibocsitasokat kiilon kezelik

Paraméter

BAT-AEL

mg/Nm?

Por (1)

1-5

(") A tartomdny alacsonyabb szintje az aluminium-szilikdt-iiveggyapot, illetve a hdallé kerdmiaszalak (ASW/RCF) kibocsdtdsara vonatkozik.

1.8.2. Olvasztdsi és tovabbi folyamatokbo6l szdrmazd nitrogén-oxidok (NOy)

66.

Elérhet6 legjobb technika a kendanyag-leégeté kemence NOy-kibocsétdsdnak égésszabdlyozds ésfvagy -médositdsok
segitségével torténd csokkentése

Technika

Alkalmazhat6sdg

Egésszabdlyozds és|vagy -modositasok

H6 hatdsira keletkez8 NOy-kibocsdtdsok csokkentésére
irdnyul6 technikdk kozé tartozik a f6bb égési paraméterek
szabdlyozdsa:

— levegé-tiizelSanyag ardny (oxigéntartalom a reakci6zo-
néban),

— a ldng hémérséklete,
— a magas hémérsékletdi zondban eltoltott id6.

Fgésszabilyozds akkor tekinthet6 jonak, ha az NOy képz6-
désének legkevésbé kedvezd feltételeket alakit ki

Altaldnosan alkalmazhaté technika.
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56. tdbldzat

A kendanyag-leégeté kemence NOx-kibocsitdsdra vonatkozé BAT-AEL értékek a HTIW-gydrtdsi dgazatban

BAT-AEL
Paraméter BAT
mg/Nm?
NO,-ben kifejezett NOy Egésszabilyozds ésfvagy -médositasok 100-200

1.8.3. Olvasztdsi és tovabbi folyamatokbdl szdrmazé kén-oxidok (SOy)

67.  ElérhetS legjobb technika az olvasztokemencék és a tovabbi folyamatok SOx-kibocsdtdsanak az aldbbi technikak

legalabb egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

Technika (')

Alkalmazhatdsdg

i. Alacsony kéntartalmi alapanyagok kivélasztdsa a keve-
rék-osszetételhez

Az alapanyagok elérhetségének korlatain beliil ltalinosan
alkalmazhat6 technika.

ii. Alacsony kéntartalmu tiizelsanyagok alkalmazdsa

Alkalmazhatésagdnak korldtot szabhat az alacsony kéntar-
talmt  tiizelSanyagok elérhetGsége, amelyre a tagdllami
energiapolitika is hatdssal lehet.

(") A technikdt az 1.10.3. pont ismerteti.

57. tdbldzat

Az olvasztékemencék és a tovabbi folyamatok SOx-kibocsdtisira vonatkozé BAT-AEL értékek a HTIW-gyartdsi

dgazatban
BAT-AEL
Paraméter BAT
mg/Nm?
SO,-ben kifejezett SO, Elsédleges technikdk <50

1.8.4. Az olvasztékemencékbdl szdrmazé hidrogén-klorid (HCl) és hidrogén-fluorid

(HF)

68.  Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence HCl- és HF-kibocsdtdsdnak a keverék-osszetételhez alacsony klor- és
fluortartalmti alapanyagok kivélasztdsdval torténd csokkentése

Technika (')

Alkalmazhatosag

Alacsony kéntartalmd alapanyagok kivalasztdsa a keverék-
osszetételhez

Altalinosan alkalmazhaté technika.

(") A technikdt az 1.10.4. pont ismerteti.

58. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsitdsira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a HTIW-gydrtdsi dgazatban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm?
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid <10
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5
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1.8.5. Olvasztokemencékbdl és a tovdbbi folyamatokbdl szdrmazé fémek

69.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit az olvasztékemence ésfvagy a tovdbbi folyamatok fémkibocsdtdsdnak az
alabbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

Technika (') Alkalmazhat6sdg

i. Alacsony fémtartalmi alapanyagok kivalasztasa a keve- | Altaldnosan alkalmazhaté technikak.

rék-osszetételhez

ii. Sz(rdrendszer alkalmazdsa

(") A technikdt az 1.10.5. pont ismerteti.

59. tdbldzat
Olvasztékemence ésfvagy a tovibbi folyamatok fémkibocsitisira vonatkozé BAT-AEL értékek a HTIW-gydrtasi
dgazatban
BAT-AEL ()
Paraméter
mg/Nm?
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn) <5

(") A szintek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évS fémek 6sszességére vonatkoznak.

1.8.6. Tovdbbi folyamatokbol szdrmazé illékony, szerves vegyiiletek

70.  ElérhetS legjobb technika a kendanyag-leéget6 kemence dltal kibocsitott illékony, szerves vegyiiletek (VOC)
mennyiségének csokkentésére az aldbbi egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa

Technika (') Alkalmazhatésdg

i. Egésszabdlyozds, ideértve a kapcsolodd CO-kibocsd- | Altalinosan alkalmazhaté technika.

tisok nyomon kovetését.

A technika az égési paraméterek (pl. a reakcidzéna
oxigéntartalma,  lingh6mérséklet)  szabalyozdsdval
biztositja a fiistgdz szerves osszetevdinek (pl. polieti-
lén-glikol) tokéletes égését. A szén-monoxid-kibocsatds
nyomon kovetése lehet6vé teszi az el nem égett
szerves anyagok jelenlétének ellendrzését

Az alacsony hulladékgdz-mennyiség és VOC-koncentraciok
miatt e technikdk alkalmazhatésdganak azok gazdasagi élet-
képessége szabhat korldtokat.

ii. Hulladékgdz utbégetés

iii. Nedves mosdk

(") A technikdkat az 1.10.6. és 1.10.9. pont ismerteti.

60. tdbldzat

Ken@anyag-leégetd kemence VOC-kibocsitisira vonatkoz6 BAT-AEL értékek a HTIW-gydrtdsi dgazatban,
amennyiben e kibocsitdsokat kiilon kezelik

BAT-AEL
Paraméter BAT

mg/Nm?

C-ben kifejezett illékony, szerves | Els6dleges és/vagy mdsodlagos tech- 10 -20
vegyiiletek nikdk
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1.9. BAT kovetkeztetések fritt gydrtdsra

Eltér§ rendelkezés hidnydban az e pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden frittiiveggydrté létesitményre alkal-
mazhat6k.

1.9.1. Olvasztékemencék porkibocsdtdsa

71.  Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence fiistgdzaibdl eredd porkibocsitds csokkentésére elektrosztatikus
porlevélaszt6 vagy zsdkos sz(irGs rendszer alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

Sziir6rendszer: elektrosztatikus porlevilaszté vagy zsikos | Altaldnosan alkalmazhat6 technika.
sziird

(") A technikdt az 1.10.1. pont ismerteti.

61. tdbldzat

Olvasztékemence porkibocsitisira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a frittgydrtdsi szektorban

BAT-AEL

Paraméter

3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (')

Por <10-20 <0,05-0,15

(1) A BAT-AEL-tartomany als6 és fels§ értékének meghatdrozasdra az 5 x 107> és a 7,5 x 107> 4tszdmitdsi tényez6t alkalmaztdk (lisd: 2.
tabldzat). Az égés tipusatdl fiiggden azonban eseti dtszdmitdsi tényezd alkalmazdsa vélhat sziikségessé.

1.9.2. Olvasztéokemencékbdl szdrmazé nitrogén-oxidok (NOy)

72.  ElérhetS legjobb technika az olvasztékemence NOy-kibocsdtdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Nitrdtok haszndlatdinak minimalizdldsa a keverék ossze- | Keverék-Osszetételben hasznalt nitrdtok kivaltdsat korltoz-
tételben hatja az alternativ anyagok magas koltsége és/vagy nagyobb
kornyezeti hatédsa, ésfvagy a végtermékkel szemben tdmasz-

A frittgyartdsban szdmos termék keverék-osszetéte- T >
tott mindségi kovetelmények.

1ében alkalmaznak nitrdtokat, hogy megkapjék a kivant
tulajdonsdgokat

ii. A kemencébe juté kiros levegs mennyiségének csok- | Altalinosan alkalmazhaté technika.
kentése

A technika a levegd kemencébe vald bedramldsdnak az
égdblokkok, a keverékadagold valamint az olvasztdke-
mence bdrmely egyéb nyildsinak tomitése dltali
megakadélyozdsit foglalja magdban

iii. Tiizelés mddositdsai

a) A levegd-tiizel6anyag ardny csokkentése Hagyoményos, levegd-tiizelSanyag-tiizelésti  kemencékre
alkalmazhaté.

El6nyei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval
kombindlt rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndl-
hatdk ki teljes mértékben.

b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése Csak 1étesitményspecifikus koriilmények kozott alkalmaz-
haté a kemence alacsonyabb hatdsfoka és nagyobb tiizel6-
anyag-igénye miatt.

¢) Tobblépesés tiizelés: A tiizel6anyag tobblépcsds beadagoldsa a legtobb hagyo-
maényos, leveg6-tiizel6anyag-tizelésti kemencére alkalmaz-

— Tiizel6anyag tobblépesSs beadagoldsa haté.

— Levegd tobblépesSs beadagoldsa Levegd tobblépesGs beadagoldsdnak alkalmazhatdsdga tech-

nikai Osszetettsége miatt igen korlatozott.
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Technika (1) Alkalmazhat6sdg

E technika alkalmazhatdsdga a specidlis, a fuistgdzt automa-

d) Fistgdz visszavezetés
tikusan visszavezet égdkre korlatozodik.

¢) Alacsony NOy égdk Altaldnosan alkalmazhaté technika.

Elényei optimdlis kemencekialakitdssal és -geometridval
kombinalt rendes vagy teljes kemencedtépitéssel haszndl-
hatok ki teljes mértékben.

Alkalmazhat6sdganak korldtot szab a kilonbozé tiizeld-
anyag-tipusok elérhetésége, amelyre a tagdllami energiapo-
litika is hatdssal lehet

f) A tizelGanyag kivédlasztdsa

A maximdlis kornyezeti el6ny teljes kemencedtépitéskor
torténd alkalmazds esetén érhetd el.

iv. Oxigén-tiizelanyag-tiizelésti olvasztds

(") A technikdt az 1.10.2. pont ismerteti.

62. tdbldzat

Olvasztokemence NOx-kibocsitdsra vonatkozé BAT-AEL értékek a frittgydrtisi szektorban

BAT-AEL ()

Paraméter BAT

Uzemi feltételek

mg/Nm?*

kg/tonna olvadt iiveg (%)

NO,-ben kifejezett NOy Elsdleges

technikdk

Oxigén-tiizelGanyag-
tiizelés nitratok nélkiil (%)

Nem alkalmaz-
hat6

<2,5-5

Oxigén-tiizelGanyag-
tiizelés nitrdtok hasznalata
mellett

Nem alkalmaz-
hat6

5-10

TiizelGanyag-leveg6-tiize-

500-1 000

2,5-7,5

1és, tiizelGanyaggal és
oxigénnel dusitott leve-
g6vel vald tiizelés,
nitrdtok nélkiil

Tiizel6anyag-levegd-tiize- <1600 <12
1és, tiizelGanyaggal és
oxigénnel disitott leve-
gGvel vald tiizelés,

nitrdtok hasznélata mellett

(") A tartomdnyok a killonboz6 olvasztdsi technikdkat alkalmazé és kiilonbo6zé fritt-tipusokat gyartd kemencékbdl szarmazo, egy fiistcsébe
vezethetd fiistgdzok kombindcidjat veszik figyelembe — akdr alkalmaztak nitrdtokat a keverék-osszetételben, akdr nem —, kizdrva az
egyes alkalmazott olvasztasi technikdk és a killonboz6 termékek egyenkénti jellemzésének lehetdségét.

() A BAT-AEL-tartomdny als6 és felsé értékének meghatdrozasira az 5 x 1073 és a 7,5 x 107> 4tszdmitasi tényez6t alkalmaztak. Az égés
tipusdtol fiiggden azonban eseti dtszdmitdsi tényezd alkalmazdsa valhat sziikségessé (ldsd: 2. tabldzat).

(}) Az elérhetd szintek a rendelkezésre all6 foldgdz és oxigén mindségétdl (nitrogéntartalmétol) figgnek.

1.9.3. Olvasztéokemencékbdl szdrmazd kén-oxidok (SOy)

73.  Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence SOy-kibocsitdsdnak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa szabdlyozdsa:

Technika (') Alkalmazhat6sdg

Az alapanyagok elérhetéségének korlatain beliil dltaldnosan
alkalmazhat6 technika.

i. Alacsony kéntartalmi tiizelGanyagok kivdlasztdsa a
keverék-osszetételhez

ii. Széraz vagy félszdraz mosé szirérendszerrel kombi- | Altalinosan alkalmazhat6 technika.

nélva

Alkalmazhatésdgdnak korldtot szabhat az alacsony kéntar-
talmd tiizelGanyagok elérhet6sége, amelyre a tagdllami
energiapolitika is hatdssal lehet.

iii. Alacsony kéntartalmu tiizel6anyagok alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.
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63. tdbldzat

Az olvasztokemence SOx-kibocsdtdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a frittgydrtdsi szektorban

BAT-AEL
Paraméter

3

mg/Nm kg/tonna olvadt iiveg (')

SO,-ben kifejezett SOy <50-200 <0,25-1,5

(1) Az 5 x 1072 és a 7,5 x 107> 4tszamitasi tényez6t alkalmaztdk, azonban lehet, hogy a tdblazatban feltiintetett értékeket kozelitették. Az
égés tipusdtdl fiiggben eseti dtszdmitdsi tényez8 alkalmazdsa vélhat szitkségessé (ldsd: 2. tdblazat).

1.9.4. Olvasztokemencékbdl szdrmaz6 hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

74.  Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit az olvasztokemence HCl- és HF-kibocsdtdsdnak az aldbbi technikdk legaldbb
egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Alacsony klor- és fluortartalmd alapanyagok kivalasz- | A keverék-osszetétellel és az alapanyagok elérhetdségével
tasa a keverék-osszetételhez osszefiiggd korldtokon belill 4ltaldinosan alkalmazhat6 tech-
nika.

ii. Amennyiben a végtermék mindségének biztositdsa | A fluorvegyiiletek haszndlata minimalizdldsdnak vagy azok
érdekében fluorvegyiileteket haszndlnak a keverék- | alternativ anyagokkal valo helyettesitésének a termékkel
osszetételben, azok mennyiségének minimalizdldsa szemben tdmasztott minGségi kovetelmények szabnak

korlétot.
A fluorvegyiileteket a fritt specidlis tulajdonsdgokkal orate

(azaz hdvel és vegyi anyagokkal szembeni ellendlldssal)
val6 felruhdzdsdra haszndljak

iii. Szdraz vagy félszdraz mosé sztirGrendszerrel kombi- | Altaldnosan alkalmazhaté technika.
nélva

(") A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.

64. tdbldzat

Olvasztékemence HCl- és HF-kibocsitdsira vonatkozé BAT-AEL értékek a frittgydrtisi szektorban

BAT-AEL
Paraméter
mg/Nm? kg/tonna olvadt iiveg (')
HCl-ben kifejezett hidrogén-klorid <10 <0,05
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5 <0,03

() Az 5 x 107 4tszdmitdsi tényez6t alkalmaztdk és helyenként kozelits értékeket hasznaltak. Az égés tipusatol fiiggéen eseti dtszamitasi
tényezd alkalmazdsa vélhat szitkségessé (ldsd: 2. tdblazat).

1.9.5. Olvasztokemencékbdl szdrmazd fémek

75.  Elérhet6 legjobb technika az olvasztékemence fémkibocsdtdsinak csokkentésére az aldbbi technikdk egyedi vagy
kombindlt alkalmazdsa:

Technika () Alkalmazhat6sdg

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a keve- | A létesitményben gydrtott fritt tipusdval és az alapanyagok
rék-osszetételhez elérhetSségével Gsszefiiggé korldtokon beliil dltaldnosan
alkalmazhaté technika.
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Technika (1) Alkalmazhat6sdg

ii. A keverék-osszetétel fémvegyiilet-tartalmanak minima- | Altaldnosan alkalmazhaté technikak.
lizdldsa olyan esetekben, amelyekben a frittet szinezik
vagy egy¢éb, specidlis tulajdonsdgokkal ruhdzzdk fel

ili. Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel kombi-
nélva

(") A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

65. tdbldzat

Az olvasztokemence fémkibocsdtisira vonatkozé6 BAT-AEL értékek a frittgydrtdsi dgazatban

BAT-AEL ()
Paraméter
mg/Nm’* kg/tonna olvadt iiveg (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1 <75 %107
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, <5 <37 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(') A szintek a fiistgdzokban mind szildrd, mind gédzhalmazallapotban jelen 1év6 fémek 6sszességére vonatkoznak.
() 7,5 x 107 4tszdmitasi tényezdvel szdmitva. Az égés tipusatdl fiiggSen eseti dtszamitdsi tényez6 alkalmazdsa vilhat szitkségessé (ldsd: 2.
tabldzat).

1.9.6. Tovabbi folyamatokbdl szdrmazé kibocsdtdsok

76.  Porképzddéssel jar6 tovabbi folyamatok esetén elérhetd legjobb technika a kibocsdtdsok csokkentésére az aldbbi
technikdk egyedi vagy kombindlt alkalmazdsa:

Technika (') Alkalmazhatdsag

i. Nedves 6rlési technikdk alkalmazdsa Altaldnosan alkalmazhaté technikak.

A technika a fritt megfelel§ szemcseméret-closzldsira torténd
6rlésébdl dll, elegendd folyadékot haszndlva ahhoz, hogy késdt
alkosson. A folyamatot éltaldban aluminium-oxid-golyésmalom-
ban, vizzel végzik

ii. A szdraz Orlés és a szdraz termék csomagoldsdnak textilsztirGvel
egylittesen hasznalt hatékony elszivé rendszer melletti végrehaj-
tdsa
A kibocsdtott port az Orléberendezésekre vagy a csomagold
munkadllomdsra negativ nyomdst gyakorolva juttatjdk a textil-
sziirre

iii. Szfir6rendszer alkalmazdsa

(") A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

66. tdbldzat

Tovébbi folyamatokbdl a levegGbe torténd kibocsdtdsokra vonatkozé BAT-AEL értékek a frittgydrtisi dgazatban,
ha e kibocsdtdsokat kiilén kezelik

BAT-AEL

Paraméter
mg/Nm?
Por 5-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <1(
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry; Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <50

(") A szintek a fiistgdzban jelen 1év6 fémek osszességére vonatkoznak.




L 70/58

Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja

2012.3.8.

Glosszarium:

1.10. Technikdk leirdsa

1.10.1. Porkibocsdtas

Technika

Leirds

Elektrosztatikus porlevalasztd

Az elektrosztatikus porlevélasztok a részecskéket elektromosan
feltoltik és elektromos erdtér hatdsa alatt levalasztjak. Az elektrosz-
tatikus porlevalasztok feltételek széles kore mellett képesek tizemelni.

Zsakos sz{ir§

A zsdkos sziir6k porézus — sz6tt vagy nemezelt — szovetbdl késziil-
nek, amely az azon dthalad6 gazokbdl kisziiri a részecskéket.

Zsakos sziir6 haszndlatdhoz az adott fustgdzok tulajdonsdgainak és a
maximdlis tizemeltetési hdmérsékletnek megfelel6 szovetanyagot kell
kivdlasztani.

Az illékony oOsszetevék csokkentése alapanyag
-mddositdssal

A keverék-osszetételek igen illékony osszetevéket (pl. bérvegyiilete-
ket) tartalmazhatnak, amelyek az elsGsorban elillandsi jelenségek
folytan keletkez$ porkibocsdtds csokkentése érdekében minimalizdl-
haték vagy helyettesithetdk.

Elektromos olvasztds

A technika lényege olyan olvasztokemence alkalmazdsa, amelyhez az
energidt ellendlldsfiités szolgaltatja.

A hideg boltozati kemencékben (amelyeknél az elektroddkat élta-
laban a kemence aljdn helyezik be) a keverékpaplan betakarja az
olvadék feliiletét, és ez dltal lényegesen csokkenti a keverék-Ossze-
tevSk (pl. 6lomvegyiiletek) elillandsat.

1.10.2. NOy-kibocsdtds

Technika

Leirds

Tiizelés mddositdsai

i. Levegd-tiizel6anyag ardny csokkentése

A technika elsésorban az aldbbiakon alapul:
— a levegd kemencébe valé beszivdrgdsinak minimalizdldsa,
— az égéslevegS gondos ellendrzése,

— a kemence ég6kamrdjanak moédositott kialakitdsa.

Fgéslevegs hémérsékletének csokkentése

Regenerativ kemencék helyett rekuperativ kemencék alkalmazdsa
esetén a levegd elémelegitési h6mérséklete, valamint ennek kovetkez-
tében a lang hémérséklete is csokken. Ez azonban a kemence hatds-
fokdnak csokkenésével (alacsonyabb fajlagos kihozatal), csokkent
tiizel6anyag-hatékonysaggal és megnovekedett tiizelGanyag-igénnyel,
valamint ennek kovetkeztében esetleges kibocsatds-novekedéssel jar
(kg/tonna iivegre vonatkoztatva).

iii.

Tobblépesds tiizelés

— A levegd tobblépcss beadagoldsa — szubsztochiometrikus tiize-
1ést, valamint a fennmaradé levegs vagy oxigén a kemencébe a
tokéletes égés biztositdsa érdekében valé beadagoldsit jelenti.

— A tiizel6anyag tobblépcesSs beadagoldsa — sordn kis impulzust
(a teljes energia 10 %-at kitevd) primer lingot hoznak létre az
égbnyakban, a primer ldng kiindulépontjit pedig egy szekunder
langgal fedik le, ezdltal csokkentve annak belsé hémérsékletét.

iv.

Fiistgdz visszavezetés

A kemencébdl szdrmazé fiistgdznak a lingba az oxigéntartalom — és
ezzel egyiitt a linghSmérséklet — csokkentése érdekében vald vissza-
injektaldsat jelenti.

A specidlis ég6k hasznilata a fustgdzok belsd visszavezetésén alapul,
amely hiti a ling kiinduldpontjdt és csokkenti az oxigéntartalmat a
lang legforrdbb részeinél.

Alacsony NOy égék

A technika a kovetkezs elveken alapul: a ling csicsh6mérsékletének
csokkentése, az égés késleltetése, de mindemellett a tokéletes égés
biztositdsa, valamint a hédtadds novelése (a lang sugdrzoképességének
novelése). A technika a kemence égékamrdjanak modositott kialaki-
tasdval jarhat.
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Technika

Leirds

vi. A tiizelGanyag kivalasztdsa

Altaldnossdgban elmondhat6, hogy az olajtiizelésti kemencék NOy-
kibocsdtdsa azok jobb hdsugarzd képessége és alacsonyabb langhd-
mérséklete miatt alacsonyabb, mint a gdztiizeléstieké.

Specidlis kemencekialakitds

Kiilonbozd, alacsonyabb linghSmérsékletet lehetévé tevd tulajdonsa-
gokat egyesitS, rekuperativ tipusi kemence. F6bb tulajdonsdgai a
kovetkez6k:

— meghatdrozott tipust (szdmu és elhelyezésti) égd,
— moddositott kemencegeometria (magassdg és nagysdg),

— kétlépcsGs alapanyag-elémelegités, amelynek sordn a fuistgdzokat a
kemencébe beléps alapanyagok, valamint a rekuperdtor utdn
elhelyezkedd, az égéslevegs el6melegitésére szolgdld kiilsGiiveg-
cserép-cl6melegits felett vezetik 4t.

Elektromos olvasztds

A technika lényege olyan olvasztokemence alkalmazdsa, amelyhez az
energidt ellendlldsftités szolgéltatja. FS jellemzdi a kovetkezSk:

— az clektréddkat dltaldban a kemence aljandl helyezik be (hideg
boltozati kemence),

— a hideg boltozatt elektromos kemencékhez hasznalt keverék-
osszetételekben gyakran nitrdtokat kell alkalmazni a stabil,
biztonsdgos és hatékony gydrtdsi folyamathoz sziikséges oxidaldsi
feltételek biztositdsa érdekében.

Oxigén-tiizelSanyag-tiizelésti olvasztds

A technika az égéslevegs (> 90 % tisztasdgl) oxigénnel valé helyet-
tesitésével kiiszoboli ki, illetve csokkenti a kemencébe belépd nitro-
génbdl hé hatdsdra keletkezd NOy-kibocsdtdst. A kemencében vissza-
maradé nitrogéntartalom a beadagolt oxigén tisztasdgatol, a tiizel-
anyag minGségétdl (a foldgdz N,-tartalmétdl) és az esetleges levegSbe-
szivargdstol fiigg.

Kémiai redukcio6 tiizelSanyaggal

A technika fosszilis tiizelGanyag a fiistgdzba valé injektdldsdn és az
NOy kémiai reakcidk sorozata dtjan N,-vé valé redukéldsan alapul. A
3R-folyamat sordn a tiizelGanyagot (foldgdzt vagy olajat) a regene-
rator bemeneti nyildsdndl injektdljdk be. A technoldgidt regenerativ
kemencékben valé alkalmazdsra dolgoztak ki.

Szelektiv katalitikus redukcié (SCR)

A technika az NOy (4ltaldnos vizes oldat formdjéban hozzdadott)
ammonidval katalizdtordgyon, 300-450 °C optimdlis tizemi hSmér-
sékleten valé reagdltatdsa Gtjdn nitrogénné torténd redukéldsan alapul.

Egy vagy két rétegnyi katalizdtor alkalmazhat6. Nagyobb mennyiségd
(kétrétegnyi) katalizdtor alkalmazdsdval nagyobb mennyiségli NOy
redukdlhato.

Szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR)

A technika az NOyx ammonidval vagy karbamiddal magas hémérsék-
leten valé reagéltatdsa Gtjdn nitrogénné torténd redukéldsén alapul.

900 és 1 050 °C kozotti {izemi hémérsékleti tartomdnyt kell fenn-
tartani.

Nitratok hasznélatdnak minimalizdldsa a keverék
Osszetételben

A nitrdtok minimalizaldst az ezen alapanyagok rendkiviil szintelen
(fehér) tiveget igénylS, mindségi termékek elddllitdsdhoz oxidaloszer-
ként, valamint egyéb tiveg kivant tulajdonsagokkal val6 felruhdzasdra
valo haszndlata sordn keletkez8 NOy-kibocsédtdsok csokkentésére
alkalmazzdk. Az aldbbi lehetSségek alkalmazhatok:

— a keverék-osszetételben jelen 1év6 nitritok mennyiségének a
termék és az olvasztds kovetelményeivel ardnyos minimalizaldsa,

— a nitrdtok alternativ anyagokkal valé helyettesitése. Hatékony
alternativat jelentenek a szulfitok, az arzén-oxidok és a cérium-
oxid,

— a folyamat modositdsai (pl. specidlis oxidalé tiizelési feltételek).
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1.10.3. SOx-kibocsdtds

Technika

Leirds

Széraz vagy félsziraz mosé sziirGrendszerrel
kombinalva

Az alkdli reagenst szdraz por vagy szuszpenzidfoldat formdjiban
juttatjdk be és porlasztjdk a fiistgdzdramba. Az anyag reakcioba lép
a gdzhalmazéllapotban jelen 1év kénnel, és azzal szilird anyagot
képez, amelyet sziiréssel (zsdkos sziirGvel vagy elektrosztatikus porle-
vélasztéval) kell eltdvolitani. Altalinossgban elmondhaté, hogy reak-
tortorony alkalmazdsival novelhetd a mosdrendszer hatékonysdga.

Keverék-osszetétel kéntartalmdnak minimalizdldsa
és a kénegyensuly optimalizdldsa

A keverék-osszetétel kéntartalmanak minimalizaldsat a deritGszerként
alkalmazott, kéntartalma alapanyagok (dltaldban szulfitok) lebomldsa
sordn keletkez8 SOy-kibocsdtds csokkentése érdekében alkalmazzak.

Az SOy-kibocsdtds csokkentésének hatékonysdga az iiveg kénvegyii-
let-visszatart képességétdl fiigg, amely az tiveg tipusitdl és a kéne-
gyensuly optimalizdldsatol fiiggGen jelentGsen véltozhat.

Alacsony kéntartalmu tiizel6anyagok alkalmazdsa

Foldgdz vagy alacsony kéntartalmu tiizelGolaj alkalmazdsdval csok-
kentik a tiizel6anyagban jelen 1évS kén égés sordn torténd oxidéld-
sakor kibocsdtott SOy mennyiségét.

1.10.4. HCI- és HF-kibocsdtds

Technika

Leirds

Alacsony klor- és fluortartalmd alapanyagok
kivdlasztdsa a keverék-osszetételhez

A technika az esetleges szennyez&désként kloridokat és fluoridokat
tartalmazé anyagok (pl. szintetikus széda, dolomit, idegen cserép,
Gjrahasznositott sz{ir6por) gondos kivélasztdsit foglalja magdban az
ezen anyagok az olvasztdsi folyamat sordn bekovetkezd lebomldsdbol
szdrmaz6é HCl- és HF-kibocsdtdsok azok forrdsdndl torténd csokken-
tése érdekében.

Keverék-osszetétel fluor- ésfvagy kénvegyiilet-
tartalmdnak minimalizdldsa és a fluor- ésfvagy
kén-tomegegyensily optimalizdldsa

Az olvasztési folyamat fluor- ésjvagy kénkibocstdsanak minimaliza-
ldsa az ezen anyagok keverék-osszetételben vald el6forduldsdnak a
végtermék mindségével ardnyos legalacsonyabb szintre torténd mini-
malizéldsdval/csokkentésével érhetd el. A fluorvegyiileteket (pl. a foly-
patot, a kriolitot, a fluoroszilikdtot) specidlis tivegfajtak (pl. opdl iiveg,
optikai tiveg) meghatdrozott tulajdonsdgokkal valo felruhdzdsdra
haszndljék. A klorvegyileteket deritGszerként is alkalmazhatjak.

Szdraz vagy félszdraz mosé sziirérendszerrel
kombinalva

Az alkdli reagenst szdraz por vagy szuszpenzidfoldat formdjiban
juttatjdk be és porlasztjdk a fiistgdzdramba. Az anyag reakcioba lép
a gdznemd kloridokkal és fluoridokkal, és azokkal szildrd anyagot
képez, amelyet sziiréssel (elektrosztatikus porlevilasztoval vagy
zsdkos sziirdvel) kell eltivolitani.

1.10.5. Fémkibocsdtds

Technika

Leirds

Alacsony fémtartalmii alapanyagok kivdlasztdsa a
keverék-osszetételhez

A technika az esetleges szennyezSdésként fémeket tartalmazé keve-
rék-alapanyagok (pl. idegen cserép) gondos kivdlasztdsit foglalja
magdban az ezen anyagok az olvasztdsi folyamat sordn bekovetkezd
lebomldsabdl szarmazé fémkibocsdtdsok azok forrdsinal torténd
csokkentése érdekében.

A fémvegyiletek keverék-osszetételben vald
alkalmazdsinak minimalizdlisa — a fogyasztok
az iiveggel szemben tdmasztott minGségi elvara-
saira is figyelemmel — azokban az esetekben,
amelyekben az iiveget szinezni vagy szinteleni-
teni kell

Az olvasztési folyamat fémkibocsdtdsa az alabbi médokon minimali-
zalhato:

— a szinezett {iveg gydrtdsa sordn a keverék-osszetételben hasznalt
fémvegyiiletek (pl. vas-, krom-, kobalt-, réz- és mangdnvegyiiletek)
mennyiségének minimalizdldsa,

— az fehér tveg gydrtdsa sordn szintelenitG anyagként hasznalt
szelénvegyiiletek és cérium-oxid mennyiségének minimalizdldsa.
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Technika

Leirds

A szelénvegyiiletek keverék-osszetételben valo
hasznélatdnak a megfelel§ alapanyagok kivalasz-
tasdval torténd minimalizdldsa

Az olvasztasi folyamat szelénkibocsitdsa az aldbbi mdodokon mini-
malizilhaté:

— a keverék-osszetétel szeléntartalmdnak a termékkel szemben
tdmasztott kovetelményekkel ardnyos legalacsonyabb  szintre
valé minimalizdldsa/csokkentése,

— kevésbé illékony szelén-alapanyagok kivélasztdsa az olvasztdsi
folyamat sordn fellép§ elillandsi jelenségek csokkentése érdekében.

Sztir6rendszer alkalmazdsa

A porcsokkentS rendszerek (zsikos sziir§ és elektrosztatikus porle-
vélasztd) mind a por-, mind a fémkibocsatast csokkenthetik, mivel az
iivegolvasztdsi folyamat sordn a levegdbe bocsdtott fém nagyrészt
részecskék formdjaban jelenik meg. Egyes, rendkivil illékony (pl.
szelén-) vegyiileteket alkoté fémek esetén azonban az eltdvolitds
hatdsfoka a sziirési h6mérséklet figgvényében jelentGsen valtozhat.

Szdraz vagy félszdraz mosé sziirGrendszerrel
kombindlva

A gdz-halmazillapotd fémek kibocsdtdsa alkdli reagenst alkalmazé
szdraz vagy félszdraz mosdi technikdval jelent@sen csokkenthetd.
Az alkdli reagens reakciéba lép a gdz-halmazdllapoti fémekkel és
azokkal szilird anyagot képez, amelyet sztiréssel (zsdkos sziirvel
vagy elektrosztatikus porlevalasztoval) kell eltavolitani.

1.10.6. Kombindlt gdzkibocsdtds (pl.

SOy, HCI, HF, bérvegyiiletek)

Nedves mosd

A nedves mosisi folyamat sordn a gdz-halmazdllapotd vegyiileteket
megfelel§ folyadékban (vizben vagy ligos oldatban) feloldjak. A
nedves mosot vizzel telitett fiistgdz hagyja el, amelynek kibocsdtdsa
el6tt a cseppek levalasztdsa sziikséges. A keletkezd folyadékot szenny-
vizkezelési folyamatnak kell aldvetni, az oldhatatlan anyagot pedig
illepitéssel vagy sztiréssel gydijtik Ossze.

1.10.7. Kombindlt (szildrd és gdznemd) kibocsdtds

Technika

Leiras

Nedves mosd

Nedves (megfelel§ folyadékkal: vizzel vagy ligos oldattal végrehajtott)
moséi folyamat segitségével egyszerre tdvolithatok el a szilard és a
gdz-halmazallapota vegyiiletek. A részecske- és gazeltdvolitdsra eltérg
kialakitdsi kritériumok vonatkoznak, ezért a kialakitds gyakran az e
két lehetdség kozotti kompromisszumot jelenti.

A keletkez6 folyadékot szennyvizkezelési folyamatnak kell aldvetni,
az oldhatatlan anyagot (kibocsétott szilird anyagot és a kémiai reak-
ciok termékeit) pedig lepitéssel vagy sziiréssel gytijtik Gssze.

Az dsvanygyapot- és folyamatos iivegrost szektorban a legelterjedtebb
rendszerek a kovetkezdk:

— Impactjetet kovetden alkalmazott toltetdgyas mosok,

— Venturi mosok.

Nedves elektrosztatikus porlevélasztd

A technika elektrosztatikus porlevilasztét alkalmaz, amely az ossze-
gytjtott anyagot megfelel§ folyadékkal — dltaldban vizzel — obliti le a
gytijtéfelillet lapjairél. Altaliban a technika részét képezi valamiféle
mechanizmus, amely a fiistgdz kibocsdtdsa el6tt eltdvolitja a vizcsep-
peket (pdralevdlaszté vagy kiiilepitd tér).

1.10.8. Vdgdsi, csiszoldsi és polirozdsi mtveletek kibocsdtdsai

Technika

Leirds

Porképzddéssel jaroé miiveletek (pl. végds, csiszo-
lds, polirozés) folyadék alatti elvégzése

A vizet vdgési, csiszoldsi és polirozdsi mtveletek sordn dltaldban
hiit6kozegként, valamint a porkibocsdtds megel6zésére haszndljak.
A technika pdralevalasztéval elltott elszivorendszert igényelhet.
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Zsdkos sziirés rendszer alkalmazdsa

A zsdkos szlir6k mind a por-, mind a fémkibocsdtds csokkentésére
alkalmasak, mivel a tovdbbi folyamatokbdl szdrmaz6 fém dltaldban
részecskék formdjaban jelenik meg.

A polirozé termékben bekovetkezs veszteségek
az alkalmazérendszer j6 tomitése dltali minima-
lizéldsa

A savpolirozds sordn az iivegrukat folysavas és kénsavas poliroz6
furdébe meritik. A veszteségek minimalizéldsa érdekében a gdzok
felszabaduldsa az alkalmazdrendszer megfelel6 kialakitdsdval és
karbantartdsdval minimalizélhat6.

Misodlagos technika, pl. nedves mosé alkalma-
zdsa

A vizzel valé nedves mosét a kibocsitdsok savas kémhatdsa és az
eltdvolitandd, gdznemd szennyezBanyagok nagyfokd oldhatdsiga
miatt alkalmazzdk a fustgdzok kezelésére.

1.10.9. H,S- és VOC-kibocsdtds

Hulladékgdz utdégetés A technika utéégetd rendszert foglal magaban, amely az olvasztokemence erdsen redukald

koriilményei miatt keletkezé hidrogén-szulfidot kén-dioxiddd, a szén-monoxidot pedig
szén-dioxiddd oxidalja.

Az illékony, szerves vegyiiletek a hd hatdsira elégve szén-dioxiddd, vizzé és egyéb égés-
termékekké (pl. NOy, SOy) oxiddlodnak.
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