2012.3.8. Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja L 70/63

A BIZOTTSAG VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2012. februdr 28.)

az ipari kibocsétdsokrdl sz616 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv szerinti elérhetd
legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetéseknek a vas- és acélgydrtds tekintetében
torténé meghatdrozasirol

(az értesités a C(2012) 903. szdmil dokumentummal tortént)

(EGT-vonatkozdsi szdveg)

(2012/135/EU)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,
tekintettel az Eurépai Unié mikodésérsl szol6 szerz8désre,

tekintettel az ipari kibocsdtdsokrdl (a kornyezetszennyezés
integralt megel6zése és csokkentése) sz6l6, 2010. november
24-i 2010/75/EU eurbpai parlamenti és tandcsi irdnyelvre (1)
és kiillonosen annak 13. cikke (5) bekezdésére,

mivel:

(1) A 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének (1) bekezdése értel-
mében a Bizottsdg a széban forgd irdnyelv 3. cikkének
(11) bekezdése szerinti elérhetS legjobb technikdkrol
(BAT) sz6l6 referenciadokumentumok  kidolgozdsdnak
elsegitése érdekében a tagallamok, az érintett ipardgak,
a kornyezetvédelemmel foglalkozé nem korményzati
szervek, valamint a Bizottsdg részvételével informadcio-
cserét szervez az ipari kibocsatdsokrdl.

(2) A 2010/75[EU irdnyelv 13. cikkének (2) bekezdésével
osszhangban az informdacidcserének kiilondsen az aldbbi-
akra kell kiterjednie: a létesitmények és a technikdk kibo-
csdtdsi teljesitménye, adott esetben rovid és hossza tavi
atlagértékekben kifejezve, a kapcsolddd referenciafeltéte-
lekkel egyiitt, a nyersanyagok felhaszndldsa és jellege,
vizfogyasztds, energiafelhaszndlds és a hulladékok kelet-
kezése, alkalmazott technikdk, kapcsolédé monitoring,
kornyezeti elemek kozotti kolesonhatdsok, gazdasdgi és
miszaki életképesség, valamint az ezekkel kapcsolatos
fejlédés, valamint a széban forgé irdnyelv 13. cikke (2)
bekezdésének a) és b) pontjdban foglaltak vizsgalatat
kovetSen azonositott elérhetd legjobb technikdk és
keletdi technikdk.

(3) A 2010/75/EU irdnyelv 3. cikkének (12) bekezdésében
meghatdrozott ,BAT-kovetkeztetések” alatt a BAT-refe-
renciadokumentum azon részeit tartalmazé dokumentum
értendS, amely kovetkeztetéseket von le az elérhetd
legjobb technikdkra vonatkozdan, tovdbba tartalmazza
azok lefrdsit, az alkalmazhat6sdguk értékelésével kapcso-
latos informdcidkat, az elérhetd legjobb technikdkhoz
kapcsolédé  kibocsdtdsi  szinteket, monitoringot  és
fogyasztasi szinteket, valamint adott esetben a vonatkozo

,,,,,

() HL L 334, 2010.12.17., 17. o.

(4)

A 2010[75[EU irdnyelv 14. cikkének (3) bekezdésével
Osszhangban a szoban forgd irdnyelv IL fejezetének
hatdlya ald tartozé létesitményekre vonatkozd enge-
délyben foglalt feltételeket a BAT-kovetkeztetésekbdl
kiindulva kell megéllapitani.

A 2010/75/EU irdnyelv 15. cikkének (3) bekezdése értel-
mében az illetékes hatésignak olyan kibocsdtdsi hatar-
értékeket kell meghatdroznia, amelyek biztositjak, hogy
normdl iizemeltetési feltételek mellett a kibocstdsok
nem haladjak meg a széban forgé irdnyelv 13. cikkének
a BAT-kovetkeztetésekrdl sz6lo (5) bekezdésében emlitett
hatdrozatokban foglalt elérhet6 legjobb technikdkhoz
kapcsolodd kibocsatasi szinteket.

A 2010/75[EU irdnyelv 15. cikkének (4) bekezdése értel-
mében csak akkor alkalmazhat6 a (3) bekezdésben foglalt
kovetelménytdl vald eltérés, ha a kibocsdtdsi szintek
elérése az érintett létesitmény foldrajzi helye, miszaki
jellemzdi vagy a helyi kornyezeti feltételek miatt arany-
talanul magas koltségekkel jarna a kornyezeti elényokhoz
képest.

A 2010/75[EU irdnyelv 16. cikkének (1) bekezdése értel-
mében a 14. cikk (1) bekezdésének c) pontjdban emlitett
engedélyben foglalt monitoringkovetelményeknek a BAT-
kovetkeztetésekben leirt ellendrzés kovetkeztetésein kell
alapulniuk.

A 2010/75[EU irdnyelv 21. cikkének (3) bekezdése értel-
mében a BAT-kovetkeztetésekrdl sz6l6 hatdrozatok kihir-
detésétdl szamitott négy éven belul az illetékes hatdsdg
Gjraértékeli és szikség esetén frissiti az engedélyben
foglalt valamennyi feltételt, tovabbd biztositja, hogy a
létesitmény megfeleljen ezen feltételeknek.

Az ipari kibocsdtdsokrol szélé 2010/75/EU irdnyelv
13. cikke értelmében az informdcidcserével foglalkozd
férum létrehozdsardl szolo, 2011. majus 16-i bizottsagi
hatdrozat (%) létrehozott egy foérumot a tagdllamok, az
érintett ipardgak és a kornyezetvédelemmel foglalkozd
nem kormdnyzati szervek képvisel6ibgl.

() HL L 146., 2011.5.17, 3. o.
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(10) A 2010/75(EU irdnyelv 13. cikkének (4) bekezdésével osszhangban a Bizottsdg 2011. szeptember
13-dn megkapta a férum véleményét (') a vas- és acélgyartisra vonatkozé BAT-referenciadoku-
mentum javasolt tartalmédval kapcsolatban, és azt nyilvanosan is hozzaférhetévé tette.

(11) Az e hatdrozatban el6irt intézkedések osszhangban vannak a 2010/75/EU irdnyelv 75. cikkének (1)
bekezdése alapjan létrehozott bizottsdg véleményével,

ELFOGADTA EZT A HATAROZATOT:

1. cikk

A vas- és acélgyartasra vonatkoz6 BAT-kovetkeztetések e hatdrozat mellékletében keriiltek meghatdrozdsra.

2. cikk

Ennek a hatdrozatnak a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 2012. februdr 28-dn.
a Bizottsdg részérdl

Janez POTOCNIK
a Bizottsdg tagja

(") http:/[circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=[ied_art_13_forum/opinions_article
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HATALY

Ezek a BAT-kovetkeztetések a 2010/75(EU irdnyelv I. mellékletében meghatdrozott aldbbi tevékenységekre vonatkoznak:

— 1.3. tevékenység: koksz elddllitdsa

— 2.1. tevékenység: fémérc (beleértve a szulfidércet is) porkolése vagy szinterelése

— 2.2. tevékenység: nyersvas vagy -acél elgillitdsa (els6dleges vagy mdsodlagos olvasztds), ideértve a folyamatos ontést is,
2,5 tonna/dra kapacitds felett

Ezek a BAT-kovetkeztetések kiilonosen az aldbbi folyamatokra terjednek ki:

— az Omlesztett nyersanyagok be- és kirakoddsa, valamint kezelése,

— a nyersanyagok elegyitése és keverése,

— a vasére szinterelése és pelletezése,

— koksz kokszolhatd szénbél vald el@allitasa,

— nyersvas nagyolvasztéban torténg eldéllitdsa, beleértve salakfeldolgozdst is,

— acél oxigénes konverter-eljardssal torténg eldéllitdsa és kezelése, ideértve a nyersvas kéntelenitését, az elddllitds utdni
stmetallurgiai folyamatokat, valamint a salakfeldolgozdst,

— az acél villamos ivkemencékben valé elGdllitdsa, ideértve az el@allitast kovet§ tistmetallurgiai folyamatokat és a
salakfeldolgozast,

— folyamatos ontés [vékonybramma-|vékonyszalag-ontés és (kozel végsS alakra torténd) kozvetlen szalagontés].

Ezek a BAT-kovetkeztetések nem érintik a kovetkezd tevékenységeket:

— a mész kemencékben val6 elddllitdsa, amely a cement-, a mész- és a magnézium-oxid-gydrté ipardgakra vonatkozd
BAT-referenciadokumentum (CLM) hatdlya ald tartozik,

— a por nemvas anyagok (pl. a villamos ivkemencékbdl szdrmazo por) Gjrahasznositdsa céljdbol valé kezelése, valamint a
vasotvozetek elddllitdsa, amelyek a nemvasfémiparra vonatkozé BAT-referenciadokumentum (NFM) hatilya ald tartoz-
nak,

— a kokszolokemencék kénsaviizemei, amelyek a nagy mennyiség(i szervetlen vegyi anyagok (ammonia, savak és
mitragydk) gydrtdsira vonatkoz6 BAT-referenciadokumentum (LVIC-AAF BREF) hatdlya ald tartoznak.

Ezen BAT-kovetkeztetésekkel érintett tevékenységek szempontjabdl lényeges egyéb referenciadokumentumok a kovetke-
z6k:

Referenciadokumentum Tevékenység

A nagy tiizel6berendezésekre vonatkozé BREF (LCP) Legalibb 50 MW névleges bemend hételjesitménnyel
rendelkezd tiizel6berendezések

A vasfémfeldolgoz iparra vonatkozé BREF (FMP) A gyértast kovet§ folyamatok, példdul hengerlés, péacolds,
bevonds stb.

Folyamatos ontés alkalmazdsa vékonybramma-|vékonysza-
lag-6ntés és (kozel végsS alakra torténd) kozvetlen szala-
gontés sordn
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Referenciadokumentum Tevékenység

A tdroldsbdl szdrmazé kibocsdtdsokra vonatkozé BREF | Tarolds és kezelés
(EFS)

Az ipari hit6rendszerekre vonatkozé BREF (ICS) HitSrendszerek

A nyomon kovetés éltaldnos elveire vonatkozd BREF | A kibocsdtdsok és a fogyasztds nyomon kovetése
(MON)

Az energiahatékonysdgra vonatkozé BREF (ENE) Altalinos energiahatékonysdg

Gazdasagi és kornyezeti elemek kozott atvitt hatdsok (ECM) | A technikdk gazdasdgi és kornyezeti elemek kozott dtvitt
hatdsai

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben felsorolt és részletezett technikdk nem el6ird jellegtiek, és teljes kortinek sem tekint-
hetdk.

ALTALANOS MEGFONTOLASOK

A BAT-tal Osszefiiggé kornyezeti teljesitményszintek inkdbb értéktartomdnyban mintsem konkrét értékekben fejezhetSk
ki. Egy értéktartomdny titkrozheti az egy adott létesitménytipuson beliil fellelhetS kiilonbségeket (pl. a végtermék osztd-
lyozésdban/tisztasdgdban és minGségében, a létesitmény Kivitelében, kialakitdsdban, méretében és kapacitdsdban rejlé
kiillonbségek), amelyek eredményeként a BAT alkalmazdsa sordn elért kornyezeti teljesitményszintek eltéréek.

AZ ELERHETO LEGJOBB TECHNIKAKHOZ KAPCSOLODO KIBOCSATASI SZINTEK (BAT-AEL) KIFEJEZESE

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben szerepld, levegdbe torténd kibocsdtdsokra vonatkozd BAT-AEL értékeket az aldbbiak
egyikekének segitségével fejezték ki:

— az egységnyi térfogatd fistgazban normdl koriilmények kozott (273,15 K, 101,3 kPa) eléfordulé kibocsdtott anyagok
tomege a vizgSztartalom levondsit kovetSen, a kovetkezd mértékegységekben kifejezve: g/Nm?, mg/Nm?, pg/Nm?
vagy ng/Nm?>,

— a kibocsdtott anyagok tomege a keletkez$ vagy elddllitott termék tomegegységére vonatkoztatva (fogyasztdsi vagy
kibocsdtdsi tényezd), a kovetkez8 mértékegységekben kifejezve: kgft, g/t, mgft vagy pglt,

a vizbe torténd kibocsdtdsra vonatkozd BAT-AEL értékeket pedig a kovetkezSképpen fejezik ki:

— az egységnyi térfogatl szennyvizben eléforduld kibocsdtott anyagok tomege, a kovetkezd mértékegységekben kife-
jezve: gfl, mg/l vagy ug/l.

FOGALOMMEGHATAROZASOK

Ezen BAT-kovetkeztetések alkalmazdsdban:

— ,0j tizem”™ a létesitmény teriiletén ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetGen létesitett iizem, vagy egy tizem
ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetSen a létesitmény meglévs alapjain torténd, teljes kord cseréje,

— ,meglév8 tizem”: minden olyan {izem, amely nem szdmit 4j iizemnek,

— ,NOy™ a nitrogén-oxid (NO) és a nitrogén-dioxid (NO,) mennyiségének NO,-ben kifejezett Gsszege,
— SOy a kén-dioxid (SO,) és a kén-trioxid (SO3) mennyiségének SO,-ben kifejezett sszege,

— LHCI": az osszes gdz-halmazéllapotd klorid HCl-ként kifejezve,

— LHF": az osszes gdz-halmazéllapotd fluorid HF-ként kifejezve.
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1.1 Altaldnos BAT-kovetkeztetések

Eltér§ rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett kovetkeztetések altaldnosan alkalmazhatok.

Az 1.2-1.7. szakaszban foglalt, az adott folyamatra vonatkozé BAT-technikdkat az e szakaszban emlitett, dltalinos BAT-
technikdk mellett kell alkalmazni.

1.1.1 Kornyezetirdnyitdsi rendszerek

1. ElérhetS legjobb technikdnak szdmit az aldbbi jellemz6k mindegyikét magdban foglalé kornyezetirdnyitdsi rendszer
(EMS) megvalésitdsa és betartdsa:

L. kotelezettségvallalds a vezetés — ideértve a fels§ vezetést — részérdl;

IL. a létesitmény vezetés altali folyamatos fejlesztését magdban foglalé kornyezetpolitika meghatdrozasa;

ML a megfelel§ eljdrdsok, célok és célkitiizések tervezése és kialakitdsa pénziigyi tervezéssel és beruhdzdsokkal egyiitt;

IV. az eljardsok megvaldsitdsa, kiilonos tekintettel a kovetkezdkre:

i.

iii.

=.

VL

vii.

viii.

:52.

szervezeti felépités és felelGsség,

. képzés, tudatossdg és kompetencia,

kommunikdcio,

iv. munkavallaléi részvétel,

. dokumenticio,

hatékony folyamatirdnyits,
karbantartdsi program,
késziiltség és reagdlds vészhelyzet esetén,

a kornyezetvédelmi jogszabalyoknak valé megfelelés biztositdsa;

V. a teljesitmény ellenSrzése és korrekcids intézkedések megtétele, kiilonos tekintettel a kovetkezdkre:

ii.

iii.

. nyomon kovetés és mérés (ldsd még a nyomon kovetés dltaldnos elveire vonatkozd referenciadokumentumot),

korrekcids és megel6z§ jellegti intézkedések,

nyilvantartdsok vezetése,

iv. fuggetlen (amennyiben megvalésithatd) belsé és kiilsG ellendrzések annak megéllapitdsa érdekében, hogy a

kornyezetirdnyitdsi rendszer osszhangban van-e a tervezett intézkedésekkel, valamint azt megfelelGen vezették-
e be és tartjdk-e fenn;

VL. a kornyezetirdnyitdsi rendszernek, valamint folyamatos megfeleldségének, alkalmassdgdnak és hatékonysdgdnak a
felsd vezetés éltali felilvizsgdlata;

VIL. a tisztdbb technoldgidk fejlédésének nyomon kovetése;
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VIIL a létesitmény végsS tizemen kiviil helyezése kornyezeti hatdsainak figyelembe vétele 1j tizem tervezésekor, valamint
annak teljes élettartama sordn;

IX. dgazati teljesitményértékelés rendszeres alkalmazdsa.
Alkalmazhatdsig
A kornyezetirdnyitdsi rendszer hatdlya (pl. részletessége) és jellege (pl. szabvanyositott vagy nem szabvanyositott) dltaldban
a létesitmény jellegével, méretével és Osszetettségével, valamint lehetséges kornyezeti hatdsainak korével fiigg Ossze.
1.1.2 Energiagazddlkodds

2. Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a h@energia-fogyasztds az aldbbi technikdk kombinalt alkalmazdsdval val6

csokkentése:

I. tovabbfejlesztett és optimalizdlt rendszerek zokkenSmentes és stabil, a folyamatparaméterek tekintetében meghatd-
rozott alapértékekhez kozeli értékeken zajlé feldolgozdsi folyamatok megvaldsitdsa érdekében torténd alkalmazdsa az
aldbbiak segitségével:

i. a folyamatirdnyitds optimalizaldsa, ideértve a szdmitdgépesitett, automatikus folyamatirdnyitdsi rendszereket,
ii. modern, gravimetrikus szildrdtiizel6anyag-adagol6 rendszerek,
iii. a lehet§ legnagyobb mértékd el6melegités, figyelembe véve a meglévé folyamatkialakitdst.
II. a folyamatokbdl szdrmazé héfolosleg killonosen azok hiit6terébdl vald visszanyerése,
III. optimalizdlt g6z- és hégazdalkodais,
IV. az érzékelheté hé lehetS legnagyobb mértékd, a folyamatokba beépitett Gjrahasznositdsa.
Az energiagazdilkodds Osszefiiggésében ldsd az energiahatékonysdgra vonatkozé BAT-referenciadokumentumot (ENE).

Az Li. BAT leirdsa

Az integrélt acélmdvek dltaldnos energiahatékonysdgdnak novelése tekintetében az aldbbi szempontok 1ényegesek:
— az energiafogyasztds optimalizdldsa,

— a telephely legfontosabb energiadramainak és égési folyamatainak online médon torténé nyomon kovetése — ideértve
az Osszes gazfiklya az energiaveszteségek elkeriilése érdekében valé nyomon kovetését —, amely a karbantartdsi
munkdk azonnali elvégzését, valamint megszakitismentes gyartasi folyamatok megvaldsitdsat teszi lehet6vé,

— jelentéstételi és elemzési eszkozok alkalmazdsa minden egyes folyamat é4tlagos energiafogyasztdsinak ellendrzésére,

— jellemz§ energiafogyasztdsi szintek meghatdrozasa az érintett folyamatokhoz, valamint hosszii tdvi osszehasonlitdsok
végzése azok alapjdn,

— az energiahatékonysdgra vonatkozé BAT-referenciadokumentumban meghatdrozottak szerinti energiaauditok elvég-
zése pl. koltséghatékony energia-megtakaritdsi lehetGségek feltdrdsa érdekében.

A II-1V. BAT leirdsa

Az acélgydrtisban az energiahatékonysdg fokozott hévisszanyerés dltali javitdsa tobbek kozott az alabbi, az adott folya-
matba beépitett technikdkkal érhetd el:

— kapcsolt hé- és villamosenergia-termelés, amelynek sordn a hulladékhét hScserélSk segitségével visszanyerik, és vagy
az acélmli mds részeire, vagy tavfiitési hdlézatra tovabbitjak,

— a nagy Ujrahevité kemencék g6zkazdnokkal vagy megfelel rendszerekkel valé felszerelése (a kemencék fedezhetik a
g6zigény egy részét),
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— az égési leveg6 kemencékben és egyéb égetSrendszerekben tiizelSanyag-megtakaritds céljdbol valé el6melegitése,
figyelembe véve ennek kedvezdtlen hatdsait, azaz a flistgdz nitrogén-oxid-tartalmanak novekedését,

— a g6z- és melegviz-csovek szigetelése,

— a termékekbdl — pl. zsugoritvanybdl — torténd hévisszanyerés,

— hiitést igényld acél esetén mind hészivattyik, mind napkollektorok haszndlata,

— fustgdzkazdnok haszndlata magas hémérsékleti kemencék esetén,

— az oxigén pérologtatdsa és a kompresszor htitése sordn hdcsere a szabvanyos hdcserélSk kozott,

— energia-visszanyerd cstcsturbindk haszndlata a nagyolvasztoban keletkezd gdz mozgdsi energidjanak villamos ener-
gidvé torténd dtalakitdsdra.
A II-IV. BAT alkalmazhatdsiga

A kapcsolt hé- és villamosenergia-termelés minden, megfeleld fiitésigény( varosi teriiletek kozelében fekvg vas- és acélmd
esetén alkalmazhatd. A jellemzd energiafogyasztds a folyamat hatokorétdl, a termék mindségétdl és a létesitmény tipusétdl
(pl. a konverterben alkalmazott vikuumkezelés mértékétdl, a lgyitdsi h6mérséklettdl, a termékek vastagsdgatol stb.) fligg.

3. Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit a primer energiafogyasztds csokkentése az energiadramok optimalizdldsa,
valamint az elszivott technoldgiai (példdul a kokszolékemencébdl, a nagyolvasztobdl és a konverterbdl szarmazd)
gdzok optimalizalt felhaszndldsa dltal.

Leiras
Az integralt acélmivek energiahatékonysdgdnak optimalizdlt technoldgiai gdz-hasznositds altali javitdsa tobbek kozott az
aldbbi, az adott folyamatba beépitett technikdkkal érhetd el:

— gdztartdlyok haszndlata minden gdz-halmazallapotd melléktermék tekintetében, vagy megfelels, rovidtdvi tdroldsra
szolgdlé rendszerek és nyomadstartd berendezések alkalmazdsa,

— amennyiben energiaveszteség tapasztalhaté a féklydkndl, a gdzhdlézat nyomdsdnak novelése a technoldgiai gdzok
nagyobb mértékd felhasznildsa és a felhasznéldsi ardny ezzel jaré novelése érdekében,

— technoldgiai gdzokkal torténd gazdusitds, killonbozs fogyasztok esetén killonbozd flitGértéken,
— a tiizel6kemencék technoldgiai gazzal vald tiizelése,

— szamitogép vezérelte fiitGérték-szabilyozé rendszer haszndlata,

— a koksz- és fustgdz-hémérsékletek feljegyzése és alkalmazdsa,

— a technoldgiai gdzokhoz alkalmazott energia-visszanyerd berendezések kapacitdsinak megfelels méretezése, kiilonos
tekintettel a technoldgiai gdzok sokféleségére.

Alkalmazhatdsig

A jellemz§ energiafogyasztds a folyamat hatokorétdl, a termék mindségétdl és a 1étesitmény tipusétdl (pl. a konverterben
alkalmazott vakuumkezelés mértékétdl, a lagyitdsi hémérséklettdl, a termékek vastagsdgatdl stb.) fiigg.

4. ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a kokszolokemencébdl szdrmazd, kéntelenitett és portalanitott tobbletgdz,
valamint a portalanitott, nagyolvasztébdl és konverterbdl szdrmazd tobbletgdz (keverten vagy kiilon-kilon) hasznalata
kazdnokban vagy kapcsolt hé- és villamosenergia-termel er6miivekben g6z, villamos energia ésfvagy hé termelésére,
amelynek sordn a tobblet-hulladékhét belsd vagy kiils fiitési hdlézatokban haszndljdk fel, amennyiben harmadik fél
részérdl erre igény mutatkozik.

Alkalmazhatdsig

A harmadik felek egyiittmtikodése és hozzdjaruldsa az tizemeltetd irdnyitdsdn, és igy az engedély hatdlydn kiviil eshet.
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5. Elérhet6 legjobb technikdnak szémit a villamosenergia-fogyasztds az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva
torténd minimalizdldsa:

I. energiagazdalkoddsi rendszerek,

II. magas energiahatékonysdgti 61l6-, szivattyazo, szell6ztetd és szallitoberendezések, valamint egyéb, villamos energidval
miikodé berendezések.

Alkalmazhatésig

Frekvenciavezérelt szivattyik nem alkalmazhatdk abban az esetben, ha a szivattyiik megbizhatésdga a folyamat biztonsdga
szempontjabdl 1étfontossagu.

1.1.3 Anyaggazddlkodds

6.  Elérhetd legjobb technikdnak szémit a bels anyagdramldsok irdnyitdsdnak és ellenGrzésének optimalizaldsa, a szeny-
nyezés és a mindségromlds megelzése, az alapanyagok megfelel6 mindségének biztositdsa, az Gjrafelhaszndlds és Gjra-
hasznositds lehet6vé tétele, valamint a folyamat hatékonysdgdnak novelése és a fémkihozatal optimalizaldsa.

Leirds

Az alapanyagok és a gydrtdsbol visszamaradé anyagok megfeleld tdroldsa és kezelése elGsegitheti a raktdrteriiletek és
széllitoszalagok — ideértve az dtrakohelyeket — szdllopor-kibocsdtdsdnak, valamint a talaj, a talajvizek és a felszini vizek
szennyezésének minimalizdldsdt (ldsd még: 11. BAT).

Az integrélt acélmtivek, tovabbd a mds létesitményekbdl és ipardgakbol szdrmazé maradékanyagok — koztitk hulladékok —
megfelel§ kezelése lehet6vé teszi a nyersanyagokként valé maximalis belsé és/vagy kiilsS felhasznaldst (ldsd még: 8., 9. és
10. BAT).

Az anyaggazdilkoddshoz tartozik az integralt acélmiivekbdl szdrmazd Gsszes maradékanyag-mennyiség gazdasdgosan fel
nem haszndlhaté részének kis adagokban, ellen6rzott médon torténd artalmatlanitdsa.

7. A vonatkozé szennyezGanyagok kibocsdtdsdnak alacsony szinten vald tartdsa tekintetében az elérheté legjobb
technika a megfelel§ minéségti hulladék és egyéb nyersanyag kivdlasztdsa. A hulladék tekintetében az elérhet§ legjobb
technika a lathaté szennyez8 anyagok megfelel§ ellendrzése, melyek esetlegesen nehézfémeket, kiilonosen higanyt tartal-
mazhatnak vagy esetlegesen poliklérozott dibenzodioxinok/furdnok (PCDD/F) és poliklérozott bifenilek (PCB) keletkezését
okozhatjdk.

A hulladék felhaszndldsdnak javitdsdra az alabbi technikdk alkalmazhatok, akdr kilon-kiilon, akdr egyiittesen:
— a termelési profilnak megfelel§ dtvételi kritériumok meghatdrozdsa a hulladékra vonatkozé megrendelésekben,

— a hulladék-osszetétel kellGen alapos ismerete a hulladék eredetének szoros nyomon kovetése altal; kivételes esetekben
olvasztdsi proba segithet a hulladék Gsszetételének megallapitdsdban,

— megfelel§ dtvételi 1étesitmények fenntartdsa és a széllitdsok ellendrzése,
— az adott 1étesitményben valé haszndlatra nem alkalmas hulladék kizdrdsdra irdnyuld eljardsok mikodtetése,

— a hulladék kilonbozé szempontok (pl. méret, 6tvozetek, zdrvanyfokozat) szerinti tdroldsa, a szennyezSanyagokat
esetlegesen a talajba bocsdté hulladék at nem eresztd, elvezetd- és gydijtérendszerrel elltott felilleteken valé tdroldsa,
tet§ alkalmazdsa, amely csokkentheti az ilyen rendszer sziikségességét,

— a kiilonboz6 olvadékokhoz haszndlt hulladékadagok keverése — figyelembe véve az Osszetételrdl rendelkezésre allo
ismereteket — az elérendd acélmindség szempontjabdl legmegfelel6bb hulladék felhasznaldsa érdekében (ez egyes
esetekben alapvet§ fontossdgii a nemkivdnatos Osszetevk jelenlétének kikiiszoboléséhez, mds esetekben pedig a
hulladékban jelen 1év6, a kivant acélfajtdk eldallitasdhoz sziikséges 6tvozdelemek el6nyeinek kihasznéldsdhoz),

— az tizemben keletkezé hulladék miel6bbi visszajuttatdsa a hulladéktérbe Gjrahasznositds céljdbdl,
— {izemeltetési és irdnyitdsi terv,

— a hulladék vélogatdsa a veszélyes vagy nemvas szennyezSanyagok — kiilonosen a poliklérozott bifenilek (PCB),
valamint az olaj vagy a zsir — bevitele kockdzatinak minimalizdldsa érdekében. Ezt dltaldban a hulladék szdllitja
végzi, azonban az iizemeltet§ biztonsdgi okokbdl megvizsgdl minden, lezdrt konténerben érkezd hulladékszallitmdnyt.
Ezért ezzel egyidejlileg — amennyiben kivitelezhetS —lehetSség van a szennyezGanyagok ellendrzésére. A kis mennyi-
ségli (pl. mtianyag-bevonatt Gsszetevékben megjelend) mianyag értékelése is sziikségessé vélhat,

— a radioaktivitds ellendrzése az Egyesiilt Nemzetek Eurépai Gazdasigi Bizottsdgdnak (UNECE) szakértGcsoportja 4ltal
kozzétett ajanldsok keretrendszerének megfelelden,
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— az elhaszndlédott jarmtvekbdl, valamint hulladék elektromos és elektronikus berendezésekbdl (WEEE) szdrmazo,
higanytartalma Osszetevék kotelez§ eltdvolitdsinak a hulladék-feldolgozok éltali teljesitése a kovetkezSképpen javit-
hat6:

— a higanymentesség kikotése a hulladékvésarldsi szerz6désekben,
— a lathatdan elektronikus alkatrészeket és alkatrészcsoportokat tartalmazé hulladék elutasitdsa.

Alkalmazhatdsig

A hulladék kivalasztdsa és valogatdsa felett nem minden esetben rendelkezik teljesen az iizemeltetd.

1.14 A folyamatokbél visszamaradd anyagok, példdul melléktermékek és hulladékok
kezelése

8. A szildrd maradékanyagok esetén elérhetd legjobb technikdnak szdmit a hulladékmennyiség belsS felhaszndldsa vagy
specializdlt (belsé vagy kiils6) djrahasznositdsi folyamatok ttjan valé minimalizdldsdra irdnyul6 integrdlt és tizemeltetési
technikak alkalmazasa.

Leiras

A magas vastartalmd maradékanyagok ujrahasznositdsdra szolgdlé modszerek kozé tartoznak az olyan, specializalt
Ujrahasznositdsi technikdk, mint az OxyCup® aknds kemence haszndlata, a DK-folyamat, redukci6s olvasztdsi folyamatok
vagy hidegkotésii pelletezés/brikettezés, tovibba a 9.2-9.7. szakaszban emlitett, gyartasbol szarmazé maradékanyagokra
vonatkozé technikdk.

Alkalmazhatdsig

Mivel lehet, hogy az emlitett folyamatokat harmadik felek végzik, eléfordulhat, hogy maga az Gjrahasznositds nem 4ll a
vas- és acélgydrtd tizem lizemeltetGjének irdnyitdsa alatt, és igy az engedély hatdlydn kiviil eshet.

9.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a 8. BAT alapjan fel nem haszndlhaté vagy djra nem hasznosithato, szildrd
maradékanyagok kiilsé felhaszndldsdnak vagy djrahasznositdsinak lehetGség szerinti, a hulladékokra vonatkozé szabélyo-
zdsoknak megfelel6 maximalizdldsa. ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a ki nem kiiszobolhet6 és tjra nem hasznosit-
haté maradékanyagok ellendrzott kezelése.

10.  Elérhet legjobb technikdnak szdmit a legjobb tizemeltetési és karbantartdsi gyakorlatok alkalmazdsa valamennyi
szildrd maradékanyag Osszegytijtése, kezelése, tdroldsa és széllitdsa sordn, valamint az dtrakéhelyek letakardsa a levegdbe és
vizbe torténd kibocsdtdsok elkeriilése érdekében.

1.1.5 A nyersanyagok és (koztes) termékek tdroldsdbol, kezelésébdl és szdllitdsdbol
szdrmaz6 diffaz porkibocsdtds

11.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit az anyagok tdroldsdbol, kezelésébdl és szallitasdbol szdrmazoé diffiz porki-
bocsatds az aldbbiakban emlitett technikdk legalabb egyikét alkalmazva torténé megelSzése vagy csokkentése.

Amennyiben kibocsatds-csokkentési technikdkat alkalmaznak, elérhetd legjobb technikdnak szdmit az elszivdsi hatdsfok és
a késdbbiekben végzett tisztitds megfelels (példdul a lentebb emlitett) technikdk segitségével valé optimalizdldsa. A
porkibocsétdsok esetében azok forrdsdhoz legkozelebb torténd gytijtése részesitendd elényben.

I. Az éltaldnos technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— a diffuz porkibocsitdsra vonatkozd kiegészitd cselekvési terv kidolgozdsa az acélmtvek kornyezetirdnyitdsi rend-
szerén beliil;

— bizonyos, PM,-kibocsitdsi forrdsként azonositott, magas kornyezeti koncentrdciét eredményezd miveletek
ideiglenes felfiiggesztésének mérlegelése; ennek megvalésitdsahoz elegendé PM; -megfigyel berendezésre, vala-
mint ezekhez kapcsoldddan a szélirdny és -er@sség megfigyelésére van sziikség a finom por {6 forrdsainak térbeli

behatdroldsdhoz és azonositdsdhoz.

II. Az omlesztett nyersanyagok kezelése és szdllitdsa sordn keletkez$ porkibocsdtds megel6zésére szolgdld technikak
tobbek kozott a kovetkezsk:

— a hosszi anyaghalmoknak az uralkod6 szélirinnyal megegyez§ irdnyt elhelyezése,
— szélarnyékolok felszerelése vagy a természetes terep kihaszndldsa drnyékolds céljabol,
— a szdllitott anyag nedvességtartalmanak szabalyozdsa,

— gondos odafigyelés a folyamatokra a felesleges anyagkezelés és az anyagok szabad téren nagy magassagbol
torténd leboritdsdnak elkeriilése érdekében,

— megfelelGen zdr6 tartdlyok, toltGgaratok stb.,
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— portalanit6 vizpermet alkalmazdsa, adott esetben adalékanyagok, példdul latex hozzdaddsaval,
— szigorti karbantartdsi elSirdsok a berendezések vonatkozdsiban,

— magas szinvonald takaritds, kiilonos tekintettel az utak tisztitdsdra és nedvesitésére,

— szdllithaté és helyhez kotott porszivé berendezések alkalmazasa,

— portalanitds vagy porelszivés, tovibbd zsdkos sziirGs tisztitomd alkalmazdsa a jelentSs porképz8dés forrdsainal
torténd porcsokkentés érdekében,

— csokkentett kibocsatdst seprékocsik haszndlata a burkolt feliiletd utak rutinszerd tisztitdsara.

A

N

anyagszallitdsi, -tdroldsi és -visszanyerési tevékenységekre vonatkozé technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— porlékony anyagok esetén az irit6 bunkerek teljes koriilzdrdsa egy 1égsziirds elszivoval elldtott épiiletben, vagy
az urit6 bunkerek porterel6kkel vald elldtdsa és az wiritd rostélyok porelszivd és tisztitérendszerre val6 csatla-
koztatdsa,

— az ¢jtési magassdg lehetGség szerint legfeljebb 0,5 m-re val korldtozdsa,

— portalanitds (lehet6ség szerint Gjrahasznositott vizbél 4ll6) vizpermettel,

— a tartdlyok szitkség szerint sztirGegységekkel vald elldtdsa a por kikiiszobolése érdekében,
— teljesen zdrt berendezések alkalmazdsa a tartdlyokbdl val6 visszanyeréshez,

— szitkség esetén a hulladék fedett, burkolt feliiletdi terekben valé taroldsa a talajszennyezés megelGzése érdekében
(a termelési atemnek megfelel§ szallitds alkalmazdsa a raktarteriilet méretének, és egyuttal a kibocsatdsok
mennyiségének minimalizdldsara),

— a készlethalmok megbolygatdsanak minimalizdldsa,
— a készlethalmok magassdgdnak korldtozdsa és altaldnos alakjanak szabélyozdsa,

— kiilsé készlethalmok helyett épiiletekben vagy taroléedényekben valé tarolds alkalmazdsa, amennyiben megfeleld
méretdi tarolé 4ll rendelkezésre

— nyitott teriileteken a port hosszi tdva kérosoddsuk nélkiil felfogd és elnyel szélarnyékok 1étrehozdsa a termé-
szetes terep kihaszndldsdval, foldtoltésekkel, vagy magas fii és 6rokzold fik telepitésével,

— hidrovetés alkalmazdsa a hulladéklerakdkon és salakhdnydkon,

— tertiletzoldités alkalmazdsa a haszndlaton kiviili teriiletek humusszal valé lefedése, valamint fdi, cserjék és egyéb,
talajtakaré novényzet telepitése Gtjdn,

— a felszin tartés pormegkots anyagokkal valo nedvesitése,
— a felszin ponyvdval vagy mds takardanyaggal (pl. latexszel) val6 letakarasa,
— védéfalak kozotti tarolds a kiilsé hatdsoknak kitett feliilet csokkentése érdekében,

— szitkség esetén dt nem eresztd, vizelvezetSkkel elldtott betonfeliiletek alkalmazdsa.

. A tiizel6anyagok és nyersanyagok tengeren torténd, esetlegesen jelentSs porkibocsdtdssal jaré szdllitdsa esetén

alkalmazhat6 technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— oniirfté hajok vagy zdrt, folyamatos lerakodd szerkezetek az tizemeltetd dltali haszndlata. A markold tipusd
lerakod6 szerkezetek haszndlata sordn keletkezd port minimalizdlni kell a szdllitott anyag megfelels nedvesség-
tartalmdnak biztositdsa, valamint ezzel egyidejiileg az ejtési magassdg minimalizdldsa és a hajé kirakod6 nyila-
sdnak szdjandl vizpermet vagy finom vizkod alkalmazdsa atjdn.
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V.

VL

VIL

VIIL

IX.

— a tengerviz hasznélatinak keriilése az ércek vagy a fedSporok permetezése sordn, mivel az a ndtrium-klorid
lerakéddsdt okozza a szinterel§ izemek elektrosztatikus porlevalasztdiban. A nyersanyagokba keriil§ tobbletklor
ezen kiviil a kibocsdtdsok [pl. poliklérozott dibenzodioxinok/furdnok (PCDD/F)] novekedését eredményezheti,
valamint akaddlyozhatja a sztirGpor visszaforgatdsat,

— a por alaki szén, mész és kalcium-karbid zdrt silékban valé tiroldsa és pneumatikus szdllitdsa, vagy lezart
zsakokban valé tdroldsa és szallitdsa.

A vonatrél vagy tehergépkocsirdl valé lerakoddsra vonatkozo technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— ha a porkibocsétds keletkezése szitkségessé teszi, erre a célra tervezett, dltaldnossdgban zért kialakitdsti lerakod6
berendezések hasznélata.

A szélben rendkivill konnyen elsodr6dd, jelentSs porfelszabaduldssal jaré anyagok esetén alkalmazhat6 technikdk
tobbek kozott a kovetkezsk:

— teljesen lezdrhatd, zsdkos sz(irGs rendszerre csatlakoztathatd dtrakohelyek, vibracids szitdk, torGgépek, toltGga-
ratok stb. alkalmazdsa,

— lemosatds helyett kozponti vagy helyi porszivorendszerek alkalmazdsa a kiomlott anyagok eltdvolitdsdra, mivel
ez egyetlen kozegre korldtozza a fellép hatdsokat és leegyszerdsiti a kiomlott anyag tjrahasznositdsat.

A salak kezelésére és feldolgozasdra vonatkozd technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— a salakgranuldtum-készletek nedvesen tartdsa a salakkezelés és -feldolgozds sordn, mivel a kiszdradt nagyolvaszt6i
salak és acélsalak kezelése, feldolgozdsa porképzddéssel jarhat,

— zart, hatékony porelszivokkal elldtott salakzizé berendezések és a porkibocsitds csokkentése céljabol zsdkos
szlir6k hasznalata.

A hulladék kezelésére vonatkozd technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— a hulladék fedél alatt és/vagy betonpadlon vald taroldsa a jarmtimozgdsok okozta porfelszallds minimalizaldsa
érdekében.

Az anyagszdllitds sordn figyelembe veendd technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:
— a kozforgalmd orszdgutak felli bejarok minimalizaldsa,
— kerékmosé berendezések alkalmazdsa a sdr és a por kozutakra vald dthorddsdnak megakadalyozdsa érdekében,

— a szallitdsi utak szildrd (beton- vagy aszfalt-) burkolattal valé ellitisa az anyagszdllitds és az utak tisztitdsa sordn
keletkezd porfelhdk minimalizaldsa érdekében,

— a jarmdforgalom a kijelolt Gitvonalakra valé korldtozdsa keritések, arkok vagy tjrahasznositott salakbdl kialakitott
toltések segitségével,

— a poros utak vizpermettel valé nedvesitése pl. salakkezelési miiveletekhez,

— a széllitéjarmavek tdlterheltségének megakaddlyozdsa a széllitott anyag kiomlésének elkeriilése érdekében,
— annak biztositdsa, hogy a szdllitdjirmtiveken a szdllitott anyag le legyen takarva,

— az dtszdllitdsok szdmdnak minimalizédldsa,

— zért vagy fedett szdllitoberendezések haszndlata,

— lehet8ség szerint tomlShevederes széllitdszalagok haszndlata az édltaldban az anyag telepek kozott egyik szalagrol
a madsikra val6 dtiiritésekor torténd irdnyvéltozdsok sordn felléps anyagveszteségek minimalizdldsa érdekében,

— bevdlt gyakorlatok alkalmazdsa a fémolvadék dtszllitdsa és az {istok kezelése sordn,

— a széllitéberendezések dtrakohelyeinek pormentesitése.
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1.1.6 Viz- és szennyvizkezelés

12.  Szennyvizkezelés tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a szennyvizkeletkezés megelSzése, a szennyviz
osszegytjtése, valamint a killonbozé szennyviztipusok elkiilonitése, a belsd wjrahasznositds maximalizdldsa, tovdbbd
minden egyes végdram megfelel§ kezelése. Ide tartoznak pl. az olajfogdkat, sziirést vagy tlepitést alkalmazé technikdk.
Ebben az Osszefiiggésben az emlitett elSfeltételek megléte esetén az aldbbi technikdk alkalmazhatok:

— az ivoviz gydrtosorokon valé haszndlatdnak elkeriilése,

— a vizkeringet§ rendszerek szdmdnak ésfvagy kapacitdsdnak novelése Gj tizemek épitése ésfvagy meglévd tizemek
korszer(sitése/atalakitdsa sordn,

— a beérkez§ friss viz elosztdsinak kozpontositdsa,
— a viz szakaszos haszndlata, amig egy-egy paraméter eléri a jogszabdlyi vagy miszaki hatdrértékét,

— a viz mds tizemekben valé haszndlata, amennyiben csak a viz egy-egy paramétere érintett, és lehetséges a tovabbi
felhasznélds,

— a kezelt és kezeletlen szennyviz egymdstdl elkilonitve vald tdroldsa, ami lehet6vé teszi a szennyviz kilonbozd
modokon, ésszerti koltségek mellett torténd drtalmatlanitdsat,

— lehet@ség szerint esGviz hasznélata.

Alkalmazhatésig

Az integrdlt acélmivekben a vizkezelésnek elsGsorban a friss viz elérhetSsége és mingsége, valamint a helyi jogi kove-
telmények szabnak korldtot. A meglévd tizemekben az alkalmazhatésdgot korldtozhatja a meglévé vizvezeték-hdlozat
elrendezése.

1.1.7 Nyomon kovetés

13.  ElérhetS legjobb technikdnak szémit a folyamatok vezérl6termekbdl, korszerti szdmitogépes rendszerek dtjdn
online mddon torténd folyamatos kiigazitdsa és optimalizdldsa, a stabil és zavartalan feldolgozds biztositdsa, és ezdltal
az energiahatékonysdg novelése és a kihozatal maximalizéldsa, valamint a karbantartdsi gyakorlatok javitdsa érdekében
val irdnyitdsdhoz sziikséges valamennyi vonatkozd paraméter mérése vagy értékelése.

14.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a 1.2-1.7. szakaszban leirt valamennyi folyamat {6 kibocsétdsi forrdsaibol
(amennyiben azokhoz BAT-AEL-értékek kapcsolddnak), valamint a vas- és acélmtivek technoldgiai gézzal fiitott er6md-
veibdl szdrmazo, kéményeken keresztiil kibocsdtott szennyezGanyagok mérése.

Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit legaldbb az aldbbiak folyamatos mérése:

— a szinterszalagokrdl szarmazé elsédleges por-, nitrogén-oxid- (NOy) és kén-dioxid-kibocsdtdsok (SO,),

— a pelletezd tizemek kiéget§ szalagjairdl szdrmazé nitrogén-oxid- (NOy-) és kén-dioxid-kibocsatdsok (SO,),
— az ontdesarnokok porkibocsdtdsa,

— a konverterek mdsodlagos porkibocsitésa,

— az er6mvek nitrogén-oxid-kibocsitdsa (NOy),

— a nagyméretd villamos fvkemencék porkibocsatdsa.

Egyéb kibocsdtdsok esetében az elérhetd legjobb technikdnak szdmit a kibocsdtdsok folyamatos nyomon kovetésének
mérlegelése a tomegdram és a kibocsdtds tulajdonsdgainak fiiggvényében.

15. A 14. BAT-ndl nem emlitett, vonatkoz6 kibocsatdsi forrdsok tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szémit a
1.2-1.7. szakaszban leirt valamennyi folyamatbdl, valamint a vas- és acélmtivekbeli, technolégiai gdzzal fiitott erémd-
vekbdl szdrmazo kibocsdtdsok, tovabbd a technoldgiai gdzok vonatkozé GsszetevSinek/szennyezdanyagainak rendszeres és
szakaszos mérése. Ez magdban foglalja a technoldgiai gdzok, kéményeken keresztiili kibocsatdsok, poliklérozott diben-
zodioxinok/furdnok (PCDD/F) szakaszos nyomon kovetését, valamint a szennyvizkibocsdtds nyomon kovetését, azonban
nem terjed ki a diffaz kibocsdtdsokra (ldsd 16. BAT).
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Leirds (a 14. és 15. BAT tekintetében érvényes)
A technolégiai gdzok nyomon kévetése azok Gsszetételérdl, valamint a technoldgiai gdzok égésébdl szdrmazo, kozvetett

kibocsdtdsokrdl, példdul a por-, nehézfém- és SOx-kibocsatdsrol szolgaltat informdciokat.

A kéményeken keresztiili kibocsatdsok esctén a reprezentativ kibocsitdsi értékek a megfeleld, elvezetett kibocsatdsi
forrasoknal kell§ id6tartamon keresztiil, rendszeres id6kozonként végzett, szakaszos mérésekkel hatdrozhatok meg.

A szennyvizkibocsdtds nyomon kovetése tekintetében a viz és a szennyviz elemzésére, valamint az abbdl valdé mintavé-
telre szdmos kiilonbozd, szabvéanyositott technika 4ll rendelkezésre, igy példdul:

— egy adott szennyvizdrambdl torténd egyszeri, szirdprébaszerdi mintavétel,

— egy adott idGszakon beliil folyamatosan vett, vegyes minta, vagy tobb, egy adott idészakon beliil — vagy folyamatosan,
vagy szakaszosan — vett, majd elegyitett mintdbdl dllé mintavétel,

— a mindsitett sziréprobaszerti minta legaldbb 6t darab, legfeljebb kétords idStartam alatt legaldbb kétperces id6kozon-
ként sztréprobaszertien vett, majd elegyitett mintabol dll6 vegyes minta.

A nyomon kovetést a vonatkozd EN vagy ISO szabvdnyoknak megfeleléen kell végezni. EN vagy ISO szabvinyok
hidnydban hasonlé tudomdnyos mindséget képvisel§ adatok szolgaltatdsat biztosité nemzeti, vagy egyéb nemzetkozi
szabvanyokat kell alkalmazni.

16.  Elérhets legjobb technikdnak szdmit a vonatkozé forrdsokbdl szdrmazé difftiz kibocsitdsok nagysagrendjének az
aldbbiakban emlitett moédszerekkel torténd meghatdrozdsa. LehetGség szerint a kozvetlen mérési moddszereket kell
elényben részesiteni a kozvetett médszerekkel vagy a kibocsatdsi tényezék alkalmazdsdval végzett szamitdsokon alapuld
becslésekkel szemben.

— Kozvetlen mérési modszerek, amelyek sordn a kibocsdtdsokat kozvetleniil azok forrdsdndl mérik. Ez esetben mérhetdk,
illetve meghatdrozhatdék a koncentrcidk és a tomegdramok.

— Kozvetett mérési modszerek, amelyek sordn a kibocsatdsokat azok forrdsitdl bizonyos tavolsagra hatdrozzak meg, és a
koncentrdciok, valamint a tomegdram kozvetlen mérése nem lehetséges.

— Kibocsdtasi tényezSkkel végzett szdmitdsok.

Leirds

Kozvetlen vagy kvdzi kozvetlen mérés

A kozvetlen mérések kozé tartoznak a szélcsatorndkban, elszivoernyGkkel vagy mds modszerekkel — példdul az ipari
létesitmény tetején végzett kvdzi-kibocsdtdsmérésekkel — torténé mérések. Az utdbbi esetben a szélsebességet, valamint a
tetén 1évs szelldzdnyilds teriiletét mérik, és kiszdmitjdk az dramldsi sebességet. A tet6n 1év8 szell6z6nyilds mérési felii-
letének keresztmetszetét egyenl$ terillet(i részekre osztjak (rdcsos mérés).

Kozvetett mérések

A kozvetett mérések kozé tartozik a nyomjelzé gdzok hasznilata, a forditott diszperziés modellezés (RDM), valamint a
lézerlokdtort (LIDAR) alkalmazé tomegmérleg-modszer.

A kibocsdtdsok kibocsdtdsi tényezdk segitségével vald kiszdmitdsa

Az dmlesztett anyagok taroldsabol és kezelésébdl szarmazé diffiz porkibocsdtdst, valamint az utakon a forgalom okozta
porfelszallst kibocsatdsi tényezék segitségével becsl§ irdanymutatdsok a kovetkezdk:

— VDI 3790, 3. rész

— US EPA AP 42

1.1.8 Uzemen kiviil helyezés
17.  Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit az tizemen kiviil helyezéskori szennyezés az aldbbiakban felsorolt technikdk
alkalmazdsdval torténé megel6zése.

Az tizem annak életciklusa végén torténd tizemen kiviil helyezésére vonatkozd tervezési szempontok a kovetkezdk:

I. a létesitmény jovébeli izemen kiviil helyezésével jaré kornyezeti hatds Gj tizem tervezésekor val6 figyelembe vétele,
mivel el6reldtd tervezés révén az iizemen kiviil helyezés konnyebben, tisztdbban és alacsonyabb koltségek mellett
valsithaté meg,
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II. az tizemen kiviil helyezés a talaj (és a talajviz) szennyezésével kapcsolatos kornyezeti kockdzatokat von maga utdn,
tovabbd nagy mennyiségi szildrd hulladék keletkezésével jir; a megel6z6 jellegli technikdk folyamat-specifikusak,
azonban dltaldnos megfontoldsként figyelembe vehetSk tobbek kozott az aldbbiak:

i. a foldalatti szerkezetek kialakitdsdnak mell6zése,
ii. a leszerelést megkonnyits funkcidk beépitése,
iii. szennyezd8désektSl konnyen megtisztithaté feliiletbevonatok kivalasztasa,

iv. a vegyi anyagok bezdréddsat minimalizdld, valamint az elvezetést vagy tisztitdst megkonnyit6 berendezés-konfi-
gurdcié alkalmazdsa,

v. az lizem szakaszos bezdrdsat lehet6vé tevd rugalmas, 6ndllo egységek tervezése,
vi. lehetSség szerint bioldgiailag lebomlé és Gjrahasznosithaté anyagok haszndlata.

1.1.9 Zaj

18.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a vas- és acélgyartdsi folyamatok sordn a vonatkozd forrdsokbodl keletkezd
zajkibocsdtds csokkentése az aldbbi technikak legaldbb egyikének a helyi kortilményektdl fiiggs és azoknak megfelel§
alkalmazasdval:

— zajcsOkkentési stratégia végrehajtdsa,

— a zajos miiveletek/egységek koriilzdrasa,

— a miiveletek/egységek rezgés elleni szigetelése,

— {itéselnyel§ anyagbol késziilt belsd és kiilsé burkolatok,

— az anyag-atalakité berendezésekkel végzett, zajos miiveletek épiileteinek hangszigetelése,

— zajvédd falak épitése, pl. épiiletek épitése vagy természetes drnyékolok, koztiik fik és bokrok telepitése a védett teriilet
és a zajos tevékenység helyszine kozé,

— kilépdoldali hangcsillapitok a kéményeken,
— béléscsovek haszndlata, valamint az elszivd berendezések hangszigetelt épiiletekben vald elhelyezése,
— a fedett teriiletek nyildszdrdinak becsukdsa.

1.2 A szintereld iizemekre vonatkozé BAT-kivetkeztetések

Eltér$ rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden szinterel§ iizem esetén alkalmaz-
haték.

sz

Levegdbe torténd kibocsdtdsok
19.  Elegyités/keverés tekintetében az elérhetd legjobb technika a diffiz porkibocsatds megel6zése vagy csokkentése a
finomszemcsés anyagok agglomeraldsa sordn a nedvességtartalom szabdlyozdsa altal (ldsd még: 11. BAT).

20. A szinterel§ tizemek elsGdleges kibocsdtdsai tekintetében az elérhetd legjobb technika a szinterszalag fiistgazaibdl
szérmaz6 porkibocsdtas zsdkos sztirGvel val6 csokkentése.

A meglévé tizemek elsGdleges kibocsatdsai tekintetében az elérhetd legjobb technika a szinterszalag fiistgdzaibdl szdrmazd
porkibocsdtds korszer(i elektrosztatikus porlevélasztokkal vald csokkentése, amennyiben a zsdkos sziir6k nem alkalmaz-
haték.

A BAT-hoz tartozé porkibocsdtdsi szint zsdkos szlirk esetén < 1-15 mg/Nm?>, korszerd elektrosztatikus porlevélasztok
esetén pedig (amelyeket ezen értékek elérését szem el6tt tartva kell tervezni és iizemeltetni) < 20~40 mg/Nm?; mindkét
értéket napi kozépértékként hatdroztdk meg.

Zsdkos sziird

Leirds

A szinterel§ iizemekben haszndlt zsdkos sziirSket dltaldban egy meglévé elektrosztatikus porlevélaszté vagy ciklon utdn
alkalmazzdk, azonban 6nmagukban is tizemeltethetSk.
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Alkalmazhatdsig

Meglévé iizemek esetén lényeges szempont lehet példdul az elektrosztatikus porlevélaszté utdn kovetkezd felszerelés
helyigénye. Figyelembe kell venni killonosen a meglévé elektrosztatikus porlevélasztd kordt és teljesitményét.

Korszerii elektrosztatikus porlevdlaszté
Leiras

A korszert elektrosztatikus porlevélasztokat az aldbbi tulajdonsdgok legaldbb egyike jellemzi:
— j6 folyamatirdnyitds,

— tobb elektromos mezd,

— célhoz igazitott erdsségt elektromos mezd,

— célhoz igazitott nedvességtartalom,

— adalékanyagokkal val6 kondicionélds,

— magasabb vagy véltakozo fesziiltség,

— gyors reakcios fesziiltség,

— nagyenergidji impulzusok szuperponéldsa,

— mozg6 elektrodak,

— az clektrodalemezek kozotti megnovelt tavolsdg, vagy egycb, a porlevalasztds hatdsfokdt noveld tulajdonsagok.

21. A szinterszalagok elsGdleges kibocsétdsai tekintetében elérhetS legjobb technika a higanykibocsdtds megel6zése
vagy csokkentése alacsony higanytartalmd nyersanyagok kivalasztdsa (Idsd 7. BAT), vagy a fiistgdzok aktiv szén vagy aktiv
barnaszénkoksz injektaldsdval egyiitt végzett kezelése dltal.

A BAT-hoz tartozé higany-kibocsatési szint < 0,03-0,05 mg/Nm>, ami a mintavételi idészak atlagértéke (szakaszos mérés,
legaldbb félords idStartam alatt szdrdprébaszertien vett mintdk).

22. A szinterszalagok elsGdleges kibocsétdsai tekintetében elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a kén-oxidok (SOy)
kibocsdtdsdnak az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

I. a kénbevitel alacsony kéntartalmti kokszpor haszndlatdval val6 csokkentése,
Il a kénbevitel a kokszpor-fogyasztds minimalizdldsdval val6 csokkentése,
1L a kénbevitel alacsony kéntartalmii vasérc hasznalatdval valé csokkentése,

IV. a zsdkos sziirGs portalanitdst megel6z6en megfelels adszorbensek injektdldsa a szinterszalag fuistgdzesovébe (ldsd 20.
BAT)

V. nedves kéntelenités vagy regenerativ aktiv szenes (RAC) eljdrds (kiilonos tekintettel az alkalmazds eléfeltételeire).

Az I-IV. BAT-hoz tartozé kibocsatdsi szint kén-oxidok (SOy) esetén < 350-500 mg/Nm’, kén-dioxidként (SO,) kifejezve
és napi kozépértékként meghatdrozva, ahol az alacsonyabb érték a IV. BAT-ra vonatkozik.

Az V. BAT-hoz tartozé kibocsatdsi szint kén-oxidok (SOy) esetén < 100 mg/Nm?, kén-dioxidként (SO,) kifejezve és napi
kozépértékként meghatdrozva.

Az V. BAT-nél emlitett RAC eljdrds leirdsa

A szdraz kéntelenitési technikdk az SO, aktiv szénnel torténd adszorpcidjan alapulnak. Amennyiben az SO,-vel telitett
aktiv szenet regeneréljdk, a folyamatot regenerativ aktiv szenes (RAC) eljardsnak nevezik. Ebben az esetben j6 mindségt,
dréga aktivszén-tipus haszndlhatd, melléktermékként pedig kénsav (H,SO,) keletkezik. Az dgyat vagy vizzel, vagy
termikus dton regenerdljdk. Bizonyos esetekben barnaszénalapt aktiv szenet alkalmaznak egy meglévé kéntelenits egység
alkalmazdsa utdni ,finomhangolds” céljabol. Ez esetben az SO,-vel telitett aktiv szenet dltaldban ellendrzott koriilmények
kozott elégetik.
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Az RAC-rendszer egy- vagy kétlépcsds folyamatként alakithaté ki.

Az egylépesds folyamat sordn a fiistgdzokat aktivszén-dgyon vezetik keresztiil, és a szennyezanyagokat az aktiv szén
adszorbedlja. Ezen kiviill NOx-eltdvolitds is torténik, amennyiben a katalizdtordgyon valé dtvezetés el6tt ammonidt (NH;)
injektdlnak a gdzdramba.

A kétlépesds folyamat sordn a fiistgdzokat két aktivszén-dgyon vezetik dt. Az dgyon val6 dtvezetés el6tt az NOx-
kibocsdtdsok csokkentése érdekében ammonia injektdlhaté a gdzdramba.

Az V. BAT-nédl emlitett technikdk alkalmazhatdsiga

Nedves kéntelenités: A technikdnak jelentSs helyigénye lehet, ami korldtozhatja annak alkalmazhatdsdgit. Figyelembe
veendSk a magas beruhdzdsi és tizemeltetési koltségek, valamint a kornyezeti elemek kozott atvitt jelentds hatdsok,
ideértve az iszapképzddést és -drtalmatlanitdst, valamint a tovébbi szennyvizkezelési intézkedéseket. E technikdt ezen
dokumentum elkészitésekor még nem alkalmazzdk Eurépdban, de megoldds lehet olyan esetekben, amikor a kornyezet-
mindségi elSirdsoknak valé megfelelés mds technikdk alkalmazdsa esetén valdszinditlen.

RAC: Az RAC-eljirds alkalmazdsa elStt porlevalasztd rendszert kell felszerelni a beléps porkoncentricié csokkentése
érdekében. A technika alkalmazdsdnak mérlegelésével kapcsolatban dltaldban fontos szempont az {izem elrendezése és
a helyigény, kiilonosen az egynél tobb szinterszalaggal rendelkezd telephelyek esetén.

Figyelembe kell venni a magas beruhdzdsi és tizemeltetési koltségeket, kiilonosen, ha j6 mindségd, draga aktivszén-tipusok
haszndlhatok és kénsav-iizemre van szitkség. A technikdt ezen dokumentum elkészitésekor még nem alkalmazzdk
Eurépdban, de megoldds lehet az SOx-, NOy-, por- és PCDD/F-kibocsdtdsokat egyidejiileg csokkenteni kivand, j tizemek-
ben, és olyan esetekben, amikor a kérnyezetminGségi elirdsoknak valé megfelelés mds technikdk alkalmazdsa esetén
valdszintitlen.

23. A szinterszalagok elsédleges kibocsdtdsai tekintetében elérheté legjobb technikdnak szamit a nitrogén-oxidok
(NOy) kibocsatdsanak az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

I. az adott folyamatba beépitett intézkedések, példaul

i. fustgdz-visszakeringetés,

ii. egyéb elsédleges intézkedések, példdul antracit haszndlata, vagy alacsony NOy-kibocsdtdst égékkel valé gyuijtds,
II. cs6végi technikdk, példaul

i. regenerativ aktiv szenes (RAC) eljdrds,

ii. szelektiv katalitikus redukcié (SCR).

A folyamatba beépitett intézkedések esetén a BAT-hoz tartozd kibocsitdsi szint nitrogén-oxidok (NOy) tekintetében
< 500 mg/Nm”>, nitrogén-dioxidban (NO,) kifejezve és napi kozépértékként meghatirozva.

A BAT-hoz tartozé kibocsétdsi szint nitrogén-oxidok (NOy) tekintetében RAC alkalmazdsa esetén < 250 mg/Nm?, SCR
esetén pedig < 120 mg/Nm?, nitrogén-dioxidban (NO,) kifejezve, 15 % oxigéntartalom mellett, napi kozépértékként
meghatdrozva.

Az Li. BAT-ndl emlitett fiistgdz-visszakeringetés ismertetése

A fiistgdz részleges Gjrahasznositdsa sordn a szinterelésbdl szdrmazé fuistgdz bizonyos hdnyadat visszakeringetik a szin-
terelési folyamatba. A teljes szalagrol szdrmazé fiistgdz részleges tjrahasznositdsat elsGsorban a fiistgdzdram, és ezzel
egylitt a f6bb szennyezGanyagok kibocsitott tomegének csokkentése érdekében fejlesztették ki. Ezen tilmenden a tech-
nika az energiafogyasztds csokkenését is eredményezheti. A fiistgdz-visszakeringetés alkalmazdsa specidlis 1épéseket igényel
annak biztositdsa érdekében, hogy ne legyen negativ hatdssal a zsugoritviny mindségére és a termelékenységre. A
munkavillalok szén-monoxid-mérgezésének elkeriilése érdekében kiilon figyelmet kell forditani a visszakeringetett fist-
gdzban el6fordulé szén-monoxidra (CO) is. E téren kiilonféle folyamatokat fejlesztettek ki, példdul:

— a teljes szalagrdl szdrmazd fiistgdz részleges djrahasznositdsa,
— a szinterszalag végérdl szarmazé fiistgdz hScserével kombindlt djrahasznositdsa,

— a szinterszalag végének egy részérl szdrmazé fiistgdz Gjrahasznositdsa, valamint a zsugoritvanyhté fustgdzanak
felhasznéldsa,

— a fustgdz bizonyos részének a szinterszalag mds részein valé Gjrahasznositdsa.
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Az Li. BAT alkalmazhatdsiga

E technika alkalmazhatdsdga telephely-specifikus. Mérlegelni kell a zsugoritvany mindségére (hideg dllapotban fennélld
mechanikai szildrdsdgdra) és a szalag termelékenységére gyakorolt negativ hatdsok elkeriilését célzé kisérSintézkedések
alkalmazdsat. A helyi korilményektdl fiiggGen ezek lehetnek viszonylag kis 1éptéki és konnyen megvalésithatd, vagy —
éppen ellenkezdleg — alapvet6bb jellegt, koltséges és nehezen bevezethet§ intézkedések. A szalag tizemeltetési feltételeit
mindegyik esetben feliil kell vizsgdlni e technika bevezetésekor.

Meglévé tizemekben el6fordulhat, hogy a fiistgdz részleges tjrahasznositdsa a korldtozottan rendelkezésre dll6 hely miatt
nem lehetséges.

A technika alkalmazhatdsdgdt meghatdrozo 1ényeges szempontok tobbek kozott a kovetkezdk:

— a szalag kezdeti elrendezése (pl. egy vagy két szélszekrény-csé, az Gj berendezések szdmdra rendelkezésre 41l hely,
valamint a szalag sziikség szerinti meghosszabbitésa),

— a meglévs berendezések kezdeti kialakitdsa (pl. ventildtorok, gdztisztitd, zsugoritvany-szitdl6 és -hiité eszkozok),

— kezdeti tizemeltetési feltételek (pl. nyersanyagok, rétegvastagsdg, szivonyomds, az oltatlan mész ardnya a keverékben,
fajlagos dramldsi sebesség, az tizemen beliil visszaalakitott, a toltetbe visszajuttatott anyagok ardnya),

— a termelékenység és szildrdtiizelGanyag-fogyasztds szempontjdbol fenndlld teljesitmény,

— a zsugoritvany bdzikussdga és a nagyolvaszté adag Osszetétele (pl. a zsugoritvany pellethez képesti ardnya a nagy-
olvaszt6 adagban, ezen Osszetevdk vastartalma).

Az Lii. BAT-ndl emlitett egyéb elsddleges intézkedések alkalmazhatésiga

Az antracit hasznalata a kokszporhoz képest alacsonyabb nitrogéntartalmd antracitok rendelkezésre dlldsatdl fiigg.

A ILi. BAT-ndl emlitett RAC eljdrds leirdsit és alkalmazhat6sdgit lisd a 22. BAT-ndl.
Az 1Lii. BAT-ndl emlitett SCR eljdrds alkalmazhat6siga

Az SCR eljards alkalmazhaté magas és alacsony porszintli rendszerben, valamint tisztitott gdzos rendszerként. Szinterel§
tizemekben mindeddig kizdrdlag tisztitott (portalanitds és kéntelenités utdni) gdzos rendszereket alkalmaztak. Alapvetd
fontossagu, hogy a giz alacsony por- (< 40 mg por/Nm?) és nehézfém-tartalmi legyen, mivel ezek hatéstalanna tehetik a
katalizdtor feliiletét. Ezen kiviil a katalizdtoron vald dtvezetés elStt kéntelenitésre lehet sziikség. Tovabbi elSfeltétel a
legalabb koriilbeliil 300 °C fustgazhémérséklet. Ez energia-bevitelt igényel.

Figyelembe kell venni a magas beruhdzdsi és tizemeltetési koltségeket, a katalizdtor regenerdldsdnak sziikségességét, az
NH;-fogyasztdst és -szivargast, a robbanékony ammoénium-nitrdt (NH,NO;) felgyiilemlését, a mar6 hatdst SO; képzsdé-
sét, valamint az Gjrahevitéshez szitkséges tobbletenergidt, amely csokkentheti a szinterelési folyamatbdl szarmazé érzé-
kelhetd hé visszanyerésének lehetdségét. Mindezek korldtozhatjdk az alkalmazhatésdgot. Az eljdrds olyan esetekben
jelenthet megolddst, amikor a kornyezetmind@ségi elGirdsoknak valé megfelelés mds technikdk alkalmazdsa esetén valo-
szintitlen.

24. A szinterszalagok elsdleges kibocsitdsai tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a poliklérozott diben-
zodioxinok/furdnok (PCDDJF) és a poliklérozott bifenilek (PCB) kibocsdtdsdnak az aldbbi technikdk legaldbb egyikét
alkalmazva torténé megel6zése ésfvagy csokkentése:

I. a poliklérozott dibenzodioxinokat/furdnokat (PCDD/F) és poliklorozott bifenileket (PCB) vagy azok elGvegyiileteit
tartalmazo nyersanyagok lehetd legnagyobb mértékd mellézése (ldsd 7. BAT),

I a poliklérozott dibenzodioxinok/furdnok (PCDD/F) keletkezésének nitrogénvegyiiletek hozzdaddsaval torténd kikiiszo-
bolése,

1L fiistgdz-visszakeringetés (ldsd 23. BAT, a leirds és az alkalmazhat6sdg részletei).

25. A szinterszalagok elsdleges kibocsatdsai tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a poliklérozott diben-
zodioxinok/furdnok (PCDDJF) és a poliklérozott bifenilek (PCB) kibocsdtdsdnak csokkentése megfelel§ adszorbensek a
szinterszalag fiistgdzvezetékébe torténd injektaldsaval, a zsdkos sziirével vagy — amennyiben zsdkos szlir6 nem alkalmaz-
hat6 — korszerd elektrosztatikus porlevélasztéval torténd portalanitast megel6z&en.(ldsd 20. BAT).

A BAT-hoz tartozd kibocsdtdsi szint poliklérozott dibenzodioxinok/furdnok (PCDD/F) tekintetében zsdkos sziiré esetén
<0,05-0,2 ng -TEQ/Nm’, korszerd elektrosztatikus porlevalaszté esetén pedig < 0,2-0,4 ng-I-TEQ/Nm?, amelyet
mindkét esetben 6-8 6rds, dllanddsult tizemdllapotban végzett, sziirGprébaszerti mintavétellel hatdroztak meg.
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26. A szinterszalag leiiritése, a zsugoritvdny torése, hiitése, szitdldsa sordn, valamint a szdllitészalagok dtrakéhelyein
keletkez8 mdsodlagos kibocsdtdsok tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a porkibocsitds megelGzése és/vagy
hatékony elszivdsdnak megvalésitdsa, és a porkibocsitds ezt kovetd csokkentése az aldbbi technikdk kombindlt alkalma-
zésaval:

L. lefedés ésjvagy koriilzdrds,
IL. elektrosztatikus porlevalaszt6 vagy zsakos sziird.

A BAT-hoz tartozé porkibocsdtési szint < 10 mg/Nm® zsikos sz(ir6, és < 30 mg/Nm’ elektrosztatikus porlevélaszté
alkalmazdsa esetén, mindkét esetben napi kozépértékként meghatdrozva.

Viz és szennyviz

s

27.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit a szinterel§ tizemek vizfogyasztdsanak a hiit6viz lehet§ legnagyobb mértékd
Ujrahasznositdsdval torténd csokkentése, kivéve, ha egyszeres dtvezetésti htitdrendszereket alkalmaznak.

28.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit oblitéviz vagy nedves gdzmosé rendszer alkalmazdsa esetén a szintereld
iizembdl elfoly6 viz — kivéve a hit6viz — kibocsdtds el6tti kezelése az aldbbi technikdk kombindlt alkalmazasdval:

I. nehézfém-kicsapatds,
II. semlegesités,
I1I. homoksz{ir6 alkalmazdsa.

A BAT-hoz tartoz6, mindsitett szirdprébaszeri mintdn vagy 24 Ords vegyes mintdn alapuld kibocsdtdsi szintek a
kovetkezdk:

— lebeg6 szildrd részecskék <30 mg/l
— kémiai oxigénigény (KOI (")) <100 mg/l
— nehézfémek <0,1 mg/l

[az Osszes arzén (As), kadmium (Cd), krém (Cr), réz (Cu), higany (Hg), nikkel (Ni), 6lom (Pb), és cink (Zn) Osszege].

Gydrtdsi maradékanyagok

29.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a szinterel§ tizemek hulladékképz8désének az aldbbi technikdk legaldbb
egyikének alkalmazdsdval torténd megakaddlyozdsa (ldsd 8. BAT):

I. a maradékanyagok szelektiv, helyben torténd, a nehézfémek, ligban vagy kloridban gazdag finompor-frakcidk (pl. az
elektrosztatikus porlevalaszté utols6 erdterébdl szdrmazd por) eltdvolitdsat kovetS djrahasznositisa a szinterelési
folyamatban,

II. kiils¢ Gjrahasznositds, amennyiben a helyben torténd tjrahasznositds akaddlyokba iitkozik.

Elérhet legjobb technikdnak szdmit a szinterel iizem folyamatai sordn képz8dd, el nem keriilhet§ és djra nem hasz-
nosithaté maradékanyagok ellendrzott médon torténd kezelése.

30.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit a szinterszalagrol és az integrdlt acélmivek egyéb folyamataibdl szdrmazo,
esetlegesen olajat tartalmazé maradékanyagok (példdul vas- és széntartalmd por, iszap és hengerlési reve) lehets legna-
gyobb mértékd djrahasznositdsa a szinterszalagon, figyelembe véve azok olajtartalmat.

(") Egyes esetekben a KOI helyett sszes szerves széntartalmat (TOC) mérnek (hogy elkeriiljék a KOI elemzésében haszndlt HgCl,-t). A KOI
és a TOC kozotti osszefiiggést minden egyes szinterel6 iizem tekintetében eseti alapon meg kell hatdrozni. A KOI/TOC arany koriilbeliil
kettd és négy kozott valtozhat.
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31.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a szinterelési elegy szénhidrogéntartalménak a folyamatok djrahasznositott
maradékanyagainak megfelel kivdlasztdsaval és elGkezelésével vald csokkentése.

Az olajtartalomnak a folyamatok djrahasznositott maradékanyagaiban minden esetben 0,5 %-ndl kisebbnek, a szinterelési
elegyben pedig 0,1 %-ndl kisebbnek kell lennie.

Leirds
A szénhidrogének bevitele killonosen az olajbevitel csokkentésével minimalizalhat6. Az olaj elsGsorban hengerlési reve
hozzdaddsa Gtjén jut a szinterelési toltetbe. A hengerlési reve olajtartalma annak eredetétdl fiigg8en jelentSsen viltozhat.

A por és hengerlési reve ttjdn bevitt olaj minimalizdldsdra irdnyulé technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— az olajbevitel az alacsony olajtartalmt por és hengerlési reve elkiilonitése, és kizdrolag ezek haszndlata dtjdn vald
korlatozasa,

— a hengermivekben a j6 gazdilkoddsi technikdk alkalmazdsa a hengerlési revében szennyezSanyagként jelen 1évé
olajtartalom jelentds csokkenését eredményezheti,

— a hengerlési reve alabbi mdédokon torténd olajtalanitdsa:

— a hengerlési reve koriilbelill 800 °C-ra val6 hevitésével az olajban taldlhaté szénhidrogének illékonnyd valnak, és
tiszta hengerlési reve keletkezik, az illékonnya vélt szénhidrogének pedig elégethetSk.

— az olaj hengerlési revébdl olddszer segitségével torténd eltdvolitdsa.

Energia

32.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a szinterel§ tizemek hdenergia-fogyasztdsinak az aldbbi technikdk legaldbb
egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

L. érzékelhetd hd visszanyerése a zsugoritvany hitése sordn keletkezd fiistgdzbol,
II. amennyiben megvalésithatd, érzékelhetd hé visszanyerése a zsugoritorostély fiistgdzabol,

1L a fustgdzok visszakeringetésének maximalizdldsa az érzékelhetd hé felhaszndldsa érdekében (ldsd 23. BAT, a leirds és
az alkalmazhatdsdg részletei).

Leirds

A szinterel§ tizemek kétféle, lehetségesen tjrafelhasznalhaté hulladékenergidt bocsatanak ki:
— a szinterel§ szalagok fiistgdzainak érzékelhetd hdje,
— a zsugoritvanyhit§ hitdlevegsjének érzékelhetS hdje.

A fustgdzok részleges visszakeringetése a szintereld szalagok fiistgazaibdl torténd hdvisszanyerés kiilonleges esete, amelyet
a 23. BAT ismertet. Az érzékelhetd hét a visszakeringetett forrd gdzok tatjan kozvetleniil a szinterel§ dgyba vezetik vissza.
A dokumentum irdsdnak idSpontjiban (2010) ez a fiistgdzokbdl valé hévisszanyerés egyetlen célszerti médja.

A zsugoritvanyhtit6bél szarmazé forré levegd érzékelhetd héje az alabbi médszerek legalabb egyikével nyerhet§ vissza:
— g0zfejlesztés hulladékhé-kazdnban a vas- és acélmtivekben valé hasznositds céljabol,

— melegviz-clGéllitds tavittési célra,

— a szinterel§ tizem begyjté kemence égési levegGjének el6melegitése,

— a nyers szinterelési keverék el6melegitése,

— a zsugoritvanyhtit§ gdzainak fiistgdz-visszakeringetd rendszerben valé felhasznaldsa.

Alkalmazhatdsig
Bizonyos iizemekben a meglévd kialakitds rendkiviili médon megnévelheti a szinterelési fiistgdzokbdl vagy a zsugorit-

véanyhtit6 fustgdzaibol valé hévisszanyerés koltségeit.

A fiistgdzokbdl hécseréls segitségével torténd hévisszanyerés elfogadhatatlan lecsapdddsi és korréziés problémékhoz
vezetne.
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1.3 Pelletezd iizemekre vonatkozé BAT-kovetkeztetések

Eltéré rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden pelletezd tizem esetén alkalmaz-
hatok.

sz

Levegdbe torténd kibocsdtdsok

33.  Elérhetd legjobb technikdnak szémit az aldbbiak sordn keletkez§ fiistgdzokbdl szdrmazd porkibocsdtds csokkentése
— a nyersanyagok elGkezelése, szdritdsa, Grlése, nedvesitése, keverése és tombositése

— a kiégetd szalag haszndlata, valamint

— a pelletek kezelése és szitdldsa

az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva:

I. elektrosztatikus porlevélasztd,

—

. zsdkos szfird,
IIl. nedves mosd.

A BAT-hoz tartozé porkibocsdtdsi szint < 20 mg/Nm® aprités, 6rlés, valamint szdritds esetén, és < 10-15 mg/Nm® a
folyamat minden mds lépése tekintetében, vagy olyan esetekben, amikor minden fuistgdzt egyiitt kezelnek; ezen értékek
mindegyikét napi kozépértékként hatdroztdk meg.

34.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a kiégetd szalagrdl szdrmazé fiistgdz utjdn kibocsdtott kén-oxidok (SOy),
hidrogén-klorid (HCl) és hidrogén-fluorid (HF) az aldbbi technikdk egyikét alkalmazva torténd csokkentése:

L. nedves moso,
1. félszéraz adszorpcid, majd ezt kovetSen portalanité rendszer alkalmazésa.

A BAT-hoz tartozd, napi kozépértékként meghatdrozott kibocsitasi szintek e vegyiiletek tekintetében a kovetkezdk:

— kén-dioxidként (SO,) kifejezett kén-oxidok (SOy) < 30-50 mg/Nm’
— hidrogén-fluorid (HF) < 1-3 mg/Nm’
— hidrogén-klorid (HCI) < 1-3 mg/Nm?>.

35.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a szdritdsi és Grlési szakaszrdl, valamint a kiégetS szalagrol szarmazé fiist-
gazokkal kibocsatott NOx—nak a folyamatokba beépitett technikdk alkalmazdsdval torténd csokkentése.

Leirds

A testre szabott megolddsokkal megvalésitott {izemtervezést alacsony nitrogén-oxid- (NOy-) kibocsdtdsra kell optimali-
zdlni minden tiizelési szakasz tekintetében. A hé hatdsira bekovetkez8 NOy-képzédés az égdk (cstcs)hémérsékletének,
valamint az égési levegében taldlhat6 tobbletoxigén mennyiségének csokkentésével korlatozhat6. Az NOx-kibocsitds ezen
kiviil az alacsony energiafogyasztds és a tiizel6anyag (szén és olaj) alacsony nitrogéntartalma révén csokkenthetd.

36.  Meglévé tizemek esetén elérhetd legjobb technikdnak szdmit a szdritdsi és Orlési szakaszrol, valamint a kiéget§
szalagrél szarmazé fustgdzok utjan kibocsdtott NOy az aldbbi technikdk egyikének alkalmazdsdval torténd csokkentése:

L. szelektiv katalitikus redukci6é (SCR) mint csGvégi technika,
II. barmely mds, legaldbb 80 %-os NOy-csokkentési hatdsfokd technika.

Alkalmazhatésig

Meglévd, mind rostélyszalagos, mind forgédobos kemencés rendszereket alkalmazé tizemek esetén nehéz elérni az SCR-
reaktor 4ltal megkovetelt iizemeltetési feltételeket. A magas koltségek miatt e cs6végi technikdk haszndlata kizardlag olyan
koriilmények kozott fontolandé meg, amelyek esetén a kornyezetmindségi elSirdsoknak valé megfelelés mésként vald-
szinitlen.



L 70/84

Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja

2012.3.8.

37.  Uj iizemek esetén elérhetS legjobb technikdnak szdmit a szdritdsi és Grlési szakaszrdl, valamint a kiéget szalagrél
szarmazé fiistgdzokkal kibocsdtott NOy szelektiv katalitikus redukcios (SCR) eljdrdssal, mint csévégi technikdval torténd
csokkentése.

Viz és szennyviz
38.  Pelletezd iizemek esetén elérhetS legjobb technikdnak szdmit a mosdshoz, nedves oblitéshez és hiitéshez hasznalt

viz fogyasztasanak és kibocsdtdsinak minimalizdldsa, valamint lehet§ legnagyobb mértékd djrafelhaszndldsa.

39.  Pelletez8 tizemek esetén elérhetd legjobb technikdnak szdmit az elfolyé viz annak kibocsitdsa el6tt az aldbbi
technikdk kombindlt alkalmazdsdval val6 kezelése:

I. semlegesités,
IL. flokkuldlds,
I ilepités,
IV. homoksz{iré alkalmazdsa,
V. nehézfém-kicsapatds.

A BAT-hoz tartoz6, mindsitett szirdprébaszerti mintdn vagy 24 Ords vegyes mintdn alapulé kibocsdtdsi szintek a
kovetkezdk:

— lebegd szildrd részecskék <50 mg/l

— kémiai oxigénigény (KOI () <160 mg/l
— Kjeldahl-nitrogén < 45 mgfl
— nehézfémek <0,55 mg/l

[az Osszes arzén (As), kadmium (Cd), krém (Cr), réz (Cu), higany (Hg), nikkel (Ni), 6lom (Pb), és cink (Zn) Gsszege]

Gyidrtdsi maradékanyagok

40.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a pelletezd tizemekben torténd hulladékképzédés hatékony, helyben végzett
Ujrahasznositdssal vagy a maradékanyagok (azaz a méreten aluli nyers és hékezelt pelletek) djrafelhaszndldsaval valo
kikiiszobolése.

Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a pelletez$ tizem folyamatai sordn képz3dd, el nem keriilhetd és Gjra nem haszno-
sithaté maradékanyagok — azaz a szennyvizkezelésbdl szdrmazé iszap — ellen6rzott méodon torténd kezelése.

Energia

41.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a pelletez8 tizemek hdenergia-fogyasztdsdnak az aldbbi technikdk legaldbb
egyikét alkalmazva torténd csokkentése/minimalizaldsa:

L. lehetdség szerint a kiégetd szalag killonbozd szakaszain leadott érzékelhetd hé a folyamatba beépitett médon torténd
ujrafelhaszndldsa,

II. a tobblet-hulladékhs belsd vagy kiilsé ftitési halézatokban torténd felhaszndldsa, amennyiben erre harmadik felek
részérdl igény mutatkozik.

(") Egyes esetekben a KOI helyett 6sszes szerves széntartalmat (TOC) mérnek (hogy elkeriiljiék a KOI elemzésében haszndlt HgCl,-t). A KOI

és a TOC kozotti osszefiiggést minden egyes pelletezd iizem tekintetében eseti alapon meg kell hatdrozni. A KOI/TOC arany koriilbeliil
kett6 és négy kozott viltozhat.
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Leirds

Az els6dleges hiitési szakasz forr6 levegGje a tiizelési szakaszon mdsodlagos égési levegSként hasznalhatd. A tiizelési
szakaszon keletkezé hé pedig a kiégetd szalag szdrit6 szakaszdn hasznédlhat6 fel. A mdsodlagos hiitési szakaszon kelet-
kez6 hé szintén felhaszndlhaté a szdritdsi szakaszon.

A hiitési szakaszon keletkezd h6folosleg a szaritd- és rlGegység szdritokamrdiban haszndlhat6 fel. A forrd levegd szigetelt
csdvezetéken, tgynevezett forrdlevegG-visszakeringet§ csovon keresztiil kozlekedik.

Alkalmazhatésig

Az érzékelhet6 hé visszanyerése a pelletez$ tizemek folyamatainak beépitett része. A forrélevegd-visszakeringet§ csé
megfeleld kialakitdst, valamint kell6 mennyiségti érzékelhetS hével elldtott meglévé tizemekben alkalmazhato.

A harmadik felek egytittmiikodése és hozzdjaruldsa az tizemeltet irdnyitdsdn, és igy az engedély hatdlydn kiviil eshet.

1.4 Kokszoliizemekre vonatkozé BAT-kovetkeztetések

Eltér6 rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden kokszoldtizem esetén alkalmaz-
hatok.

sz

Levegdbe torténd kibocsdtdsok

42.  SzénelGkészitd (szénelSkészitést, beleértve a torést, Grlést, poritdst és osztilyozdst végzd) tizemek esetén elérhetd
legjobb technikdnak szamit a porkibocsdtds megelGzése vagy csokkentése az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva:

I. épiiletek és/vagy berendezések (tordk, poritok, szitdk) koriilzdrdsa, és
II. hatékony elszivds és ezt kovetGen szdraz portalanité rendszer alkalmazasa.

A BAT-hoz tartozé porkibocsitasi szint < 10-20 mg/Nm?, ami a mintavételi idészak atlagértékét jelenti (szakaszos mérés,
legaldbb félords idStartamon dt, szdrdprébaszertien vett mintak).

43. A poritott szén tdroldsa és kezelése tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a diffaz porkibocsdtds az
alabbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva torténé megelGzése vagy csokkentése:

L. a poritott anyagok bunkerekben és raktdrakban valé taroldsa,
II. zdrt vagy fedett szdllitszalagok haszndlata,
ML a leboritdsi magassdg az iizem méretének és kialakitdsinak fiiggvényében torténs minimalizdldsa,
IV. a széntorony és a tolt6gép toltésébdl szdrmazé kibocsdtdsok csokkentése,
V. hatékony elszivas és azt kovetd portalanitds alkalmazdsa.

Az V. BAT-hoz tartozé porkibocsatdsi szint < 10-20 mg/Nm?®, ami a mintavételi id6szak dtlagértékét jelenti (szakaszos
mérés, legalabb félords idGtartamon dat, sztirdprobaszertien vett mintdk).

44, Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit a kokszolokemence kamrdinak csokkentett kibocsatdst adagolérendszerek
segitségével vald toltése.

Leiras

Altaldnos vélemény, hogy a kettds felszallo csovekkel vagy atvezeté csovekkel végzett, fiistmentes” vagy szakaszos toltés
részesitendS el6nyben, mivel ez esetben minden gdzt és port a kokszolokemence gdzkezelésének részeként kezelnek.

Ha azonban a gdzokat elszivjdk és a kokszolokemencén kiviil kezelik, az elszivott gdzok foldi telepitésti kezelése melletti
toltés az el6nyben részesitend6 modszer. A kezelési technoldgidnak tartalmaznia kell a kibocsitott anyagok hatékony
elszivasdt a szerves vegyiiletek csokkentése érdekében azok szakaszos égetését valamint zsdkos sz(irt a szilird anyagok
mennyiségének csokkentésére.

A foldi telepitésti gazkezeléssel elldtott széntolt rendszerek porkibocsdtdsdra vonatkozé BAT-hoz tartozé kibocsatdsi
szint < 5 gft koksz, ami < 50 mg/Nm>-nek felel meg, mindez a mintavételi id6szak 4tlagértékét jelenti (szakaszos mérés,
legaldbb félords idStartamon dt vett pontmintdk).

A t6ltésbdl szdrmazd, lathatd kibocsatdsokra vonatkozé BAT-hoz kapcsol6dé idStartam adagoldsonként < 30 mdsodperc,
ami a 46. BAT-ndl ismertetett nyomon kovetési modszerrel meghatdrozott havi dtlagérték.
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45.

Kokszolds tekintetében elérhetS legjobb technikdnak szémit a kokszolokemence-gdz kokszolds kozbeni lehetd

legnagyobb mértéki elszivdsa.

46.

Kokszolotizemek tekintetében elérhetS legjobb technikdnak szdmit a kibocsdtdsok csokkentése a folyamatos,

megszakitdsmentes kokszgydrtds megvalésitdsdval, amely elérhet§ az aldbbi technikdk alkalmazdsdval:

I

1L

1L

Iv.

VL

VIL

VIIL

IX.

XL

Az

Az

. a kemencekamrdk, kemenceajtok és kerettomitések, felszdllo csovek, adagolonyildsok és egyéb berendezések rend-

szeres és alapos karbantartdsa (modszeres programot kell végrehajtani kiilonlegesen képzett vizsgdld és karbantartd
személyzet segitségével),

a nagymértékd hémérsékletingadozdsok elkeriilése,
a kokszol6kemence 4tfogd megfigyelése és nyomon kovetése,

az ajtok, kerettomitések, toltSnyildsok, fedelek és felszdllé csovek haszndlat utdni tisztitdsa (4j és — bizonyos
esetekben — meglévé tizemek esetén alkalmazhato),

. szabad gdzdramlds biztositdsa a kokszolokemencékben,

kokszolds sordn megfeleld nyomdsszabélyozds, valamint rugdterhelésti rugalmas tomitéssel ellétott ajtok vagy késes
tomitééld ajtok alkalmazdsa (5 m magas vagy anndl alacsonyabb, j6 dllapotban 1év6 kemencék esetén),

viztomitést felszdllocsovek haszndlata a lathaté kibocsdtds csokkentésére az Gsszes berendezésnél, amelyek bizto-
sitjdk a szabad gdzdramldst a kokszolokamrdbdl a {6 gdzgytjté csé (hidra), a nyereg- és dtkots csovekig,

a toltényildsok fedelének agyag-szuszpenzidval (vagy mds, megfelel§ tomitSanyaggal) torténd kiontése a lathatd
kibocsdtdsok minden nyildsnal torténd csokkentése érdekében,

tokéletes kigdzositds koriilményeinek biztositdsa (a kidllatlan koksz kitoldsdnak elkeriilése) a megfelels technikdk
segitségével,

. nagyobb kokszolokemence-kamrak épitése (3j tizemek és — bizonyos esetekben — a régi iizem alapjain torténd, teljes
csere esetén alkalmazhatd),

kokszolds sordn lehetSség szerint véltoztathaté nyomdsszabdlyozds alkalmazdsa a kemencekamrakban (4j tizemek
esetén alkalmazhat6, tovibbd meglévs tizemek esetén is lehetséges, utobbi esetben bevezetését alapos értékelésnek
kell megel6znie, és az az egyedi, tizemenként eltéré korilményektd] fugg).

oOsszes ajton keresztil tdvozo, lathatd kibocsdtdsok BAT-hoz tartozé szdzalékos értéke < 5-10 %.

Osszes forrasbol szarmazd, lathaté kibocsatiasok VIL és VIII. BAT-hoz tartozd szdzalékos értéke <1 %.

A szazalékok a teljes ajtoszdmra, felszallocsGre és tolt6nyilds fedélre vonatkoztatott esetleges szivargdsok gyakorisaga havi
atlagban, az aldbbiakban ismertetett nyomon kovetési modszerek valamelyikével szdmitva.

A kokszolokemencék diffiiz kibocsdtdsainak becslésére az alabbi médszerek haszndlatosak:

47.

az EPA 303 mddszer,
a DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH) mddszere,
a BCRA (British Carbonisation Research Association) dltal kidolgozott mddszer,

a Hollandidban alkalmazott médszer, amely a felszdllé csoveken és adagolonyildsokon szemmel lthaté szivargdsok a
szokdsos miiveletek (szénadagolds, kokszkitolds) sordn keletkezd, lthaté kibocsdtdsok figyelmen kiviil hagyédsival
torténd Osszeszdmoldsan alapul.

A gaztisztité tizem tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a gdzszivdrgdsok csokkentése az aldbbi

technikdk alkalmazdsaval:

L

1L

1L

a peremek szdmdnak a csGosszekottetések lehetGség szerinti egybehegesztésével torténd minimalizaldsa,
a peremek és szelepek megfelel§ tomitése,

gaztomor szivattyik (pl. magneskuplungos szivattytk) hasznilata,
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IV. a téroldtartdlyok 1égzdszelepein 4t torténd kibocsitdsainak az aldbbi médokon torténd kikiiszobolése:
— a szelepkimenet a kokszolokemencegdz-gyiijté fGvezetékre torténd csatlakoztatdsa, vagy
— a gdzok Osszegytjtése és azt kovetd elégetése.

Alkalmazhatésig

A technikdk mind dj, mind meglévé tizemekben alkalmazhatok. A gdzzaré kialakitdst 4j tizemekben esetenként konnyebb
lehet megvalésitani, mint a meglév$ tizemekben.

48.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a kokszolokemence-gdz kéntartalmdnak az aldbbi technikdk egyikét alkal-
mazva torténé csokkentése:

I. abszorpcids rendszerek segitségével végzett kéntelenités,
II. nedves oxiddciés kéntelenités.

A gézban maradé hidrogén-szulfid (H,S) BAT-hoz kapcsol6dd, napi kozépértékként meghatdrozott koncentrdcidja az 1.
BAT (abszorcids rendszer) hasznilata esetén < 300-1 000 mg/Nm® (a magasabb értékek magasabb, az alacsonyabb
értékek alacsonyabb kérngezeti hémérséklettel fiiggnek ossze), a 1. BAT (nedves oxidacids technoldgia) alkalmazdsa
esetén pedig < 10 mg/Nm”.

49. A kokszoldkemence alultiizelése esetén elérhetd legjobb technikdnak szdmit a kibocsitdsoknak az aldbbi technikdk
alkalmazdsdval torténd csokkentése:

I. a kemencekamra és a fiitGcsatorna kozotti dtégés megelGzése a kokszoldblokk szabdlyos iizemeltetésével,
II. a kemencekamra és a fiitGesatorna kozotti repedések kijavitdsa (csak meglév tizemek esetén alkalmazhato),

III. alacsony nitrogén-oxid- (NOy-) kibocsitdssal jar6 technikdk — példdul szakaszos égetés (az égéslevegd tobblépcsds
bevezetése), jobb hévezetésti vékonyabb téglak és tiizallé anyagok — beépitése 1j kemenceblokkok épitésekor (csak 4j
iizemek esetén alkalmazhatd),

IV. kéntelenitett kokszolokemence-gdz alkalmazdsa ftit6gazként.

A BAT-hoz tartozd, 5 %-os oxigéntartalomhoz kapcsol6dd, napi kozépértékként meghatdrozott kibocsétdsi szintek a
kovetkezdk:

— kén-dioxidban (SO,) kifejezett kén-oxidok (SOy): < 200-500 mg/Nm’
— por: < 1-20 mg/Nm? (1)

— nitrogén-dioxidként (NO,) kifejezett nitrogén-oxidok (NOy): Gj vagy jelentds feltjitdson dtesett (10 évesnél tdjabb)
iizemek esetén < 350-500 mg/Nm>, régebbi, j6l karbantartott kemenceblokkokkal rendelkezd és beépitett, alacsony
nitrogén-oxid-kibocstasti technikakat alkalmazé iizemek esetén pedig 500-650 mg/Nm?>.

50.  Kokszkitolds esetén elérhetd legjobb technikdnak szdmit a porkibocsitds az aldbbi technikdk alkalmazdsdval
torténd csokkentése:

L elszivoernydvel felszerelt, integrdlt kokszvezetS kocsi (pajzskocsi) gép segitségével torténd elszivés,
1. foldi telepitésti elszivdsos géztisztitds alkalmazdsa zsdkos szlirG vagy mds porcsokkentd rendszerek segitségével,
III. egypontos vagy mobil oltékocsi hasznalata.

A BAT-hoz tartoz6 kibocsdtdsi szint a kokszkitolds sordn keletkezé por tekintetében zsdkos sziir6k haszndlata esetén
< 10 mg/Nm?, més esetekben pedig < 20 mg/Nm?, a mintavételi id6szak dtlagértékeként meghatdrozva (szakaszos mérés,
legaldbb félords idStartam alatt vett pontmintdk).

Alkalmazhatésig

Meglévé tizemekben a helyhidny korldtot szabhat a technika alkalmazhatésdganak.

(") Az értéktartomdny als6 hatdra egy konkrét iizem valds miikodési feltételek mellett, a BAT alkalmazdsdval elért legjobb koérnyezeti
teljesitményén alapul.
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51.  Kokszoltds tekintetében elérhet legjobb gyakorlatnak szdmit a porkibocsitds csokkentése az aldbbi technikdk
egyikének alkalmazasdval:

L. hé visszanyerése a betdltési, kiadagoldsi, kezelési és az osztdlyozé miiveletek zsdkos sz(irdvel valé portalanitdsa mellett
végzett szdraz kokszoltdssal (CDQ),

II. minimalizalt kibocsdtds, hagyomanyos nedves oltds,

IIL. stabilizdciés kokszoltds (CSQ).

A BAT-hoz tartozd, a mintavételi idGszak dtlagértékeként meghatdrozott porkibocsatdsi szintek a kovetkezdk:
— <20 mg/Nm? szdraz kokszoltés esetén,

— <25 g/t koksz minimalizalt kibocsatdst, hagyomdnyos nedves oltds esetén (1),

— <10 gft koksz stabilizdcids kokszoltds esetén (?).

Az 1. BAT leirdsa

A szdraz kokszolt6 tizemek folyamatos miikodése esetén két lehetSség van. Az egyik esetben a szdraz kokszoltd egység
kamrdinak szdma kett6tdl négyig terjed. Az egyik egység mindig készenléti dllapotban van. Igy nincs szitkség nedves
oltdsra, ugyanakkor a szdraz kokszoltd egység tobbletkapacitdst igényel a kokszol6iizem hétrdnydra, ami magas kolt-
ségekkel jar. A mdsik esetben egy tovabbi nedves oltd rendszerre van sziikség.

Nedvesolté-izem szdrazolté-lizemmé torténd 4talakitdsa esetén a meglévs nedvesoltd-rendszer a fent emlitett célbdl
megtarthatd. Az ilyen szdraz kokszolté egység nem igényel tobblet feldolgozdsi kapacitdst a kokszoldtizem hétrdnydra.

A II. BAT alkalmazhatdsdga

A meglévd oltétornyok kibocsatds-csokkentd terelGlapokkal szerelhetSk fel. Legaldbb 30 m toronymagassdg sziikséges a
megfelel6 huzat biztositdsihoz.

A III. BAT alkalmazhatdsdga

Mivel a rendszer nagyobb, mint ami a hagyomdnyos oltdshoz sziikséges, az tizem teriiletén fellépd helyhidny korldtozd
tényezd lehet.

52.  Kokszosztalyozds és -kezelés tekintetében elérhetd legjobb gyakorlatnak szdmit a porkibocsatds az alabbi technikdk
kombinalt alkalmazdsdval torténé megel6zése vagy csokkentése:

I. épiiletek vagy berendezések koriilzdrasa,
II. hatékony elszivds és azt kovet§ szdraz portalanitds.

A BAT-hoz tartozé porkibocsitasi szint < 10 mg/Nm’, a mintavételi id6szak dtlagértékeként meghatdrozva (szakaszos
mérés, legaldbb félords idGtartam alatt vett pontmintdk).

Viz és szennyviz

53.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit az oltéviz mennyiségének lehetS legnagyobb mértéki minimalizaldsa és

Gjrafelhasznaldsa.

54.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit a jelentds szervesanyag-terheltségii technoldgiai viz (példdul a kokszoloke-
mencébdl szdrmazé kezeletlen szennyviz, magas szénhidrogén-tartalmii szennyviz stb.) oltévizként val6 Gjrafelhasznald-
sanak elkertilése.

55.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit a kokszoldsi folyamatbdl és a kokszolokemence-gaz tisztitdsibol szdrmazd
szennyviz szennyviztisztito telepre vald elvezetés eldtti eldkezelése az aldbbi technikdk legaldbb egyikét alkalmazva:

I. a kitrdny és a policiklusos aromds szénhidrogének (PAH) hatékony eltdvolitdsa flokkuldlds és azt kovetd flotdlds,
iilepités és sziirés kiilon-kiilon vagy egyiittesen torténd alkalmazdsdval,

II. hatékony ammoniaeltavolitds lig és g6z segitségével.

(") Ez a szint a nem izokinetikus Mohrhauer-médszeren (kordbban VDI 2303) alapul.
(%) Ez a szint a VDI 2066 szerinti izokinetikus mintavételi médszeren alapul.
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56. A kokszoldsi folyamatbdl és a kokszolokemence-gdz tisztitdsibol szdrmazo, elSkezelt szennyviz tekintetében
elérhetd legjobb technikdnak szdmit a denitrifikdcids/nitrifikdciés folyamatokat magdba foglalé bioldgiai szennyvizkezelés
alkalmazdsa.

A BAT-hoz tartozd, mindsitett sziirdprébaszerdi mintdn vagy 24 Ords vegyes mintdn alapuld, kizdardlag egyes koksz-
kemenceviz-tisztité telepekre vonatkozé kibocsdtasi szintek a kovetkezdk:

— kémiai oxigénigény (KOI) (1)) <220 mg/l
— bioldgiai oxigénigény 5 napos (BOI;) <20 mg(l
— konnyen felszabadul6 szulfidok () <0,1 mg/l
— tiociandt (SCN) <4 mg|l
— konnyen felszabadulé cianid (CN) (%) <0,1 mg/l
— policiklusos aromds szénhidrogének (PAH) < 0,05 mg/l

(a fluorantrén, a benz[b]fluorantrén,
a benz[k]fluorantrén, a benz[a]pirén,
az indeno[1,2,3-cd]pirén és a benz[gh,i]perilén Osszege)

— fenolok <0,5 mg/l

— az ammonia-nitrogén (NH,"-N), a nitrt-nitrogén (NO;-N) <15 - 50 mg/l.

és a nitrit-nitrogén (NO,™-N) osszege

Az ammonia-nitrogén (NH,*-N), a nitrdt-nitrogén (NO;™-N) és a nitrit-nitrogén (NO,-N) dsszege tekintetében a 35 mg|l
alatti értékek dltaldban a korszerd, el6zetes denitrifikdciot/nitrifikdciét és utdlagos denitrifikdciot alkalmazd bioldgiai
szennyviztisztitd telepek hasznélatdval fiiggnek Ossze.

Gydrtdsi maradékanyagok

57.  Elérhet legjobb technikdnak szamit a gyartdsi maradékanyagok — példaul a szénvizbdl és a desztillaci6 elfolyd
szennyvizébdl szdrmazé katrdny, valamint a szennyviztisztité tizembdl szdrmazé felesleges eleveniszap — a kokszoldtizem
széntoltetében torténd Gjrahasznositdsa.

Energia

58.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit az elszivott kokszolokemence-gdz tiizelSanyagként vagy redukaléanyagként,
vagy vegyi termékek el6dllitdséhoz valé felhasznaldsa.

1.5 Nagyolvasztokra vonatkozé BAT-kivetkeztetések

Eltér$ rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden nagyolvasztd esetén alkalmazha-
tok.

Levegdbe torténd kibocsdtdsok

59. A széninjektdlé egység tdrolotartdlyaibol torténd rakodds kozben kiszoritott levegd tekintetében elérhetd legjobb
technikdnak szdmit a poros levegs elszivdsa és azt kovet§ szdraz portalanitdsa.

A BAT-hoz tartozé porkibocsdtasi szint < 20 mg/Nm’, a mintavételi idszak atlagértékeként meghatdrozva (szakaszos
mérés, legalabb félords idGtartam alatt sziirprobaszertien vett mintdk).

60. A nagyolvasztbadag el6készitése (keverése, elegyitése) és szdllitdsa tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit
a porkibocsdtds minimalizdldsa és adott esetben az elszivds egy azt kovetd, elektrosztatikus porlevlasztéval vagy zsdkos
szlirGvel végzett portalanitdssal.

(") Egyes esetekben a KOI helyett sszes szerves széntartalmat (TOC) mérnek (hogy elkeriiljiék a KOI elemzésében haszndlt HgCl,-t). A KOI
és a TOC kozotti osszefiiggést minden egyes kokszoloiizem tekintetében eseti alapon meg kell hatdrozni. A KOI/TOC arany koriilbeliil
kettd és négy kozott valtozhat.

(%) Ez a szint a DIN 38405 D 27, vagy barmely mds, azzal egyenértékii tudomanyos mindséget képvisel§ adatok szolgaltatdsat biztosito
nemzeti vagy nemzetkozi szabvdny haszndlatin alapul.

(’) Ez a szint a DIN 38405 D 13-2, vagy barmely mds, azzal egyenértékd tudomanyos mindséget képvisel§ adatok szolgaltatdsat biztosito
nemzeti vagy nemzetkozi szabvany hasznalatan alapul.
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61.  OntScsarnokok (csapolényildsok, csapoldcsatorndk, iistok, adagolohelyek, salaklehizok) tekintetében elérhetd
legjobb technikdnak szdmit a diffdz porkibocsdtdsnak az aldbbi technikdk alkalmazdsdval torténé megel6zése vagy
csokkentése:

I. a csapoldcsatorndk lefedése,

II. a diffaz porkibocsitdsok és a fiistgazok elszivdsa, a levélasztds hatékonysdganak optimalizdldsa utélagos fiistgdztisz-
titdssal elektrosztatikus porlevalasztd vagy zsdkos szird segitségével,

IL. csapolds kozben nitrogénnel végzett fiisttelenités, amennyiben alkalmazhaté és amennyiben nem szereltek fel a
csapoldsi kibocsatasok elszivdsara és portalanitdsdra szolgalé rendszert.

A II. BAT-hoz tartozé porkibocsdtasi szint < 1-15 mg/Nm>, napi kozépértékként meghatirozva.
62.  Elérhet legjobb technikdnak szdmit a kdtrinymentes csapolocsatorna-bélések alkalmazasa.

63.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a kohdgaz toltés kozbeni kibocsdtdsinak az aldbbi technikdk legalabb egyikét
alkalmazva torténd minimalizaldsa:

I. harang nélkiili adagolérendszer elsédleges és mdsodlagos egalizdldssal,
II. gdz- vagy szell§z8levegs-visszanyerd rendszer,
II. koh6gédz hasznélata a kipkamra tilnyomds alatt tartdsihoz.
A II. BAT alkalmazhat6sdga
Uj iizemek esetén alkalmazhat6. Meglévé iizemekben csak akkor alkalmazhaté, ha a kemence harang nélkiili adagolérend-

szerrel rendelkezik. Nem alkalmazhat6 olyan iizemek esetén, amelyekben a kohdgdztdl eltérd gdzokkal (pl. nitrogénnel)
tartjdk tdlnyomds alatt a kipkamrat.

64.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a kohogdzzal kibocsdtott por az aldbbi technikdk legaldbb egyikének alkal-
mazdsaval torténd csokkentése:

L. eléportalanit6 eszkozok, példaul
i. terel6lemezek,
ii. porfogdk,
iii. ciklonok,
iv. elektrosztatikus porlevalasztok,
II. utdlagos porcsokkentés, példaul
i. rdcsos mosdk,
ii. Venturi-mosok,
iii. gytirds résszlrdk,
iv. nedves elektrosztatikus porlevalasztok,
v. dezintegratorok.

Tisztitott kohdgaz tekintetében a BAT-hoz kapcsolédé maradékpor-koncentracié < 10 mg/Nm?, a mintavételi id6szak
atlagértékeként meghatdrozva (szakaszos mérés, legaldbb félords idGtartam alatt sziroprébaszertien vett mintdk).
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65.  LéghevitSk tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a kibocsdtdsok csokkentése kéntelenitett és portala-
nitott tobblet-kokszolokemencegdz, portalanitott kohdgaz, portalanitott konvertergdz és foldgaz kilon-kiilon torténd vagy
kombindlt hasznélatéval.

A BAT-hoz tartozd, napi kozépértékként meghatdrozott, 3 %-os oxigéntartalomhoz kapcsolédé kibocsatdsi szintek a
kovetkezdk:

— kén-dioxidként (SO,) kifejezett kén-oxidok (SO,): < 200 mg/Nm>

— por: <10 mg/Nm’

— nitrogén-dioxidként (NO,) kifejezett nitrogén-oxidok (NO,): < 100 mg/Nm>.

Viz és szennyviz

66. A kohdgdz-kezelés vizfogyasztdsa és -kibocsatatdsa tekintetében az elérhetd legjobb technika a moséviz mennyi-
ségének lehetd legnagyobb mértékdi minimalizéldsa és Gjrafelhaszndldsa, pl. salakgranuldldshoz, sziikség esetén kavicsdgyas

sziirGvel valé kezelést kovetSen.

67. A kohdgiz-kezelés sordn keletkez$ szennyviz kezelése tekintetében az elérhetd legjobb technika a flokkulalds
(koaguldlds) és iilepités alkalmazdsa, valamint sziikség esetén a konnyen felszabadulé cianid redukaldsa.

A BAT-hoz tartozd, mindsitett szirprébaszert mintdn vagy 24 Ords vegyes mintdn alapulé kibocsdtdsi szintek a

kovetkezdk:

— lebegd szilard részecskék <30 mg/l
— vas < 5mgfl
— O6lom <0,5 mg/l
— cink <2 mgfl

— konnyen felszabadulé cianid (CN) (') < 0,4 mg/l.
Gydrtdsi maradékanyagok

68.  Elérhet legjobb technikdnak szdmit a nagyolvasztokban torténdé hulladékkeletkezés az aldbbi technikdk legaldbb
egyikének alkalmazdsdval torténd megel6zése:

I. megfelel, az egyedi kezelést megkonnyits osszegytjtés és tdrolds,

II. a kohogdz-kezelésbdl szdrmazé durva por, valamint az 6ntScsarnok portalanitdsdbol szdrmazd por telephelyi Gjra-
hasznositdsa, kell§ figyelemmel az djrahasznosité tizemben keletkez8 kibocsatdsokra tett hatdsokra

III. az iszap hidrociklonos kezelése a durva frakcié késdbbi, helyben torténd Gjrahasznositdsdval (minden olyan esetben
alkalmazhatd, amikor nedves portalanitdst haszndlnak és a kiilonboz8 szemcseméretek cinktartalmdnak eloszldsa
ésszer(i szétvalasztdst tesz lehet6vé),

IV. salakkezelés — lehetSleg granuldldssal (amennyiben a piaci feltételek megengedik) —, a salak kiils6 (pl. a cement-
gyartdsban vagy utépitéshez vald) felhaszndldsa érdekében.

Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit a nagyolvasztd folyamatai sordn képz8dd, el nem keriilhetd és Gjra nem hasznosit-
haté maradékanyagok ellenérzott médon torténd kezelése.

69. A salakkezelés kibocsdtdsainak csokkentése tekintetében az elérhetd legjobb technika a fiist kondenzdldsa, ameny-
nyiben szagcsokkentésre van sziikség.

Erdforrds-gazddlkodds

70. A nagyolvasztok eréforrds-gazdalkoddsa tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a kokszfogyasztds csok-
kentése egyéb redukdléanyagok (példdul poritott szén, olaj, nehézolaj, kitrany, maradékolaj, kokszolokemence-gdz, fold-
gdz, valamint hulladékok, példdul fémmaradvanyok, haszndlt olajok és emulzidk, olajos maradvanyok, zsirok, mtanyag-
hulladékok) kiilon-kiilon vagy kombindltan torténd, kozvetlen injektéldsaval.

Alkalmazhatésig

Széninjektdlds: A modszer minden, poritottszén-injektdld és oxigéndusit berendezéssel felszerelt nagyolvasztdban alkal-
mazhatd.

Gazinjektdlds: A kokszolokemence-gaz fiivokas injektdldsa nagymértékben fiigg az integrdlt acélmd mads teriiletein haté-
konyan felhasznalhat6 gdz rendelkezésre dllasatl.

(") Ez a szint a DIN 38405 D 13-2, vagy barmely mads, azzal egyenértékd tudomanyos mindséget képvisel§ adatok szolgaltatsdt biztosito
nemzeti vagy nemzetkozi szabvany hasznalatin alapul.
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Mdanyag-injektdlds: Megjegyzends, hogy ez a technika nagyban fiigg a helyi koriilményektd] és a piaci feltételektsl. A
mianyagokban Cl, tovabbd nehézfémek — példaul Hg, Cd, Pb és Zn — fordulhatnak el6. A felhaszndlt hulladék (pl. az
aprit6bol szdrmazd finom frakcid) osszetételétd fiiggéen ndéhet a kohdgdzban eléforduld Hg, Cr, Cu, Ni és Mo mennyi-
sége.

Redukéléanyagként szolgalé haszndlt olajok, zsirok és emulziok, tovabba szildrd vasmaradvanyok kozvetlen injektdldsa: E
rendszer folyamatos mtkodése a széllitds logisztikai koncepcidjatél és a maradékanyagok tdroldsatél fiigg. A sikeres
miikodés szempontjabdl kiilonosen fontos tovabba az alkalmazott széllitdsi technoldgia.

Energia

71.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a nagyolvaszt6 stabil tizeméllapotban torténd, zavartalan, folyamatos miiko-
désének biztositdsa a kibocsdtdsok minimalizdldsa és a toltetzuhands valdszintiségének csokkentése érdekében.

72.  Elérhet legjobb technikdnak szdmit az elszivott kohdgdz tiizelGanyagként vald felhaszndldsa.

73.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit kellsen magas torokgdz-nyomds és alacsony alkali koncentricié esetén a
nagyolvasztd torokgdz-nyomdsi energidjanak visszanyerése.
Alkalmazhatdsig

A torokgdz-nyomds visszanyerése Gj, valamint — bizonyos koriilmények kozott, és egyuttal nagyobb nehézségek és
tobbletkoltségek dran — meglévé tizemekben alkalmazhatd. A technika alkalmazdsa szempontjabdl alapvet$ fontossagi
a megfelels, 1,5 bar feletti manometrikus torokgdz-nyomads.

Uj iizemekben a torokgaz-turbina és a kohdgaz-tisztitd létesitmény osszehangolhaté mind a mosas, mind az energia-
visszanyerés magas hatdsfokdnak biztositdsa érdekében.

74.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a léghevitSben haszndlt ftit6gdzok vagy égési levegs a léghevits fiistgdzai
segitségével torténd elémelegitése, valamint a 1éghevits égési folyamatdnak optimalizéldsa.
Leiras

A 1éghevits energiahatékonysdgdnak optimalizaldsira az aldbbi technikdk alkalmazhatok kilon-kiilon vagy egyiittesen:
— szamitogéppel tdmogatott léghevitd-iizemeltetés,

— a tiizelGanyag vagy az égési levegd a hidegszélvezeték és a fiistcs szigetelésével egyiitt alkalmazott el6melegitése,
— alkalmasabb ég6k haszndlata az égés javitdsa érdekében,

— gyors oxigénmérés és az égési feltételek azt kovetd kiigazitdsa.

Alkalmazhatdsig

A tiizelSanyag-el6melegités alkalmazhatdsiga a 1éghevitSk hatdsfokdn miilik, mivel ez hatdrozza meg a fiistgdz h6mér-
sékletét (pl. 250 °C alatti fustgdzhSmérséklet esetén lehetséges, hogy a hdvisszanyerés technikai vagy gazdasigi szem-
pontbdl nem megvaldsithato).

A szamitogéppel tdmogatott szabdlyozds megvaldsitdsa harom léghevit6vel rendelkezé nagyolvasztok esetén (lehetGség
szerint) negyedik léghevits épitését teheti szitkségessé az elényok maximalizdldsa érdekében.

1.6 Konverteres acélgydrtdsra és -intésre vonatkozé BAT-kovetkeztetések

Eltéré rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett BAT-kovetkeztetések mindenfajta konverteres acélgydrtds és
-ontés esetén alkalmazhatok.

s

Levegdbe torténd kibocsdtdsok

75.  Lefojtott égés utjdn végzett konvertergdz-visszanyerés tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a konver-
tergdz tisztitdsa az oxigén befvatds sordn a lehet§ legnagyobb mértékben torténd elszivdsdval, valamint az aldbbi
technikdk egyiittes haszndlatdval:

L. lefojtott égéses folyamat,

II. eléportalanitds a durva por szdraz levélasztdsi technikdk (pl. terelglemez, ciklon) vagy nedves levélasztok segitségével
torténd eltavolitdsa érdekében,
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II. porcsokkentés az aldbbi modszerek segitségével:
i. Uj és meglévs tizemek esetén szdraz portalanitds (pl. elektrosztatikus porlevalasztd),
ii. meglévs tizemek esetén nedves portalanitds (pl. nedves elektrosztatikus porlevélaszté vagy moso).
A BAT-hoz kapcsolodd, a konvertergaz pufferelése utini maradékpor-koncentraciok a kovetkezdk:
— 10-30 mg/Nm”® a IILi. BAT esetén,
— <50 mg/Nm”® a IILii. BAT esetén.

76.  Tokéletes égés esetén a konvertergdz oxigénbefiivatds sordn torténd visszanyerése tekintetében elérhet§ legjobb
technikdnak szdmit a porkibocsitds csokkentése az aldbbi technikdk egyikének alkalmazdsaval:

L. 4j és meglév tizemek esetén szdraz portalanitds (pl. elektrosztatikus porlevalaszté vagy zsdkos sziird),
II. meglévé tizemek esetén nedves portalanitds (pl. nedves elektrosztatikus porlevdlaszté vagy moso).

A BAT-hoz tartozd, a mintavételi idGszak dtlagértékeként meghatdrozott (szakaszos mérés, legalabb félords idGtartam alatt
szrdprébaszertien vett mintdk) porkibocsatdsi szintek a kovetkezk:

— 10-30 mg/Nm? az 1. BAT esetén,
— <50 mg/Nm’® a II. BAT esetén.

77.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit az oxigénldndzsa nyildsan keresztiili porkibocsdtds minimalizdldsa az aldbbi
technikdk legaldbb egyikének alkalmazdsdval:

I. a landzsaftvoka nyildsinak lefedése oxigénbefiivatds kozben,
IL inert gz vagy g6z befecskendezése az oxigénlandzsa nyilisan a por eloszlatdsa érdekében,
III. egyéb, alternativ tomitési konstrukciok alkalmazdsa oxigénlindzsa-tisztité eszkozokkel kombindlva.
78.  Misodlagos portalanitds — ideértve a kovetkezd folyamatok kibocsdtdsait:
— a nyersvas attoltése az tistbSl (vagy nyersvaskeverdbdl) az adagoldiistbe,

— a nyersvas el6kezelése (azaz az edények el6melegitése, kéntelenités, foszfortalanitds, salakmentesités, nyersvas ttoltési
folyamatok és stilymérés),

— konverterrel kapcsolatos folyamatok, példdul a korték elémelegitése, oxigénbefivatds kozbeni kifroccsenés, nyersvas és
hulladék adagoldsa, a folyékony acél és a salak lecsapoldsa a konverterbdl, valamint

— madsodlagos metallurgiai eljdrdsok és folyamatos ontés

tekintetében az elérhetd legjobb technika a porkibocsitds minimalizdldsa a folyamatba beépitett technikdk — példdul a
diffaz kibocsitdsok megel8zésére vagy szabdlyozdsdra szolgdlé dltaldnos technikdk —, valamint megfelel§ burkolatok és
fedelek, hatékony elszivds és az azt kovetd, zsdkos szlirGvel vagy elektrosztatikus porlevélasztéval végzett fiistgdz-tisztitds
alkalmazdsgval.

A BAT-hoz tartozé altaldnos dtlagos porgytjtési hatdsfok > 90 %.

A BAT-hoz tartozd, napi kozépértékként meghatdrozott porkibocsatdsi szint valamennyi portalanitott fiistgaz tekintetében
zsékos sziir6k esetén < 1-15 mg/Nm?, elektrosztatikus porlevlasztok esetén pedig < 20 mg/Nm”>.

Amennyiben a forré fém elSkezelése és a mdasodlagos metallurgiai eljardsok sordn keletkezd kibocsdtdsokat egymdstdl
kilon kezelik, a BAT-hoz tartozd, napi kozépértékként meghatdrozott porkibocsatdsi szint zsdkos szlir6k esetén
< 1-10 mg/Nm?>, elektrosztatikus porlevalasztok esetén pedig < 20 mg/Nm”.
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Leiras
A konverteres folyamatok megfelel6 mésodlagos kibocsatdsi forrdsaib6l szdrmazd diffiz kibocsitdsok megelGzésére

szolgdld, dltaldnos technikdk tobbek kozott a kovetkezdk:

— kiillon elszivds és portalanité berendezések alkalmazdsa a konverteres iizemben végzett minden egyes alfolyamat
tekintetében,

— a kéntelenits berendezés megfelels mtikodtetése a levegdbe torténd kibocsitdsok megakadalyozdsa érdekében,
— a kéntelenit§ berendezés teljes koriilzarasa,

— a nyersvasiist fedelének lezdrva tartdsa, amikor az nincs hasznalatban, valamint a nyersvasiistok rendszeres tisztitdsa és
az tstmedvék eltdvolitdsa, vagy mdsik lehetSségként tet-elszivorendszer alkalmazdsa,

— a nyersvasiist a nyersvasnak a konverterbe torténd bedntése utdn koriilbelill két percig a konverter el6tt vald tartdsa,
ha nem alkalmaznak tet8-elszivorendszert,

— az acélgydrtdsi folyamat szdmitogépes vezérlése és optimalizdldsa, pl. a kifroccsenés (azaz a salak olyan mértékd
habzdsa, hogy kiomlik a kortébdl) megel6zése vagy csokkentése érdekében,

— a csapolaskor bekovetkezd kifrocesenés csokkentése a kifrocesenést okozo elemek haszndlatdnak korldtozdsa, valamint
kifrocesenést gatld szerek alkalmazdsa éltal,

— a konvertert koriilvevd helyiségbdl kivezetd ajték csukva tartdsa oxigénbeftivatds kozben,
— a tet folyamatos kamerds megfigyelése a lathaté kibocsdtdsok észlelése érdekében,
— tet6-elszivorendszer haszndlata.

Alkalmazhatdsig

Meglévs tizemek esetén az tizem kialakitdsa korldtozhatja a megfeleld eltdvolitds lehetdségeit.

79. A helyben t6rténé salakfeldolgozds tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a porkibocsdtds csokkentése
az aldbbi technikdk legaldbb egyikének alkalmazdsaval:

I. hatékony elszivds a salaktorébdl, valamint adott esetben rostdlé berendezésekbdl és azt kovetd fustgdztisztitds,
II. a kezeletlen salak kanalas rakodégépekkel torténd széllitdsa,
1L elszivds vagy nedvesités alkalmazésa a zizott anyaghoz hasznélt széllitoberendezések dtrakéhelyein,
IV. a salakhalmok nedvesitése,
V. vizkod alkalmazdsa a zdzott salak rakoddsa sordn.

Az 1. BAT-hoz tartozé porkibocsatdsi szint < 10-20 mg/Nm?, a mintavételi id6szak atlagértékeként meghatdrozva (sza-
kaszos mérés, legaldbb félords idGtartam alatt sziréprobaszertien vett mintdk).

Viz és szennyviz

sz

80.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit a konvertergdz elsédleges portalanitdsibdl szdrmazé szennyvizképzddés
megakaddlyozdsa és csokkentése, valamint a vizfelhaszndlds a BAT 75. és 76. pontjdban meghatdrozott alabbi technikdk
egyikének alkalmazdsdval:

— konvertergdz széraz portalanitsa;

— a mos6viz mennyiségének lehetd legnagyobb mértékd minimalizaldsa és — pl. salakgranuldldshoz valé — djrafelhasz-
naldsa, amennyiben nedves portalanitdst alkalmaznak.

81.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a folyamatos ontés szennyvizkibocsdtdsdnak az aldbbi technikdk kombindlt
haszndlatdval valé6 minimalizdldsa:

I. a szildrd anyagok flokkuldlds, iilepités és|vagy sziirés Gtjdn valé eltdvolitdsa,

II. az olaj habfogdkkal vagy egyéb, hatékony eszkozokkel valé eltdvolitdsa,



2012.3.8. Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja L 70/95

II. a hitdviz és a vikuum-elGéllitdishoz hasznélt viz lehet§ legnagyobb mértékid visszakeringetése.

A BAT-hoz tartozd, mindsitett sziréprébaszerti mintdn vagy 24 Ords vegyes mintdn alapuld kibocsdtdsi szintek a
folyamatos 6ntSgépekbdl szdrmazd szennyviz tekintetében a kovetkezsk:

— lebeg6 szilard részecskék < 20 mg/l

— vas < 5 mgfl
— cink <2 mgfl
— nikkel <0,5 mg/l
— 0Osszes krom <0,5 mg(l
— 0sszes szénhidrogén <5 mgfl.

Gydrtdsi maradékanyagok

82.  ElérhetS legjobb technikdnak szamit a hulladékképz8dés megel6zése az aldbbi technikdk legaldbb egyikének
alkalmazdsaval (ldsd 8. BAT):

I. megfelel, az egyedi kezelést megkonnyits Osszegytijtés és tdrolds,

II. a konvertergdz-kezelésbdl szdrmazé por, a mdsodlagos portalanitdsbdl szdrmazé por, valamint folyamatos ontés
sordn keletkezd reve helyben torténg tjrahasznositdsa az acélgyartdsi folyamatban, kell§ figyelemmel az djrahaszno-
sité tizemben keletkezd kibocsatdsokra tett hatdsokra,

ML a konvertersalak és a konvertersalak-por helyben torténd, kiilonb6z6 céla Gjrahasznositdsa,

IV. salakkezelés, amennyiben a piaci feltételek lehet6vé teszik a salak kiils§ (pl. anyagokhoz adalékként vagy az épits-
iparban val¢) felhasznaldsat,

V. a sztirGpor és az iszap kiilsG felhaszndldsa a vas és nemvasfémek — példdul cink — visszanyerésére a nemvasfém-
gyartdsban,

VL. salakiilepit§ tartdly haszndlata és a durva frakcio iilepitést kovetd tjrahasznositdsa a szinterelésben/nagyolvasztéban
vagy a cementiparban, amennyiben a szemcseméret lehetGvé teszi az ésszer(i szétvalasztdst.

Az V. BAT alkalmazhatdsiga

A por a magas cinkkoncentracioji pelletek kiilsG tjrafelhaszndlds céljabol vald visszanyerése mellett torténé melegbri-
kettezése és tjrahasznositdsa akkor alkalmazhato, ha a konvertergdzt szdraz elektrosztatikus porlevalasztdssal tisztitjadk. A
cink brikettezéssel torténd visszanyerése nedves portalanitd rendszerek esetén a (fémes cink és a viz reakcidja okozta)
hidrogénképzddés miatt az ilepitGtartdlyban végbemend instabil iilepedés miatt nem alkalmazhatd. E biztonsdgi okok
miatt az iszap cinktartalmdt 8-10 %-ra kell korldtozni.

Elérhet6 legjobb technikdnak szdmit a konverter-folyamatok sordn képz6dd, el nem keriilhetS és djra nem hasznosithatd
maradékanyagok ellendrzott médon torténd kezelése.

Energia

83.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit a konvertergdz oOsszegytjtése, tisztitdsa és pufferelése a késGbbiekben tiizels-
anyagként valé felhaszndlds céljabol.

Alkalmazhatésig

Bizonyos esetekben el6fordulhat, hogy a konvertergdz lefojtott égetéssel torténd visszanyerése gazdasdgilag vagy a
megfeleld energiagazddlkodds szempontjabdl nem megvaldsithat6. Ezekben az esetekben a konvertergdz g6z képzédése
mellett elégethetS. Az égés tipusa (tokéletes vagy lefojtott) a helyi energiagazdélkoddstdl fiigg.
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84.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit az energiafogyasztds iistfedél-rendszerek segitségével torténd csokkentése.

Alkalmazhatdsig

A fedelek rendkiviil nehezek lehetnek, mivel t(izall6 téglabdl késziilnek, ezért meglévs tizemek esetén az alkalmazhaté-
sdgot korldtozhatja a daruk teherbirdsa és az épilet egészének kialakitdsa. A rendszernek az acélmtvek kiilonleges
feltételeihez valé hozzdigazitisdra kiilonboz8 miszaki tervek léteznek.

85.  Elérhet legjobb technikdnak szdmit a folyamat optimalizdldsa és az energiafogyasztds csokkentése az oxigénbe-
favatds utdni kozvetlen csapoldsi folyamat alkalmazdsaval.

Leirds

A kozvetlen csapolds dltaldban koltséges berendezéscket, példdul allindzsis vagy ,DROP IN” érzékelSs rendszereket
igényel ahhoz, hogy a csapoldst anélkiil lehessen elvégezni, hogy meg kellene varni a mintdk vegyi elemzését (kozvetlen
csapolds). Mésik lehetSségként kifejlesztettek egy 6j technikét, amelynek segitségével a kozvetlen csapolds az emlitett
berendezések nélkiil is elvégezhetd. Ez a technika sok tapasztalatot és fejlesztési munkat igényel. A gyakorlatban a karbont
kozvetleniil lecsokkentik 0,04 %-ra, és ezzel egyidejtileg az acélfiird§ hdmérséklete megfelelGen alacsony célértékre csok-
ken. A csapolds el6tt mind a hémérsékletet, mind az oxigén aktivitdsat mérik a tovébbi lépések érdekében.

Alkalmazhatdsig
Megfelel§ forr6fém-elemzd eszkozre, valamint salakvisszazdr6 berendezésekre van sziikség, tovabbd megkonnyiti a tech-

nika megvalésitdsat, ha rendelkezésre dll egy iistkemence.

86.  Elérhetd legjobb technikdnak szdmit az energiafogyasztds csokkentése kozel végsS alakra torténd, folyamatos
szalagontés alkalmazdsdval, ha azt az el@dllitott acélfajtdk minGsége és termékosszetétele indokolja.

Leirds

A kozel végs§ alakra torténd szalagontés az acél 15 mm-nél vékonyabb szalagok formdjéba valo folyamatos ontését
jelenti. Az 6ntési folyamatot a szalagok kozvetlen — a hagyomdanyos 6ntési technikdk, pl. lemezbuga vagy vékonybramma
folyamatos ontését kovetSen haszndlt koztes Gjrahevitd kemence hasznalatdt mell6z6 — meleghengerlésével, hiitésével és
tekercselésével kombindljak. A szalagontés igy tehdt kiilonbozd szélességl, 2 mm-nél vékonyabb, lapos acélszalagok
gyartdsdra szolgalé technika.

Alkalmazhatdsig

A technika alkalmazhatdsdga az elééllitott acélfajtaktol (durvalemezek példdul nem éllithatok elS e folyamat segitségével)
és az adott acélmd termékkindlatatdl (termékosszetételétdl) fiigg. Meglévs tizemek esetén az alkalmazhatdsdgot korldtoz-
hatja azok elrendezése és a rendelkezésre dll6 hely, mivel pl. a szalagonté utdlagos beépitéséhez korilbelil 100 m
hosszisagu térre van sziikség.

1.7 Villamos ivkemencés acélgydrtdsra és -ontésre vonatkozd BAT-Rovetkeztetések

EltérS rendelkezés hidnydban az e szakaszban ismertetett BAT-kovetkeztetések mindenfajta villamos ifvkemencés acél-
gyartds és -ontés esetén alkalmazhatok.

s

Levegdbe torténd kibocsdtdsok

87.  Villamos ivkemencés folyamat esetén elérhet legjobb technikdnak szdmit a higanykibocsdtds csokkentése a
higanytartalmt nyers- és segédanyagok lehetS legnagyobb mértékdi mell6zése dltal (lasd 6. és 7. BAT).

88. A villamos ivkemence els6dleges és mdsodlagos portalanitdsa (ideértve a hulladék el6melegitését, a toltést, az
olvasztst, a csapoldst, az tistkemencét és a mdsodlagos metallurgiai eljardsokat) tekintetében elérhetd legjobb technikdnak
szamit a valamennyi kibocsatdsi forrdsbdl szarmazd por hatékony elszivasinak az aldbbi technikdk egyikének alkalma-
zdsaval val6 megvaldsitdsa, és ezt kovetSen zsdkos sziirGvel torténd portalanitds végrehajtdsa:

L. kozvetlen fiistgdzelszivds (4. vagy 2. nyilds) és elszivoerny@s rendszerek kombinacidja,
II. kozvetlen gazelszivds és kutyahdz-rendszerek,

1L kozvetlen gazelszivds és az egész épiilet 1égtelenitése (az alacsony kapacitdsi villamos ivkemencéknél ugyanaz az
elszivasi hatdsfok lehet, hogy kozvetlen gdzelszivas nélkiil is elérhetd).

A BAT-hoz kapcsolédé éltalinos 4tlagos gytjtési hatdsfok > 98 %.
A BAT-hoz tartozé, napi kozépértékként meghatdrozott porkibocsdtdsi szint < 5 mg/Nm?>.

A BAT-hoz tartoz6, a mintavételi iddszak édtlagértékeként meghatdrozott (szakaszos mérés, legaldbb négyodrds idGtartam
alatt sziréprobaszertien vett mintdk) higany-kibocsdtdsi szint < 0,05 mg/Nm”>.
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89. A villamos ivkemence elsédleges és mdsodlagos portalanitdsa (ideértve a hulladék el6melegitését, a toltést, az
olvasztdst, a csapoldst, az tistkemencét és a mdsodlagos metallurgiai eljardsokat) tekintetében elérhetd legjobb technikdnak
szémit a poliklérozott dibenzodioxinok/furdnok (PCDDJF) és a poliklérozott bifenilek (PCB) kibocsdtdsinak megel6zése
vagy csokkentése a PCDD/F-et és PCB-t, valamint ezek el§vegyiileteit tartalmazé nyersanyagok lehetd legnagyobb mértékd
mell6zésével (ldsd 6. és 7. BAT), tovabbd az aldbbi technikdk legaldbb egyikének megfelel§ portalanité rendszerrel egyiitt
valé alkalmazdsdval:

I. megfelels utbégetés,
II. megfelels gyorshiités,
III. portalanitds el6tt megfelels adszorbensek injektdldsa a csébe.

A BAT-hoz tartozd, 6-8 6rds idészakon at, dllandésult tizemallapotban vett, sziréprobaszerti mintdn alapuld kibocsdtdsi
szint poliklérozott dibenzodioxinok/furinok (PCDD/F) tekintetében < 0,1 ng I-TEQ/Nm>. A BAT-hoz tartozé kibocsitasi
szint bizonyos esetekben csak elsGdleges intézkedésekkel érhetd el.

Az 1. BAT alkalmazhat6siga

Meglévé tizemekben az alkalmazhat6sdg mérlegelése céljabdl figyelembe kell venni olyan koriilményeket, mint példéul a
rendelkezésre dll6 hely, a meglévé fiistgdzcsatorna-rendszer stb.

90. A helyben végzett salakfeldolgozds tekintetében elérhetd legjobb technikdnak szdmit a porkibocsitds az aldbbi
technikdk legaldbb egyikének alkalmazdsdval torténd csokkentése:

L. a kibocsdtott por hatékony elszivdsa a salaktor6bdl, valamint adott esetben rostdld berendezések haszndlata és azt
kovets fustgdztisztitds,

II. a kezeletlen salak kanalas rakodégépekkel torténd szdllitdsa,

III. elszivds vagy nedvesités alkalmazdsa a zdzott anyaghoz haszndlt széllitoberendezések dtrakéhelyein,
IV. a salakhalmok nedvesitése,

V. vizkod alkalmazdsa a zizott salak rakoddsa sordn.

Az 1. BAT-hoz tartoz6, a mintavételi idGszak dtlagértékeként meghatdrozott (szakaszos mérés, legaldbb félords idGtartam
alatt szdréprobaszerden vett mintak) porkibocsatdsi szint < 10-20 mg/Nm’.

Viz és szennyviz
91.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a villamos ivkemencés folyamat vizfogyasztdsinak minimalizdldsa azaltal,

hogy a kemence berendezéseinek hiitésére a lehetd legnagyobb mértékben zart vizhiitéses rendszereket hasznélnak, kivéve
egyszeres atvezetésti htit6rendszerek alkalmazdsa esetén.

92.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a folyamatos ontés szennyvizkibocsdtdsinak az aldbbi technikdk kombindlt
alkalmazdsdval torténd minimalizaldsa:

I. a szildrd anyagok flokkuldlds, iilepités és/vagy sziirés Gtjan valo eltdvolitasa,
II. az olaj lefolozd tartdlyokban vagy egyéb, hatékony eszkozokkel valé eltavolitdsa,
II. a hiitdviz és a vikuum-elGéllitds sordn keletkez$ viz lehet§ legnagyobb mértékd visszakeringetése.

A BAT-hoz tartozd, mindsitett sziréprébaszerti mintdn vagy 24 Ords vegyes mintdn alapuld kibocsdtdsi szintek a
folyamatos 6ntSgépekbdl szdrmazé szennyviz tekintetében a kovetkezsk:

— lebeg6 szilard részecskék < 20 mg/l

— vas < 5 mgfl
— cink <2mg/l
— nikkel <0,5 mgfl
— 0Osszes krém <0,5 mg/l

— 0sszes szénhidrogén <5 mgfl
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Gyidrtdsi maradékanyagok

93.  ElérhetS legjobb technikdnak szdmit a hulladékképzdédés az aldbbi technikdk legaldbb egyikének alkalmazdsdval
torténs megelSzése:

I. megfeleld, az egyedi kezelést megkonnyit§ osszegytijtés és tdrolds,

II. a killonbo6z8 folyamatokbdl szdrmazé tizdllé anyagok visszanyerése és helyben torténd Gjrahasznositdsa, valamint
bels§ — azaz dolomit, magnezit és mész helyettesitésére torténé — hasznilata,

1L a sztir6por felhaszndldsa a nemvasfémek — példdul cink — visszanyerésére a nemvasfém-gyartasban, szitkség esetén a
szlirGpor villamos fvkemencébe val6 visszakeringetése ttjan torténd dusitdsat kovetSen,

IV. a folyamatos ontésbdl szdrmazé reve levélasztdsa a vizkezelési folyamat sordn, visszanyerése és azt kovet$ djrahasz-
nositdsa, pl. a szinterelésben/nagyolvasztban vagy a cementiparban,

V. a villamos fvkemencés folyamatbdl szdrmazé t(izallé anyagok és salak masodlagos nyersanyagként valo kiils6 felhasz-
naldsa, amennyiben a piaci feltételek lehetdvé teszik.

Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit a villamos ivkemencés folyamat sordn képzd6ds, el nem keriilhetd és djra nem
hasznosithaté maradékanyagok ellendrzott médon torténd kezelése.

Alkalmazhatdsig

A gyartdsi maradékanyagok a III-V. BAT-ban emlitett, kiils§ felhaszndldsa vagy tjrahasznositdsa harmadik felek egyiitt-
mikodésén és hozzdjaruldsin malik, igy az az tizemeltetd irdnyitdsdn és ezzel egyiitt az engedély hatdlydn kiviil eshet.

Energia

94.  Elérhet§ legjobb technikdnak szdmit az energiafogyasztds csokkentése kozel végsS alakra torténd, folyamatos
szalagontés alkalmazdsdval, ha azt az elddllitott acélfajtdk mindsége és termékosszetétele indokolja.

Leirds

A kozel végs6 alakra torténd szalagontés az acél 15 mm-nél vékonyabb szalagok formdjiba valé folyamatos ontését
jelenti. Az 6ntési folyamatot a szalagok kozvetlen — a hagyomdanyos ontési technikdk, pl. lemezbuga vagy vékonybramma
folyamatos ontését kovetGen haszndlt koztes djrahevitd kemence hasznélatdt mell6z6 — meleghengerlésével, hiitésével és

tekercselésével kombindljdk. A szalagontés igy tehdt kilonbozd szélességli, 2 mm-nél vékonyabb, lapos acélszalagok
gyartdsdra szolgalé technika.

Alkalmazhatdsig

A technika alkalmazhatdsdga az el@dllitott acélfajtiktol (durvalemezek példdul nem éllithatok el§ e folyamat segitségével)
és az adott acélmd termékkindlatatdl (termékosszetételétdl) figg. Meglévs tizemek esetén az alkalmazhatésagot korldtoz-
hatja azok elrendezése és a rendelkezésre dllo hely, mivel pl. a szalagont§ utdlagos beépitéséhez koriilbelil 100 m
hossziisagu térre van sziikség.

Zaj

95.  ElérhetS legjobb technikdnak szamit a villamos ivkemence-berendezések, valamint a nagymértékii hangenergiat
generdld folyamatok zajkibocsdtdsanak csokkentése (a 18. BAT-ndl felsorolt technikdk mellett) az aldbbi épitéstechnikai és
tzemeltetési technikdk kombindci6janak a helyi koriilményektdl fuggd és azoknak megfelels alkalmazdsaval:

I. a villamos ivkemence épiiletének oly mddon torténd megépitése, hogy az elnyelje a kemence mikodése sordn
bekovetkezd mechanikai rdzkéddsok keltette zajt,

II. az adagoldkosarak mozgatdsdra szolgdlé daruk olyan konstrukcidja és beépitése, hogy az megel6zze a razkdddsokat,

1L a belsd falak és a tetS specidlis hangszigetelése az elektronikus fvkemence épiiletébdl szdrmazé zajkibocsitds leve-
gbben val6 tovébbterjedésének megakadélyozdsa érdekében,

IV. a kemence és a kiils6 fal egymadstdl valo elvdlasztdsa az elektronikus ivkemence zajkibocsitdsdnak az épiiletszerke-
zeten keresztiili tovabbterjedésének csokkentése érdekében,

V. a nagymértékdi hangenergidt generdlé folyamatok (pl. a villamos ivkemence és a dekarbonizdld egységek) a f6épii-
letben val6 elhelyezése.
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