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OSSZEFOGLALO

»A nagy mennyiségli szervetlen vegyi anyagok (ammonia, savak és mitragydk) gydrtdsa
szamara elérhetd legjobb technikdkrél (Best Available Techniques, BAT) sz616
referenciadokumentum (BREF)” a 96/61/EK tandcsi irdnyelv 16. cikkének (2) bekezdésével
Osszhangban lebonyolitott informécidcserével kapcsolatos. Ez az 6sszefoglal a legfontosabb
megallapitdsokat, a BAT-tal kapcsolatos f6 kovetkeztetések Osszegzését, illetve az ehhez
kapcsolddo kibocsatasi €s fogyasztasi szinteket irja le. A dokumentumot az eldszdval egyiitt kell
értelmezni, amely a dokumentum célkitlizéseit, hasznalatdnak moédjat és jogi feltételeit
ismerteti. Onallé dokumentumként is olvashaté és értelmezhetd, de — mivel Osszefoglalé — nem
tartalmazza a teljes dokumentum valamennyi részletét. Ezért a BAT-tal kapcsolatos
dontéshozatal eszkdzeként nem ajanlott a teljes dokumentum helyettesitésére haszndlni..

A dokumentum alkalmazisi kore
Ez a dokumentum a koérnyezetszennyezés integralt megeldzésérdl és csokkentésérdl (IPPC)
sz616 iranyelv 1. mellékletének kdvetkezd szakaszaihoz kapcsolddik:

4.2 (a) amméonia, hidrogén-fluorid
4.2 (b) fluorsav, foszforsav, salétromsav, kénsav, oleum
4.3 foszfor-, nitrogén- vagy kdliumtartalmii (egyszerii vagy osszetett) miitrdgydk.

Noha az ammonia, a salétromsav, a kénsav és a foszforsav fO felhasznalasi teriilete a
mitragyaknak az értéklanc kovetkezd szintje szdmdara valé gyartdsa, e dokumentum hatdlya nem
korlatozédik a miitrdgya mindségli termékekre. Az el6zdekben felsorolt elemekkel kapcsolatban
a dokumentum alkalmazasi kore Kkiterjed az ammoniagyartisndl haszndlt szintézisgaz
eldallitasara, valamint a kénsavnak a kiillonb6zé folyamatokbdl — példdul a nemvasfémek
gyartdsabdl szarmazd SO,-tartalmi gdzokbdl vagy a hulladéksavak regenerdldsabol — szarmazé
kén-dioxid-tartalmd gizokon alapulé gyartdsdra. Mindazondltal a nemvasfémek gyartdsdval
kapcsolatos egyedi és részletes informacié a nemvasfémekkel foglalkozé ipardgakrdl szolo
BREF-ben taldlhaté.

I. Attekintés

A miitragyaipar alapvetdéen harom f0 ndvényi tdpanyagnak — a nitrogénnek, a foszfornak és a
kaliumnak — a novények szdmdra elérhetd forméban vald biztositasdval foglalkozik. A nitrogén
mennyisége elemi formdban (N) van megadva, mig a foszfor és a kdlium oxidként (P,0s5, K,0)
vagy elemként is megadhat6 (P, K). A ként is nagy mennyiségben 4llitjak eld, részben az olyan
termékek formdjaban, mint a szuperfoszfit és az ammoénium-foszfit. A mezoelemek (kalcium,
magnézium, natrium és kén) a gyartdsi folyamat és az annak sordn felhasznalt nyersanyagok
eredményeként johetnek létre. A mikroelemeket (bdr, kobalt, réz, vas, mangdn, molibdén és
cink) a fobb miitragyédk tartalmazhatjdk vagy kiilonleges termékként hozhatjdk forgalomba. A
nitrogénmiitragydk 97%-4t ammonidbol Aallitjdk eld, a foszfatmiitragydk 70%-at pedig
foszforsavbdl. Az NH;, HNO;, H,SO, és a H;PO4 a mennyiségileg legfontosabb ipari vegyi
anyagok kozé tartoznak, amelyeket foként a miitragyagydrtashoz, de mas egyéb folyamatokhoz,
példaul a vegyiparban haszndlnak fel. Mindazonaltal a HF gyartdsa nem kapcsolddik jellemzden
a mitragyagyartashoz, f6 alkalmazasi teriilete a nyersanyagként fluor-szénhidrogének
eldallitasanal, valamint az acél-, az iiveg- és a vegyiparban val6 felhasznalas.

Az 1. dbra a nagy mennyiségli szervetlen vegyi anyagok (ammoénia, savak és miitragyak)
gyartasaban részt vevl ipardgak kozotti hatdrokat és kapcsolatokat vazolja. Ennek megfelelden
nem meglepd, hogy gyakran megfelel6 kombinacidban a gyartds (és nem kizardlag a miitragya
gyartdsa) egyetlen integrélt helyen torténik, amely jellemzOen a nitrogéntartalmui mitragyak
vagy a foszfatmitragydk gyartisdra dsszpontosit.
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L. abra: Az LVIC-AAF iparagak kozotti hatarvonalak és kapcsolatok attekintése
Y Kizarélag a nitrofoszfat alkalmazasaval valo NPK-gyartassal. 2 Gyértdsa nem jellemzé a miitragyat eléallité iizemekre. ¥ A dokumentum nem ismerteti.
Y A CN Ca(NOs),, és alternativ médon a HNO; mésszel valé semlegesitésével allitjak el6 (ez a dokumentum nem ismerteti).
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II. A gyartassal €s a kornyezetvédelemmel kapcsolatos kérdések

A nagy mennyiségli szervetlen vegyi anyagok (ammonia, savak és mitragydk) gydrtdsa
rendszerint az ezt a célt szolgdlé berendezésekkel és specidlis folyamatok révén torténik,
amelyek tobb évtizedes fejlesztés eredményeként alakultak ki. Azonban az NPK, az AN/CAN
(ammonium-nitrat és kalcium-ammoénium-nitrt) és a foszfatmiitragydk eldallitdsa torténhet
ugyanezekkel a berendezésekkel és kibocsatas-mérsékld rendszerekkel. A termelési kapacitas
rendszerint napi néhdny szaz tonnatdl tobb mint 3000 tonndig terjed. A nitrogémiitrigya-iizem
rendszerint jelentds energiafogyaszt6 a fiitési igények és a kiilonb6z6 berendezések — példaul
kompresszorok, szivattydk és ventilitorok — meghajtdsdhoz sziikséges mechanikai energia
miatt. Gyakori, hogy a nagyobb berendezéseket gdzturbindval, mig a kisebbeket villanymotorral
hajtjdk meg. Az elektromos dramot az elektromos hdl6zatbdl veszik, vagy a helyszinen allitjak
eld. A gbzt kazantelepeken, kapcsolt energiatermeléssel vagy az ammonia-, a salétromsav- vagy
a kénsavgyartasbol szairmazé hulladékhdt hasznositdé gdzgeneratorral allitjak eld.

A miutrdgyagyartds a vildg teljes energiafogyasztidsdnak mintegy 2-3%-at teszi ki. Nyugat-
Eurépédban ez az érték koriilbelill 1 %. E fogyasztds nagy tobbségéért a nitrogénmiitragyak
gyartdsa felel. A miitridgyagyartashoz sziikséges energia nagy részét a légkori oxigénnek az
ammoniagyartdshoz valé megkotése emészti fel. Jelentds mennyiségli energidt igényel az
ammonia karbamidda alakitdsa is. Az LVIC-AAF ipardgak kozott a kénsav- és a salétromsav-
gyartds az, amely energidt ad le nagy, kozepes vagy alacsony nyomasu g6z, illetve forr6 viz
formdjéban.

A levegObe kibocsitott f6 szennyezOanyag a NOy, az SO,, a HF, az NH; és a por, amelyek
kibocsatdsa — az adott forrastdl fiiggden — nagy mennyiségekben torténik. A HNO; gyartdsa
sordn jelentds mennyiségli iiveghdzhatdsi N,O géz keletkezik.

Nagy mennyiségben keletkeznek bizonyos melléktermékek, pl. a foszforos gipsz. Az ilyen
melléktermékek értékesithetdek lennének, de a szallitdsi koltségek, a jelen 1évd
szennyezOanyagok és példaul a természetes erdforrasokkal vald verseny korlitozza a sikeres
forgalomba hozatalt. fgy a til nagy mennyiségek esetén artalmatlanitds sziikséges.

III. Az elérhetd legjobb technikak

Altalanos kérdések
Az elérhetd legjobb technika a rendszeres energiaaudit elvégzése a teljes gyartémiire
vonatkozoan, a f0 teljesitményparaméterek nyomon kovetése és a nitrogén, a P,Os, a g6z, a viz
és a CO, egyensilydnak megteremtése és fenntartdsa. Az energiaveszteség minimalizaldsat
altalaban a géznyomdscsokkenés energiafelhasznalas nélkiil val6 elkeriilésével vagy a teljes
gbzrendszernek a gdzfelesleg termelésének minimalizaldsa érdekében valé bedllitdsaval érik el.
A hdenergia-felesleget az iizemen beliill vagy kiviil kell hasznositani, és amennyiben a helyi
adottsdgok ezt nem teszik lehetdvé, utolsé lehetdségként széba johet az elektromos dram
eldallitasara val6 felhasznélas.
A  BAT a termelShely kornyezeti teljesitményének javitisa a tomegdramok
Ujrafeldolgozdsdnak és d4tirdnyitdsdnak kombindcidjadval, a berendezések hatékony
kihasznalasdval, a hétermel6 és hdigényes folyamatok Osszekapcsoldsaval, a bontdshoz
hasznélt levegd eldmelegitésével, a hdcserélok hatékonysiganak novelésével, a szennyviz
mennyiségének és szennyezOanyag-tartalmdnak csokkentése a kondenzviz, a gyartasi
folyamat sordn keletkezO0 szennyviz és a gdzmos6 késziilékekben haszndlt vizek
Ujrafelhaszndldsaval, a fejlett folyamatirdnyit6 rendszerek alkalmazdsdval és a
karbantartdssal.

Ammoniagyartas
Az 4j 1étesitmények esetén a BAT a hagyomdnyos reformalas vagy a csokkentett mértékii
elsddleges reformdlds vagy a hdcserés autotermikus reformalds alkalmazdsa. Az I
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tdblazatban feltiintetett NO,-koncentracié eléréséhez olyan technikdk alkalmazdsa
sziikséges mint az SNCR az elsddleges reforméléndl (amennyiben a bontd lehetdvé teszi a
sziikséges homérsékleti/retenciés iddablakokat), alacsony NOy-kibocsitast égdfejek, az
ammonia eltdvolitdsa az 6blitdgazbdl és a lefuvatott gdzbdl és az autotermikus hdcserés
reformdldsnal az alacsony hdmérsékletii kéntelenités.

BAT-nak mindsiil az energiaauditok elvégzése. A II. tdblazatban megadott energiafogyasztasi
szintek elérésére irdnyulé technikdk a bontéban haszndlt szénhidrogén- és levegdaram
hosszantarté eldmelegitése, a masodik generacids gdzturbina beépitése, a bontd égdfejeinek
modositasa (a gazturbina égéstermékeinek az égdfejek feletti megfeleld eloszldsdnak biztositdsa
érdekében), a konvekcids csokigyok dtrendezése és a feliiletnovelés, valamint a megfeleld
gbztakarékossagi rendszernek az eldreformalassal valé kombinaldsa. Tovabbi lehetdséget kindl
a CO,-eltavolitas szintjének javitdsa, az alacsony homérsékletli kéntelenités, az izotermalis
vizgdz konverzié (shift conversion) (féként az dj Ilétesitmények esetén), a kisebb
katalizatorszemcsék alkalmazasa az ammoniakonverterekben, a kis nyomdsd ammoniaszintézis-
katalizator, a kénnek ellendllé katalizdtor alkalmazdsa a részleges oxidaciobol szdrmazoé
szintézisgdz vizgdz reakcidjdhoz, folyékony nitrogénfiirdd a szintézisgdz végleges tisztitdsahoz,
az ammoniaszintézis-reaktor kozvetett hiitése, hidrogén-visszanyerés az ammoniaszintézis
oblitdgazabdl, illetve a fejlett folyamatirdnyité rendszerek alkalmazdsa. A részleges oxidaci6
sordn a ként visszanyerik a fiistgdzokbdl, példdul a Claus-féle késziiléknek a véggaz-kezeléssel
val6 kombiniciéja révén a BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek és az olaj- és
gazfinomitdkra vonatkoz6 BREF-ben megadott hatékonysig elérése érdekében. A BAT korébe
tartozik az NH; folyamatkondenzdtumokbdl valé eltdvolitdsa is, példaul sztrippelés révén. Az
NH;-at az ©blitdgdzbol és a lefuvatott gdzbdl zart korben nyerik vissza. A teljes szoveg
irdnymutatdst nydjt arra vonatkozdan, hogy miként kell kezelni az inditasi és leallitasi
folyamatokat, valamint az egyéb abnormalis izemi koriilményeket.

Salétromsav-gyartas

A BAT a visszanyerhetd energia haszndlata: azaz a kapcsolt energiatermeléssel eldallitott
gbz/villamos energia haszndlata. A BAT az N,O kibocsatdsdnak csokkentése és a IIL
tdbldzatban megadott kibocsatasi tényezOk vagy kibocsdtdsi koncentracidszintek elérése a
kovetkezd technikdk kombindcidja révén:

a nyersanyagok sziirésének optimalizéldsa

a nyersanyagok keverésének optimalizdldsa

a g4z katalizdtoron valé eloszldsdnak optimalizdldsa

a katalizatorteljesitmény nyomon kovetése és a kampanyiddszak hosszanak beallitdsa ill.
hasznélati (élet) idejének megallapitdsa

az NHj/levegd arany optimalizaldsa

az oxidécioés szakasz nyomdsdnak és hdmérsékletének optimalizélasa

az N,O bontésa a reaktorkamra kibdvitésével az 1j iizemekben

az N,O katalitikus bontasa a reaktorkamraban

kombindlt NOy- és N,O-tartalom csokkentése a véggazban.

Eltéré vélemény: Az ipardg és egy tagallam nem értenek egyet a BAT meglévo iizemekre vald
alkalmazasahoz kapcsolt N,O-kibocsatasi szintekkel a 3.4.6. és a 3.4.7. szakaszban ismertetett
N,O-mentesitési technikdkra vonatkozdan rendelkezésre 4ll6 korldtozott tapasztalatok, az
elézetesen kivdlasztott vizsgélati 1étesitmények alapjan kapott eredmények ingadozésa, és az
ilyen technikdknak a jelenleg miikodd eurdpai salétromsav-gyarté {izemekben val6
alkalmazdsaval kapcsolatos, szdmtalan technikai és {izemeltetési gatldé tényezd miatt.
Véleményiik szerint az alkalmazott katalizdtor — noha mér forgalomba hoztdk — még mindig
fejlesztés alatt all. Az ipardg A4llitdsa szerint a szinteknek a N,O-mentesitd katalizitor
élettartama alatt elért atlagokhoz kellene kapcsolddnia, noha élettartama nem ismert. Az ipardg
és az egyik tagdllam azt 4llitja, hogy a BAT-tartomdnyba a meglévd tizemek szerint beletartozik
a 2,5 kg N,O/tonna 100 % HNO; érték.
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A BAT részét képezi a kibocsatasok csokkentése az inditas €s a ledllitds koriilményei kozott.
BAT a NO,-kibocsatas csokkentése is a IV. tdbldzatban megadott kibocsatasi szintekre a
kovetkezd technikdk kombindcidja révén:

e az abszorpcids szakasz optimalizdldsa

¢ kombindlt NO,- és N,O-tartalom csokkentése a véggdzban

® SCR (szelektiv katalitikus redukci6)

¢ H,0, hozzdaddsa az utolsé abszorpcids szakaszban.

Kénsavgyartas

A BAT a visszanyerhetd energia hasznélata: azaz a kapcsolt energiatermeléssel eldallitott g6z,
villamos energia és forr6 viz hasznélata. Az V. tdbldzatban megadott konverzids ardnyok és
kibocsatasi szintek elérésének lehetdségei a kovetkezOk: a kétszeres kontakt eljards/kétszeres
abszorpcid, egyszeres kontakt eljards/egyszeres abszorpcid alkalmazdsa; egy otodik
katalizatoragy hozzdaddsa, cézium hordoz6 haszndlatival a 4. vagy az 5. 4gyban, atallas az
egyszeresrOl a kétszeres abszorpcidra, nedves vagy kombindlt nedves/szaraz folyamatok, a
katalizator rendszeres ellendrzése és cseréje (killondsen az 1. katalizdtordgy esetén); a
téglaboltozati konverterek cseréje rozsdamentes acél konverterekre, a nyersgdztisztitis javitdsa
(kohaszati iizemek), a leveg0sziirés javitdsa, pl. kétlépcsds szliréssel (kénégetés); a kénsziirés
hatékonysdganak javitdsa pl. mdsodlagos sziirdk alkalmazdsiaval (kénégetés), a hdcserélés
hatékonysdgdnak vagy a véggdz-mosds hatékonysdgdnak fenntartisa (amennyiben a
melléktermékek helyszini djrafeldolgozdsa megoldhatd).

A BAT az SO, konverziés ardnydnak és az SO, kibocsatisi szintjének meghatdrozdsahoz
sziikséges SO,-szintek folyamatos nyomonkovetése. Az SO3/H,SO, kodkibocsatdsi szintek (lasd
VI. tabldzat) elérésének lehetdségei a kovetkezdk: alacsony szennyezdanyag-tartalmu kén
hasznélata (kénégetés esetén), a belépdgaz és az égetési levegd megfeleld szaritasa (kizardlag a
szérazkontakt-eljards esetén), nagyobb kondenzicids teriilet haszndlata (kizdrélag a nedves
kataliz4cids folyamat esetén), megfeleld saveloszlasi és -cirkuldcids ardny, nagy teljesitményli
sziirOgyertya alkalmazdsa az abszorpcié utdn, az abszorber sav koncentrdciéjanak és
hémérsékletének szabdlyozdsa vagy visszanyerési/csokkentési technikdk — pl. ESP, WESP vagy
nedves gdzmosds — alkalmazdsa a nedves folyamatokban. A BAT az NOj-kibocsitdsok
minimalizaldsa vagy csokkentése. A BAT a termék H,SO, kilépdgazainak djrahasznositdsa, a
kontaktfolyamathoz valé sztrippeléssel.

A foszfatkozet orlése és az ércpor diszperzidojanak megelozése

A BAT az ércOrlésbdl szarmazé porkibocsatas csokkentése példdaul szovet- vagy kerdmiasziird
alkalmazasaval és a 2,5-10 mg/Nm® porkibocsatasi szint elérése. A BAT a foszfitkézet pora
diszperzidjanak megel6zése fedett szallitdszalagok, fedett térben valé tarolas, valamint az tizemi
padlé és a rakodasi teriilet gyakori tisztitdsaval/seprésével.

Foszforsavgyartas
A nedves folyamatot alkalmazd létesitmények esetén a BAT a 94,0-98,5%-os hatékonysagu
P,0s-elddllitas elérése a kovetkezd technikak egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazasédval:

dehidratasl4si folyamat vagy hatékonyabb dehidrataldsi folyamat
a tartézkodasi 1d6 novelése

Ujrakristalyositdsi folyamat

Ujrapépesités

kétlépcsos szilirés

a foszforos gipsz halombdl szdrmaz6 viz djrahasznositdsa

a foszfatkdzet kivélasztdsa.

Az j létesitmények esetén a BAT a legaldbb 98,0%-o0s hatékonysagu P,0s-elddllitds elérése pl.
a kétlépcsds sziiréssel vald, hemi-dihidratos djrakristalyositdsi folyamattal. A nedves folyamat
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esetén a BAT a P,Os kibocsdtdsanak minimalizdldsa olyan miiszaki megolddsok 1évén mint az
athorddsos levélasztok (ahol vakuumos gyorshiitdket és vagy vakuumos elpdrologtatdkat
haszndlnak), a  folyadékgylirlis szivattyiuk (a  folyadékgyliri folyamatba valé
Ujrahasznositdsaval) vagy a gdizmoso folyadék ujrahasznositdsdaval torténd gdzmosas.

A BAT a fluoridkibocsatds csokkentése a megfelel6 gazmosé folyadékkal miikodd gdzmosok
haszndlatdval és az 1-5 mg/Nm® HF-ben kifejezett fluorid-kibocsatdsi szint elérése. A nedves
folyamat esetén a BAT a keletkezd foszforos gipsz és hexafluorkovasav forgalomba hozatala,
illetve — amennyiben ezeknek nincs piaca — 4rtalmatlanitdsa. A foszforos gipsz felhalmozésa
megeldz6 intézkedéseket tesz sziikségessé €s a halmokbdl szarmazdé viz tjrahasznositdsét
igényli. A nedves folyamat esetén a BAT a vizbe vald fluoridkibocsdtds megeldzése pl.
kozvetett kondenzaciés rendszer vagy a gdzmosé folyadék djrahasznositdsdval vagy forgalomba
hozataldval torténd gdzmosdssal. A BAT a szennyviz kezelése a kovetkezd technikdk
kombinacidjdnak alkalmazdsaval:

o  mésszel torténd semlegesités
e szlirés és esetleg iilepités
e aszilard anyagok djrhasznositdsa a fioszforos gipsz halomban.

NO,-ben megadott

Uzemkoncepcio NO,-kibocsatas
mg/Nm®
Fejlett hagyomanyos reformaldsi folyamat és csokkentett X
,, y o 90-230
elsddleges reformdldssal zajl6 folyamatok
a) 80
Autotermikus ho és reformala
utotermikus hécserés reformalds b) 20

a) Technoldgiai levegd hevitése
b) Kiegészitd kazdn
* A tartomdény alsé része: a legjobban teljesitd meglévd, illetve uj 1étesitmények

A koncentracidszintek €s a kibocsatasi tényezok kozotti kdzvetlen korreldcié nem dllapithaté meg.
Mindazoniltal a 0,29-0,32 kg/tonna NHj; kibocsatdsi tényezd a hagyomdanyos reformaldsi folyamat
és a csokkentett elsédleges reformaldssal zajlé folyamat referenciaértékének tekinthetd. Az
autotermikus hécserés reformaélds esetén a 0,175 kg/tonna NH; kibocsétasi tényez6 a referenciaérték.

I. tablazat: A BAT-hoz kapcsol6dé NO, kibocsatasi szintek az amménia elgallitasa esetén

Nett6 energiafogyasztas *

Uzemkoncepcio
GJ(LHV)/tonna NH;
Hagyomanyos reformaldsi folyamatok, csokkentett elsddleges
reformaldassal zajl6 folyamatok vagy autotermikus hdcserés 27,6-31,8

reformalas

* Az adott energiafogyasztdsi szintek megértéséhez lasd a teljes szoveget. Ennek megfelelGen a szintek véltozédsa +
1,5 GJ lehet. A szintek éltaldban az egyensiilyi helyzetben valé miivelethez kapcsolédnak, mivel jellemzden ez
tapasztalhaté a feldjitdst vagy a nagyjavitast kozvetleniil kovetd, a tervezett teljesitménynél végrehajtott
teljesitményvizsgélatkor.

I1. tablazat: A BAT-hoz kapcsolodé energiafogyasztasi szintek az ammonia el6allitasa esetén

N,O Kkibocsatasi szint *
kg/tonna 100% HNO; ppmv
M/M, M/H Uj iizemek 0,12-0,6 20-100

vi 2006. oktoberi valtozat BS/EIPPCB/LVIC-AAF_Final Draft



Osszefoglal6

¢s H/H Meglévé iizemek 0,12-1,85 20-300

L/M iizemek Nincs kovetkeztetés

* A szintek az oxidécids katalizdtor hasznalata sordn elért dtlagos teljesitményszintekhez
kapcsol6dnak

II1. tablazat: A BAT HNO; eléallitasara valé alkalmazasahoz kapcsolodé N,O kibocsatasi szintek
Megjegyzés: a nézetek eltérnek a meglévé létesitményekre vonatkozo kibocsatasi szintek
tekintetében (lasd a fenti szoveget)

NO;-ben megadott NO, kibocsatasi szint
kg/tonna 100% HNO; ppmyv
Uj iizemek - 5-75
Meglévd iizemek - 5-90*
SCR-bol adéo/lé NH;- : <5
veszteség

* Legfeljebb 150 ppmv-ig, amennyiben az AN lerakéddsa miatti biztonsagi
szempontok az SCR hatdsat korlatozzak vagy H,0, hozzdadasaval az SCR
alkalmazdsa helyett

IV. tablazat: A BAT HNO; elgallitasara valo alkalmazasahoz kapcsolodo NO, kibocsatasi szintek

Napi atlag
Konverzios folyamat tipusa i6s ara
verzi y 1pu Konverz;os arany m g/Nm3 * 50,
P s Meglévo
Kénégetés, kontakt eljdrds/kétszeres | oo 99,8-99,92 % 30-680
abszorpcid — y/
Uj 1étesitmények 99,9-99.92 % 30-340

Egyéb kétszeres kontakt
eljaras/kétszeres abszorpcion 99,7-99.92 % 200-680
alapul6 1étesitmények

Egyszeres kontakt eljards/egyszeres

- 100450
abszorpcid

Egyéb 15-170

* Ezek a konverziés ardnyok az abszorpciés tornyot magukban foglalé konverziéhoz kapcsolédnak, nem
tartalmazzak a véggaz-mosds hatasat

* Ezek a hatdsok tartalmazhatjdk a véggdz-mosas hatdsit is

V. tablazat: A BAT-hoz a H,SO, el6allitasa esetén kapcsolodé konverzios aranyok és SO,
kibocsatasi szintek

Kibocsatasi szint H,SO4-ként megadva

Valamennyi folyamat 10-35 mg/Nm’
Eves itlag

VL tablazat: A BAT-hoz a H,SO, eldallitasa esetén kapcsolodé SO3/H,SO, kibocsatasi szintek

GJ/tonna HF Megjegyzés
4-6,8 Meglévd 1étesitmények
' 45 Uj 1étesitmények, kotott vizet nem
A kemence flitéséhez tartalmazé HF eldallitasa
sziikséges tiizeloanyag Uj 1étesitmények, kotott vizet nem
4,5-6 tartalmazé HF és HF-oldaltok

eloallitasa
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VILI. tablazat: A BAT-hoz kapcsolodoé elérheté energiafogyasztasi szintek a HF elgallitasa esetén

kg/tonna HF mg/Nm® Megjegyzés
SO, 0,001-0,01
Hidrogén- 0,6-5 Eves étlag
fluoridként
kifejezett fluorid

VIIL tablazat: A BAT-hoz kapcsol6dé elérheté kibocsatasi szintek a HF elgallitasa esetén

Szint Eltavolitas
Paraméter 3 hatékonysaga
mg/Nm % -ban
megadot N, | 100423
Foszfatkozet-feltaras, homokmosas, g - X
kalcium-nitrat-tetrahidrat sziirése H1dr9gen-
fluoridként 0,3-5
kifejezett fluorid
NH; 5-30*
Hidrogén-
Seml (té 1l fritds. b 3 fluoridként 1-5%
em egesités, granuldlds, szaritds, bevonds, Kifejezett fluorid
hités
Por 10-25 >80
HCl 4-23

* A tartomdny alsé hatédra kénsav gdzmosé kozegként valé alkalmazdsdval, mig a felsé tartomédny més savak
gdzmosé kozegként val6 alkalmazasdval érhetd el. A ténylegesen — akdr tobblépcsds gdzmosas alkalmazasaval —
elért NPK-tartalomtdl (pl. diamménium-foszfat, DAP) fiiggden magasabb kibocsatasi szintek varhatok
** Foszforsavval (H;PO,) torténd tobblépesds gazmosdssal valé DAF-eléallitds esetén akar 10 mg/Nm®
szint is varhat6

IX. tablazat: A levegébe valo kibocsatas szintje a BAT-nak az NPK elgallitasara valé
alkalmazasahoz kapcsolédoan

Fluorsav

A tiizel6anyag-fogyasztds szinteknek a VII. tdblazatban megadott tartomdnyai elérésének
lehetdségei a kovetkezOk: a bevitt H,SO, eldhevitése, az optimalizlt kemencekialakitds,
valamint a forgékemence hOmérsékletprofiljanak optimalizalt szabdlyozdsa, a reaktorelOtét-
rendszer hasznélata, az energia visszanyerése a kemence fiitésébdl vagy a pat kalcinalasabdl.

A folypatfolyamatbdl szarmazd véggazok kezelésére vonatkozé BAT példaul a vizgdzmosas
és/vagy a lugos gdzmosds és a VIII. tdblazatban megadott kibocsatasi szintek elérése. A BAT a
folypétszdritasbol, -szallitasbol és -tdrolasbdl szarmazd porkibocsitds csokkentése és a 3-19
mg/Nm’ porkibocsatasi szint elérése.

2 2

Eltéré vélemény: Az ipardg egy része azt dllitja, hogy a porkibocsatdsi szint nem elérhetd,
mivel a zsdkok évente tobb alkalommal valé cseréje az alkalmazott zsdkos porsziirokben
gazdasagilag nem megvaldsithatd.

A nedves gdzmosdsbol szdrmazé szennyvizet példdul mésszel valé semlegesitéssel,
koagulédldszerek hozzdaddsaval, sziiréssel és esetleg iilepitéssel kezelik A folypatfolyamat
esetén a BAT a keletkez6 anhidrit és a hexafluorkovasav forgalomba hozatala, illetve —
amennyiben ezeknek nincsen piaca — artalmatlanitdsa.

NPK miitragyak gyartasa
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A BAT a befejezd szakasz kornyezeti teljesitményének javitdsa, pl. a termék a
tarolészekrényben valé hiitésének alkalmazdsa, a meleg levegd tdjrahasznositdsa, a megfeleld
méretll szitdk és tordgépek vdlasztdsa, pl. gorgds vagy lancos torégépek, adagoloknak a
granuldldsi  djrahasznositds  szabdlyozdsira  valé  alkalmazdsa vagy az online
termékméreteloszlas-mérésnek a granuldldsi djrahasznositds szabalyozdsira valé alkalmazisa
révén. A BAT a foszfitkdzet-feltarasbol szarmazd kilépdgazokban 1évé NO,-terhelés
csokkentése példdul pontos hOmérsékletszabdlyozdssal, megfeleldé érc/sav ardnnyal,
foszfatkdzet-kivalasztassal vagy az egyéb megfeleld folyamatparaméterek szabalyozasaval.

A BAT a foszfatkozet-feltairasbol, homokmosasbol és kalcium-nitrat-tetrahidrat sziirésbol a
levegébe vald kibocsatds tobblépcsds gdzmosdssal vald csokkentése €s a IX. tdblazatban
megadott kibocsitdsi szintek elérése. A BAT a kovetkezd technikdk alkalmazdsival a
semlegesitésbdl, granuldlasbol, szdritdsbol, bevondsbol, hiitésbdl eredd, a levegdbe torténd
kibocsatds szintjének csokkentése, valamint a IX. tdbldzatban megadott kibocsatési szintek vagy
eltdvolitasi hatékonysag elérése:

e poreltavolitas példaul ciklonokkal és/vagy zsdkos porsziirokkel
® nedves gdzmosas, példaul kombindlt gdzmosas.

A BAT szennyvizmennyiségek csokkentése a mésd- és az oOblitdviz, valamint a gdzmosd
folyadék folyamatban valé Ujrahasznositdsdval, valamint példdul a maradékhdnek a szennyviz
parologtatdsdra val6 felhasznédldsdval. A BAT a megmaradé szennyvizmennyiségek kezelése.

A karbamid és a karbamid-ammoénium-nitrat gyartasa

A BAT a karbamid gyartds befejezd szakasza kornyezeti teljesitményének javitdsa, pl. lemezes
termékhiitd (termék indirekt hiitése) alkalmazdsdval, a tiszta karbamidpornak a tomény
karbamidoldatba val6 visszavezetésével, a megfeleld méretl szitdk és torégépek valasztasa, pl.
gorgls vagy lancos torégépek, adagoldknak a granuldldsi djrahasznositds szabalyozdsara vald
alkalmazdsa vagy a termékméreteloszlas-mérésnek és a -szabdlyozasnak az alkalmazdsa révén.
A BAT a karbamidgyértas teljes energiafogyasztdsanak optimalizédlasa a kovetkezd technikdk

egyikének vagy kombindciéjanak alkalmazédsdval:

e a meglévd sztrippeld létesitmények esetén a sztrippelési technoldgia alkalmazasdnak
folytatdsa

e azj létesitmények esetén a teljes tjrahasznositési sztrippelési folyamat alkalmazdsa

¢ a meglévd hagyomdnyos ujrahasznositd létesitményeknél — kizdrdlag a karbamidiizem
kapacitdsdnak lényeges emelése esetén — a sztrippeld technoldgia tovdbbfejlesztése

e asztripperek hdhasznositdsanak fokozasa

* a kombindlt kondenzicié- és reakcidtechnoldgia alkalmazéasa.

A BAT a nedves szakaszbdl szdrmaz6 valamennyi kilépdgidznak az alsé robbandsi hatar

figyelembevételével val6 kezelése, valamint az ebbdl a szakaszbdl szdrmazd

ammoniaoldatoknak a folyamatban valé djrahasznositésa.

A BAT a prillezésbdl vagy a granuldlasbdl szarmazé ammonia- és porkibocsatas csokkentése és
a 3-35 mg/Nm® ammoniakibocsatdsi szint elérése gdzmosé alkalmazdsival vagy a
prillezétornyok miikddési koriilményeinek optimalizdldsdval, tovdbbd a gdzmosd folyadékok
helyszini djrafelhaszndldsa. Ha a gdzmosé folyadék tijbol felhasznalhatd, akkor lehetdleg savas
gdzmosdssal, amennyiben nem az, akkor vizes gdzmosdssal. A kibocsdtdsi szinteknek a
kordbban emlitett értékekre valé optimalizicidjakor feltételezheté a 15-55 mg/Nm’
porkibocsatasi szint elérése, még vizes gdzmosas esetén is.

Amennyiben a kezelt vagy kezeletlen technoldgiai vizet nem hasznéljdk fel djbol, a BAT a
technolégiai viz példdul deszorpcidval és hidrolizdldssal valé kezelése, valamint a X.
tdblazatban megadott szintek elérése. Amennyiben — meglévd létesitmények esetén — a szintek
elérése nem lehetséges, a BAT az ezt kovetd bioldgiai szennyviztisztitds. A BAT emellett még a
teljes szovegben ismertetett f6 teljesitményparaméterek nyomon kovetése.
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NH; Karbamid

A technoldgiai viz Uj iizemek 1 1
4 4 P ppm w/w
kezelése utdn Meglévé iizemek <10 <5

X. tablazat: A karbamidgyartas technolégiai vizének kezelésére vonatkozo BAT-szintek

Az AN/CAN (aménium-nitrat és kalcium-ammonium-nitrat) gyartasa
A BAT a semlegesitési és bepdrlasi szakasz optimalizdldsa a kovetkezd technikdk
kombindciéjinak alkalmazdsaval:

a reakcioho felhaszndldsa a HNOj; elomelegitésére és/vagy az NH; parologtatdsdra
magas nyomdsu semlegesités €s a keletkezd g6z hasznositasa

a fejlesztett goz felhasznédldsa az AN-oldat beparldsdhoz

a maradékhd visszanyerése a technoldgiai viz hiitésekor

a fejlesztett goz felhaszndldsa a technoldgia kondenzatumok kezeléséhez

a reakcidho felhaszndldsa a viz tovabbi parologtatdsdhoz.

A BAT a pH, az dramlds és a hdmérséklet hatékony és megbizhaté szabédlyozdsa. A befejezd
szakasz kornyezeti teljesitménye javitdsdnak lehetdségei a kovetkezok: lemezes termékhiitd
(termék indirekt hiitése) alkalmazdsa, a meleg levegd tjrahasznositdsa, a megfeleld méretii
szitdk és tordgépek valasztdsa, pl. gorgds vagy lancos torogépek, adagoldk a granuldlds sordn
sziikséges visszaforgatdsok szabdlyozdsdra valé alkalmazdsa, vagy a termékméreteloszlis-
mérésnek €s a -szabalyozasnak az alkalmazésa.

A BAT a dolomit 6rlésébdl szarmazé porkibocsatds csokkentése a 10 mg/Nm’-nél alacsonyabb
szintre pl. zsdkos porszlir6k alkalmazasdval. Az elégtelen adatbdzis miatt nem vonhaté le
kovetkeztetés a semlegesitésbdl, beparldsbdl, granulédldsbol, prillezésbol, szaritasbol, hiitésbol és
kondicionl4sbdl szdrmazd kibocsitdsokra vonatkozdan.

A BAT a technoldgiai viz helyszini vagy helyszinen kiviili Gjrahasznositdsa és a megmaradd
szennyviz bioldgiai szennyviztisztitoban valé kezelése vagy mds, megegyezd eltavolitasi
hatékonysag elérésére alkalmas technika felhasznéldsdval.

Az egyszeres és a haromszoros szuperfoszfat gyartasa

A szennyvizkezeléssel kapcsolatos a vegyiparban haszndlatos szennyviz- és hulladékgaz-
kezeld/-gazddlkoddsi  rendszerek  szdmdra  elérhetd  legjobb  technikdkrél — szdlo
referenciadokumentumban szerepld BAT alkalmazasa. A BAT a befejez szakasz kornyezeti
teljesitményének javitdsa a kovetkezd technikdk egyikének vagy kombinécidjanak
alkalmazdsdval:

a taroloszekrényben valé hiités alkalmazasa

a meleg levegd Ujrahasznositdsa

a megfeleld méretll szitak és torégépek, pl. gorgds vagy lancos torogépek alkalmazdsa
adagoldknak a granuldldsi Gjrahasznositds szabdlyozdsdra valé alkalmazésa

az online termékméreteloszlds-mérésnek a granuldldsi djrhasznositds szabdlyozédsdra vald
alkalmazdsa.
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A BAT a fluoridkibocsatas csokkentése a megfelel6 gazmosé folyadékkal mikodd gdzmosok
hasznélatdval és a 0,5-5 mg/Nm® HF-ben kifejezett fluorid-kibocsatasi szint elérése. A BAT
szennyviz mennyiségének csokkentése a gdzmos6 folyadék djrahasznositdsdval, amennyiben az
egyszeres €s a hdromszoros szuperfoszfit mellett savanyitott foszfatkdzetet (PAPR) is
eldallitanak. Az egyszeres €s a haromszoros szuperfoszfat és a tobbcélu gyartds esetén a BAT a
kovetkezd technikdk alkalmazdsédval a semlegesitésbol, granuldldsbdl, szaritasbol, bevondsbdl,
hiitésbol eredd, a levegdbe torténd kibocsatas szintjének csokkentése, valamint a XI. tdbldzatban
megadott kibocsatési szintek vagy eltivolitasi hatékonysag elérése:

e ciklonok és/vagy zsdkos porsziirok
® nedves gdzmosas, példdul kombindlt gdzmosas.

Szint Eltavolitas
Paraméter 3 hatékonysaga
mg/Nm 90 -ban
NH; 5-30*"
Hidrogén-
. 14 ‘s ) fluoridként -5
S?n/llegesues, granuldlds, széritds, bevonds, Kifejezett fluorid
hiités
Por 10-25 > 80
HC1 4-23

* A tartomdny alsé hatdra kénsav gdzmosé kozegként valé alkalmazdséval, mig a fels6 tartomany mds savak
gdzmosé kozegként valé alkalmazdsdval érhetd el. A ténylegesen — akdr tobblépcsds gdzmosds alkalmazdsdval —
elért NPK-tartalomtdl (pl. diammoénium-foszfat, DAP) fiiggéen magasabb kibocsatdsi szintek varhatdk
** Foszforsavval (H;PO,) torténd tobblépesds gazmosassal valé DAF-el6allitds esetén akar 10 mg/Nm®
szint is varhat6

XI. tablazat: A levegébe valo kibocsatas szintje a BAT-nak az egyszeres és a haromszoros
szuperfoszfat eldallitasara valo alkalmazasahoz kapcsolédéan

IV. Zar6 megjegyzések

A Nagy mennyiségli szervetlen vegyi anyagok (ammonia, savak és miitragyék) gyartdsa
szamdra elérhetd legjobb technikdkrodl szol6 informécideserére 2001 és 2006 kozott keriilt sor. E
dokumentum alapjdul az els¢ tervezettel kapcsolatos 600 észrevétel és a mdsodik tervezettel
kapcsolatos 1100 észrevétel, valamint a munka véglegesitésével kapcsolatos tovabbi taldlkozék
sorozata szolgdlt. Végiil széles korli konszenzust sikeriilt elérni. Két eltérd véleményt
rogzitettek.

Az Eurépai Bizottsdg kutatdsi és technoldgiafejlesztési programjain keresztiill szdmos olyan
projektet kezdeményez és tdmogat, amelyek a tiszta technoldgidkkal, szennyvizkezelési és -
Ujrahasznositdsi technoldgidkkal és gazdélkodasi stratégidkkal foglalkoznak. Ezek a projektek
hasznosan jarulhatnak hozz4 a BREF jovobeli feliilvizsgdlatdhoz. Az olvasokat ezért felkérjiik,
hogy tdjékoztassak az EIPPCB-t minden olyan kutatdsi eredményrdl, amely e dokumentum
alkalmazasi korével kapcsolatban jelentdséggel bir (lasd e dokumentum eldszavit is).

BS/EIPPCB/LVIC-AAF_Final Draft 2006. oktoberi valtozat xi



