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(Nem jogalkotdsi aktusok)

HATAROZATOK

A BIZOTTSAG VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2013. madrcius 26.)

az ipari kibocsdtdsokrol sz6l6 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv szerinti elérhetd
legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetéseknek a cement, mész és magnézium-oxid
elGillitisa tekintetében torténd meghatirozasirol

(az értesités a C(2013) 1728. szdmii dokumentummal tortént)

(EGT-vonatkozdsi szoveg)

(2013/163/EU)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,
tekintettel az Eurdpai Unié miikodésérsl szol6 szerzdésre,

tekintettel az ipari kibocsdtdsokrdl (a kornyezetszennyezés
integrdlt megel6zésérél és  csokkentésérdl) szolo, 2010.
november 24-i 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdny-
elvre (1) és kiilonosen annak 13. cikke (5) bekezdésére,

mivel:

(1) A 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének (1) bekezdése értel-
mében a Bizottsdg a széban forgd irdnyelv 3. cikkének
(11) bekezdése szerinti elérhet legjobb technikdkrol
(BAT) sz6l6 referenciadokumentumok  kidolgozasdnak
el6segitése érdekében a tagillamok, az érintett ipardgak,
a kornyezetvédelemmel foglalkozé6 nem korményzati
szervezetek, valamint a Bizottsdg részvételével informéci-
Geserét szervez az ipari kibocsdtdsokrol.

(2) A 2010/75[EU irdnyelv 13. cikkének (2) bekezdésével
osszhangban az informacidcserének kiilonosen az aldbbi-
akra kell kiterjednie: a létesitmények és a technikék kibo-
csatdsi teljesitménye, adott esetben révid és hossza tava
atlagértékekben kifejezve, a kapcsolddd referenciafeltéte-
lekkel egyiitt, a nyersanyagok felhaszndldsa és jellege,
vizfogyasztds, energiafelhasznédlds és a hulladékok kelet-
kezése, alkalmazott technikdk, kapcsolédé monitoring,
kornyezeti elemek kozotti kolesonhatdsok, gazdasagi és
miszaki életképesség, valamint az ezekkel kapcsolatos
fejlédés, valamint a széban forgé irdnyelv 13. cikke (2)
bekezdésének a) és b) pontjdban foglaltak vizsgalatat
kovetSen azonositott elérhetd legjobb technikdk és
keletdi technikdk.

(3) A 2010/75/EU irdnyelv 3. cikkének (12) bekezdésében
meghatdrozott ,BAT-kovetkeztetések” alatt a BAT-refe-
renciadokumentum azon részeit tartalmazé dokumentum
értendS, amely kovetkeztetéseket von le az elérhetd
legjobb technikdkra vonatkozoéan, tovdbbd tartalmazza

() HL L 334, 2010.12.17., 17. o.

azok lefrdsat, az alkalmazhatésdguk értékelésével kapcso-
latos informdacidkat, az elérhetd legjobb technikikhoz
kapcsolodé  kibocsdtdsi  szinteket, monitoringot és
fogyasztasi szinteket, valamint adott esetben a vonatkozé

/////

A 2010/75[EU irdnyelv 14. cikkének (3) bekezdésével
Osszhangban a szoban forgd irdnyelv II. fejezetének
hatdlya ald tartozé létesitményekre vonatkozé enge-
délyben foglalt feltételeket a BAT-kovetkeztetésekbdl
kiindulva kell megéllapitani.

A 2010(75(EU irdnyelv 15. cikkének (3) bekezdése értel-
mében az illetékes hatésignak olyan kibocsatdsi hatar-
értékeket kell meghatdroznia, amelyek biztositjak, hogy
normdl iizemeltetési feltételek mellett a kibocsatasok
nem haladjdk meg a 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének
BAT-kovetkeztetésekrsl sz616 (5) bekezdésében emlitett
hatdrozatokban foglalt elérhet6 legjobb technikdkhoz
kapcsolddd kibocsatdsi szinteket.

A 2010(75(EU irdnyelv 15. cikkének (4) bekezdése értel-
mében csak akkor alkalmazhaté a (3) bekezdésben foglalt
kovetelménytdl valé eltérés, ha a BAT alkalmazdsinak
révén elérhet$ kibocsatdsi szintek elérése az érintett léte-
sitmény foldrajzi helye, miiszaki jellemz8i vagy a helyi
kornyezeti feltételek miatt ardnytalanul magas kolt-
ségekkel jarna a kornyezeti elényokhoz képest.

A 2010/75[EU irdnyelv 16. cikkének (1) bekezdése értel-
mében az irdnyelv 14. cikke (1) bekezdésének ¢) pont-
jaban emlitett engedélyben foglalt monitoringkévetelmé-
nyeknek a BAT-kovetkeztetésekben leirt ellendrzés kovet-
keztetésein kell alapulniuk.

A 2010/75[EU irdnyelv 21. cikkének (3) bekezdése értel-
mében a BAT-kovetkeztetésekrdl sz6l6 hatdrozatok kihir-
detésétdl szamitott négy éven belil az illetékes hatdsdg
Gjraértékeli és szikség esetén frissiti az engedélyben
foglalt valamennyi feltételt és biztositja, hogy a létesit-
mény megfeleljen ezen feltételeknek.
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Az ipari kibocsdtasokrél szol6 2010/75/EU irdnyelv
13. cikke értelmében az informdcidcserével foglalkozd
férum 1étrehozdsdrol sz6l6, 2011. mdjus 16-i bizottsigi
hatdrozat (') létrehozott egy férumot a tagallamok, az
érintett ipardgak és a kornyezetvédelemmel foglalkozé
nem kormdanyzati szervek képvisel6ibél.

A 2010/75/EU irdnyelv 13. cikkének (4) bekezdésével
Osszhangban a Bizottsdg 2012. szeptember 13-dn
megkapta a férum véleményét (3) a cement, mész és
magnézium-oxid el6allitdsdra vonatkoz6 BAT-referencia-
dokumentum javasolt tartalmédval kapcsolatban, és azt
nyilvdnosan is hozzaférhet6vé tette.

Az e hatdrozatban el6irt intézkedések Osszhangban
vannak a 2010/75/EU irdnyelv 75. cikkének (1) bekez-
dése alapjan létrehozott bizottsdg véleményével,

() HL C 146., 2011.5.17., 3. o.
() http:/[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied[library?l=fied art_13_forum/
opinions_article

ELFOGADTA EZT A HATAROZATOT:
1. cikk

A cement, mész és magnézium-oxid elGallitdsira vonatkozé
BAT-kovetkeztetések e  hatdrozat mellékletében  keriiltek
meghatarozdsra.

2. cikk

Ennek a hatdrozatnak a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 2013. mdrcius 26-dn.

a Bizottsdg részérdl
Janez POTOCNIK
a Bizottsdg tagja
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HATALY
Ezek a BAT-kovetkeztetések a 2010/75/EU irdnyelv I. mellékletének 3.1. pontjdban meghatdrozott aldbbi ipari tevékeny-
ségekre vonatkoznak:

,3.1. Cement, mész és magnézium-oxid el@allitdsa”, ideértve a kovetkezdket:

a) cementklinker elédllitdsa forgokemencékben 500 tonna/nap gyartokapacitds felett, vagy egyéb kemencében 50
tonna/nap gyartokapacitds felett;

b) mész elédllitdsa kemencében 50 tonna/nap gydrtokapacitds felett;
¢) magnézium-oxid el6éllitisa kemencében 50 tonna/nap gydrtokapacitds felett.

A fenti 3.1. szakasz ¢) pontja tekintetében ezek a BAT-kovetkeztetések kizdrolag a banydszott természetes magneziten
(magnézium-karbondt, MgCO3) alapulé szdraz eljardssal végzett MgO-elddllitast érintik.

Ezek a BAT-kovetkeztetések a fent emlitett tevékenységeket illetden killonosen az aldbbi folyamatokra terjednek ki:

— cement, mész és magnézium-oxid elGallitdsa (szdraz eljdrds);

— nyersanyagok — tdrolds és el6készités;

— tiizel6anyagok — tdrolds és el6készités;

— hulladék hasznositdsa nyersanyagként, illetve tiizel6anyagként — minGségi kovetelmények, ellendrzés és elGkészités;
— termékek — tdrolds és el6készités;

— csomagolds és szallitds.

Ezek a BAT-kovetkeztetések nem terjednek ki az aldbbi tevékenységekre:

— a kiinduldsi anyagként magnézium-kloridot haszndlé nedves eljdrdssal végzett magnézium-oxid-eldllitds, amely a nagy
mennyiségd szervetlen vegyi anyagok — szilird és egyéb anyagok — ipardga (LVIC-S) szdmdra elérhetd legjobb
technikdkra vonatkozé referenciadokumentum hatdlya ald tartozik;

— rendkiviil alacsony szén-dioxid-tartalmt dolomitmész eldéllitdsa (vagyis kalcium és magnézium-oxid keverékének a
dolomit (CaCO;MgCO5) kozel teljes dekarbonizdldsdval torténd elddllitdsa. A termék visszamaradé CO,-tartalma
0,25% alatt, a térfogatstirisége pedig joval 3,05 gjcm’ alatt van);

— cementklinker eldllitdsdra szolgalé aknakemencék;
— a {8 tevékenységhez kozvetleniil nem kapcsolddé tevékenységek, példdul kdfejtés.

Az ezen BAT-kovetkeztetések hatilya ald tartozé tevékenységek szempontjabdl lényeges egyéb referenciadokumentumok
a kovetkezdk:

Referenciadokumentum Tevékenység

Téroldsbol szarmazé kibocsdtasok (EFS) Alapanyagok és termékek tdroldsa és kezelése

A nyomon kévetés dltalinos elvei (MON) A kibocsdtds ellenérzése

Hulladékkezeléssel foglalkozé ipardgak (WT) Hulladékkezelés

Energiahatékonysdg (ENE) Altalinos energiahatékonysdg

Gazdasdgi és kornyezeti elemek kozotti kereszthatdsok | A technikdk gazdasigi és kornyezeti elemek kozotti
(ECM) kereszthatdsai
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Az ezen BAT-kovetkeztetésekben felsorolt és részletezett technikdk nem el6ird jellegtiek, és teljes kortinek sem tekint-
het6k. Hasznélhatok eltéré technikdk, amennyiben azok garantéljdk a kornyezetvédelem legaldbb azonos szintjét.

Ahol e BAT-kovetkeztetések a hulladék-egyiittégeté mivekkel foglalkoznak, ott a 2010/75/EU irdnyelv VI. mellékletének
IV. fejezetében foglalt rendelkezések nem sériilnek.

Ahol e BAT-kovetkeztetések az energiahatékonysdggal foglalkoznak, ott az energiahatékonysdgrol sz6l6, 4j 2012/27[EU
eurépai parlamenti és tandcsi viz-keretirdnyelv (') irdnyelvben foglalt rendelkezések nem sériilnek.
AZ INFORMACIOCSERERE VONATKOZO MEGJEGYZES

A cement-, mész- és magnézium-oxid-dgazatban elérhetd legjobb technikdkkal kapcsolatos informéciesere 2008-ban
zdrult le. Az akkor rendelkezésre dll6 informdciok — kiegészitve a magnézium-oxid-elGallitdsbdl szarmazd kibocsatdssal
kapcsolatos tovdbbi informdcidkkal — szolgdltak e BAT-kovetkeztetések megdllapitdsdnak alapjéul.

FOGALOMMEGHATAROZASOK

Ezen BAT-kovetkeztetések céljdbol az aldbbi meghatdrozdsokat kell alkalmazni:

Fogalom Fogalommeghatdrozas

Uj iizem A létesitmény teriiletén ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetSen
létesitett tizem, vagy egy tizem ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét
kovetSen a létesitmény meglévs alapjain torténd, teljes kord cseréje.

Meglévé iizem Olyan iizem, amely nem 4j tizem.
Jelentds korszerdsités A kemencével szemben tdmasztott kovetelmények vagy a technologia

jelentds megvdltozdsaval, illetve a kemence cseréjével jird tizem- vagy
kemencekorszerdsités.

JHulladék  hasznositdsa  tiizel6anyagként, | A fogalom a kovetkezék hasznélatdra terjed ki:
illetve nyersanyagként”
— magas f(itéértékd hulladék-tiizel6anyagok, valamint

— nem magas fGit6értékd, de dsvanyianyag-osszetevSket tartalmazo
hulladékanyagok, amelyek nyersanyagként hasznositva hozzéjarulnak
a koztes termék, a klinker elSéllitdsdhoz, valamint

— magas fiit6értékd és dsvanyianyag-osszetevSket tartalmazé hulladék-
anyagok.

Bizonyos termékek meghatirozdsa

Fogalom Fogalommeghatdrozas

Fehér cement Az aldbbi 2007-es PRODCOM-kdd ald tartozd cement: 26.51.12.10 —
Fehér portlandcement

Kiilénleges cement Az aldbbi 2007-es PRODCOM-kédok ald tartozé kiilonleges cement:
— 26.51.12.50 - Bauxitcement

— 26.51.12.90 — Més hidraulikus cement

Dolomitmész vagy kalcindlt dolomitmész Kalcium-oxid és magnézium-oxid keveréke, amelyet a dolomit
(CaCO3MgCO5) dekarbonizdldsdval éllitanak el oly moédon, hogy a
termék visszamaradé CO,-tartalma meghaladja a 0,25%-ot, a kereske-
delmi forgalomba keriil§ termék térfogatstirtisége pedig jéval 3,05 gfcm?
alatt van. A MgO-ban kifejezett szabad tartalom rendszerint 25 és 40%
kozotti.

Szinterezett dolomitmész Kalcium- és magnézium-oxidok keveréke, amelyet kizdrdlag tizdllo
tégldk és maés tizdllo termékek gydrtdsahoz hasznélnak, minimélis térfo-
gatsdirtisége pedig 3,05 g/cm>.

() HL L 315, 2012.11.14., 1. o.
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Bizonyos légszennyez§ anyagokra vonatkozé fogalommeghatirozisok

Fogalom

Fogalommeghatdrozas

NO,-ban kifejezett NO,

A nitrogén-oxid (NO) és a nitrogén-dioxid (NO,) mennyiségének NO,-
ban kifejezett Osszege.

SO,-ban kifejezett SO,

A kén-dioxid (SO,) és a kén-trioxid (SO;) mennyiségének SO,-ban kife-
jezett Osszege.

HCl-ban kifejezett hidrogén-klorid

Az 6sszes gaznemd klorid HCl-ban kifejezve.

HF-ban kifejezett hidrogén-fluorid

Az 6sszes gaznemd fluorid HF-ban kifejezve.

Roviditések
ASK Hengeres aknakemence
DBM Kiégetett magnézium-oxid
I-TEQ Nemzetkozi toxicitdsi egyenérték
LRK Hosszii forgékemence
MFSK Vegyes tiizelésti aknakemence
OK Egyéb kemencék
A mészipar esetében az aldbbiakra vonatkozik:
— kettds tlizterd lejtGs aknakemencék
— tobbkamrds aknakemencék
— kozponti égéfejes aknakemencék
— kiils§ tiizteri aknakemencék
— égetbgerendds aknakemencék
— Dbels6 ives aknakemencék
— mozg6 rostélyt kemencék
— kdpos vagy forgdtanyéros kemencék
— gyorskalcindlé kemencék
— forgd tiizterti kemencék
OSK Egyéb aknakemencék (az ASK-t6l és az MFSK-tdl eltérd aknakemencék)
PCDD Poliklérozott dibenzo-p-dioxin
PCDF Poliklérozott dibenzo-furdn
PFRK Egyendramu regenerativ aknakemence
PRK HécserélGvel elldtott forgékemence

ALTALANOS MEGFONTOLASOK

Levegdbe torténd kibocsdtdsok dtlagoldsi idszakai és referenciafeltételei

Az e BAT-kovetkeztetésekben szerepld, elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek (BAT-AEL) normal
koriilmények kozott értendSk: szdraz gdz 273 K hémérsékleten és 1 013 hPa nyomdson.
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A koncentriciéban megadott értékek az aldbbi referenciafeltételek mellett érvényesek:

Tevékenységek Referenciafeltételek

Kemencében  végzett | Cementipar 10 térfogat % oxigén
tevékenységek

Mészipar (1) 11 térfogat % oxigén

Magnézium-oxid-ipar (szdraz eljirds) (%) 10 térfogat % oxigén
Nem kemencében | Minden folyamat Nincs oxigénre vonatkozé korrekci6.
végzett tevékenységek

Mésziizemek Kibocsdtds szerint

(nincs oxigénre és szdraz gdzra vonatkozo
korrekcid)

(") A kétlépcsds folyamattal” elGallitott, szinterezett dolomitmészre nem érvényes az oxigénre vonatkozé korrekcid.
() A ,kétlépesSs folyamattal” eléllitott, kiégetett magnézium-oxidra (DBM) nem érvényes az oxigénre vonatkozé korrekcio.

Az étlagoldsi idészakokra a kovetkezd fogalommeghatdrozdsok vonatkoznak:

Napi dtlagérték 24 6rés id6szak sordn a folyamatos kibocsdtds-cllenSrzéssel
mért dtlagérték

A mintavételi id6szak dtlagértéke Eltéré rendelkezés hidnydban a legaldbb 30 perces (iddsza-
kos) helyszini mérések atlagértéke

Referencia-oxigénkoncentriciora valé dtviltds

A kibocsétdsi koncentracié egy adott referencia-oxigénszintre torténd kiszdmitdsa az aldbbi képlet segitségével torténik:

21 - Or

Bp—— %
R 91 -0y

*EM

ahol:

Eg (mg/Nm’):  az Oy referencia-oxigénszintre korrigdlt kibocsatasi koncentricié
Oy (térfogat %): referencia-oxigénszint

Ey (mg/Nm?):  az Oy mért oxigénszinthez viszonyitott kibocsdtdsi koncentracié
Oy (térfogat %): mért oxigénszint

BAT-KOVETKEZTETESEK
1.1. Altalinos BAT-kovetkeztetések
Az e pontban emlitett elérhet§ legjobb technikdk az e BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozé Osszes l1étesitményre

vonatkoznak (cement-, mész- és magnézium-oxid-ipar).

Az 1.2-1.4. pontokban foglalt, specidlis folyamatra vonatkozé BAT technikdkat az e pontban emlitett, dltalinos BAT-
technikdk mellett kell alkalmazni.

1.1.1. Kornyezetirdnyitdsi rendszerek (EMS)
1. A cement-, mész- és magnézium-oxid-gyart6 iizemek/létesitmények dtfogd kornyezeti teljesitményének javitdsa

érdekében az elérhetd legjobb technika (BAT) olyan kornyezetirdnyitdsi rendszer bevezetése, és annak megfeleld mtikodés,
amely a kovetkezd sajdtossdgokkal rendelkezik:

i. a vezetés elkotelezettsége, beleértve a felsG vezetését is;

ii. a létesitmény folyamatos fejlesztését magdban foglalé kornyezeti politika vezetés dltali meghatdrozésa;
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iii. a sziikséges eljdrdsok, a pénziigyi tervezéssel és fejlesztéssel kapcsolatos célok és feladatok megtervezése és kialakitdsa;
iv. az eljardsok megvaldsitdsa, killonos tekintettel az aldbbiakra:
a) szervezeti felépités és felelGsség,
b) képzés, tudatossdg és kompetencia,
¢) kommunikécio,
d) munkavéllalok bevondsa,
¢) dokumentdlds,
f) hatékony folyamatirdnyitds,
g) karbantartdsi programok,
h) késziiltség és reagilds vészhelyzet esetén,
i) a kornyezetvédelmi jogszabdlyoknak valé megfelelés biztositdsa;
v. a teljesitmény ellendrzése és korrekcids intézkedések megtétele, kiilonos tekintettel a kovetkezSkre:
a) nyomon kovetés és mérés (lisd még a nyomon kovetés dltalinos elveire vonatkozé referenciadokumentumot),
b) korrekcids és megel6zd jellegti intézkedések,
¢) nyilvantartdsok vezetése,

d) fuggetlen (amennyiben megvaldsithat6) belsé és kiilsG ellenSrzések annak megdllapitdsa érdekében, hogy a
kornyezetirdnyitdsi rendszer 6sszhangban van-e a tervezett intézkedésekkel, valamint azt megfelelGen vezették-e
be és tartjak-e fenn;

vi. a kornyezetirdnyitdsi rendszernek, valamint folyamatos alkalmassigdnak, megfelel6ségének és hatékonysdganak a
felsG vezetés altali feliilvizsgdlata;

vii. a tisztdbb technoldgidk fejlédésének nyomon kovetése;

viii. a létesitmény végsé iizemen kiviil helyezésébdl szdrmazd kornyezeti hatdsok figyelembevétele az Gj tizem tervezési
fazisdban, valamint annak teljes élettartama sordn;

ix. dgazati referenciaértékelés rendszeres alkalmazdsa.

Alkalmazisi teriilet

A kornyezetirdnyitasi rendszer hatdlya (pl. részletessége) és jellege (pl. szabvédnyositott vagy nem szabvanyositott) dltaldban
a létesitmény jellegével, méretével és Osszetettségével, valamint lehetséges kornyezeti hatdsainak korével figg ossze.
1.1.2. Zaj

2. A cement-, mész- és magnézium-oxid-gydrtdsi folyamatok zajkibocsatdsdnak csokkentése/minimalizdldsa céljabdl az
elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika

a Megfelel helyszin vélasztdsa a zajos mveletekhez

b A zajos miiveletek/egységek koriilzdrdsa
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Technika

A miiveletek/egységek rezgés elleni szigetelése

Hatdselnyel§ anyagbdl késziilt belsG és kiilsé burkolatok haszndlata

Az anyag-dtalakité berendezésckkel végzett, zajos mtveletek épiileteinek hangszigetelése

Zajvéds falak ésfvagy természetes drnyékolok alkalmazdsa

KilépGoldali hangtompitok haszndlata a kéményeken

Béléscsovek haszndlata, valamint az elszivé berendezések hangszigetelt épiiletekben vald elhelyezése

A fedett teriiletek nyildszaréinak becsukdsa

Géphazak hangszigetelése

A falnyildsok hangszigetelése példdul elzardszerkezet telepitésével a szdllitészalag belépési pontjan

Hangtompitok felszerelése a levegSkivezetéseknél, példdul a portalanitéegység tisztitottgaz-kivezetésénél

Aramldsi sebesség csokkentése a csovekben

Csovek hangszigetelése

A zajforrdsok és a rezgéskibocsatdsra hajlamos alkatrészek, példdul kompresszorok és csovek egymdstdl fiigget-
lenitett elrendezése

Hangtompitdk a sztirGventildtorokhoz

Hangszigetelt modulok hasznélata a mszaki eszkozok (pl. kompresszorok) esetében

Gumi védéburkolat haszndlata a malmok esetében (a fémfeliiletek érintkezésének elkeriilése érdekében)

Epiiletek épitése vagy természetes drnyékoldk, koztikk fak és bokrok telepitése a védett teriilet és a zajos
tevékenység helyszine kozé

1.2. A cementiparra vonatkozé BAT-kovetkeztetések

EltérS rendelkezés hidnydban az ezen pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden cementipari létesitményre alkal-
mazhat6k.

1.2.1. Altaldnos elsédleges technikdk

3.

A kemencébdl szarmazé kibocsitds csokkentése és az energia hatékony felhaszndldsa céljdbdl az elérhetS legjobb

technika (BAT) az egyenletes és stabil, a folyamatparaméterek tekintetében meghatérozott alapértékekhez kozeli értékeken
zajl6 kemencefolyamatok megvalésitdsa az aldbbi technikdk segitségével:

Technika

A folyamatirdnyitds optimalizdldsa, ideértve a szdmitogépesitett, automatikus folyamatirdnyitdst

Modern, gravimetrikus szildrdtiizelanyag-adagolé rendszerek hasznalata

4.

A kibocsdtds megel6zése ésfvagy csokkentése célidbol az elérhetd legjobb technika (BAT) a kemencébe keriils

valamennyi anyag gondos kivélasztdsa és ellendrzése.
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Leirds

A kemencébe keriil6 anyagok gondos kivalasztisaval és ellenSrzésével csokkenthetd a kibocsdtds. A kivalasztds sordn
figyelembe kell venni az anyagok kémiai osszetételét és kemencébe valé betdpldldsanak moédjat. Potencidlisan veszélyes
anyagok a 11., valamint a 24-28. elérhet§ legjobb technikdban emlitett anyagok lehetnek.

1.2.2. Ellendrzés

5. Az elérhetd legjobb technika (BAT) a folyamatparaméterek és a kibocsatds rendszeres ellendrzése és mérése,
valamint a vonatkozé EN-szabvdnyok szerinti kibocsdtdsellendrzés, illetve ha EN-szabvdnyok nem dllnak rendelkezésre,
olyan ISO-, nemzeti vagy mds nemzetkozi szabvanyok figyelembevétele, amelyek az adatszolgiltatst ezzel tudoményos
szempontbdl egyenértékdi minGségben tudjak biztositani, ideértve az aldbbiakat:

Technika Alkalmazasi teriilet

a A folyamat stabilitisdt igazolé folyamatparaméterek, | Altaldnosan alkalmazhato.
példdul a hémérséklet, az O,-tartalom, a nyomds és
az dramldsi sebesség folyamatos mérése

b A kritikus folyamatparaméterek, vagyis a homogén | Altaldnosan alkalmazhato.
nyersanyagkeverék- és tiizelGanyag-ellitds, a rend-
szeres adagolds és a tobbletoxigén értékének ellen-
Grzése és stabilizaldsa

c A NH;-kibocsétds folyamatos mérése SNCR alkalma- | Altaldnosan alkalmazhato.
zdsa esetén

d A por-, a NO,-, a SO, és a CO-kibocsdtas folyamatos | A kemencefolyamatokra alkalmazhatd
mérése

e A PCDDJF- és a fémkibocsatds idszakos mérése

f A HCl-, a HF- és a TOC-kibocsétds folyamatos vagy
id6szakos mérése

g A porkibocsitds folyamatos vagy idGszakos mérése | A nem kemencében végzett tevékenységekre alkalmaz-
hato.

A hiitési és a legfontosabb 6rlési folyamatoktdl eltérd,
porral jir6 miveletekbdl szdrmazé, kis forrdsok
(<10 000 Nm’/h) esetében a méréseknek vagy teljesit-
mény-ellendrzéseknek  karbantartds-irdnyitdsi  rend-
szeren kell alapulniuk.

Leirds

Az 5. BAT f) pontjdban emlitett, folyamatos vagy id@szakos mérések koziil a kibocsatds forrdsa és a varhatd szennyezd
anyag tipusa alapjan kell valasztani.

1.2.3. Energiafogyasztds és folyamatvdlasztds

1.2.3.1.Folyamatvdlasztds

6. Az cnergiafogyasztds csokkentése céljdbol az elérhetS legjobb technika (BAT) a szdraz eljdrdson alapulé kemencék
alkalmazdsa tobb fokozatli hécserélvel és elGkalcindldssal.

Leirds

Ebben a kemencerendszer-tipusban a hit6bdl szarmazé fiistgazok és a visszanyert hulladékhd felhaszndlhat6 a betdplalt
nyersanyagnak a kemencébe keriilését megel6z6 el6melegitésére és el6kalcindldsdra, ezdltal pedig jelentSs energiameg-
takaritds érhetd el.

Alkalmaziési teriilet

Uj iizemek és jelentds korszertisités esetén alkalmazhaté a nyersanyagok nedvességtartalmatdl fiiggden.

A BAT-hoz kapcsolodé energiafogyasztdsi szintek

Lisd az 1. tdbldzatot.
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1. tdbldzat

A BAT-hoz kapcsol6dod energiafogyasztdsi szintek tobb fokozatd hdcserélgvel és el8kalcindldssal végzett szdraz

eljardson alapulé kemencéket alkalmazé j iizemek és jelentds korszeriisités esetén

Eljdrés Mértékegység A BAT-hoz kapcssz(i)rllct)gl? (;nerglafogyasztasn

Széraz eljrds alkalmazdsa tobb foko-
zati hdcserélgvel és el6kalcinaldssal

Mj/tonna klinker 2900 - 3300 (%) ()

(") A szintek nem vonatkoznak a kiilonleges cementet vagy fehér cementklinkert elgdllité tizemekre, amelyek esetében az eljards hémér-
sékletének lényegesen magasabbnak kell lennie a termékleirds miatt.

(%) Rendes (nem tartalmazva pl. inditdsokat és ledllitdsokat ) és optimalizalt miikodési koriilmények kozott.

(%) A gyartokapacitds befolydsolja az energiaigényt, mivel a nagyobb kapacitds energiamegtakaritdst eredményez, a kisebb kapacitds esetén
pedig tobb energidra van sziikség. Az energiafogyasztds a ciklonos hdcserél-fokozatok szamatdl figg, minél tobb fokozati a ciklonos
hécseréld, anndl alacsonyabb a kemencefolyamat energiafogyasztdsa. A ciklonos fokozatok megfeleld szdmadt f6ként a nyersanyagok
nedvességtartalma hatdrozza meg.

1.2.3.2.Energiafogyasztds

7. A hGenergia-fogyasztds csokkentése/minimalizdldsa céljabdl az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk
kombindciéjanak alkalmazdsa:

Technika

Alkalmazdsi teriilet

Tovébbfejlesztett és optimalizdlt kemencerendszerek,
valamint olyan zokkenémentes és stabil kemencefo-
lyamat alkalmazdsa, amely a folyamatparaméter dltal
meghatdrozott pontokhoz kozel mitkodik, a kovet-
kez8k segitségével:

. a folyamatirdnyitds optimalizdldsa, ideértve a
szamitogépesitett, automatikus folyamatirdnyitdsi
rendszereket,

Il. modern, gravimetrikus szildrdtiizel6anyag-adagold
rendszerek,

Il a lehetd legnagyobb mértékii el6melegités és
elékalcindlds, figyelembe véve a meglévé kemen-
cerendszer kialakitdsat.

Altalinosan alkalmazhat6. A meglévé kemencék
esetében az el6melegités és az elSkalcindlds alkalmaz-
hatésdga a kemencerendszer kialakitdsatdl fugg.

Hdfelesleg visszanyerése a kemencékbdl, kiilonosen
azok hiitSterébdl. Féként a kemence hiit6térbél (forrd
levegd) vagy hécserélébdl szarmazd héfeleslege hasz-
nalhaté fel nyersanyagok szdritdsara.

A cementiparban dltaldnosan alkalmazhatd.

A héfelesleg hiit6térbsl valé visszanyerése rostélyos
htit6 hasznilata esetén lehetséges.

A forgédobos hiitk visszanyerési hatékonysiga korla-
tozott mértékd.

A felhasznalt nyersanyag és tiizelGanyag jellemzdinek
és tulajdonsdgainak megfelel§ szdmd ciklon alkalma-
zdsa.

A ciklonos hécserélSk j tizemek és jelentSs korszert-
sités esetén alkalmazhatdk.

A hdenergia-fogyasztds szempontjdbol kedvezd tulaj-
donsdgokkal rendelkezd tiizeldanyagok haszndlata.

A technika rendszerint a cementégetd kemencékre a
tiizelanyag rendelkezésre alldsdtdl fuggden, a meglévd
kemencékre pedig a tiizelSanyag  injektdldsinak
miszaki lehetGségeihez mérten alkalmazhaté.

A hagyomdnyos tiizel6anyagok hulladék-tiizelGanya-
gokkal val6 felvdltdsakor az optimalizalt és megfeleld
cementégeté kemencerendszerek haszndlata égetésre.

Altalinosan alkalmazhaté a cementégeté kemencék
minden tipusdra.

A megkeriil§ dramlds minimalizédldsa.

A cementiparban éltaldnosan alkalmazhaté.

Leiras
A modern kemencerendszerek energiafogyasztdsit szdmos olyan tényez$ befolydsolja, mint példdul a nyersanyagok
tulajdonsdgai (példdul nedvességtartalom, égethetdség), a kiilonbozd tulajdonsdgokkal rendelkezd tiizel6anyagok hasznd-
lata, valamint fiistgdz by-pass rendszer alkalmazésa. Ezen tilmenden a kemence gydrtkapacitdsa befolydsolja az energia-
igényt.
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7c. technika: a ciklonos hécserél6k megfelel§ szamat f6ként azon nyersanyagok és tiizel6anyagok mennyisége és nedves-
ségtartalma hatdrozza meg, amelyeket a megmaradd fistgazhGvel szdritani kell, mivel a helyi nyersanyagok kozott
jelentds eltérések vannak a nedvességtartalom és az égethetGség tekintetében.

7d. technika: hagyomanyos és hulladék-tiizel6anyagok haszndlhatok a cementiparban. A felhaszndlt tiizelGanyagok jellem-
z8i, példaul a megfelel§ fhitGérték és az alacsony nedvességtartalom pozitivan befolydsoljak a kemence fajlagos energia-
fogyasztasat.

7f. technika: a forré nyersanyag és gaz eltdvolitdsa megkozelitleg 6-12 MJ[tonna klinker értékkel magasabb fajlagos
energiafogyasztdst eredményez a kemencebeomléstSl elszivott gdz minden szdzalékpontja esetében. Ezért a by-pass
alkalmazdsdnak minimalizdldsa pozitiv hatdst gyakorol az energiafogyasztdsra.

8. Az elsddleges energiafelhaszndlds csokkentése céljabol az elérhet legjobb technika (BAT) a cement és cement-
termékek klinkertartalmdnak csokkentése.

Leirds

A cement és cementtermékek klinkertartalmanak csokkentése toltGanyagok, illetve kiegészitd anyagok, példdul nagy-
olvasztéi salak, mészkd, pernye és puccoldn Grlési fazisban valé hozzdaddsaval érhet el a cementre vonatkozé szabvé-
nyok betartdsa mellett.

Alkalmazidsi teriilet

A cementiparban dltaldnosan alkalmazhat6 a toltGanyagok, illetve kiegészité anyagok (helyi) rendelkezésre alldsatol és a
helyi piaci sajatossagoktol fiiggGen.

9. Az elsédleges energiafelhaszndlds csokkentése céljdbdl az elérhetd legjobb technika (BAT) a kapcsolt energiatermeld|
kombindlt hé- és elektromosdram-eldllité erdmtvek alkalmazdsa.

Leirds

A g6z és villamos energia elGéllitdsira haszndlt kapcsolt er6mivek vagy a kombindlt hé- és villamosenergia-termel
erémtvek alkalmazhat6k a cementiparban a klinkerhtit6bdl vagy a kemence fiistgdzaibdl szdrmazé hulladékhd vissza-
nyerésére a hagyomdnyos gézturbinds eljdrdssal vagy egyéb technikdkkal. A hdfelesleg tovdbbd tdvfiités vagy ipari
felhasznélds céljdbol is visszanyerhet§ a klinkerhtit6bdl vagy a kemence fiistgdzaibol.

Alkalmazisi teriilet

A technika minden cementégetd kemencében alkalmazhatd, amennyiben elegendd héfelesleg ll rendelkezésre, elérhetSk a
megfeleld folyamatparaméterek és a gazdasdgi életképesség is biztositott.

10. A villamosenergia-fogyasztds csokkentése/minimalizdldsa céljabol az elérhetS legjobb technika (BAT) az aldbbi
technikdk egyikének vagy kombindci6janak alkalmazdsa:

Technika
a Energiagazdalkoddsi rendszerek alkalmazdsa
b Magas energiahatékonysdgti 6rl6- és egyéb, villamos energidval mtikods berendezések hasznilata
c Tovabbfejlesztett ellendrzé rendszerek haszndlata
d A levegG rendszerbe valé beszivargdsinak csokkentése
e A folyamatirdnyitds optimalizldsa

1.2.4. Hulladékhasznositds
1.2.4.1. Hulladékmingség ellendrzése

11. A cementéget$ kemencében tiizelSanyagként, illetve nyersanyagként felhaszndlandé hulladékok jellemz&inek bizto-
sitdsa és a kibocsdtds csokkentése céljabdl az elérhet§ legjobb technika (BAT) a kovetkezd technikdk alkalmazdsa:



Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja

2013.4.9.

Technika
a Mindségbiztositdsi rendszerek alkalmazdsa a cementégetd kemencében nyersanyagként, illetve tiizelGanyagként

felhaszndland6 hulladék jellemzdinek biztositdsa céljdbol az aldbbiak érdekében:
I. allandé mindség;
II. fizikai kovetelmények, példdul kibocsatdskeletkezés, szemcseméret, reakcioképesség, égethetGség, flitGérték;

II. kémiai kovetelmények, példaul klor-, kén-, lig- és foszfittartalom, valamint a vonatkozé fémtartalom.

b A megfelel6 paraméterek — példaul klor-, fém- (pl. kadmium, higany, tallium), kén- és teljes halogéntartalom —
ellendrzése minden, a cementégetd kemencében nyersanyagként, illetve tiizel6anyagként felhaszndland6 hulladék
esetében.

c MinGségbiztositasi rendszerek alkalmazdsa az egyes hulladékokra.

Leirds

A kiilonboz8 hulladékanyag-tipusok elsédleges nyersanyagokat, illetve fosszilis tiizelGanyagokat vdlthatnak fel a cement-
gyartasban, és hozzdjarulnak a természeti eréforrdsok megdvasdhoz.

1.2.42. Hulladék beadagoldsa a kemencébe

12. A cementéget§ kemencében tiizel6anyagként, illetve nyersanyagként felhaszndlandé hulladékok megfelel§ kezelé-
sének biztositdsa céljabdl az elérhet§ legjobb technika (BAT) a kovetkezd technikdk alkalmazdsa:

Technika

a A hémérséklet és a tartdzkoddsi id6 szempontjabdl megfeleld hulladékadagoldsi pontok haszndlata a kemen-
céknél a kemence kialakitdsdt6l és maikodésétdl fuggGen.

b Azon szerves alkotdelemeket tartalmazé hulladékanyagok betdplaldsa, amelyek az égetési zona el6tt a kemen-
cerendszer megfeleléen magas hémérséklet zondiba tdvoznak.

c Oly médon torténd tizemeltetés, hogy a folyamatban képz8ds gdz hémérséklete 2 mdsodpercen keresztiil az
égéslevegd utolsé beftivatdsdt kovetden ellendrzott és egyenletes médon, még a legkedvezdtlenebb koriilmények
kozott is 850 °C-ra emelkedjen.

d A hémérséklet emelése 1100 °C-ra, ha az egyiittégetett veszélyes hulladék klorban kifejezett halogénezett
szervesanyag-tartalma 1% felett van.

e A hulladék folyamatos és dllandé betdpldldsa.

f A hulladék egyiittégetésének késleltetése vagy ledllitdsa bizonyos miiveletek, igy példdul inditds és/vagy ledllitds
esetén, amikor a fenti a)-d) pont szerinti megfelel6 hémérséklet és tartézkoddsi id6 nem érhetd el.

1.243. A veszélyes hulladékok hasznositdsdra vonatkozé biztonsdgos iizemeltetési
rendszer

13. Az elérhet§ legjobb technika (BAT) a veszélyes hulladékanyagok tdroldsdra, kezelésére és betdpldldsdra vonatkozd
biztonsdgos tizemeltetési rendszer hasznélata, példdul kockdzatalapti megkozelités alkalmazdsa a kezelendé hulladék
forrdsdra és tipusdra, cimkézésére, ellendrzésére, mintavételére és tesztelésére vonatkozdan.

1.2.5. Porkibocsdtds
1.2.5.1. Difftz porkibocsdtds

14. A porral jaré miveletek diffiz porkibocsdtdsdnak minimalizdldsajmegel6zése céljabdl az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika Alkalmazadsi teriilet

a Egyszerti, vonali telephely-elrendezés alkalmazdsa a létesitmény esetében. Kizdrolag j
iizemekre alkalmaz-
haté
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Technika Alkalmazasi teriilet
b A porral jaré miiveletek, példdul 6rlés, rostdlds és keverés koriilzdrdsa/befedése. Altaldnosan
alkalmazhatd.
c A zdrt rendszerként felépitett szdllitdszalagok és a felvondk befedése, amennyiben a

poros anyagokbdl diffaz porkibocsatdsra lehet szdmitani.

d A levegdszivargds és a kiomlési pontok szdmdnak csokkentése.

e Automata késziilékek és irdnyitdsi rendszerek hasznélata.

f Problémamentes m(ikddés biztositdsa.

g A létesitmény megfelels és teljes korti karbantartdsdnak biztositdsa hordozhatd és

helyhez kotott porszivd berendezések telepitésével.

— A karbantartds sordn vagy a szdllitorendszerek meghibdsoddsa esetén el6fordulhat,
hogy az anyagok kiomlenek. A diffiz por képzddésének megel6zése érdekében a
kitdroldsi miiveletek sordn porszivé rendszereket kell haszndlni. Az 4j épiiletek
egyszertien felszerelhet6k helyhez kotott porszivé csérendszerrel, a meglévg
épiileteket pedig rendszerint célszertibb mobil rendszerekkel és rugalmas csatlakoza-
sokkal elldtni.

— Bizonyos esetekben a keringetési eljards el6nyben részesithet6 a pneumatikus szalli-

térendszereknél.
h SzellGztetés és a por gytjtése szovetbetétes szlirGkkel:

— Lehetdség szerint minden anyagkezelést negativ nyomds alatt tartott, zdrt rendszerben
kell végezni. Ennek érdekében a beszivott levegdt szovetbetétes szlirG pormentesiti a
levegSbe vald kibocsdtds el6tt.

i Zart tarolds alkalmazdsa automata kezelGrendszerrel:

— A Kklinkersilok és a zdrt, teljesen automatizdlt nyersanyagtrolé teriiletek jelentik a
leghatékonyabb megolddst a nagy mennyiségli készletek dltal elddllitott diffiz por
jelentette problémdra. Ezek a tdroldtipusok egy vagy tobb szovetbetétes szlirGvel
rendelkeznek, hogy megakaddlyozzdk a diffiz por keletkezését a be- és a kirakodds
soran.

— Megfelel§ térfogatii tarolosilok, valamint megszakité kapcsoldval és a feltoltés sordn
kiszoritott, portartalmu levegs kezelésére szolgdlé sziirdkkel elldtott szintjelz6k hasz-
nalata.

j A cement berakoddsa céljabdl porelszivd rendszerrel felszerelt, a tehergépjarm rakodo-
tere felé tdjolt, rugalmas toltGesovek haszndlata a szallitdshoz és a berakodashoz.

15. Az Omlesztett tdroldsra szolgdlé teriiletek diffiz porkibocsdtdsinak minimalizdldsa/megel§zése céljabdl az elérhets
legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindciGjanak alkalmazdsa:

Technika
a Az dmlesztett tdroldsra szolgdlo teriiletek vagy a készletek drnyékoldval, fallal vagy fiiggSleges novényzetbdl allo
keritéssel valé koriilzdrdsa (mesterséges vagy természetes széldrnyékolok a kiltéri készletek szél elleni védelme
céljabol).
b Kiltéri készletek szél elleni védelme:

— A poros anyagok készleteinek kiiltéren valé tdroldsat keriilni kell, ha azonban mégis el6fordul, akkor a diffiiz
por mennyisége megfelelden megtervezett szélarnyékolokkal csokkenthetd.

c Vizpermet és porelfeds vegyi anyagok hasznilata:

— Miutdn sikeriilt beazonositani a diffiz por pontszert forrdsdt, vizpermet-befivd rendszer telepithets. A
porrészecskék nedvesitése hozzdjarul az Gsszegyiilemléshez, ezzel elGsegiti a por leiilepedését. A vizpermet
dltaldnos hatékonysagdnak javitdsdra szamos killonboz8 hatdanyag all rendelkezésre.
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Technika

d Utburkolds, ttnedvesités és takaritds biztositdsa:

— A teherautok dltal haszndlt teriileteket lehet6ség szerint burkolattal kell ellitni, a felilletet pedig minél
tisztdbban kell tartani. Az utak nedvesitésével csokkenthetd a diffiz porkibocsdtds, kiilonosen széraz id6jards
esetén. Az utak utcaseprd gépekkel is tisztithatok, Megfelel§ takaritdsi eljardsokat kell alkalmazni a diffaz
porkibocsdtds minimalizdldsa érdekében.

e A készletek nedvesitése:

— A készletek diffiz porkibocsatdsa csokkenthetd a fel- és lerakdsi pontok megfeleld nedvesitésével, valamint
dllithaté magassagu szdllitészalagok haszndlatdval.

f Az {irftési magassdg bedllitdsa a halom véltozé magassigdhoz lehetéleg automatikusan vagy a lerakdsi sebesség
csokkentésével, amennyiben a diffiz porkibocsdtds nem keriilhets el a tdrolShelyek fel- és lerakoddsi pontjain.

1.2.5.2. A porral jar6 tevékenységek vonalmenti porkibocsdtdsa

Ez a szakasz a kemencefiitési, -hditési és a {6 Grlési folyamatoktdl eltérd, porral jiré mdveletekbdl szdrmazé porkibo-
csdtdssal foglalkozik. Ide olyan folyamatok tartoznak, mint példdul a nyersanyagok torése, a nyersanyagok futdszalagon
vagy felvonén torténd széllitdsa, a nyersanyagok, a klinker és a cement tdroldsa, a tiizelGanyagok tdroldsa, valamint a
cement széllitdsa.

16. A vonalmenti porkibocsitds csokkentése céljdbol az elérhets legjobb technika (BAT) olyan karbantartds-irdnyitasi
rendszer alkalmazdsa, amely kiillonosen a kemenceftitési, -htitési és a f6 Grlési folyamatoktdl eltérd, porral jaré miiveletek
esetén haszndlt sz(ir6k teljesitményét vizsgdlja. Figyelembe véve ezt az irdnyitdsi rendszert, az elérhetd legjobb technika
(BAT) a sztirGvel végzett szdraz fustgdztisztitds alkalmazdsa.

Leiras
A porral jaré miveletek esetében a sziirGvel végzett szdraz fiistgdztisztitds rendszerint szovetbetétes sztirGvel torténik. A
szovetbetétes szlir6k lefrdsat az 1.5.1. pont tartalmazza.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A (kemenceftitési, -hiitési és a {6 Grlési folyamatoktdl eltérd) porral jaré miveletekbdl szarmazé vonalmenti porkibocsatds
esetén az elérhetd legjobb technikikhoz kagcsoléd() kibocsétdsi szint a mintavételi idészak (legalabb félords helyszini
mérés) atlagértékében kifejezve <10 mg/Nm”.

Meg kell jegyezni, hogy a kis forrdsok (<10 000 Nm’/h) esetében a szdirGteljesitmény ellenérzésének gyakorisdgdval
kapcsolatos, a karbantartds-irdnyitdsi rendszeren alapuld, elényben részesitett megkozelitést kell figyelembe venni (ldsd
még: 5.BAT).

1.2.53. Kemencefttési folyamatok porkibocsdtdsa

17. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szdrmazé porkibocsétds csokkentése céljabél az elérhetd legjobb technika
(BAT) a szlirGvel végzett szdraz fustgdztisztitds alkalmazdsa.

Technika (') Alkalmazdsi teriilet
a Elektrosztatikus porlevélasztok (ESP-k) Minden kemencerendszerre alkalmazhat6.
b Szovetbetétes sziirdk

c Hibrid sztirok

(") A technikdkat az 1.5.1. pont ismerteti.

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtidsi szintek

A kemenceftitési folyamatok fiistgazaibdl szarmaz6 porkibocsitds esetében az elérhetd legjobb technikdkhoz kapesolodd
kibocsdtdsi szint napi dtlagértékben kifejezve <10-20 mg/Nm?>. Szovetbetétes szlir6k vagy Uj, illetve tovibbfejlesztett ESP-
k haszndlata esetén az alacsonyabb szint érhetd el.

1.2.5.4. A hiitési és 6rlési folyamatokbdl szdrmazd porkibocsdtds

18. A hiitési és 6rlési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé porkibocsdtds csokkentése céljdbdl az elérhet legjobb tech-
nika (BAT) a sztirGvel végzett szdraz fiistgdztisztitds alkalmazdsa.
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Technika (1) Alkalmazasi teriilet
a Elektrosztatikus porlevélasztok (ESP-k) Klinkerhtit6k és cementdrl6 malmok esetében altald-

nosan alkalmazhat6

b Szovetbetétes szlirdk Klinkerhtit6k és malmok esetében dltalénosan alkalmaz-
hat6

c Hibrid sziirok Klinkerhtit6k és cement6rl6 malmok esetében alkal-
mazhatd

(") A technikdkat az 1.5.1. pont ismerteti.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A hiitési és 6rlési folyamatok fiistgdzaibol szarmazd porkibocsitds esetén az elérhet§ legjobb technikdkhoz kapcsol6dd
kibocsdtasi szint a mintavételi idGszak (legaldbb félords helyszini mérés) atlagértékében kifejezve <10-20 mg/Nm’.
Szovetbetétes szlirGk vagy uj, illetve tovabbfejlesztett ESP-k haszndlata esetén az alacsonyabb szint érhetd el.

1.2.6. Gdz halmazdllapotii vegyiiletek
1.2.6.1. NO,-kibocsdtds

19. A kemencefiitési és/vagy hScserélésijelSkalcinaldsi folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé NO,-kibocsdtds csokkentése
céljabdl az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika (1) Alkalmazasi teriilet
a Elsédleges technikak
I. Langhtités A cementgydrtdsra haszndlt Osszes kemencetipusra

alkalmazhat6. Az alkalmazds mértékét korldtozhatjak
a termékmindségi kovetelmények és a folyamat stabili-
tdsdra gyakorolt esetleges hatdsok.

II. Alacsony NO,-kibocséatdst égék Minden forgékemencében alkalmazhat6, a f6 kemen-
cében és az el6kalcindloban egyarant.

III. Kozbensd kemenceftités Altaldnosan alkalmazhaté a hosszi forgokemencék
esetében.

IV. Mineralizitorok hozzdaddsa a nyersanyagként | Altaldnosan alkalmazhaté forgdkemencék esetében a
felhaszndlt Grlemény  égethetGségének javitdsa | végtermékre vonatkozd mindségi kovetelményektdl

érdekében (mineralizdlt klinker) fuggGen.
V. Folyamatoptimalizalds Minden kemence esetében dltaldinosan alkalmazhatd.
b Tobb fokozatii égetés (hagyomdnyos vagy hulladék- | Altaldban csak az el6kalcindléval felszerelt kemencék
tiizeldanyag) elSkalcindloval és  optimdlis tiizel§- | esetében alkalmazhatd. ElSkalcindlé nélkili, ciklonos
anyag-keverékkel kombindlva el6kalcindl6s rendszerek esetében jelents tizemi médo-

sitdsokra van sziikség.

El6kalcindlé nélkilli kemencékben a darabos tiizel6-
anyaggal vald flités pozitiv hatdssal lehet a NO,-reduk-
cidra att6l figgéen, hogy létrehozhaté-e ellendrzott,
redukalé hatdst atmoszféra, és korlatozhaté-e a kapcso-
16d6 CO-kibocsitas.

c Szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR) Elvben alkalmazhaté a cementégeté forgkemencék
esetében. Az injektdldsi zondk a kemencefolyamat tipu-
satol fuggben viltoznak. A nedves, illetve hosszi
kemencékben nehéznek bizonyulhat a megfelel§
hémérséklet és tartdzkoddsi id6 elérése. Ldsd
még: 20. BAT.

d Szelektiv katalitikus redukcié (SCR) A megfelels cementipari katalizdtortdl vagy folyamat-
fejlesztést] fuggden alkalmazhat.

(") A technikdkat az 1.5.2. pont ismerteti.
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BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtidsi szintek

Lasd a 2. tdbldzatot.

2. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolodé kibocsitdsi szintek a cementiparban a kemencefiitési és/vagy hdGcserélési/elGkalcindldsi
folyamatok fiistgdzaib6l szdirmazé NO,-kibocsdtis esetén

. £k ) BAT-AEL
Kemencetipus Mértékegység (napi 4tlagérték)
Hécserélds kemencék mg/Nm’? <200 - 450 () ()
Lepol-kemencék és hosszii forgdke- mg/Nm’> 400 - 800 (%)
mencék

(1) Az elérheté legjobb technikdkhoz kapcsolédé kibocsatasi szint tartomdnyadnak plafonértéke 500 mg/Nm?, amennyiben a kiinduldsi
NO,-szint az elsédleges technikék alkalmazdsa utin meghaladja az 1 000 mg/Nm’>-t.

() A meglévs kemencerendszer kialakitdsa és a tiizel6anyag-keverék tulajdonsdgai, tobbek kozott a hulladék- és a nyersanyag égethetSsége
(pl. kiilonleges cement vagy fehér cementklinker) hatdssal lehet arra, hogy az érték a tartoméanyba eshet-e. 350 mg/Nm” alatti szintek
SNCR hasznélata esetén kedvezd koriilmények kozott érhetk el a kemencében. 2008-ban hdrom, SNCR-t alkalmazé (konnyen éghetd
keveréket haszndl6) iizem jelentett havi dtlagértékként 200 mg/Nm?>-nél alacsonyabb értéket.

(*) A kiinduldsi szintt6l és a NH;-kiszokéstd fiiggden.

20.  SNCR alkalmazdsa esetén az elérhetS legjobb technika a hatékony NO,-redukcié megvalsitdsa az ammoniaki-
sz0kés lehetd legalacsonyabb szinten tartdsa mellett, az aldbbi technikdk alkalmazdsdval:

Technika
a Megfelels és elegendd mértéki hatékonysdg elérése a NO,-redukci6 terén, stabil mtikodési folyamat mellett.
b Az ammonia helyes sztochiometrikus eloszldsdnak alkalmazdsa a leghatékonyabb NO,-redukci6 elérése és a
NH;-kiszokés csokkentése érdekében.
c A fustgdzokbol szdrmazé (nem reagdlt ammonia miatti) NH;-kiszokés kibocsdtdsanak lehetd legalacsonyabb
szinten tartdsa, figyelembe véve a NO, csokkentésének hatékonysdga és a NH;-kiszokés kozotti osszefuiggést.

Alkalmazisi teriilet

Az SNCR dltaldnosan alkalmazhaté a cementégetd forgékemencék esetében. Az injektdldsi z6ndk a kemencefolyamat
tipusdtdl fiiggden valtoznak. A nedves, illetve hosszi eljardst alkalmazé hosszd kemencékben nehéznek bizonyulhat a
megfelel6 hémérséklet és tartézkodasi id6 elérése. Lasd még: 19. BAT

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtidsi szintek

Lasd a 3. tdbldzatot.

3. tdbldzat
BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtdsi szintek a fiistgdzokbo6l szirmazé NH;-kiszokés esetén, SNCR alkalmazdsa
mellett
. £z ; BAT-AEL
Paraméter Meértékegység (napi 4tlagériék)
NH;-kiszokés mg/Nm’> <30 - 50 (!)

(") Az ammoniakiszokés a kezdeti NO,-szinttd] és a NO,-csokkentés hatékonysagatdl fiigg. A Lepol-kemencék és a hosszii forgékemencék
esetében a szint még ennél is magasabb lehet.

1.2.6.2. SO -kibocsdtds

21. A kemenceftitési és/vagy hdcserélésifel6kalcindldsi folyamatok fiistgdzaibol szdrmazd SO,-kibocsitds csokkentése/
minimalizdldsa céljabol az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének alkalmazdsa:
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Technika (1) Alkalmazadsi teriilet

a Abszorbens anyag hozzdadasa Az abszorbens anyag hozzdaddsa elvben minden kemencerend-
szerre alkalmazhatd, bdr leggyakrabban szuszpenziés elémele-
gitében haszndlatos. A mész kemencetoltethez valo hozzdaddsa
csokkenti a szemcsék/gombszemcsék min@ségét, és dramldsi
problémdkat okoz a Lepol-kemencékben. A hdcserélSs kemencék
esetében megallapitdst nyert, hogy az oltott mész kozvetleniil a
fustgdzba valo injektdldsa kevésbé hatékony, mint a kemencetdl-
tethez valé hozzdadasa.

b Nedves mosé Altaldnosan alkalmazhaté a cementégetd kemencék minden
olyan tipusdra, amelyben a gipszgydrtdshoz megfelel§ (elegendd)
a SO,-szintje.

(") A technikdkat az 1.5.3. pont ismerteti.

Leirds

A SO,-kibocsdtds szintje a nyersanyagoktdl és a tiizel6anyag mindségétdl fiiggSen kibocsatdscsokkentd technika alkal-
mazdsa nélkil is alacsonyan tarthaté.

Szitkség esetén az elsddleges technikak, illetve a kibocsdtdscsokkentd technikdk, példaul abszorbens anyag hozzdaddsa
vagy nedves mosé hasznalata alkalmazhaté a SO, -kibocsdtds csokkentésére.

Nedves mosokat mdr haszndlnak olyan tizemekben, ahol a kiinduldsi, kibocsatdscsokkentés nélkiili SO,-szint meghaladja a
800-1 000 mg/Nm’-t.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

Lisd a 4. tébldzatot.

4. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a cementiparban a kemencefiitési és/vagy el6melegitési/elSkalcindldsi
folyamatok fiistgdzaibol szdrmazé SO, -kibocsitis esetén

c (s ‘ BAT-AEL (}) (2
Paraméter Meértékegység (napi étlag(ér)télz)
SO,-ban kifejezett SO, mg/Nm’? < 50 — 400

(") A tartomdny figyelembe veszi a nyersanyagok kéntartalmat.
(%) Fehér cement és kiilonleges cementklinker el8allitdsa esetén a klinkernek a tiizel6anyagban taldlhaté kén megkotésére valé képessége
joval gyengébb lehet, ami magasabb SOy-kibocsitdshoz vezet.

22. A kemencébdl szdrmazé SO,-kibocsdtds csokkentése célidbol az elérhetS legjobb technika (BAT) a nyersérlési
folyamatok optimalizaldsa.

Leirds

A technika a nyersdrlési folyamat optimalizdldsat foglalja magdban, amelynek célja, hogy a nyersmalom iizemeltetése
csokkentse a kemence SO,-kibocsdtdsat. Ez tobbek kozott az aldbbi tényez8k kiigazitdsaval érhetd el:

— nyersanyag nedvességtartalma,

— malom hémérséklete,

— tartozkoddsi id6 a malomban,

— az Grlemény finomsdga.

Alkalmazisi teriilet

Abban az esetben alkalmazhatd, ha az 6rlési eljardst kevert tizemmddban haszndljak.
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1.2.6.3. CO-kibocsdtds és CO-kikapcsolds
1.2.6.3.1. A CO-kikapcsolds csokkentése

23. A CO-kikapcsolds gyakorisagdnak minimalizaldsa és teljes idStartamdnak évi 30 perc alatt tartdsa céljabol, elekt-
rosztatikus porlevalasztok (ESP-k) vagy hibrid sziir6k haszndlata esetén az elérhetS legjobb technika (BAT) az aldbbi
technikdk kombindci6janak alkalmazdsa:

Technika
a A CO-kikapcsolds kezelése az ESP tizemsziinetidejének csokkentése érdekében
b Folyamatos, automatikus CO-mérés rovid vilaszidejti és a CO-forrds kozelében elhelyezett ellenérzd berendezé-
sekkel

Leiras

Biztonsdgi megfontoldsbdl, a robbandsveszély miatt az ESP-knek le kell dllniuk, ha a fiistgdzokban megemelkedik a CO-
szint. A kovetkezd technikdk megakaddlyozzak a CO-kikapcsoldst, ezért csokkentik az ESP-k {izemsziinetének idejét:

— az égési folyamat szabélyozdsa,

— a nyersanyagok szervesanyag-tartalmanak szabdlyozdsa,

— a tiizel6anyagok és a tiizelGanyag-betdplalé rendszer szabalyozdsa.

Kimaradédsok els@sorban az tizemelés induldsi szakaszdban fordulhatnak el6. A biztonsigos mitikodés érdekében az ESP
védelmét szolgdld gazelemzd késziilékeknek tizemelniiik kell minden mdkodési fazisban, az ESP dlldsideje pedig csok-
kenthetd egy tartalék ellen6rzd rendszer tizemben tartdsdval.

A folyamatos CO-ellendrzést végzd rendszernek optimalizalt reakcididdvel kell rendelkeznie, és a CO-forrdshoz kozel kell
elhelyezkednie, pl. a hécserélg torony kimeneti nyildsdndl vagy nedves eljards alkalmazdsa esetén a kemence bemeneti
nyildsanal.

Hibrid sz(ir6k hasznélata esetén a zsdktartd rekeszt ajanlatos foldelni a cella burkolatdval.

1.2.6.4. Osszes szervesszén-kibocsatds (TOC)

24. A kemenceftitési folyamatok fustgdzaibdl szarmazd Gsszes szervesszén-kibocsdtds alacsony szinten tartdsa céljabol
az elérhet6 legjobb technika (BAT) annak kikiiszobolése, hogy a nyersanyag-betdplaldsi dtvonalon nagy mennyiség(
illékony szerves vegyiiletet (VOC) tartalmazd nyersanyag keriiljon a kemencerendszerbe.

1.2.6.5. Hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF) kibocsdtdsa

25. A kemenceftitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé HCl-kibocsatds megelGzése/csokkentése céljabdl az elérhetd
legjobb technika (BAT) az aldbbi elsGdleges technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika
a Alacsony klortartalma nyersanyagok és tiizelGanyagok hasznalata
b A Kklértartalom korldtozdsa minden olyan hulladék esetében, amelyet nyersanyagként ésfvagy tiizelGanyagként
hasznédlnak fel cementégetd kemencében

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtidsi szintek

A HCl-kibocsdtds esetén az elérhet$ legjobb technikdkhoz kapcsolddd kibocsdtdsi szint a mintavételi idGszak (legaldbb
félords helyszini mérés) atlagértékében kifejezve <10 mg/Nm?>.

26. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé HF-kibocsdtds megel6zése/csokkentése céljabol az elérhets
legjobb technika (BAT) az aldbbi elsGdleges technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:
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Technika
a Alacsony fluortartalma nyersanyagok és tiizelGanyagok hasznilata
b A fluortartalom korldtozdsa minden olyan hulladék esetében, amelyet nyersanyagként ésfvagy tiizel6anyagként
haszndlnak fel a cementégetd kemencében

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtdsi szintek

A HF-kibocsétds esetén az elérhetS legjobb technikdkhoz kapcsolodd kibocsitdsi szint a mintavételi idészak (legaldbb
féloras helyszini mérés) atlagértékében kifejezve <1 mg/Nm?>.
1.2.7. PCDD/F-kibocsdtds

27. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szirmazé PCDD/|F-kibocsdtds megelzése vagy alacsony szinten tartdsa
céljabol az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika Alkalmazdsi teriilet

a A kemencébe betdplalt anyagok (nyersanyagok), vagyis | Altaldnosan alkalmazhato.
a klor, a réz és az illékony szerves vegyiiletek gondos
kivélasztdsa és ellendrzése

b A kemencébe betépldlt anyagok (tiizel6anyagok), | Altalinosan alkalmazhato.
vagyis a klor és a réz gondos kivdlasztisa és ellen-
Grzése

c A klérozott szerves anyagokat tartalmazé hulladékok | Altaldnosan alkalmazhato.

haszndlatdnak korldtozdsa/keriilése

d A magas halogéntartalmd (pl. klér) tiizel6anyagok | Altaldnosan alkalmazhato.
betdplaldsanak keriilése a masodlagos fiités sordn

e A kemence fiistgdzainak gyorsan 200 °C ald hiitése, | A hdcserélés nélkiili, hosszii nedves és hossza szdraz
valamint a fustgdzok és az oxigén 300-450 °C | kemencékre alkalmazhat6. A modern hdcserélés és
hémérséklet-tartomanyt zéndkban val6 tartézkoddsi | el6kalcindlé kemencékben ez a funkcié eleve adott.

idejének minimalizdldsa

f A hulladék egyiittégetésének ledllitasa bizonyos miive- | Altaldnosan alkalmazhato.
letek, igy példdul inditds és/vagy ledllitds esetén

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szarmazé PCDD[F-kibocsdtds esetében az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcso-
16d6 kibocsitdsi szint a mintavételi idszak (6-8 ¢ra) atlagértékében kifejezve <0,05-0,1 ng PCDDJF I-TEQ/Nm”>.

1.2.8. Fémkibocsdtds

28. A kemenceftitési folyamatok fiistgazaibol szdrmazd fémkibocsdtds minimalizdldsa céljdbdl az elérhetd legjobb
technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika
a Alacsony fémtartalmii anyagok vélasztdsa, valamint az anyagokban taldlhat6 fémek, killonosen a higany mennyi-
ségének korldtozdsa
b Mindségbiztositdsi rendszer alkalmazdsa a felhaszndlt hulladékanyagok jellemzdinek biztositdsa érdekében
c Hatékony portalanitdsi technikdk alkalmazdsa a 17. BAT-nak megfeleléen

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek

Lasd az 5. tdbldzatot.
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5. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szdrmazé fémkibocsitds

esetén
BAT-AEL
Fémek Mértékegység (a mintavételi id6szak atlagértéke [helyszini
mérések legalabb fél 6ran at])
Hg mg/Nm? <0,05 (3
3 (Cd, T) mg/Nm’> < 0,05 (Y
3 (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) mg/Nm’> <0,5()

(") A nyersanyagok és a tiizel6anyagok mennyisége alapjdn alacsony értékeket jelentettek.

(3 A nyersanyagok és a tiizel6anyagok mennyisége alapjan alacsony értékeket jelentettek. A 0,03 mg/Nm>-t meghaladé értékek esetén
tovabbi vizsgdlatokat kell folytatni. A 0,05 mg/Nm’-t megkozelits értékek esetén mérlegelni kell tovibbi technikik alkalmazasdt
(példdul a fiistgdzok hémérsékletének csokkentése, aktiv szén hasznalata).

1.2.9. A gydrtdsi folyamatbdl szdrmazd veszteség/hulladék

29. A cementgyartdsi folyamatb6l szdrmazé szildrd hulladékok mennyiségének csokkentése, valamint a nyersanyag-
megtakaritds céljdbol az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk alkalmazdsa:

Technika Alkalmazasi teriilet
a Az Gsszegy(ijtott por Gjrahasznositisa a folyamat | Altaldnosan alkalmazhaté a por kémiai osszetételétél
soran, amennyiben ez kivitelezheté figgGen

b Adott esetben e por hasznositdsa egyéb, kereskedelmi | El6fordulhat, hogy a por egyéb, kereskedelmi forga-
forgalomba keriil§ termékekben lomba keriil6 termékekben valé hasznositdsa nem 4ll
az tizemeltet§ ellenGrzése alatt

Leirds

Az Osszegy(jtott por Gjrahasznosithat6 a gyartdsi folyamatokban, amennyiben ez kivitelezhetS. Az Gjrahasznositds végre-
hajthaté a kemencébe vagy a kemencetoltetbe adagoldssal (az alkalifém-tartalom korldtozé tényezd lehet) vagy a kész
cementtermékbe valo bekeveréssel. MinGségbiztositasi eljardsra lehet sziikség az Osszegytjtott por gydrtasi folyamatokban
val6 djrahasznositdsa esetén. A nem Ujrahasznosithaté termékek esetében alternativ hasznositdsi modokat lehet keresni
(pl. felhasznalds adalékanyagként fiistgdz-kéntelenitéshez tiizel6berendezésekben).

1.3. A mésziparra vonatkozé BAT-kovetkeztetések
EltérS rendelkezés hidnydban az ezen pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden mészipari 1étesitményre alkal-
mazhatok.

1.3.1. Altaldnos elsddleges technikdk

30. A kemencébdl szarmazd Osszes kibocsdtds csokkentése és az energia hatékony felhaszndldsa céljabdl az elérhet
legjobb technika (BAT) a zokkenémentes és stabil, a folyamatparaméterek tekintetében meghatdrozott alapértékekhez
kozeli értékeken zajlo kemencefolyamatok megvaldsitdsa az aldbbi technikdk segitségével:

Technika
a A folyamatirdnyitds optimalizéldsa, ideértve a szdmitogépesitett, automatikus folyamatirdnyitdst
b Modern, gravimetrikus szildrdtiizelsanyag-adagolé rendszerek és/vagy gdzdramldsmérSk haszndlata

Alkalmazisi teriilet
A folyamatirdnyitds optimalizdldsa eltér6 mértékben minden mésziizem esetében alkalmazhaté. A teljes folyamatautoma-

tizdlds a nem befolydsolhat6 valtozok, igy a mészké minGsége miatt rendszerint nem kivitelezhetd.

31. A kibocsitds megelSzése/csokkentése céljdbol az elérhetd legjobb technika (BAT) a kemencébe keriil§ valamennyi
nyersanyag gondos kivilasztdsa és ellendrzése.
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Leirds

A kemencébe keriil6 nyersanyagok szennyezanyag-tartalmuk miatt jelentGsen befolydsoljdk a levegébe torténd kibocsd-
tast, ezért a nyersanyagok gondos megvalasztdsdval a forrdsndl csokkenthet e kibocsdtds. Példdul a mészkd/dolomit kén-
és klortartalmdnak eltérései kihatdssal vannak a fiistgdzokb6l szdrmazé SO,- és HCl-kibocsatds mértékére, a szerves anyag
jelenléte pedig a TOC- és a CO-kibocsdtdst befolydsolja.

Alkalmazisi teriilet

Az alkalmazhatdsdg az alacsony szennyez@anyag-tartalmii nyersanyagok (helyi) rendelkezésre alldsatdl fiigg. A végtermék
és az alkalmazott kemence tipusa tovédbbi megkotéseket jelenthet.

1.3.2. Ellen6rzés

32. Az elérhetd legjobb technika (BAT) a folyamatparaméterek és a kibocsdtds rendszeres ellendrzése és mérése,
valamint a vonatkozé EN-szabvdnyok szerinti kibocsdtdsellendrzés, illetve ha EN-szabvdnyok nem déllnak rendelkezésre,
olyan ISO-, nemzeti vagy mds nemzetkozi szabvanyok figyelembevétele, amelyek az adatszolgdltatdst ezzel tudomdnyos
szempontbdl egyenértékd mindségben tudjak biztositani, ideértve az aldbbiakat:

Technika Alkalmazdsi teriilet

a A folyamat stabilitdsat igazold folyamatparaméterek, | A kemencefolyamatokra alkalmazhat6
példdul a hémérséklet, az O,-tartalom, a nyomds, az
dramldsi sebesség és a CO-kibocsdtds folyamatos
mérése

b A kritikus folyamatparaméterek, példdul a tiizeld-
anyag-elldtds, a rendszeres adagolds és a tobbleto-
xigén értékének ellendrzése és stabilizdldsa

c A por-, a NH,-, a SO,-, a CO- és a NH;-kibocsdtds | A kemencefolyamatokra alkalmazhaté
folyamatos vagy idészakos mérése SNCR alkalma-

z4sa esetén

d A HCl- é a HF-kibocsitds folyamatos vagy | A kemencefolyamatokra alkalmazhat6
idgszakos mérése hulladék-egyiittégetés esetén

e A TOC-kibocsatds folyamatos vagy iddszakos mérése | A kemencefolyamatokra alkalmazhaté
vagy folyamatos mérés hulladék-egyiittégetés esetén

f A PCDDJF- és a fémkibocsdtds id8szakos mérése A kemencefolyamatokra alkalmazhaté
g A porkibocsdtds folyamatos vagy idészakos mérése | A nem kemencében végrehajtott folyamatokra alkal-
mazhaté

Kis forrdsok (<10 000 Nm?/h) esetében a mérési
gyakorisdgnak karbantartds-irdnyitdsi rendszeren kell
alapulnia.

Leirds

A 32. BAT c)f) pontjaban emlitett, folyamatos vagy idészakos mérések koziil a kibocsdtds forrdsa és a vdrhat6 szennyezd
anyag tipusa alapjan kell valasztani.

A por-, a NOy-, a SO, és a CO-kibocsétds idGszakos mérése esetén a havi mérési gyakorisdg javasolt, de rendes mtikodési
feltételek mellett akdr évi rendszerességi is lehet.

A PCDDJF-, a TOC-, a HCl-, a HF- és a fémkibocsdtds idGszakos mérése esetén a folyamat sordn felhaszndlt nyers-
anyagoknak ¢és tizel6anyagoknak megfelel§ gyakorisdg alkalmazando.

1.3.3. Energiafogyasztds

33. A hdenergia-fogyasztds csokkentése/minimalizéldsa céljabol az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk
kombindcidjinak alkalmazdsa:
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Technika

Leirds

Alkalmazdsi teriilet

Tovébbfejlesztett és  optimalizalt

kemencerendszerek, valamint
olyan zokkendmentes és  stabil
kemencefolyamat alkalmazdsa,

amely a folyamatparaméter dltal
meghatdrozott pontokhoz kozel
mikodik, a kovetkezdk segitségé-
vel:

I. a folyamatirdnyitds optimaliza-
lasa

II. fiistgdzokbdl valé hdvissza-
nyerés (pl. a forgékemencék
héfeleslegének felhasznéldsa a
mészkS egyéb folyamatokhoz,
példaul mészk&6rléshez
torténd szdritdsdra)

. modern, gravimetrikus szildrd-
tiizelGanyag-adagolé  rendsze-

rek,

IV. a berendezések karbantartdsa
(pl. 1égmentes zdrds, a tlizallo
anyagok erdzibja)

V. optimalizdlt szemcseméretd k&
hasznélata

A kemence ellendrzési paramétere-
inek az optimdlis értékekhez kozeli
szinten tartdsa hatdsira minden
fogyasztdsi paraméter csokken,
mivel tobbek kozott kevesebb
ledllds és miakodési zavar fordul
majd eld.

Az optimalizdlt szemcseméretli kG
haszndlata a nyersanyag rendelke-
zésre allasatol fugg.

Az a) 1L technika kizdrélag a hosszd
forgékemencék  (LRK-k) esetében
alkalmazhato.

A hGenergia-fogyasztds szempont-
jabol  kedvezd  tulajdonsdgokkal
rendelkezd tiizelGanyagok hasznd-
lata

A tiizelGanyagok jellemzdi, példaul
a magas fit6érték és az alacsony
nedvességtartalom pozitiv hatdst
gyakorolnak a hdenergia-fogyasz-
tdsra.

Alkalmazhatésdga att6l fiigg, hogy
miiszakilag kivitelezhet6-e a kiva-
lasztott tiizel6anyag betdpldldsa a
kemencébe, és rendelkezésre allnak-
e megfelels tiizel6anyagok  (pl.
magas flitGérték és alacsony nedves-
ségtartalom), amire a tagéllami ener-
giapolitika is hatdssal lehet.

A tobbletlevegd korlétozdsa

Az égetéshez haszndlt tobbletle-
veg$ csokkentése kozvetlen hatdst
gyakorol a tiizel6anyag-fogyasz-
tasra, mivel nagy levegShdnyad
esetében tobb hdenergidra van
szitkség a tobblettérfogat felmele-
gitéséhez.

A tobbletlevegs korldtozdsa kizd-
rolag LRK-k é PRK-k esetében
van kihatdssal a héenergia-fogyasz-
tdsra.

El6fordulhat, hogy a technika alkal-
mazdsa megnoveli a TOC- és a
CO-kibocsatast.

Az LRK-kra és a PRK-kra alkalmaz-
hat6 azzal a korldtozdssal, hogy a
kemencében egyes teriiletek esetle-
gesen talheviilhetnek, ami a tdzdllo
anyagok élettartamdnak csokkenését
okozhatja.

Lasd a 6. tdbldzatot.

A BAT-hoz kapcsolodé energiafogyasztisi szintek

6. tdbldzat

A BAT-hoz kapcsolédé hdenergia-fogyasztisi szintek a mész- és a dolomitmésziparban

Héenergia-fogyasztas (')

Kemencetipus GJ[termék tonndja
Hosszu forgékemencék (LRK-k) 6,0-9,2
HdcserélGvel elldtott forgdkemencék (PRK-k) 51-7,8
Egyendramd regenerativ aknakemencék (PFRK-k) 32-42
Hengeres aknakemencék (ASK-k) 3,3-4,9
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Héenergia-fogyasztds ()

Kemencetipus GJ[termék tonndja
Vegyes tiizelésti aknakemencék (MFSK-k) 3,4-4,7
Egyéb kemencék (OK-k) 3,5-7,0

(") Az energiafogyasztds a termék tipustol, minGségétdl, a folyamat feltételeitSl és a nyersanyagoktdl fiigg.

34. A villamosenergia-fogyasztds minimalizdldsa céljabol az elérhet legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk
egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika
a Energiagazdalkoddsi rendszerek alkalmazdsa
b Optimalizélt szemcseméretti mészkd
c Magas energiahatékonysdgti 6rl6- és egyéb, villamos energidval mtikods berendezések hasznilata

Leirds — technika (b)

A fiiggéleges kemencék rendszerint csak durva, darabos mészkovet égetnek. A nagyobb energiafogyasztdsi forgdkemen-
cékben azonban kisebb szemnagysdg is felhaszndlhat6, az Gj fuggdleges kemencékben pedig akdr 10 mm-es vagy nagyobb
szemesék is égethetdk. A kemencébe adagolt, nagyobb szemcséjii kovet jellemz8en fuggdleges kemencékben, mintsem
forgokemencékben haszndljak fel.

1.3.4. Mészkdfelhaszndlds

35. A mészkdfelhaszndlds minimalizdldsa céljabol az elérhetS legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének
vagy kombindci6janak alkalmazdsa:

Technika

Alkalmazdsi teriilet

A mészkd célirdnyos fejtése, zizdsa és kozvetlen
felhaszndldsa (mindség, szemcseméret).

A mésziparban dltalinosan alkalmazhat6, azonban a
kéfeldolgozds a mészké mingségétdl fiigg.

Olyan optimalizdlt technikdkat alkalmazé kemence

Uj tzemek és jelentds kemencekorszertsités esetén

kivdlasztdsa, amelyek még kiilonboz6bb szemcsemé- | alkalmazhatd.
reti mészkS feldolgozdsit teszik lehetévé a fejtett
mészkd optimdlis felhaszndldsa érdekében. A fuggdleges kemencék elvben csak durva mészkovet
égetnek. A finom meszet el6dllitoé PFRK-k és/vagy
forgokemencék kisebb szemcseméretti mészké feldol-

goziséra is képesek.

1.3.5. A tiizelanyagok kivdlasztdsa

36. A kibocsitds megel6zése/csokkentése céljabodl az elérhetS legjobb technika (BAT) a kemencébe keriil§ tiizeld-
anyagok gondos kivalasztdsa és ellenSrzése.

Leirds

A kemencébe keriil§ tiizelsanyagok szennyezGanyag-tartalmuk miatt jelentGsen befolydsolhatjdk a levegébe torténd
kibocsatdst. A kén- (kiilonosen forgdkemencék esetében), a nitrogén- és a klortartalom kihatdssal van a fustgdzokbol
szérmaz6 SO,-, NO, és HCl-kibocsdtds mértékére. A tiizelSanyag kémiai Osszetételétd]l és az alkalmazott kemence
tipusdtdl fiigglen a tiizelGanyagok vagy tiizelGanyag-keverék helyes megvdlasztdsa hozzdjdrulhat a kibocsitds csokkené-
séhez.

Alkalmazisi teriilet

A vegyes tiizelésti aknakemencék kivételével minden kemencetipus tizemeltethetd barmely tiizelGanyag-tipussal és tiizels-
anyag-keverékkel a tiizel6anyagok elérhet@ségétdl fiiggGen, amelyre a tagillami energiapolitika is hatdssal lehet. A tiizel6-
anyag kivélasztdsa a végtermék elvart mindségétdl, a kivélasztott tiizelGanyag kemencébe vald betdpldldsanak miiszaki
kivitelezhet6ségétdl, valamint gazdasdgi megfontoldsoktdl fiigg.

1.3.5.1. Hulladék-tiizel6anyagok hasznositdsa
1.3.5.1.1. Hulladékmingség ellendrzése

37. A mészégetd kemencében tiizelGanyagként felhaszndland6 hulladékok jellemzdinek biztositdsa céljabél az elérhetd
legjobb technika (BAT) a kovetkez$ technikdk alkalmazdsa:
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Technika

a MinGségbiztositdsi rendszer alkalmazdsa a kemencében tiizel6anyagként felhaszndland6 hulladék jellemzdinek
biztositdsa és ellendrzése céljabodl az aldbbiak érdekében:

I. dllandé mindség;
IL. fizikai kovetelmények, példdul kibocsataskeletkezés, szemcseméret, reakcioképesség, égethetSség, fiitdérték;

II. kémiai kovetelmények, példdul osszes klortartalom, kén-, lig- és foszfattartalom, valamint a vonatkozé
fémtartalom (pl. osszes krém-, 6lom-, kadmium-, higany- és talliumtartalom).

b A megfelel osszetevék — példdul osszes halogéntartalom, fém- (pl. 6sszes krém-, 6lom-, kadmium-, higany-,
tallium-) és kéntartalom — ellendrzése a tiizelsanyagként felhaszndlandé 6sszes hulladék esetében.

1.3.5.1.2. Hulladék beadagoldsa a kemencébe

38. A kemencében tiizelanyagként felhaszndlt hulladék-tiizelsanyagokbdl szdrmazé kibocsdtds megel6zése/csokken-
tése céljabol az elérhet§ legjobb technika (BAT) a kovetkezd technikdk alkalmazdsa:

Technika
a Megfelel§ égbfejek haszndlata a megfeleld hulladékok adagoldsakor a kemence kialakitdsdtol és miikodésétdl
fuggGen.
b Uzemeltetés oly médon, hogy a folyamatban képz8d6 gdz hémérséklete 2 masodpercen keresztiil az égéslevegd

utolsé beftvatdsit kovetSen ellendrzott és egyenletes modon, még a legkedvezdtlenebb koriilmények kozott is
850 °C-ra emelkedjen.

c A hdémérséklet emelése 1100 °C-ra, ha az egyiittégetett veszélyes hulladék klérban kifejezett halogénezett
szervesanyag-tartalma 1% felett van.

d A hulladék folyamatos és dllandé adagoldsa.

e A hulladék adagoldsdnak ledllitdsa bizonyos miiveletek, igy példdul inditds és/vagy ledllitds esetén, amikor a fenti
b) és ) pont szerinti megfeleld hdmérséklet és tartozkoddsi id6 nem érhetd el.

1.3.5.1.3. A veszélyes hulladékok hasznositdsdra vonatkozé biztonsdgos iizemeltetési rendszer

39. A véletlen kibocsétds megel6zése céljdbol az elérhetd legjobb technika (BAT) a veszélyes hulladékanyagok tarold-
sdra, kezelésére és betdplaldsira vonatkoz6 biztonsdgos iizemeltetési rendszer hasznilata.

Leirds

A veszélyes hulladékanyagok tdroldsara, kezelésére és betdpldldsdra vonatkozé biztonsdgos iizemeltetési rendszer hasznd-
lata, amely a feldolgozand6 hulladék forrdsdra és tipusdra, cimkézésére, ellenSrzésére, mintavételére és tesztelésére vonat-
kozé kockdzatalapti megkozelités alkalmazdsat foglalja magaban.

1.3.6. Porkibocsdtds

1.3.6.1. Diffaz porkibocsdtds

40. A porral jar6 mfiveletek difftiz porkibocsatdsdnak minimalizdldsa/megel6zése céljabdl az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjinak alkalmazdsa:

Technika
a A porral jaré miveletek, példaul 6rlés, rostdlds és keverés koriilzardsa/befedése
b Zart rendszerként felépitett, befedett szdllitészalagok és felvondk haszndlata, amennyiben a poros anyagokbél
porkibocsdtdsra lehet szdmitani
c Megfelel§ térfogatii tdroldsilok, valamint megszakité kapcsoléval és a feltoltés sordn kiszoritott, portartalmi
levegd kezelésére szolgdld sztirGkkel ellatott szintjelz8k hasznalata
d A pneumatikus szallitorendszereknél elényben részesitett keringetési eljdrds hasznalata
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Technika

e Negativ nyomds alatt tartott, zdrt rendszerben végzett anyagkezelés és a beszivott leveg§ szovetbetétes sziirdvel
torténd, levegbbe vald kibocsitds elStti pormentesitése

f A levegdszivirgds és a kiomlési pontok szdmdnak csokkentése, a létesitmény teljes kivitelezése

g A létesitmény megfelels és teljes kord karbantartdsa

h Automata késziilékek és irdnyitdsi rendszerek hasznélata

i A folyamatos, problémamentes miikodés biztositdsa

j A mész berakoddsa céljabdl porelszivd rendszerrel felszerelt, a tehergépjarmdi rakodétere felé tdjolt, rugalmas

tolt6esovek hasznélata

Alkalmazidsi teriilet

A nyersanyag-el6készitési mveletek, példaul zazds és szitdlds sordn a nyersanyag nedvességtartalma miatt rendszerint
nincs szitkség porlevalasztdsra.

41. Az omlesztett tdroldsra szolgdlé teriiletek difftiz porkibocsdtdsdnak minimalizaldsa/megel6zése céljabdl az elérhets
legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika

a A tdrolohelyek drnyékoléval, fallal vagy fiiggdleges novényzettel vald koriilzdrdsa (mesterséges vagy természetes
szélarnyékolok a kiiltéri készletek szél elleni védelme céljabol)

b Terméksilok és zért, teljesen automata nyersanyagtdrolok haszndlata. Ezek a tdrolétipusok egy vagy tobb
szovetbetétes sziirével rendelkeznek, hogy megakadilyozzdk a diffiz por keletkezését a be- és a kirakodds sordn.

c A készletek diffuz porkibocsitdsanak csokkentése a fel- és lerakoddsi pontok megfelel§ nedvesitésével, valamint
allithaté magassdgu szdllitoszalagok haszndlatival. Nedvesitési vagy permetezési intézkedések/technikdk alkalma-
zdsa esetén a talaj beburkolhatd, a vizfelesleg pedig GsszegytjthetS, majd szikség esetén kezelhetS és zart
ciklusban felhaszndlhatd.

d Amennyiben nem keriilhet§ el, akkor a tdrol6helyek fel- és lerakoddsi pontjain el6forduld diffiz porkibocsatds
csokkentése, az iritési magassignak a halom véltozé magassdgahoz vald, lehetSleg automatikus bedllitdsaval
vagy a lerakoddsi sebesség csokkentésével

e A teriilet, killonosen a szdraz helyek nedvesen tartdsa permetezd eszkozokkel és takaritdsa tisztité teherautokkal
f Porszivé rendszerek haszndlata a kitdroldsi mtveletek sordn. Az Uj épiiletek egyszertien felszerelhet6k helyhez

kotott porszivo rendszerrel, a meglévs épiileteket pedig rendszerint célszertibb mobil rendszerekkel és rugalmas
csatlakozdsokkal ellatni.

g A teherautok dltal haszndlt teriileteken el6fordulé porkibocsitds csokkentése, lehetéség szerint e teriiletek
burkolattal valé elldtdsival és a felillet minél tisztdbban tartdsival. Az utak nedvesitésével csokkenthets a diffiiz
porkibocsitds, killonosen szdraz iddjards esetén. Megfelel§ takaritdsi eljardsok alkalmazhatok a diffaz porkibo-
csdtds minimalizdldsa érdekében.

1.3.6.2. A kemencefidtési folyamatokt6l eltérd, porral jdrd tevékenységek vonalmenti
porkibocsdtdsa

42. A kemencefitési folyamatoktdl eltérd, porral jard tevékenységekbdl szdrmazd vonalmenti porkibocsitds csokken-
tése céljabdl az elérhetd legjobb technika (BAT) a kifejezetten a szir6k teljesitményét vizsgdlé karbantartds-irdnyitdsi
rendszer, valamint az aldbbi technikdk egyikének alkalmazdsa:
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Technika (1) (3) Alkalmazasi teriilet

a Szovetbetétes sziird Altalanosan alkalmazhaté a mészipari 6rl6- és dardlé-
iizemek és jarulékos folyamatok, az anyagszillitds, vala-
mint a tdrolo- és rakoddlétesitmények esetében. A
szovetbetétes sziir6k mésziizemekben valé alkalmazha-
tosagat korlatozhatja a fiistgdzok magas nedvességtar-
talma és alacsony hémérséklete.

b Nedves mosok Féként a mésziizemekre alkalmazhat6.

(") A technikdkat az 1.6.1. pont ismerteti.
(?) Sziikség esetén centrifugdlis szepardtor/ciklon hasznalhat6 a fiistgdzok elSkezelésére.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek
Lisd a 7. tabldzatot.
7. tabldzat

BAT-hoz kapcsolédd kibocsdtdsi szintek a kemencefiitési folyamatoktdl eltérd, porral jiré tevékenységek
vonalmenti porkibocsitisa esetén

BAT-AEL
Technika Mértékegység (napi atlagérték vagy a mintavételi idészak
[legalabb félords helyszini mérés] atlagértéke)

Szovetbetétes sz(ird mg/Nm’ <10

Nedves mos6 mg/Nm’* <10 - 20

Meg kell jegyezni, hogy a kis forrdsok (<10 000 Nm’/h) esetében a szfirSteljesitmény ellenérzésének gyakorisdgaval
kapcsolatos, elényben részesitett megkozelitést kell figyelembe venni (ldsd: 32. BAT).

1.3.6.3. Kemencefttési folyamatok porkibocsdtdsa

43. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szdrmazd porkibocsitds csokkentése céljabdl az elérhetd legjobb technika
(BAT) a sziirGvel végzett fistgaztisztitds alkalmazdsa. Az aldbbi technikdk egyike vagy kombinacidja alkalmazhaté:

Technika (") Alkalmazdsi teriilet
a Elektrosztatikus porlevélaszté (ESP) Minden kemencerendszerre alkalmazhat6.
b Szovetbetétes sziird Minden kemencerendszerre alkalmazhatd.
c Nedves porlevilasztd Minden kemencerendszerre alkalmazhatd.
d Centrifugélis szepardtor/ciklon A centrifugdlis szepardtorok csak el@szepardtorként
val6 haszndlatra alkalmasak, és a kemencerendszerekbdl
szarmaz6 fustgdzok elStisztitdsdra haszndlhatok.

(") A technikdkat az 1.6.1. pont ismerteti.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtiasi szintek
Ldsd a 8. tdblazatot.
8. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szirmaz6 porkibocsitis esetén

BAT-AEL
. - ; (napi dtlagérték vagy a mintavételi idészak
Technika Meénckegység [legaldbb félords helyszini mérés]
atlagértéke)
Szovetbetétes sziird mg/Nm’> <10
ESP vagy egyéb sziir6k mg/Nm’> <20 (%

(*) Olyan kivételes esetekben, amikor nagy a por ellendlldsa, a napi 4tlagértékben kifejezett BAT-AEL magasabb lehet, elérheti a 30 mg/Nm”>
szintet.
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1.3.7. Gdz halmazdllapotii vegyiiletek

1.3.7.1. A gédz halmazdllapott vegytiletek kibocsdtdsdnak csokkentésére szolgdld elsdd-

44,

leges technikdk

A kemenceftitési folyamatok fuistgdzaibol szdrmazo, giz

TOC/VOC, illékony fémek) kibocsdtdsanak csokkentése céljabol
egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

halmazaéllapotti vegyiiletek (vagyis NO,, SO,, HCl, CO,
az clérhet legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk

Technika Alkalmazasi teriilet
a A kemencébe keriil§ anyagok gondos kivilasztdsa és | Altaldnosan alkalmazhato.
ellendrzése
b A szennyezGanyag-prekurzorok mennyiségének csok- | Altaldnosan alkalmazhaté a mésziparban a nyers-
kentése a tiizelGanyagokban és lehetGség szerint a | anyagok és a tiizelGanyagok helyi rendelkezésre dlldsa-
nyersanyagokban, vagyis tol, az alkalmazott kemence tipusatdl, az elvdrt termék-
jellemz8ktdl, valamint a tizel6anyagok kivélasztott
I alacsony kén- (killonésen a hosszd forgkemencék | kemencébe valé betdplaldsanak miiszaki kivitelezhet6-
esetében), nitrogén- és klortartalma tiizel6anyagok ségétdl figgben.
vélasztdsa, amennyiben rendelkezésre dllnak
II. lehet8ség szerint alacsony szervesanyag-tartalmd
nyersanyagok vélasztdsa
1L a folyamatnak és az égéfejnek megfelel§ hulladék-
tiizelGanyagok vélasztdsa
c Folyamatoptimalizdldsi technikdk alkalmazdsa a kén- | Minden mésziizemre alkalmazhaté.

dioxid hatékony abszorpcidjanak biztositdsa érde-
kében (pl. megfelel§ érintkezés biztositdsa a kemence-
gazok és az égetett mész kozott)

A teljes folyamatautomatizdlds a nem befolydsolhat6
véltozok, igy a mészkd mindsége miatt rendszerint
nem kivitelezhetd.

1.3.7.2. NO -kibocsdtds

45.

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szirmazé NOy-kibocsitds csokkentése céljabdl az elérhetS legjobb
technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika

Alkalmazasi teriilet

Elsddleges technikdk

I. A megfelel§ tiizel6anyag kivélasztdsa a tiizel-
anyag nitrogéntartalmdnak korldtozdsa mellett

Altaldnosan alkalmazhaté a mésziparban a tiizel6-
anyagok rendelkezésre dlldsatol fiiggSen, amire a
tagdllami energiapolitika is hatdssal lehet, valamint
annak fényében, hogy az adott tiizelGanyag-tipusnak a
kivélasztott kemencébe valé betdpldlisa mdszakilag
kivitelezhetd-e.

II. Folyamatoptimalizdlds, ideértve a langalakitdst és
a hémérsékletprofilt

A folyamatok és a folyamatirdnyitds optimalizaldsa a
végtermék mindségétsl figgden alkalmazhaté a mész-
gydrtdsban.

III. Az ég6 kialakitdsa (alacsony NOy-kibocsdtdsi
égok) (1)

Alacsony NOy-kibocsatdst égék forgokemencékben és
a nagy primerlevegé-mennyiség feltételeit biztositd
hengeres aknakemencékben haszndlhatok. A PFRK-k
és egyéb aknakemencék langmentes égést alkalmaznak,
ezért az alacsony NOy-kibocsdtdst égék e kemenceti-
pusok esetében nem alkalmazhatok.

IV. Levegd tobblépcsds beadagoldsa (1)

Aknakemencékre nem alkalmazhato.

Csak PRK-kra alkalmazhatd, kivéve keményen égetett
mész elGdllitdsa esetén. Az alkalmazhatdsdgnak korlatot
szabhatnak a  végtermék  tipusdval  Osszefiiggd
megkotések a kemence bizonyos részeinek esetleges
tilmelegedése és a tizallo bélés ebbdl fakado elhaszna-
loddsa miatt.

SNCR (1)

A Lepol-forgokemencék esetében alkalmazhat6. Lasd
még: 46. BAT.

(") A technikdkat az 1.6.2. pont ismerteti.
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BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtidsi szintek
Lasd a 9. tdbldzatot.
9. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a mésziparban a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibél szirmazé NO,-
kibocsitds esetén

BAT-AEL
. s . (napi dtlagérték vagy a mintavételi id6szak
Kemencetipus Meértékegység [legalabb félords helyszini mérés] atlagértéke,
NO,-ban megadva)
PFRK, ASK, MFSK, OSK mg/Nm’> 100 - 350 (1) ()
LRK, PRK mg/Nm3 <200 - 500 (1) (3

(") A tartomdnyok felsé hatdra a dolomitmész és a keményen égetett mész el&éllitdsahoz kapcsolddik. A tartomédnyok fels hatdrdnal
magasabb szintek a szinterezett dolomitmész elGéllitdsa esetén fordulhatnak eld.

() A keményen égetett meszet eldllité aknds LRK-k és PRK-k esetében a felsG szint akdr 800 mg/Nm? is lehet

(%) Ahol a 45. BAT a) pontja L alpontjdban szerepld els6dleges technika nem elégséges e szint eléréséhez, és ahol a mésodlagos technika
nem alkalmazhaté a NO,-kibocsitas 350 mg/Nm>-re valé csokkentésére, a felsd szint 500 mg/Nm?> lesz, kiilonésen a keményen égetett
mész elGillitdsa és a biomassza tiizel6anyagként valé felhaszndldsa esetén.

46.  SNCR alkalmazdsa esetén az elérhetd legjobb technika a hatékony NO,-redukcié megvaldsitisa az ammoniaki-
sz0kés lehetd legalacsonyabb szinten tartdsa mellett, az aldbbi technikdk alkalmazdsdval:

Technika
a Megfelel§ és elegendé mértékd hatékonysdg elérése a redukci6 terén, stabil mtikodési folyamat mellett.
b Az ammoénia helyes sztochiometrikus ardnydnak és eloszldsinak elérése a leghatékonyabb NO,-redukci6

megvaldsitdsa és az ammoniakiszokés csokkentése érdekében.

c A fistgdzokbdl szdrmazé (nem reagdlt ammonia miatti) NH;-kiszokés kibocsdtdsinak lehet§ legalacsonyabb
szinten tartdsa, figyelembe véve a NO, csokkentésének hatékonysdga és a NH;-kiszokés kozotti Osszefiiggést.

Alkalmazisi teriilet

Kizdrolag a Lepol-forgokemencék esetében alkalmazhatd, ahol a elérheté a 850-1 020 °C hémérséklet-tartomany. Ldsd
még: 45. BAT, b) pont

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtiasi szintek

A fiistgdzokbdl szdrmazd NH;-kiszokés esetén az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsol6dé kibocsatdsi szint a minta-
vételi idGszak (legaldbb félords helyszini mérés) dtlagértékében kifejezve <30 mg/Nm?,

1.3.7.3. SO,-kibocsdtds

47. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé SO,-kibocsdtds csokkentése céljdbol az elérhetd legjobb tech-
nika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika

Alkalmazdsi teriilet

Folyamatoptimalizalds a kén-dioxid hatékony abszorp-
ci6jdnak biztositdsa érdekében (pl. megfeleld érint-
kezés biztositdsa a kemencegdzok és az égetett mész
kozott)

A folyamatirdnyitds optimalizdlisa minden mésziizem
esetében alkalmazhaté.

Alacsony kéntartalmii tiizel6anyagok vilasztdsa

Altalanosan alkalmazhaté attdl fiiggSen, hogy a tiizel6-
anyagok kiilonosen a hosszt forgdkemencékben (LRK-
k) val6 felhaszndldsra rendelkezésre dllnak-e, a magas
SO,-kibocsdtds miatt.

Abszorbens-hozzdaddsi technikdk alkalmazdsa (pl.
abszorbens anyag hozzdaddsa, szdraz fiistgdztisztitds
szlirGvel, nedves mosé vagy aktiv szén befiivatdsa) (')

Abszorbens-hozzdaddsi technikdk elvben alkalmaz-
haték a mésziparban, ezt a technikdt azonban 2007-
ben még nem alkalmaztdk a mészdgazatban. Killonosen
a forgédobos mészégetd kemencék esetében van
szitkség tovabbi vizsgdlatra az alkalmazhat6sdg felmé-
rése érdekében.

(") A technikdkat az 1.6.3. pont ismerteti.
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BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtdsi szintek
Lasd a 10. tabldzatot.
10. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a mésziparban a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaib6l szarmazé SO,-
kibocsitds esetén

BAT-AEL () (3)
. - . (napi atlagérték vagy a mintavételi idészak
Kemencetipus Meérékegység [legaldbb félords helyszini mérés] dtlagértéke,
SO,-ban kifejezett SO,-ban megadva)
PFRK, ASK, MFSK, OSK, PRK mg/Nm’? <50 - 200
LRK mg/Nm’® <50 - 400

(") A szint a fiistgdz kezdeti SO -szintjétdl és az alkalmazott redukcios technikdtdl fiigg.
(%) Szinterezett dolomitmész ,kétlépcsés folyamattal” torténd eldllitdsa esetén a SO,-kibocsdtds meghaladhatja a tartomdny fels§ hatdrdt.

1.3.7.4. CO-kibocsdtds és CO-kikapcsolds
1.3.7.4.1. CO-kibocsatds

48. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé CO-kibocsdtds csokkentése céljdbdl az elérhetd legjobb tech-
nika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindci6janak alkalmazdsa:

Technika Alkalmazdsi teriilet
a Alacsony szervesanyag-tartalmd nyersanyagok vélasz- | A mésziparban dltaldnosan alkalmazhaté a nyers-
tdsa anyagok helyi rendelkezésre dlldsdval és Osszetételével,

az alkalmazott kemencetipussal és a végtermék mind-
ségével Osszefiiggs korldtokon beliil.

b Folyamatoptimalizaldsi technikdk alkalmazdsa a stabil | Minden mésziizemre alkalmazhato.
és tokéletes égés elérése érdekében
A teljes folyamatautomatizalds a nem befolydsolhat6
véltozdk, igy a mészkd minGsége miatt rendszerint
nem kivitelezhetd.

Ezzel Osszefiiggésben ldsd az 1.3.1. szakaszban szerepld 30. és 31. és az 1.3.2. szakaszban szerepl§ 32. BAT-ot.
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek
Lasd a 11. tabldzatot.

11. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibél szdrmazé CO-kibocsitds

esetén
BAT-AEL () ()
o sy el o
atlagértéke)
PFRK, OSK, LRK, PRK mg/Nm’? <500

(") A kibocsdtas a felhaszndlt nyersanyagoktol és/vagy az eldallitott mésztipustdl (pl. hidraulikus mész) fiiggéen magasabb lehet.
() A BAT-AEL nem vonatkozik az MFSK-kra és az ASK-kra.

1.3.7.4.2. A CO-kikapcsolds csokkentése

49. A CO-kikapcsolds gyakorisigdnak minimalizdlisa céljabdl, elektrosztatikus porlevdlasztok haszndlata esetén az
elérhet legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk alkalmazésa:

Technika
a A CO-kikapcsolds kezelése az ESP tizemsziinetidejének csokkentése érdekében
b Folyamatos, automatikus CO-mérés rovid valaszidejii és a CO-forrds kozelében elhelyezett ellenérzé berendezé-
sekkel
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Biztonsagi megfontoldsbol, a robbandsveszély miatt az ESP-knek le kell dllniuk, ha a fiistgdzokban megemelkedik a CO-
szint. A kovetkezd technikdk megakaddlyozzdk a CO-kikapcsoldst, ezért csokkentik az ESP-k {izemsziinetének idejét:

— az égési folyamat szabdlyozdsa,
— a nyersanyagok szervesanyag-tartalmanak szabalyozasa,
— a tiizel6anyagok és a tiizelGanyag-betdplalé rendszer szabalyozdsa.

Kimaraddsok elsésorban az iizemelés induldsi szakaszdban fordulhatnak elS. A biztonsigos miikodés érdekében az ESP
védelmét szolgdlé gazelemzd késziilékeknek iizemelniiik kell minden miikodési fazisban, az ESP iizemsziinetének ideje
pedig csokkenthetS egy tartalék ellenérzd rendszer tizemben tartdsaval.

A folyamatos CO-ellendrzést végzs rendszernek optimalizdlt reakci6idGvel kell rendelkeznie, és a CO-forrashoz kozel kell
elhelyezkednie, pl. a hécserél§ torony kimeneti nyildsdndl vagy nedves eljdrds alkalmazdsa esetén a kemence bemeneti
nyilasandl.

Alkalmazisi teriilet

Altaldnosan alkalmazhaté az elektrosztatikus porlevilasztoval (ESP) felszerelt forgokemencék esetében.

1.3.7.5. Osszes szervesszén-kibocsdtds (TOC)

50. A kemenceftitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé TOC-kibocsitds csokkentése céljidbol az elérhetd legjobb
technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjinak alkalmazdsa:

Technika
a Altaldnos elsédleges technikdk és ellenGrzés alkalmazdsa (Iisd még az 1.3.1. szakaszban szerepls 30. és 31., és
az 1.3.2. szakaszban szereplé 32. BAT-ot)
b A nagy mennyiség( illékony szerves vegyiiletet tartalmazé nyersanyagok kemencerendszerbe vald betdplaldsinak
keriilése (a hidraulikusmész-eléllitds kivételével)

Alkalmazisi teriilet

Az dltalinos elsGdleges technikdk és ellendrzés alkalmazhatdsdga tekintetében ldsd az 1.3.1. szakaszban szerepld 30. és
31., és az 1.3.2. szakaszban szerepl6 32. BAT-ot.

A b) technika dltalinosan alkalmazhaté a mésziparban a nyersanyagok helyi rendelkezésre alldsatol ésfvagy az el@allitott
mésztipustdl fuggSen.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtisi szintek

Lasd a 12. tabldzatot.

12. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaib6l szarmazé TOC-kibocsitds

esetén
BAT-AEL ()
. - ; (napi dtlagérték vagy a mintavételi id6szak
Kemencetipus Meértekegység [legaldbb félords helyszini mérés]
atlagértéke)
LRK, PRK mg/Nm? <10
ASK, MFSK (3, PFRK (3) mg/Nm’> <30

(") A szint a felhasznalt nyersanyagok és/vagy az eléallitott mésztipus (pl. hidraulikus mész) szervesanyag-tartalmatol fiiggéen magasabb
lehet, kiilonosen természetes hidraulikus mész eldallitdsa esetén.
(3) Kivételes esetekben a szint lehet magasabb.
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1.3.7.6. Hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF) kibocsdtdsa

51. A hulladékhasznositds esetén a kemenceftitési folyamatok fiistgazaibdl szarmazé HCl- és HF-kibocsdtds megel6zé-
se/csokkentése céljabol az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi elsGdleges technikdk alkalmazdsa:

Technika
a Alacsony klor- és fluortartalmd, hagyomdnyos tiizel6anyagok hasznélata
b A klér- és fluortartalom korldtozdsa minden olyan hulladék esetében, amelyet tiizelGanyagként haszndlnak fel
mészégetd kemencében

Alkalmazisi teriilet

A technikdk dltaldnosan alkalmazhaték a mésziparban a megfelel§ tiizel6anyag helyi rendelkezésre alldsdtdl fiiggGen.

BAT-hoz kapcsolodé kibocsitdsi szintek

Lasd a 13. tdbldzatot.

13. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek a hulladékhasznositds esetén a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol
szérmaz6 HCl- és HF-kibocsdtdsra vonatkozéan

BAT-AEL
g as - . (napi 4tlagérték vagy a mintavételi idészak
Kibocsdtds Meérickegység [legaldbb félords helyszini mérés]
atlagértéke)
HCl mg/Nm’? <10
HF mg/Nm? <1

1.3.8. PCDD/F-kibocsdtds

52. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé PCDD/[F-kibocsdtds megelzése vagy csokkentése céljabdl az
elérhet legjobb technika (BAT) az aldbbi elsédleges technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika
a Alacsony klértartalma tiizelGanyagok valasztdsa
b A tiizel6anyaggal bevitt réz mennyiségének korldtozdsa
c A/lf’ﬁstgézok és az oxigén 300450 °C hémérséklet-tartomanyt zoéndkban vald tartézkoddsi idejének minimali-
zéldsa

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A BAT-AEL a mintavételi id6szak (6-8 ora) dtlagértékében kifejezve <0,05-0,1 ng PCDDJF I-TEQ/Nm>.

1.3.9. Fémkibocsdtds

53. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé fémkibocsdtds minimalizaldsa céljdbol az elérhetS legjobb
technika (BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombinacidjdnak alkalmazdsa:

Technika
a Alacsony fémtartalmu tiizelSanyagok vélasztdsa
b Mindségbiztositasi rendszer alkalmazdsa a felhaszndlt hulladék-tiizel6anyagok jellemzdinek biztositdsa érdekében
c Az anyagokban taldlhaté fémek, kilonosen a higany mennyiségének korldtozdsa
d A 43. BAT-ban meghatdrozott portalanitdsi technikdk egyikének vagy kombindci6janak alkalmazdsa
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BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtidsi szintek

Lisd a 14. tabldzatot.

14. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtasi szintek a hulladékfelhasznélds esetén a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaib6l
szarmaz6 fémkibocsitisra vonatkozdan

BAT-AEL
Fémek Mértékegység (a mintavételi idGszak [legaldbb félords
helyszini mérés] dtlagértéke)
Hg mg/Nm? < 0,05
3 (Cd, T)) mg/Nm? < 0,05
T (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) mg/Nm3 < 0,5

MEGJEGYZES: Az 53. BAT a)~d) pontjiban emlitett technikdk alkalmazésa esetén alacsony szintekr6l szamoltak be.

Ezzel osszefiiggésben ldsd még az 1.3.5.1.1. szakaszban szereplS és 37. és az 1.3.5.1.2. szakaszban szerepld 38. BAT-ot.

1.3.10. A gydrtdsi folyamatbdl szdrmazo veszteség/hulladék

54. A mészgydrtasi folyamatbdl szdrmazé szildrd hulladékok mennyiségének csokkentése, valamint a nyersanyag-
megtakaritds céljdbdl az elérhetS legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk alkalmazdsa:

Technika Alkalmazdsi teriilet

Az Osszegyljtott por vagy egyéb szemcsés anyagok
(pl. homok, kavics) tjrafelhaszndldsa a folyamat sordn

Altaldnosan alkalmazhato, amennyiben kivitelezhetd

A por, az el6irdsoktdl eltérd égetett mész és mész-
hidrat hasznositdsa a kivalasztott, kereskedelmi forga-
lomba keriil6 termékekben

Altaldnosan alkalmazhaté a kivalasztott, kiilonbozd
tipusd, kereskedelmi forgalomba keriil§ termékek eseté-
ben, amennyiben kivitelezhetd

1.4. A magnézium-oxid-iparra vonatkozé BAT-kovetkeztetések

Eltér6 rendelkezés hidnydban az ezen pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések minden magnézium-oxid-ipari 1étesit-
ményre alkalmazhatok (szdraz eljrds).

1.4.1. Ellen6rzés

55. Az elérhet§ legjobb technika (BAT) a folyamatparaméterek és a kibocstds rendszeres ellenérzése és mérése,
valamint a vonatkozé EN-szabvdnyok szerinti kibocsdtdsellendrzés, illetve ha EN-szabvanyok nem éllnak rendelkezésre,
olyan ISO-, nemzeti vagy mds nemzetkozi szabvanyok figyelembevétele, amelyek az adatszolgdltatdst ezzel tudomdnyos
szempontbdl egyenértékd mindségben tudjak biztositani, ideértve az aldbbiakat:

Technika Alkalmazdsi teriilet

a A folyamat stabilitdsdt igazolé folyamatparaméterek, | A kemencefolyamatokra dltaldnosan alkalmazhaté.
példdul a homérséklet, az O,-tartalom, a nyomds és

az dramldsi sebesség folyamatos mérése

b A kritikus folyamatparaméterek, vagyis a nyersanyag-
és tiizelanyag-ellatds, a rendszeres adagolds és a tobb-
letoxigén értékének ellendrzése és stabilizdldsa

c A por-, a NO,-, a SO,- és a CO-kibocsitds folyamatos
vagy idGszakos mérése

A kemencefolyamatokra dltaldnosan alkalmazhaté.

A nem kemencében végrehajtott folyamatokra alkal-
mazhat6.

d A porkibocsitds folyamatos vagy idGszakos mérése

Kis forrds (<10 000 Nm>/h) esetében a mérési gyakori-
sagnak vagy teljesitmény-ellenérzésnek karbantartds-
irdnyitdsi rendszeren kell alapulnia.
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Az 55. BAT ¢) pontjdban emlitett, folyamatos vagy id6szakos mérések koziil a kibocsatds forrdsa és a varhat6 szennyezd
anyag tipusa alapjan kell valasztani.

A kemencefolyamatokbol szarmazé por-, NO-, SO, és CO-kibocsitds idGszakos mérése esetén a havi mérési gyakorisdg
javasolt, de rendes mtikodési feltételek mellett akdr évi rendszerességii is lehet.

1.4.2. Energiafogyasztds

56. A hdenergia-fogyasztds csokkentése céljdbol az elérhetd legjobb technika (BAT) az aldbbi technikik kombindcio-
janak alkalmazdsa:

Leiras

Alkalmazési teriilet

Technika
Tovébbfejlesztett és  optimalizalt
kemencerendszerek, valamint

zokkenGSmentes és stabil kemence-
folyamat alkalmazdsa a kovetkezk
segitségével:

I. a folyamatirdnyitds optimaliz-
ldsa

II. a kemencébsl és a hiit6kbsl

szarmaz$  fiistgdzokbdl  vald
hévisszanyerés

A fiistgdzokbdl a magnezit elGzetes

melegitésével  torténS  hdvissza-
nyerés alkalmazhaté a tiizeld-

anyag-energia fogyasztdsdnak csok-
kentésére. A kemencébdl vissza-
nyert hé felhaszndlhaté  tiizeld-
anyagok, nyersanyagok és egyes
csomagoldanyagok szdritdsara.

A folyamatirdnyitds optimalizdldsa a
magnézium-oxid-iparban  haszndlt
osszes kemencetipus esetében alkal-
mazhatd.

A hdéenergia-fogyasztds szempont-
jabol  kedvez$  tulajdonsdgokkal
rendelkezd tiizelGanyagok haszna-
lata

A tiizel6anyagok jellemzdi, példaul
a magas fiitéérték és az alacsony
nedvességtartalom pozitiv hatdst
gyakorolnak a hdenergia-fogyasz-
tasra.

Altaldnosan alkalmazhaté a tiizel6-
anyagok helyi rendelkezésre dlldsi-
t6l, az alkalmazott kemence tipusd-
tol, az elvart termékjellemz8ktsl,
valamint a tiizel6anyagok kemen-

cébe valo injektdldsinak miiszaki
kivitelezhet6ségétdl fiiggGen.

c A tobbletlevegd korldtozdsa Az elvirt termékminGség eléré- | Altaldnosan alkalmazhato.
séhez és az optimdlis égéshez sziik-
séges  tobbletoxigén ardnya a

gyakorlatban rendszerint 1-3%.

A BAT-hoz kapcsol6dé energiafogyasztdsi szintek
A BAT-hoz kapcsol6d6 héenergia-fogyasztds a folyamattdl és a termékektdl fiiggéen 6-12 GJjt (V).

57. A villamosenergia-fogyasztds minimalizdldsa céljab6l az elérhet§ legjobb technika (BAT) az aldbbi technikdk
egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika
a Energiagazdalkoddsi rendszerek alkalmazdsa
b Magas energiahatékonysdgti 6rl6- és egyéb, villamos energidval mtik6ds berendezések hasznilata

1.4.3. Porkibocsdtds
1.43.1. Diffaz porkibocsdtds

58. A porral jaré miveletek diffiz porkibocsdtdsdnak minimalizdldsa/megel6zése céljabol az elérhetd legjobb technika
(BAT) az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindci6janak alkalmazdsa:

Technika
a Egyszerd, vonali telephely-elrendezés
b Az épiiletek és az utak megfelel§ takaritdsa, valamint a 1étesitmény megfelel§ és teljes korti karbantartdsa
c A nyersanyaghalmok ontozése
d A porral jaré miveletek, példaul 6rlés és rostalds koriilzdrasa/befedése
e Zart rendszerként felépitett, befedett szdllitészalagok és felvondk haszndlata, amennyiben a poros anyagokbdl
porkibocsatdsra lehet szamitani

(") Ez a tartomdny csak a BREF magnézium-oxidrél sz6l6 fejezetéhez szolgaltatott informdcidkat titkrozi. A legjobban teljesitd technikak-

rél, valamint elddllitott termékekrdl nem allnak rendelkezésre konkrétabb adatok.
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Technika
f A feltoltés sordn kiszoritott, portartalmi levegd kezelésére szolgdld sziirSkkel elldtott, megfelel§ térfogati
tarolosilok hasznalata
g Keringetési eljards elényben részesit a pneumatikus szallitérendszereknél
h A levegGszivargds és a kiomlési pontok szamdnak csokkentése
i Automata késziilékek és irdnyitdsi rendszerek hasznélata
k A folyamatos, problémamentes mtikodés biztositdsa

1.43.2. A kemencefiitési folyamatoktdl eltérd, porral jdrd tevékenységek vonalmenti
porkibocsdtdsa

59. A kemencefiitési folyamatoktdl eltérd, porral jard tevékenységekbdl szdrmazd vonalmenti porkibocsdtds csokken-
tése céljabol az elérhetd legjobb technika (BAT) a szlirGvel végzett fiistgdztisztitds az aldbbi technikdk egyikének vagy
kombindcidjanak alkalmazdsdval, valamint a kifejezetten a technikék teljesitményét vizsgdld karbantartds-irdnyitdsi rend-
szer haszndlata:

Technika (') Alkalmazdsi teriilet

a Szovetbetétes sztir6k Altalinosan alkalmazhaté a magnézium-oxid-gyartasi
folyamat, killonosen a porral jaré miveletek, igy a
rostélds, dardlds és Grlés sordn haszndlt Gsszes egység
esetében.

b Centrifugdlis szepardtorok/ciklonok Mivel esetilkben a porlevélasztds rendszerfiiggs ¢és
korldtozott mértékd, ezért a ciklonok f&ként durva
por és fiistgdzok elGzetes szepardtoraként haszndlhatok.

c Nedves porlevélasztok Altaldnosan alkalmazhaté.

(") A technikdkat az 1.7.1. pont ismerteti.

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtdsi szintek

A kemencefiitési folyamatoktdl eltérs, porral jard miveletekbdl szdrmazé vonalmenti porkibocsitds esetén az elérhet§
legjobb technikdkhoz kapcsolddd kibocsdtdsi szint napi dtlagértékben vagy a mintavételi id6szak (legaldbb félords hely-
szini mérés) dtlagértékében kifejezve <10 mg/Nm’.

Meg kell jegyezni, hogy a kis forrdsok (<10 000 Nm?/h) esetében a szfirdteljesitmény ellenérzésének gyakorisdgaval
kapcsolatos, karbantartds-irdnyitdsi rendszeren alapuld, elényben részesitett megkozelitést kell figyelembe venni (ldsd:
55. BAT).

1.4.3.3. Kemencefttési folyamatok porkibocsdtdsa

60. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szarmazé porkibocsitds csokkentése céljabol az elérhetd legjobb technika
(BAT) a sztirGvel végzett fustgaztisztitds az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsaval:

Technika (1) Alkalmazdsi teriilet
a Elektrosztatikus porleva- Az ESP-k féként forgékemencék esetében alkalmazhatok. A harmatpont feletti
lasztok (ESP-k) fiistgdz-hémérséklet esetén alkalmazhatdk, egészen 370-400 °C-ig.
b Szovetbetétes sziirsk A fiistgdzok portalanitdsdra szolgdl6 szovetbetétes sztir6k elvben a magnézium-

oxid-gydrtasi folyamat sordn hasznalt Osszes egység esetében haszndlhatok. A
harmatpont feletti fiistgdz-h6mérséklet esetén haszndlhatdk, egészen 280 °C-ig.

Egetett kausztikus magnézium-oxid (CCM) és szinterezett/kiégetett magnézium-
oxid (DBM) elddllitdsa esetén a kemencefiitési folyamatokbdl szdrmazé fiistgdzok
magas hémérséklete, korroziv jellege és nagy mennyisége miatt kiilonleges,
hadllo sztirGanyagbdl késziilt, szovetbetétes sztirSket kell haszndlni. A DBM-et
elgdllitd magnézium-oxid-iparban gytijtott tapasztalatok azonban azt mutatjdk,
hogy nem dllnak rendelkezésre olyan megfelel berendezések, amelyek a
megkozelitéleg 400 °C-os fiistgdzhdmérsékletnek ellendllndnak a magnézium-
oxid eléillitdsa sordn.
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Technika (1)

Alkalmazési teriilet

c Centrifugélis szepardtorok/ Mivel esetitkben a porlevdlasztds rendszerfiiggd és korldtozott mértékd, ezért a
ciklonok ciklonok féként durva por és fiistgazok elGzetes szepardtoraként haszndlhatok.
d Nedves porlevélasztok Altaldnosan alkalmazhaté.

(") A technikdkat az 1.7.1. pont ismerteti.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A kemencefitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé porkibocsétds esetén az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsol6dd
kibocsdtdsi szint a mintavételi id6szak (legaldbb félords helyszini mérés) dtlagértékében kifejezve <20-35 mg/Nm’>.

1.4.4. Gdz halmazdllapotii vegyiiletek

1.44.1. A gdz halmazdllapotd vegyiletek kibocsdtdsdnak csokkentésére szolgdld dlta-

61.

ldnos, els6dleges technikdk

A kemenceftitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazo, gaz halmazéllapott vegyiletek (vagyis NO,, HCl, SO,, CO)
kibocsdtdsanak csokkentése céljabol az elérhet§ legjobb technika (BAT) az aldbbi elsédleges technikdk egyikének vagy
kombindcidjinak alkalmazdsa:

Technika Alkalmazasi teriilet
a A kemencébe keriil§ anyagok gondos kivilasztisa és | Altaldnosan alkalmazhaté a nyersanyagok és a tiizel6-
ellendrzése a szennyezSanyag-prekurzorok mennyi- | anyagok rendelkezésre 4lldsdtdl, az alkalmazott
ségének csokkentése érdekében, vagyis: kemence tipusdtdl, az elvart termékjellemzdktdl, vala-
mint a tizel6anyagok kivélasztott kemencébe vald
I alacsony kéntartalmti, és lehetGség  szerint | injektdldsanak mtiszaki kivitelezhetGségétdl fiiggGen.
alacsony klor- és nitrogéntartalma tiizelSanyagok
vélasztdsa A hulladékanyagok is haszndlhatok tiizelGanyagként a
magnézium-oxid-iparban, azonban erre 2007-ben még
II. alacsony szervesanyag-tartalmi  nyersanyagok | nem volt példa.
vélasztdsa
III. a folyamatnak és az égéfejnek megfelel6 hulladék-
tiizelGanyagok vélasztdsa
b Folyamatoptimalizdldsi intézkedések/technikdk alkal- | A folyamatirdnyitds optimalizdlisa a magnézium-oxid-
mazdsa a sziikséges sztochiometrikus levegémennyi- | iparban haszndlt Osszes kemencetipus esetében alkal-
séghez kozeli szinten mtikods, zokkenSmentes és | mazhatd. ElGfordulhat azonban, hogy egy rendkivil
stabil kemencefolyamat biztositdsa érdekében osszetett folyamatirdnyitdsi rendszerre lesz szitkség.

1.442. NO,-kibocsdtds

62.

A kemenceftitési folyamatok fiistgdzaibol szdrmazé NO,-kibocsatds csokkentése céljdbol az elérhetd legjobb tech-
nika (BAT) az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika Alkalmazdsi teriilet
a A megfelel tiizeldanyag kivlasztdsa a tiizelSanyag | Altaldnosan alkalmazhat6 a tiizelGanyag rendelkezésre
nitrogéntartalménak korldtozdsa mellett alldsatol fuggGen.
b Folyamatoptimalizalds és tovabbfejlesztett fiitési tech- | A magnézium-oxid-iparban dltaldnosan alkalmazhaté.

nika

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A kemenceftitési folyamatok fiistgdzaibol szarmazé NOy-kibocsdtds esetén az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsolodd
kibocsatdsi szint a mintavételi idGszak (legaldbb félords helyszini mérés) NO,-ban megadott atlagértékében kifejezve
<500-1 500 mg/Nm>. A magasabb értékek a magas hémérsékleten zajlé DBM-folyamathoz kapcsolédnak.

1.443. CO-kibocsdtds és CO-kikapcsolds

1.4.4.3.1. CO-kibocsétds

63. A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé CO-kibocsitds csokkentése céljabdl az elérhets legjobb tech-
nika (BAT) az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa:
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a Alacsony szervesanyag-tartalmd nyersanyagok valasz- | A CO-kibocsdtds részben a nyersanyagokban 1évé
tdsa szerves anyagokbol ered, ezért alacsony szervesanyag-

tartalm nyersanyagok vélasztdsdval csokkenthetd a
CO-kibocsatas.

b A folyamatirdnyitds optimalizdldsa A teljes és tokéletes égés elengedhetetlen a CO-kibo-
csatds csokkentéséhez. A hiit és a primer leveg6 bizto-
sitotta levegdellatds, valamint a kémény ventildtora dltal
elgdllitott huzat szabdlyozhaté annak érdekében, hogy
az oxigénszintet 1% (szinterezett) és 1,5% (kausztikus)
kozott lehessen tartani az égés sordn. A levegs- és a
tiizelGanyag-toltet modositdsdval csokkenthetd a CO-
kibocsatds. A CO-kibocsitds emellett az ég6 mély-
ségének megvdltoztatdsaval is mérsékelhetd.

C A tiizelGanyag ellendrzott, dllandé és folyamatos | Az ellendrzott  tiizelGanyag-beadagolds — magdban
betdpldldsa foglalja példdul a kovetkezdket:

— adagoldberendezések és  preciziés forgdszelepek
petrolkoksz betdplaldsira és[vagy

— dramlasmér6k és preciziés szelepek a nehézolaj
vagy gdz kemenceégdbe vald betdpldldsanak szabd-
lyozdsara.

Alkalmazisi teriilet

A CO-kibocsétds csokkentésére szolgdlé technikdk édltaldnosan alkalmazhatok a magnézium-oxid-iparban. Az alacsony
szervesanyag-tartalmd nyersanyagok kivélasztdsa a nyersanyagok rendelkezésre dlldsatdl fiiggden torténik.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szarmazé CO-kibocsdtds esetén az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsol6dd
kibocstdsi szint a mintavételi id6szak (legaldbb félérds helyszini mérés) atlagértékében kifejezve <50-1 000 mg/Nm’.

1.4.4.3.2. A CO-kikapcsolds csokkentése

64. A CO-kikapcsolds szémdnak minimalizaldsa céljabdl, ESP-k haszndlata esetén az elérhetd legjobb technika (BAT) az
alabbi technikdk alkalmazdsa:

Technika
a A CO-kikapcsolds kezelése az ESP tizemsziinetidejének csokkentése érdekében
b Folyamatos, automatikus CO-mérés rovid valaszidejii és a CO-forrds kozelében elhelyezett ellendrzé berendezé-
sekkel

Leirds

Biztonsdgi megfontoldsbdl, a robbandsveszély miatt az ESP-knek le kell llniuk, ha a fiistgdzokban megemelkedik a CO-
szint. A kovetkezd technikdk megakaddlyozzdk a CO-kikapcsoldst, ezért csokkentik az ESP-k {izemsziinetének idejét:

— az égési folyamat szabélyozdsa,

— a nyersanyagok szervesanyag-tartalmanak szabalyozdsa,

— a tiizel6anyagok és a tiizelGanyag-betdplalé rendszer szabalyozdsa.

Kimaraddsok elsGsorban az tizemelés induldsi szakaszaban fordulhatnak el. A biztonsigos miikodés érdekében az ESP
védelmét szolgdld gazelemzd késziilékeknek tizemelniitk kell minden miikodési fazisban, az ESP tizemsziinetének ideje
pedig csokkenthetd egy tartalék ellendrzd rendszer iizemben tartdsdval.

A folyamatos CO-ellendrzést végzd rendszernek optimalizalt reakcididdvel kell rendelkeznie, és a CO-forrdshoz kozel kell
elhelyezkednie, pl. a hécserél§ torony kimeneti nyildsdndl vagy nedves eljdrds alkalmazdsa esetén a kemence bemeneti
nyildsanal.

Alkalmazisi teriilet

Altaldnosan alkalmazhaté az elektrosztatikus porlevilasztoval (ESP) felszerelt kemencék esetében.
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1.4.4.4. SO -kibocsdtds

65. A kemenceffitési folyamatok fiistgdzaibdl szdrmazé SO,-kibocsdtds csokkentése céljabol az elérhetd legjobb tech-
nika (BAT) az aldbbi elsédleges és mdsodlagos technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa:

Technika Alkalmazasi teriilet
a Folyamatoptimalizdldsi technikdk Altaldnosan alkalmazhato.
b Alacsony kéntartalmu tiizelGanyagok vélasztdsa Altalinosan alkalmazhaté az alacsony kéntartalmd

tiizelGanyagok elérhetdségétsl fiigglen, amelyre a
tagdllami energiapolitika is hatdssal lehet. A tiizels-
anyag kivélasztdsa a végtermék mindségétsl, a miiszaki
kivitelezhetGségtSl, valamint gazdasdgi megfontold-
soktdl fiigg.

c Szdraz abszorbens-hozzdaddsi technika (szorbens | Altaldnosan alkalmazhatd.
anyag, példdul reaktiv MgO-fajtdk, mészhidrdt, aktiv
szén stb. hozzdaddsa a fustgdzdramhoz) szirGvel
kombinélva ()

d Nedves mos6 (1) Az alkalmazhat6sdgnak szdraz teriilteken korldtot
szabhat a jelentds vizsziikséglet, a szennyvizkezelés
sziikségessége és a kapcsolddd, kornyezeti elemek
kozotti kolesonhatdsok.

(") Az intézkedést/technikdt az 1.7.2. pont ismerteti

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek

Lisd a 15. tdblazatot.

15. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a magnézium-oxid-iparban a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol
szarmaz6 SO, -kibocsitds esetén

BAT-AEL (1) (9
. - . (napi atlagérték vagy a mintavételi idészak
Parameter Mértekegység [legalabb félords helyszini mérés]
atlagértéke)
SOx-ban kifejezett SO, mg/Nm? < 50 — 400 (%)

(") A BAT-AEL a nyersanyagok és tiizel6anyagok kéntartalmdtol fiigg. Az értéktartomdny alsé hatdra az alacsony kéntartalmd nyers-
anyagok ¢és a foldgdz hasznalatdra, fels6 hatdra pedig magasabb kéntartalmd nyersanyagok és/vagy kéntartalmd tizel6anyagok hasz-
ndlatdra vonatkozik.

() A SO,-kibocsdtas csokkentése szempontjabél leghatékonyabb BAT-kombindcié megdllapitisihoz figyelembe kell venni a kornyezeti
elemek kozotti kolesonhatdsokat.

(}) Amennyiben nedves mos6 nem alkalmazhaté, a BAT-AEL a nyersanyagok és tiizel6anyagok kéntartalmatdl fiigg. Ebben az esetben a
BAT-AEL <1 500 mg/Nm® a SOx-kibocsdtds legaldbb 60%-o0s csokkentési hatékonysdganak biztositdsa mellett.

1.4.5. A gydrtdsi folyamatbdl szdrmazo veszteség/hulladék

66. A gyartdsi folyamatbol szdrmazé veszteség/hulladék csokkentése/minimalizdldsa céljabol az elérhetd legjobb tech-
nika (BAT) a folyamat sordn osszegytjtott, kilonbozd tipusti magnézium-karbondt-porok tjrafelhaszndldsa.
Alkalmazisi teriilet

Altaldnosan alkalmazhaté a por kémiai Gsszetételétsl fiiggSen.

67. A gyartasi folyamatb6l szdrmazé veszteség/hulladék csokkentése/minimalizdldsa céljdbol az elérhetd legjobb tech-
nika a folyamat sordn osszegyjtott, kiillonboz6 tipust magnézium-karbondt-porok mds, értékesitésre szdnt termékekben
valé hasznositdsa, amennyiben ezek a porok nem tjrahasznosithaték.

Alkalmazisi teriilet

El6fordulhat, hogy a magnézium-karbondt-porok egyéb, értékesitésre szant termékekben valé hasznositisa nem éll az
tizemeltet§ ellenSrzése alatt.

68. A gyirtdsi folyamatbdl szdrmazé veszteség/hulladék csokkentése/minimalizdldsa céljabol az elérhetd legjobb tech-
nika (BAT) a fiistgdz nedves eljdrdssal torténd kéntelenitése kovetkeztében keletkezett iszap felhaszndldsa a folyamatban
vagy mds dgazatokban.
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Alkalmazisi teriilet

El6fordulhat, hogy a fiistgdz nedves eljdrdssal torténd kéntelenitése kovetkeztében keletkezett iszap mds dgazatokban valo
hasznositdsa nem dll az tizemeltet§ ellendrzése alatt.

1.4.6. Hulladék hasznositdsa tiizelGanyagként ésfvagy nyersanyagként

69. A magnézium-oxid-égetd kemencében tiizel6anyagként ésfvagy felhaszndlandé hulladékok jellemzdinek biztositdsa
céljabol az elérhetd legjobb technika (BAT) a kovetkezd technikdk alkalmazdsa:

Technika
a A folyamatnak és az égéfejnek megfeleld hulladékok vélasztdsa.
b Mindségbiztositdsi rendszerek alkalmazdsa a hulladék jellemzd8inek biztositdsa és ellenSrzése, valamint az Gsszes

felhaszndlandé hulladék elemzése a kovetkezSk tekintetében:

I. rendelkezésre dllds;

II. allandé mindség;

M. fizikai kovetelmények, példaul kibocsdtaskeletkezés, szemcseméret, reakcioképesség, égethetGség, fiitGérték;

IV. kémiai kovetelmények, példdul klor-, kén-, lug- és foszfattartalom, valamint a vonatkozé fémtartalom (pl.
osszes krom-, 6lom-, kadmium-, higany- és talliumtartalom).

c A megfelel6 paraméterek — példdul osszes halogéntartalom, fém- (pl. 6sszes krom-, 6lom-, kadmium-, higany-,
tallium-) és kéntartalom — ellenérzése az osszes felhaszndlandé hulladék esetében.

Alkalmazési teriilet

A hulladékok a rendelkezésre dlldstdl, az alkalmazott kemence tipusdtdl, az elvart termékjellemzdktsl, valamint a tiizel6-
anyagok kemencébe val6 betdpldldsinak miiszaki kivitelezhet6ségétdl fiiggden tiizelGanyagként és/vagy nyersanyagként is
felhaszndlhatok a magnézium-oxid-iparban (erre azonban 2007-ben még nem volt példa).

A TECHNIKAK LERASA
1.5. A cementiparra vonatkozé technikdk leirdsa

1.5.1. Porkibocsdtds

Technika Leirds
a Elektrosztatikus porlevé- | Az elektrosztatikus porlevélasztok (ESP-k) elektrosztatikus mezdt generdlnak a
lasztok szemesés anyagok utjdn keresztiil a légdramban. A részecskék negativ toltéstivé

valnak, és a pozitiv toltés gytjtSlemezek felé vdndorolnak. A gydjtlemezek
idGszakos megiitogetése vagy megrazdsa hatdsira az anyag levalik, és az alatta
1év6 garatba hull. Fontos, hogy az ESP megiitogetési ciklusait optimalizalni kell a
szemesék jboli beszivasdnak, és ezdltal a csovaldthatdsag esetleges befolydsoldsanak
minimalizéldsa érdekében.

Az ESP-k jellemzden képesek magas hdmérséklet (400 °C-ig) és magas pératartalom
mellett izemelni. E technika jelentSs hdtrénya, hogy az ESP-k hatékonysdga csokken
szigetel6réteg hasznélata és a jelentSs klor- és kénbevitel miatti anyagfelhalmozddds
esetén. Az ESP-k dltaldnos teljesitménye szempontjdbdl fontos a CO-kikapcsolds
elkeriilése.

Az ESP-k kiilonb6z6 cementipari folyamatokban valé alkalmazhatdsdganak ugyan
nincsenek mdszaki korldtai, azonban gyakran hasznélatosak a cement6rl6 malom
portalanitdsdra a beruhdzdsi koltségek, valamint az inditds és ledllitds sordn elérhet
hatékonysdg (viszonylag magas kibocsatds) miatt.

b Szovetbetétes sziir6k A szovetbetétes szlir6k hatékony porgytjt6k. E szlirési mddszer alapelve olyan
szovetmembran haszndlata, amely a gdzt dtereszti, a port azonban felfogja. A szlir6-
kozeg mértanilag meghatdrozott elrendezéssel rendelkezik. El6szor a por lerakodik a
felileti szdlakon és a szovet belsejében, a felszini réteg képzGdésével azonban maga
a por vélik az elsGdleges sziir6kozeggé. A fustgdz dramolhat a zsdkbol kifelé vagy az
ellenkezd irdnyba. A lerakédott porréteg vastagoddsival a gdzdramlds ellendlldsa
novekszik. A sziirén dthaladé gdz nyomdscsokkenésének szabdlyozdsa érdekében
ezért rendszeres id6kozonként meg kell tisztitani a sztir6kozeget. A szovetbetétes
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szlir6nek tobb kamréval kell rendelkeznie, amelyek a zsdk sériilése esetén egymdstdl
elszigetelhetdk, és elegendd szdminak kell lenniiik ahhoz, hogy az egyik kamra
levélasztdsa esetén is fenntarthatd legyen a megfeleld teljesitmény. Minden kamréban
lennie kell ,zsdkrepedés-érzékelének”, amely adott esetben jelzi a karbantartds sziik-
ségességét. A szlirGzsdkok tobbféle sz6tt és nem szdtt anyagb6l készilhetnek. A
modern  szintetikus szovetek meglehetsen magas, akdr 280 °C-os hémérséklet
mellett is haszndlhatok.

A szovetbetétes sztirdk teljesitményét f6ként olyan paraméterek befolydsoljdk, mint
példaul a sztir6kozegnek a fiistgdz és a por jellemzbivel valé OsszeegyeztethetSsége,
valamint a héellendllds és a fizikai és kémiai ellendllo képesség (pl. hidrolizis, sav,
lag, oxidicié és folyamat-hdmérséklet) szempontjdbol megfelel§ tulajdonsigok. A
technika kivalasztdsakor figyelembe kell venni a fuistgdzok nedvességtartalmdt és
hémérsékletét.

c Hibrid sziirok

A hibrid sz(ir6k az ESP-t és a szovetbetétes sz{ir6t kombindljdk egyazon berende-
zésben. Altaldban a meglévé ESP-k dtalakitdsdval jonnek 1étre. Ezzel lehet6vé vilik a
régi berendezések részleges tjrafelhaszndldsa.

1.5.2. NO,-kibocsdtds

Technika

Leirds

a Elsédleges intézkedések/technikdk

I. Langhtités

hozzéadésa a tiizeldanyaghoz vagy kozvetlenill a ldnghoz kilonboz8 befecskende-
zési modszerekkel, példdul egy folyékony anyag (folyadék) vagy két folyékony anyag
(folyadék és stiritett leveg$ vagy szilird anyagok) befecskendezésével vagy a magas
viztartalmi folyékony/szilird hulladék felhasznaldsaval. Ez pozitiv hatdssal lehet az
égéstérben zajlo NO,-redukciora.

II. Alacsony NO,-kibo-
csatdsu égdk

A kiilonbozd kialakitdsu, alacsony NO,-kibocsdtdst ég6k (kozvetett fiités) részlete-
ikben eltérnek, de alapvetden a tiizel6anyag és a levegé — koncentrikus csoveken
keresztiili — kemencébe torténd injektdldsdra épiilnek. A primer levegd ardnydt a
sztochiometrikus égéshez sziikséges szint 6-10%-dra csokkentik (ez az érték a
hagyoményos kemencék esetében jellemzGen 10-15%). A levegGt nagy lendiilettel
injektdljak a kiils6 csatorndba. A szén dtfavathaté a kozponti csévon vagy a
kozépsd csatorndn. A harmadik csatorna a levegGorvényt széllitja, amelyet a ftit6csS
kimeneténél vagy a mogott elhelyezkedd forgblapdtok dllitanak el. Ezen égdkivitel
ered§ hatdsa a nagyon korai gyulladds elSidézése oxigénszegény atmoszférdban,
kiilonosen a tiizelGanyagban 1év§ illékony vegyiiletek esetében, mivel ezzel 4ltaldban
csokkenthetS a NO, képzddése.

Az alacsony NO,-kibocsdtdst égbk alkalmazdsa nem mindig eredményezi a NO,-
kibocsdtds csokkenését. Az ég6t optimalizdlt médon kell felszerelni.

III. Kézbens6 kemence-
ftités

A hosszi szdraz és a hosszi nedves kemencékben a darabos tiizel6anyagok égeté-
sével létrehozott redukciés zondval csokkentheté a NO,-kibocsdtds. Mivel hosszi
kemencékben rendszerint nem érheté el 900-1 000 °C-os hémérséklet-tartomany,
ezért a kozbensS kemencefiitési rendszerek beszerelésével lehetdvé valik olyan hulla-
dék-tiizelanyagok haszndlata, amelyek a f6ég6 esetében nem megfelel6k (példéul
gumiabroncsok).

A tiizel6anyag-égetés titeme kulcsfontossdgti lehet. Amennyiben tdl lasst, a redukdld
koriilmények az égéstérben alakulhatnak ki, ami jelent@sen befolydsolhatja a termék
mindségét. Amennyiben til gyors, a kemence ldncszakasza tdlhevilhet, ami a
lancok kiégéséhez vezethet. Az 1100 °C alatti hémérséklet kizdrja az 1%-nal
nagyobb klortartalma veszélyes hulladék hasznositdsat.

IV. Mineralizdtorok
hozzdaddsa a nyers-
anyagként felhasznalt
Srlemény égethetdség
javitdisa  érdekében
(mineralizalt klinker)

A mineralizdtorok, példdul fluor nyersanyaghoz valé hozzdaddsinak technikdjival
javithat6 a klinker mindsége, és lehet6vé vélik a szinterezési zéna hémérsékletének
csokkentése. Az égési hémérséklet csokkentésével/mérséklésével a NO,-képzsdés is
csokken.
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V. Folyamatoptimalizd-
las

A folyamat optimalizdldsa, példdul a kemencemtikodés és a fiitési feltételek kiegyen-
stlyozottd tétele és optimalizdldsa, a kemencemtkodés ellendrzésének optimalizé-
ldsa ésfvagy a tiizel6anyag-betdpldlds homogenizdldsa alkalmazhaté a NO,-kibo-
csdtds csokkentésére. Altaldnos elsédleges optimalizaldsi intézkedések/technikak,
példaul folyamatirdnyitasi intézkedések/technikdk, tovébbfejlesztett kozvetett fiitési
technika, optimalizélt hitScsatlakozdsok és tiizelGanyag-kivalasztds, valamint opti-
malizdlt oxigénszintek alkalmazdsdra keriilt sor.

Tobb  fokozatii  égetés
(hagyoményos vagy
hulladék-tiizelGanyag)
el6kalcindloval és  opti-
malis  tiizel6anyag-keve-
rékkel kombindlva

A tobb fokozatt égetést a kiilonleges kialakitdst elGkalcindloval felszerelt cementé-
geté kemencék esetében alkalmazzdk. Az elsG égetési fokozat a forgokemencében
megy végbe a klinkerégetési folyamat szempontjabol optimdlis korilmények kozott.
A mdésodik égetési fokozatban a kemence bemeneténél 1évs égé redukdld hatdst
atmoszférat dllit el, amely lebontja a szinterezési zondban elddllitott nitrogén-oxid
egy részét. Az ebben a zéndban uralkodé magas hdmérséklet kiilonosen kedvezd a
NO,-ot elemi nitrogénné visszaalakité reakcié szempontjdbdl. A harmadik égetési
fokozatban a kalcindl tiizel6anyag bizonyos mennyiség tercier levegdvel egyiitt az
éget6kemencébe keriil, és ott is redukdlé atmoszférat dllit el6. Ez a rendszer csok-
kenti a tizel6anyagbdl szdrmazd NO,-képzddést, emellett a kemencébdl tavozd
NO, mennyiségét is mérsékli. A negyedik, egyben utolsé égetési fokozatban a
maradék tercier levegs fels6 levegéként” keril a rendszerbe a visszamaradd
anyagok égetése céljabal.

SNCR

A szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR) sordn (legfeljebb 25 % NH;-tartalmii)
szalmidkszeszt, ammoniaprekurzor-vegyiileteket vagy karbamidoldatot fecsken-
deznek a fiistgdzba a NO N,-re valé redukéldsa céljdbol. A reakcié szempontjdbol
optimdlis hémérséklet-tartomdny a 830-1 050 °C, emellett elegendd tartézkoddsi
idét kell biztositani ahhoz, hogy a befecskendezett vegyi anyagok reakcidba léphes-
senek a NO-dal.

SCR

A szelektiv katalitikus redukcié (SCR) NH; és katalizdtor felhasznaldsdval N,-re
redukdlja a NO-ot és a NO,-ot a 300 —400 °C hémérséklet-tartomdnyban. Ez a
technika mds ipardgakban (széntiizelésti er6miivek, hulladékégetSk) széles korben
hasznélatos a NO-kibocsdtds csokkentésére. A cementiparban alapvetSen két rend-
szer johet szdmitdsba: a portalanitéegység és a kémény kozotti, alacsony portar-
talmd elrendezés, valamint a hdcseréld és a portalanitéegység kozotti, magas portar-
talmd elrendezés. Az alacsony portartalmd fiistgdzrendszerekben portalanitds utdn
Ujra kell melegiteni a fuistgdzt, ami tovabbi energiakoltségekkel és nyomdsveszte-
séggel jarhat. Miiszaki és gazdasdgi megfontoldsok alapjin a magas portartalma
rendszerek tekintendék a legalkalmasabb megolddsnak. Ezekben a rendszerekben
nincs sziikség djramelegitésre, mivel a hdcseréls rendszer kimenetén kilépd fiistgdz
hémérséklete rendszerint az SCR miikodése szempontjdbol optimalis tartomdnyban
van.

1.5.3. SO,-kibocsdtds

Technika

Leirds

Abszorbens anyag hozza-
addsa

Az abszorbens anyagot vagy hozzdadjak a nyersanyaghoz (pl. mészhidrt hozzda-
désa), vagy injektdljdk a gdzdramba (pl. mészhidrdt vagy oltott mész [Ca(OH),]),
égetett mész (Ca0), magas CaO-tartalmii, aktiv pernye vagy ndtrium-bikarbondt
[NaHCO,)]).

A mészhidrit betolthetd nyersanyag-osszetevSkkel egyiitt a nyersmalomba, vagy
kozvetleniil hozzdadhaté a kemencetoltethez. A mészhidrdt hozzdaddsinak elénye,
hogy a kalciumtartalmd adalékanyag olyan reakciétermékeket hoz létre, amelyek
kozvetleniil bedolgozhatdk a klinkerégetési folyamatba.

Az abszorbens anyag gdzdramba injektaldsa szdraz és nedves formdban is torténhet
(félszdraz mosds). Az abszorbens befecskendezésére a viz harmatpontjdhoz kozeli
hémérsékleten keriil sor, ennek eredményeként pedig a SO, levdlasztdsa szempont-
jabol kedvezébb kortilmények alakulnak ki. A cementégetd kemencerendszerekben
ez a hoémérséklet-tartomdny rendszerint a nyersmalom és a porgytjték kozotti
teriileten érhetd el.
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Technika

Leirds

Nedves mosd

A nedves mos6 a széntiizelésti erémivekben leggyakrabban alkalmazott fustgdz-
kéntelenitési technika. A cementgydrtasi folyamatokban bevett technika a SO,-kibo-
csatds csokkentésére szolgalo nedves eljdrds. A nedves mosds alapja a kovetkezd
kémiai reakcié:

SOz + 1 OZ + 2 H2O + CaCO; —— CaSO4 -2 H20 + C02

A SO,-ot folyadékfiszap nyeli el, amelyet permetezStoronyban permeteznek. Az
abszorbens dltaldban kalcium-karbondt. Az 0Osszes fustgdz-kéntelenitési (FGD)
modszer kozil a nedvesmosé-rendszerek eltdvolitdsi hatékonysdga a legnagyobb
az oldhaté savas gdzok esetében, egyittal a legalacsonyabb sztochiometrikus
tullépési tényezdkkel és szilardhulladék-termelési hanyaddal rendelkeznek. A tech-
nika alkalmazdsihoz bizonyos mennyiség(i vizre, kovetkezésképpen pedig szenny-
vizkezelésre van sziikség.

1.6. A mésziparra vonatkozé technikdk leirdsa

1.6.1. Porkibocsdtds

Technika

Leirds

Elektrosztatikus  porleva-
laszt6 (ESP)

Az ESP-k éltaldnos leirdsdt az 1.5.1. pont tartalmazza.

Az ESP-k harmatpont feletti h6mérséklet mellett alkalmasak haszndlatra, egészen
400 °C-ig. Emellett a harmatponthoz kozeli vagy az alatti h6mérsékleten is hasz-
nalhatok. A nagy sebesség(i dramlds és a viszonylag nagy porterhelés miatt az ESP-
ket foként hécseréls nélkili forgokemencékben haszndljak, de hécserélés forgdke-
mencéket is felszerelnek ilyen berendezésekkel. Az ESP-k oltétornyokkal vald
kombindlésdval kivalé teljesitmény érhetd el.

Szovetbetétes szlird

A szovetbetétes sziirdk dltaldnos lefrdsat az 1.5.1. pont tartalmazza.

A szovetbetétes szlir6k megfeleldek égetett mész és mészkd elGdllitdsdra szolgdld
kemencékben, 6rl6- és dardléiizemekben, tovabbd mésziizemekben, anyagszdllitds
soran, valamint tdrolo- és rakoddlétesitményekben valé haszndlatra. Sok esetben
hasznosnak bizonyulhat a ciklonos el@sziirékkel valé kombindldsuk. A szovetbetétes
szlir6k mikodését befolydsoljak a fiistgdz tulajdonsigai, példdul a hémérséklet, a
nedvességtartalom, a porterhelés és a kémiai Osszetétel. Szamos olyan szovetanyag
all rendelkezésre, amely ellendll a mechanikai, a hdmérsékleti és a vegyi elhasznd-
l6ddsnak, igy megfelel az emlitett tulajdonsdgoknak.

Nedves porlevélasztd

A nedves porelvélaszté gy tavolitja el a port a fiistgdzarambdl, hogy a gdzdramot
mosofolyadékkal (dltaldban vizzel) kozvetlen érintkezésbe hozza, igy a folyadék
felfogja a porrészecskéket, amelyek ezutdn ledblithetdk. Szdmos, kiilonboz§ tipusi
nedves mosé haszndlhat6 fel portalanitisra. A mészéget§ kemencékben haszndlt,
f6bb tipusok a tobbfokozatii[tobblépesds nedves mosdk, a dinamikus nedves mosok
és a Venturi-mosok. A mészéget6 kemencékben hasznalt nedves mosdk tobbsége
tobb fokozatii/tobblépcsds nedves mosé.

A nedves mosokat rendszerint akkor vélasztjdk, ha a fiistgdz hdmérséklete a harmat-
ponthoz kozel vagy az alatt van. Sziik hely esetén is vilaszthatok. A nedves mosék
néha magasabb hémérsékletli gazok esetén is haszndlatosak, ekkor a viz lehdti a
gazokat és csokkenti térfogatukat.

Centrifugdlis  szeparator/
ciklon

A centrifugdlis szepardtorban/ciklonban a centrifugdlds az egység kils§ faldhoz
szoritja a fustgdzarambol kivalasztand6 porrészecskéket, amelyek ezutdn az egység
aljdn 1év6 nyildson 4t tdvoznak. A centrifugélis erd létrehozhat6 a gdzdram lefelé
tart6 spirdlis mozgéssal egy hengeres edényen torténg keresztiilvezetésével (ciklonos
szeparator) vagy az egységbe szerelt forgd jarokerékkel (mechanikus centrifugdlis
szeparator). Ezek a berendezések azonban korldtozott részecskeeltdvolitdsi hatékony-
sdguk miatt csak el@szepardtorként haszndlhatok, tovabbd mentesitik az ESP-ket és a
szovetbetétes sziirket a nagy porterhelés aldl, és csokkentik a kopds jelentette
problémdk szdmat.
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1.6.2. NO-kibocsdtds

Technika

Leirds

Az ég6 kialakitdsa (ala-
csony  NO,-kibocsatdsa
ég6)

Az alacsony NO,-kibocsdtdst égék hasznosak a linghmérséklet mérséklése szem-
pontjabdl, ezdltal pedig csokkentik a hd hatdsdra keletkez6 és (bizonyos mértékig)
tiizel6anyagokbdl szarmazé NO,-mennyiséget. A NO,-redukci6 a linghSmérsékletet
mérséklS oblitdlevegd betdplaldsaval vagy az ég6k pulzdld tizemeltetésével érhetd el.
Az alacsony NO,-kibocsdtdsti ég6k a kialakitdsuk révén csokkentik a primer levegd
ardnyat, aminek hatdsdra kevesebb NO, képzddik, mig a szokvdnyos tobbcsatornds
égbk esetében a primer levegs a teljes égéslevegs 10-18%-at teszi ki. A nagyobb
ardnyu primer levegd rovidebb és intenzivebb langot eredményez a forré szekunder
levegd és a tiizelGanyag korai keverése révén. Ez nemcsak magasabb ldinghSmérsék-
lethez, hanem nagy mennyiségli NO, képzGdéséhez is vezet, ami az alacsony NO,-
kibocsatdst ég6k hasznalatdval elkeriilhetd.

Levegd tobblépcsds
beadagolésa

A redukci6s zéna a betdpldlt oxigén elsGdleges redukciés zondkban vald redukald-
sdval hozhat6 létre. Az ebben a zéndban uralkodé magas hémérséklet kiilonosen
kedvez8 a NOy-ot elemi nitrogénné visszaalakit6 reakcié szempontjabol. A késébbi
égési zondkban nd a betdpldlt levegl és oxigén mennyisége a képz8dS gdzok
oxiddldsa érdekében. A fiit6zéndban hatékony levegs-|gdzkeverésre van sziikség
annak biztositdsa céljabodl, hogy a CO és a NO, is alacsony szinten maradjon.

A levegd tobblépesds beadagoldsit 2007-ben még nem alkalmaztdk a mészdgazat-
ban

SNCR

A nitrogén-oxidokat (NO és NO,) szelektiv nem katalitikus redukcidval eltdvolitjak a
fiistgdzokbol, majd nitrogénné és vizzé alakitjdk a nitrogén-oxiddal reakcioba 1épé
redukdldanyag kemencébe valé befecskendezésével. Redukdléanyagként rendszerint
ammonidt vagy karbamidot haszndlnak. A reakcié 850-1 020 °C kozotti hémér-
sékleten 1ép fel, az optimdlis hdmérséklet-tartomdny rendszerint 900-920 °C kozot-
ti.

1.6.3. SO,-kibocsitds

Technika

Leirds

Abszorbens-hozzdaddsi

technikdk

E technikdval a SO, -kibocsitds megsziintetése érdekében abszorbens anyagot
adagolnak szdraz formdban a kemencébe (betdpldlds vagy injektdlds dtjdn) vagy
széraz vagy nedves formdban (pl. mészhidrdt vagy ndtrium-bikarbondt) a fiistgd-
zokba. Az abszorbens fiistgdzokba val6 injektdldsakor elegendd tartzkoddsi id6t
kell hagyni az injektdldsi pont és a porgy(ijts (szovetbetétes sz(irG vagy ESP) kozott
a hatékony abszorpci6 elérése érdekében.

A forgékemencék esetében tobbek kozott a kovetkezd abszorpcids technikak alkal-
mazhatoék:

— Finom mészkd haszndlata A dolomittal tapldlt egyenes forgokemence esetében a
SO,-kibocsdtds jelentds csokkenése érhetd el olyan beadagolt k&zetekkel,
amelyek nagy mennyiségd, finom eloszldsi mészkovet tartalmaznak, vagy mele-
gités hatdsira hajlamosak felbomlani. A finom eloszldst, kalcindlt mészkd
bekeriil a kemencegdzokba, és eltavolitja a SO,-ot a porgy(jtGbe vezetd titon
és a porgytjtSben.

— Meész injektdldsa az égéslevegSbe: Szabadalmaztatott technika (EP 0734755 Al
szamu szabadalom), amellyel a kemence ftit6harangjiba befuvatott levegébe
finom eloszldst égetett meszet vagy mészhidratot injektalnak a forgokemencébdl
szarmazd SO,-kibocsdtds megsziintetése érdekében.

1.7.1. Porkibocsdtds

1.7. A magnézium-oxid-iparra vonatkozé technikdk leirdsa (szdraz eljirds)

Intézkedés/technika

Leirds

Elektrosztatikus  porlevé-
laszték (ESP-k)

Az ESP-k dltaldnos lefrdsat az 1.5.1. pont tartalmazza
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Intézkedés/technika

Leirds

Szovetbetétes szlir6k

A szovetbetétes sziirdk dltaldnos lefrdsdt az 1.5.1. pont tartalmazza

A szovetbetétes szlirk részecske-visszatartdsa magas, jellemzden 98 % feletti, de a
részecskemérettS] fuggden elérheti akdr a 99%-ot is. Ez a technika a magnézium-
oxid-iparban alkalmazott egyéb porcsokkentési intézkedésekhez/technikdkhoz viszo-
nyitva a leghatékonyabb a részecskegytjtés tekintetében. A kemence flistgdzainak
magas hdémérséklete miatt azonban kiilonleges sziirGanyagokat kell hasznalni,
amelyek képesek ellendllni a magas hémérsékletnek.

A DBM-gyértasban akdr 250 °C hémérsékleten is haszndlhaté sztirGanyagokat, pl.
politetrafluor-etilént (PTFE, teflon) alkalmaznak. Ez a szlirGanyag megfelelGen
ellendll a savaknak és a lagoknak, emellett szdmos korr6zids problémdt is megold.

Ciklon (centrifugdlis
szepardator)

A ciklonok éltaldnos lefrdst az 1.6.1. pont tartalmazza. A ciklonok széles tizemi
hémérséklet-tartomdnnyal és csekély energiaigénnyel rendelkezd, robusztus beren-
dezések. Mivel esetitkben a porlevalasztds rendszerfiiggs és korldtozott mértékd,
ezért a ciklonok féként durva por és fiistgdzok el6zetes szepardtoraként hasznalha-
tok.

Nedves porlevélasztok

A nedves porlevilasztok (mds néven nedves mosok) dltaldnos leirdsat az 1.6.1. pont
tartalmazza.

A nedves porlevélasztok tobbféleképpen kategorizalhatok kialakitdsuk és mtikodési
elviik szerint, egyik tipusuk példdul a Venturi-mos6. A nedves porlevalasztok e
tipusdt a magnézium-oxid-iparban szdmos teriileten alkalmazzdk, példdul amikor
a gdzt Venturi-csé legkeskenyebb szakaszdn, az ugynevezett ,Venturi-nyakon”
vezetik keresztiil, ezdltal pedig akir 60-120 m/s gdzsebesség is elérhets. A
Venturi-nyakba t6lttt moséfolyadékok rendkiviil finom cseppecskékbdl all6 pardva
oszlanak szét, és intenziven vegyiilnek a gazzal. A vizcseppecskékre kivélasztott
részecskék elneheziilnek, és a Venturi nedves porlevilasztoba szerelt cseppszepard-
torral leereszthetSk.

1.7.2. SO -kibocsdtds

Technika

Leirds

Abszorbens-hozzdadési
technika

E technikdval a SO,-kibocsdtds megsziintetése érdekében abszorbens anyagot injek-
tdlnak szdraz vagy nedves formédban (félszdraz mosds ttjdn) a fiistgdzokba. A kiilo-
nosen hatékony abszorpcié eléréséhez rendkiviil fontos, hogy a giz elegendd ideig
tartézkodhasson az injektdldsi pont és a porgytijté kozott. A reaktiv MgO-fajtdk
hatékony SO,-abszorbensként alkalmazhatok a magnézium-oxid-iparban. A mds
abszorbens anyagokhoz viszonyitva alacsonyabb hatékonysdguk ellenére a reaktiv
MgO-fajtdk hasznélatdnak két elénye is van, mivel alkalmazasukkal visszaszorithatok
a beruhdzdsi koltségek, és mds anyagok nem szennyezik be a sztiréport, amely
ezdltal nyersanyag helyett Gjrafelhasznalhaté a magnézium-oxid-elGéllitdsban, vagy
tragyazoszerként (magnézium-szulfdt) hasznalhat, minimdlisra csokkentve ezdltal a
hulladékképzsdést.

Nedves mosd

A nedves mosdsi technikdban a SO,-ot folyadék/iszap nyeli el, amelyet permetezs-
toronyban permeteznek a fiistgdzdrammal ellentétes irdnyban. A technika alkalma-
zdsihoz a termék tonndjanként 5-12 m? vizre, kovetkezésképpen pedig szenny-
vizkezelésre van sziikség.




	A Bizottság végrehajtási határozata (2013. március 26.) az ipari kibocsátásokról szóló 2010/75/EU európai parlamenti és tanácsi irányelv szerinti elérhető legjobb technikákkal (BAT) kapcsolatos következtetéseknek a cement, mész és magnézium-oxid előállítása tekintetében történő meghatározásáról (az értesítés a C(2013) 1728. számú dokumentummal történt) (EGT-vonatkozású szöveg) (2013/163/EU)

