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OSSZEFOGLALO

A kovécsiizemek és ontodék BREF (elérhetd legjobb technika referencia dokumentum) a
96/61/EK tandcsi irdnyelv 16. cikke (2) bekezdése szerint végzett informdcidcserét tiikrozi. Az
Osszefoglalét a BREF el6szavdval egyiitt kell olvasni, ami meghatdrozza a dokumentum
szerkezetét, célkitlizéseit, felhaszndldsat és jogi kifejezéseit. Az Osszefoglald ismerteti a BAT
legfontosabb megallapitdsait, a BAT-tal kapcsolatos f6 kovetkeztetéseket €s a kapcsolodod
kibocsatasi/felhasznalasi szinteket. Onallé dokumentumként is elolvashato, illetve értelmezhetd,
de mivel Osszefoglalordl van sz6, nem érzékeltetheti a teljes BREF szoveg Osszefiiggéseit. Nem
szolgdl tehat arra, hogy a teljes BREF szoveg helyett haszndljdk a BAT-tal kapcsolatos
dontéshozatalban.

A BREF alkalmazasi teriilete

Ez a dokumentum az IPPC irdnyelv I. mellékletének aldbb idézett 2.3 (b) és 2.5 (b)
kategdridihoz tartoz6 tevékenységekkel kapcsolatos informdcideserét tiikkrozi.

»2.3. Vasfémfeldolgozo6 1étesitmények:

b) kalapécsos kovdcsmiihelyek, ahol a kaldpocsonkénti iitési energia meghaladja az 50
kJ/kalapacs értéket és ahol a hdteljesitmény meghaladja a 20 MW-ot

2.4. Vasfémontodék 20 t/nap termelOkapacitas felett

2.5. Létesitmények

b) szinesfémek, ezen beliil visszanyert termékek (finomitds, ontés céljabdl torténd)
olvasztdsdra (6tvozésére is) Olom €s kadmium esetében 4 tonna/nap, egyéb fémek
esetén 20 tonna/nap olvasztasi kapacitas felett.”

A fenti lefrdsokat az Eur6pdban meglévo létesitmények tényleges kapacitdsdval dsszehasonlitva
a TWG a kovetkezokre kiterjedd alkalmazasi teriiletet vazolt fel:

- vasfémek, pl. lemezes Ontottvas, temperdlt és gdbmbgrafitos vas és acél ontése
- szinesfémek, pl. aluminium, magnézium, réz, cink, 6lom és Stvozeteik ontése.

A dokumentum alkalmazdsi teriilete nem terjed ki a kov4csiizemekre, mivel nem jelentetek az 1.
melléklet 2.3 b) kategéridjanak megfeleld kovacsiizemet. Ez a dokumentum ezért kizardlag az
ontodei folyamatokkal foglalkozik. A kapacitds alapjan a dokumentum szintén nem terjed ki a
kadmium, titdn és nemesfémek Ontésére szolgalod, valamint harangdntd és miivészeti dntdodékre.
A folyamatos 6ntés (lemez és lemezbuga) mar szerepel a vas- és acélgyartassal valamint
szinesfém iparral foglalkoz6 BREF dokumentumokban, ezért e dokumentum ezeket nem
targyalja. A szinesfémek témakorének feldolgozdsakor e dokumentum alkalmazdsiban a
folyamat a tuskok vagy belsé lizemi selejt olvasztasaval vagy a folyékony fémmel kezd6dnek.

A folyamatkdzponti nézdpont szerint a dokumentum a kovetkezd ontodei folyamatszakaszokra
terjed ki.

- mintakészités

- nyersanyagok tdroldsa és kezelése

- olvasztés és fémkezelés

- forma- és magkészités valamint formdz4si technikdk
- Ontés vagy kiontés és hiités

- irités

- kikészités

- hokezelés
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Az ontodeipar

Az ontddék vas- és szinesfémeket és azok otvozeteit olvasztjdk meg, és a termékek az olvasztott
fém vagy otvozet ontéformaba ontése utdn megszilardulva nyerik el végsd vagy végsd kozeli
formdjukat. Az ontddeipar egy differencidlt és véltozatos ipardg. Kicsitdl az egészen nagyig
terjedd méreti 1étesitmények széles skaldjabdl all, melyek mindegyike esetében a technoldgiat
és a miiveletek kombindcigjat az adott 1étesitmény altal gyartott termékek nyersanyagainak,
sorozatnagysaganak és tipusainak megfelelden vélasztottdk ki. Az dgazaton beliili szervezet az
adott tipusu fémnyersanyagtol fiigg, a f6 kiilonbségtétel a vasfém €s szinesfém ontdodék kozott
torténik. Mivel az Ontvények 4ltaldban félkész termékek, az oOntddék foldrajzilag kozel
helyezkednek el a vevékhoz.

Az eurépai Ontddeipar vasontvények esetében a vildg harmadik legnagyobbja, szinesfémek
esetében a vildgon a mdsodik. A kibdvitett Eurépai Unié éves Ontvénytermelése 11,7 millié
tonna vasontvényt, és 2,8 millid tonna szinesfém ontvényt tesz ki. Eurépa hdrom legnagyobb
gyartd orszdga Németorszag, Franciaorszdg és Olaszorszdg, egyenként Osszesen tobb mint évi
kétmillié tonna Ontvényt allitva eld. Az elmult években Spanyolorszdg vette 4t a negyedik
helyet Nagy-Britannidt6l, mindkét orszag tobb mint egymillié tonna ontvényt gyart. Az elsd 6t
orszdg az eurdpai termelés 6sszesen tobb mint 80%-at allitja el6. Bar az elmult évek sordn a
termelés volumene viszonylag stabil maradt, az 6nt6dék szama Osszességében csokkent (most
koriilbeliil 3 000 egység létezik), és ezt a foglalkoztatdsi adatok is tiikkrozik (0sszesen mintegy
260 000 személy), Ez az 0Ontddék progressziv kapacitdsnovelésével és automatizaldsdval
magyardzhatd. Azonban az ontddeipar foként KKV ipardg, mivel a vallalatok 80%-a kevesebb
mint 250 f6t foglalkoztat.

Az ontodeipar altal kiszolgalt f6 piacok a gépjarmiipar (50%-os piaci részesedés), az altaldnos
gépipar (30%) és az épitdipar (10%). Az aluminium- és magnéziumontvények piacanak
novekedése a gépjarmiliparban megfigyelhetd, a konnyebb jarmiivek irdnyédba torténd erdsodd
elmozdulést tiikrozi. Mig a vasontvények leginkdbb (tobb mint 60 %) a gépjarmiiparba
keriilnek, az acélontvények piaca inkdbb az épitdipar, gépipar €s szelepgyartasi dgazat.

Az ontodei folyamat

Az ontddei folyamatok altaldnos folyamatdbrdja az aldbbi dbran taldlhat6. A folyamatot a

kovetkezd fobb tevékenységekre lehet osztani:

- olvasztés és fémkezelés: az olvasztéiizem

- Ontéformdk és magok eldkészitése: a formazomiihely

- az olvasztott fém formdba Ontése, hiitése a megszilarditdshoz valamint az Ontvény
eltdvolitdsa a formdbdl: az dontdiizem

- anyers ontvények kikészitése: a kikészitdiizem

A fém tipusitdl, a sorozatnagysagtdl és a terméktipustdl fiiggden kiilonféle opcionalis
folyamatlépéseket is el lehet végezni. Altaldban az dgazaton beliili megosztas fébb alapja a fém
tipusa (vasfém vagy szinesfém) és a haszndlt ont6forma tipusa (egyszer haszndlatos vagy
alland6 formdk). Bar tetszdleges kombinéci6 lehetséges, dltaldban a vasfém 6ntodék haszndlnak
egyszer haszndlatos formdkat (pl. homokformdk) és a szinesfém ©Ontodék altalaban alland6
formdkat (pl. kokilladntés). Az emlitett alapvetd folyamatokon belill szdmos tovabbi technika
létezik az alkalmazott kemence, a formdzasi és a magkészitd rendszer tipusatdl (z6ld homok
vagy kiilonbozd vegyi kotdanyagok), valamint az ontési rendszertdl é€s az alkalmazott
kikészitési technikdktdl fiiggben. E mddszerek mindegyike egyéni miiszaki, gazdasigi és
kornyezetvédelmi sajatossdgokkal, elonyokkel és hatranyokkal rendelkezik.

A dokumentum 2., 3., és 4. része folyamatdbra megkozelitést alkalmaz a kiilonb6z6 miiveletek
lefrasdra, a mintakészitéstdl a kikészitésen 4t a hokezelésig. A dokumentum leirja az
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alkalmazott technikdkat, megadja a kibocsatasi és fogyasztasi szinteket, és megtirgyalja a
kornyezeti hatds minimalizdlasara szolgdl6 technikdkat. Az 5. fejezet szerkezete a fémtipusok és
a formazas tipusai kozti kiilonbségtételen alapul.

Nyersanyagok, vegyszerek, mintdk, szerszamok
1 |
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Az ontodei folyamat

Fo6bb kornyezeti problémak

Az ontodeipar jelentds szerepld a fémek tjrahasznositisa terén. Az acélt, Ontbttvasat és
aluminiumhulladékot 4j termékekbe olvasztjdk be. Az Ontodék legtobb lehetséges negativ
kornyezeti hatdsa a h6folyamat jelenlétébdl és az dsvanyi adalékok haszndlatdbdl adodik. Ezért
a kornyezeti hatdsok féleg az elszivott- és fiistgdzokhoz, valamint az 4svdnyi maradvanyok
Ujrafelhaszndldsdhoz vagy drtalmatlanitdsahoz kapcsol6dnak.

A levegdbe torténd kibocsiatdsok jelentik a f6 kornyezeti terhelést. Az ontddei gyartasfolyamat
(fémmel telitett) dsvanyi port, savas vegylileteket, a tokéletlen égésbdl adodo égéstermékeket és
illékony szerves szénvegylileteket hoz 1étre. A por jelentds probléma, mivel a folyamat minden
1épésében kiilonboz6 tipusu és Gsszetételll por képzddik. A fémolvasztas, homokformazas, ontés
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és kikészités miiveletek bocsatanak ki port. Az igy képzddott por fémeket és fémoxidokat
tartalmazhat.

Koksz futdanyagként torténd haszndlata vagy az olvasztotégelyek és kemencék giz- vagy
olajizemii églkkel torténd hevitése égéstermékek, mint pl. NO, vagy SO,. kibocsatdsat
eredményezi. Ezen kiviil a koksz haszndlata és a hulladékfémben levd szennyezddések (pl. olaj,
festék, stb.) az elégtelen égésbol kovetkezd égéstermékeket vagy rekombindcids termékeket (pl.
PCDD/F) és port képezhetnek.

A formak és magok készitése sordn a homok megkotéséhez kiilonboz6 adalékanyagokat
hasznélnak. A homok megkdtése és a fém Ontése sordn reakcié- és bomlastermékek képzddnek.
Ezek szervetlen és szerves (pl. aminok, VOC) vegyiileteket tartalmaznak. A bomlédstermékek
(féként VOC-k) képzddése az ontvények hiitése és a formabdl torténd kivétele sorédn is tovdbb
folytatodik. Ezek a termékek kellemetlen szagdak is lehetnek.

Az Ontési folyamat sordn a levegObe torténd kibocsatas altaldban nem korlatozédik egy (vagy
tobb) rogzitett pontra. A folyamat tobb kiilonb6z6 kibocsatasi forrast foglal magaban (pl. forrd
ontvények, homok, forré fém). A kibocsatasok csokkentésében a f6 probléma nem csupén az
elszivott- és fiistgazok kezelése, hanem azok Osszegylijtése.

Homokbdl késziilt formdk esetén nagy volumenli homokfelhasznalds torténik, a homok-
folyékony fém ardny altalaban 1:1és 20:1 kozott mozoghat. A felhasznalt homokot
regeneralhatjak, djrafelhaszndlhatjdk vagy artalmatlanithatjdk. Az olvasztasi fazisban tovéabbi
dsvanymaradvanyok, mint pl. salak és folzék keletkezhetnek, mialatt a szennyezddéseket
eltavolitjdk az olvadékbdl. Ezeket vagy tdjrafelhaszndljak vagy drtalmatlanitjak.

Mivel az ontddék héfolyamattal dolgoznak, a képz6dd hd energiahatékonysdga és kezelése
fontos kornyezetvédelmi tényez6. Azonban a héhordozd (pl. hd) szdllitasdnak és kezelésének
nagy mértéke és lassi lehiilése miatt a hd visszanyerése nem mindig egyértelmiien
megvaldsithat6.

Az ontodék magas vizfogyasztassal rendelkezhetnek, pl. a hiitési és edzési miiveletekhez
kapcsoldddan. A legtobb ontodében a vizgazdalkodds magdban foglalja a viz belsd keringetését,
ami alatt a viz nagy része elpdrolog. Vizet dltaldban az elektromos kemencék (indukcids vagy
iv) vagy kupolékemencék hiitdrendszerében alkalmaznak. Altaldnossagban a szennyviz
térfogatdnak végsé mértéke igen kicsi. Mindazondltal nedves portalanitdsi technikdk
alkalmazdsa esetén a keletkezd szennyviz kiilonleges figyelmet igényel. Ttlnyomdsos (magas
nyomdsud) kokilladntésnél szennyviz-aram alakul ki, amit a szerves vegyiiletek (fenol, olaj)
eltavolitdsa érdekében kezelésnek kell aldvetni a semlegesités elott.

Fogyasztasi és kibocsatasi szintek

Az Ontddei folyamat bemeneti és kimeneti tényezdit az aldbbi dbra adja meg. A kép kozepén
talalhat6 ,,0ntés” szakasz az Osszes sziikséges formdzasi milveletet is magaban foglalja. A fobb
bemeneti anyagdramok kozé a fém, energia, kotdanyagok és viz tartoznak. A fObb
kibocsatdsokat a por, aminok é€s VOC-k jelentik, és bizonyos kemencetipusok esetén az SO,,

dioxinok és NO,.

Az olvasztasi fazis a bevitt energia 40 — 60 %-at haszndlja fel. Egyes fémtipusok esetén az
energiafelhaszndlds az alkalmazott kemence tipusitdl is fiigg. Az olvasztdsi energiatartomany
vasfémek esetén adagonként 500 és 1200 kWh/t kozott, aluminium esetén adagonként 400 és
1200 kWh/t kozott van.

A felhaszndlt kotéanyagok, vegyszerek és homok mennyisége €s tipusai nagyban fiiggnek a
készitett ontvénytdl, kiillondsen annak méretétdl és alakjatol, illetve attél, hogy sorozatban vagy
tételenként termelnek.
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A vizfogyasztds nagyban fiigg az alkalmazott kemence tipusitdl, a fiistgdz-tisztitds modjatol,
valamint az dntési moédszertol.

A folyamat minden lépése sordn por keletkezik, bar eltérd dsvanyoxid-, fém- és fémoxid
szintekkel. A fémolvasztishoz tartozd porszintek az egyes szinesfémek esetén a kimutatdsi
kiiszobérték alatti értékektdl az ontdttvas kupolokemencében torténd olvasztasakor fellépd 10
kg/tonna feletti szintekig terjedhetnek. Az egyszer haszndlatos formakhoz haszndlt homok nagy
mennyisége porkibocsatdshoz vezet a formazas kiilonbozo fazisaiban.

A leggyakrabban hasznalt magkészitési rendszerekben aminokat alkalmaznak katalizatorként.
Ez iranyitott kibocsatdst eredmények a magkészitd gépekben, és diffiz kibocsatidst a magok
kezelése soran.

A formdzas és magkészités sordn a gyantdk, szerves olddszerek vagy szerves alapi bevonatok
felhasznaldsa illékony szerves vegyiiletek (féként oldészerek, BTEX és kisebb mértékben fenol)
kibocsatasat eredményezi. A szerves vegyiiletek a fémontés sordn a hotdl elbomlanak, és az
iritési és hiitési fazis sordn tovdbbi kibocsatdsra keriil sor. A dokumentum az

ontvénytonndnként 0,1 — 1,5 kg k6z€ esd kibocsatasi szinteket mutatja be.

Energia
- tiiz..anyag
- dram
- hd Viz
- hiités
- tisztitds
Homok és vegyszerek
- Olvasztasi és fémkezelési adalékanyagok
- kotdanyagok/levdlasztéanyagok
- Olajak és kenyéanyagok
- v
Fém — Ontddei folyamat —» Ontvények
selejt/tuské Olvasztas — Ontés - Kikészités
l )
: Zaj
Energia ,
-h6 Viz
- g6z
- Tord viz - szervesanyag
- fémport
A A

Szag Szilardanyag
- por

- hasznalt homok

- folzék

- salak

4

Levegd

- égés- és reakcidtermékek

- szemcsés anyagok

- Hobomldsi- és parolgési termékek

Az ontodei gyartasfolyamat tomegaramanak attekintése

A BAT meghatarozasakor megfontolandé technikak

A kibocsatdsok minimalizdldsa, a hatékony nyersanyag- és energiafelhaszndlds, a technoldgiai
vegyi anyagok optimdlis haszndlatinak meghatdrozdsa, a hulladék visszanyerése ¢é&s
Ujrahasznositdsa, valamint a veszélyes anyagok helyettesitése az IPPC irdnyelv fontos alapelvei
kozé tartoznak. Az ontddék esetén a fobb teriiletek a levegdbe torténd kibocsdtds, a hatékony
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nyersanyag- és energiafelhasznalds, a hulladék mennyiségének csokkentése, valamint az
esetleges tjrahasznositasi és djrafeldolgozasi lehetdségek kihasznélésa.

A fent emlitett kornyezetvédelmi problémdkat kiilénb6zd, a folyamatba integralt és csOvégi
technoldgidkkal oldjak meg. A dokumentum az itt kovetkezd 12 tematikus cimsorban tobb mint
100, a 1égszennyezés megel6zésére €s csokkentésére szolgdld, foként folyamat-alapti modszert
mutat be:

1.

Nyersanyagok tdroldsa és kezelése: Az anyagok tdroldsi és kezelési technikdi a talaj- és
vizszennyezés megel6zésére, valamint a hulladékfémek belsé ujrahasznositdsanak
optimalizacidjra irdnyulnak.

Fémolvasztds és az olvasztott fém kezelése: Minden kemencetipus esetén eltérd technikdk
alkalmazdsat vehetik figyelembe a kemence hatékonysigdnak optimalizdcidja és a
maradvidnyok mennyiségének minimalizdldsa érdekében. Ezek foéként folyamatkozi
intézkedéseket foglalnak magukban. A kemence tipusdnak megvélasztasakor
kornyezetvédelmi szempontokat is figyelembe vehetnek. Kiilonds figyelmet forditanak az
aluminium olvadékok tisztitdsidra és a magnézium olvasztidsira, mivel ezek a termékek
egészen a kozelmultig jelentds szennyezési potencidllal rendelkeztek (HCE és SF).

Forma- és magkészités, beleértve a homok el0készitését: Az egyes kotdanyag rendszerek és
a kokilladntés esetén haszndlt levdlasztéanyagok esetén a legjobb gyakorlatnak megfeleld
intézkedéseket és technikdkat alkalmazhatnak a fogyasztds minimalizdldsa érdekében. Az
egyszer haszndlatos formdzas esetén a VOC- és szagkibocsitds csokkentése érdekében
vizalapt bevonatok és szervetlen old6szerek haszndlatit lehet megfontolni. Mig gyakran
hasznédlnak vizalapi bevonatokat, szervetlen olddszerek még minding korlatozottan
alkalmaznak a magkészités sordn. Egy mdsik megkozelités az eddigiektdl eltérd
formakészitési modszerek alkalmazdsa. Azonban ezeket a technikdkat csak specidlis
teriileteken alkalmazzdk.

Fémontés: Az ontési folyamat hatékonysdganak javitdsa érdekében a fémek kihozataldra (az
olvasztott fém és a kikészitett ontvény tomegének az ardnya) szolgdld intézkedések
alkalmazdsat kell megfontolni.

Goyz, fiistgdz és elszivott levegd dsszegyiijtése és kezelése: A levegObe torténd kibocsatas a
kiilonb6zd ontddei 1épések sordn torténd kezelése megkdveteli, hogy megfeleld gyiijtd- és
kezelési rendszer miikdodjon. Az adott egység milkdodésének megfeleléen kiilonbdzo
technikdk johetnek széba, a kibocsdtott vegyiiletek tipusitdl, a fiistgdz térfogatitdl és az
Osszegyljtés nehézségi fokatdl fiiggden. A fiistgdz Osszegylijtésére alkalmazott technikdk
fontos szerepet jatszanak az elszokd kibocsatdsok csokkentésében. Ezen kiviil az elszokd
kibocsatdsokra vonatkozéan a bevélt gyakorlatra alapul6 intézkedéseket lehet hozni.
Szennyvizképzodés megeldzése és szennyvizkezelés: A szennyviz sok esetben folyamatkozi
intézkedésekkel megeldzhetd, vagy a képzddott mennyiség csokkenthetd. A nem
megeldzhetd szennyviz a folyamaton beliili forrdstdl fiiggden dsvanyi- vagy fémporokat,
szulfatokat, illetve olajat vagy kendanyagokat tartalmaz. A vonatkozé kezelési technikak
minden egyes vegyiilet esetében eltérnek.

Energiahatékonysdg: A fémolvasztds egy ontdde bevitt energidjanak 40 — 60 %-at hasznalja
fel. Az energiahatékonysdgi intézkedéseknek ezért figyelembe kell venniiilk mind az
olvasztdsi, mind a tobbi folyamatot (pl. levegdsliritést, iizemi vezérlést, hidraulikat). A
kemence és a fiistgazok hiitési igénye forré vizet és forré levegddramot hoz létre, ami
lehetévé teheti a ho belsd vagy kiilsd felhasznélasat.

Homok: regenerdlds, tjrahasznositds, ujrafelhaszndlds és drtalmatlanitds: Mivel az
ontodék intenziven hasznalnak elsddleges semleges alapanyagként homokot, a homok
regeneralasat és ujrafelhasznéldsat igen fontos elemként kell figyelembe venni kornyezeti
teljesitményiik részeként. A homok regeneraldséra kiilonbozd technikdkat alkalmaznak (pl.
kezelés és belso ujrafelhasznélds formdzéhomokként), melyek kozti valasztds a kotdanyag
tipusatdl, és a homok anyagaramdnak sajatossagaitol fiigg. Ha a homokot nem regeneraljék,
az artalmatlanitas alternativdjaként kiilsd tjrafelhaszndldst lehet fontoloéra venni. Ennek
alkalmazdsat mér szdmos teriileten bizonyitottak.

Por és szildrd maradvdanyok: kezelés és ujrafelhaszndlds: A por- és maradvanyképzddés
minimaliz4ldsdra folyamatkozi technikdkat és operativ intézkedéseket lehet fontoléra venni.
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Az Osszegyujtott port, salakot és mds maradvdnyokat belsdleg vagy kiilséleg lehet
Ujrafelhaszndlni.

10. Zajcsokkentés: A kiillonbozd oOntodei tevékenységek alkotjdk a zaj pontforrdsait. A
lakéhazakhoz kozeli ontodék esetén ez zavarhatja a szomszédos lakokat. Ezért fontoléra
kell venni egy, az egyes forrdsokra vonatkozd és dltalanos intézkedéseket egyarant
tartalmazo zajcsokkentési terv kidolgozasat és végrehajtasat.

11. Leszerelés: Az IPPC irdnyelv el6irja, hogy forditsanak figyelmet a Ilétesitmény
leszerelésekor fellépd esetleges kornyezetszennyezésre. Az ontodék ebben a szakaszban
kiilonds talajszennyezési kockdzatot jelentenek. Szamos, nem csupdn az ontodékre, hanem
létesitmények  szélesebb  korére  vonatkozé  Altaldnos  intézkedés  szolgdl a
kornyezetszennyezés megakadalyozasdra a leszerelési szakaszban.

12. Kornyezetvédelmi irdnyitdsi eszkozok: A kornyezetvédelmi irdnyitdsi rendszerek hasznos
eszkdznek bizonyulnak az 4ltaldnossdgban vett ipari tevékenységek dltal okozott
kornyezetszennyezés megel6zésére. Ezek bemutatdsa ezért minden BREF dokumentum
szabvanyos részét képezi.

BAT ontodék szamara

A BAT fejezet (5. fejezet) hatdrozza meg azokat a technikdkat, amelyeket a TWG az
ontodeiparra vonatkozéan a 4. fejezet alapjan, a ,legjobb elérhetd technika” a 2. cikk (11)
bekezdésében taldlhaté meghatdrozdsdnak ¢és az irdnyelv IV. mellékletében felsorolt
vonatkozasok figyelembe vételével altalanossdgban a legjobb elérhetd technikdnak tekintett. A
BAT fejezet nem hatdroz meg hatarértékeket vagy tesz javaslatot kibocsatdsi hatarértékekre
vonatkozdan, de javaslatot tesz a legjobb elérhet6 technikdkhoz tartoz6 kibocsatasi szintekre.

A TWG-vel folytatott informacidcsere sordn szamos kérdést vetettek fel és targyaltak meg.
Ezek koziil néhdnyra az 6sszefoglald is kitér. A kovetkezd bekezdések foglaljak ossze a BAT 6
kovetkeztetéseit a leglényegesebb kornyezetvédelmi kérdésekre vonatkozdan.

A BAT eclemeit az adott oOntddetipushoz kell igazitani. Egy Ontode 4ltaldban egy
olvasztélizembdl és ontdiizembdl all, melyek mindegyike sajat elldtdsi lanccal rendelkezik.
Egyszer haszndlatos formdk esetén az ellatasi lanc magdban foglalja a forma- és magkészitéssel
kapcsolatos tevékenységeket. A BAT fejezet kiilonbséget tesz a vasfém és szinesfém olvasztasa,
és az egyszer haszndlatos vagy dlland6 ont6formak alkalmazasa kozott. Az egyes ontddéket az
ott alkalmazott olvasztasi és a hozz4 tartozé formakészitési eljardsok kombindcidja alapjan lehet
osztilyba sorolni. A dokumentum minden osztilyhoz bemutatja a hozzd tartoz6 BAT
technolégiat. Ezen kivill egy dltaldnos, minden ©ntdde szdmdra egyarant érvényes BAT
bemutatdsa is megtorténik.

Altalanos BAT

Bizonyos BAT elemek 4ltaldnosak, és minden Ontddére vonatkoznak, az alkalmazott
folyamatoktdl és a gydrtott termékek tipusaitdl fiiggetleniil. Ide tartozik az anyagaramlds, az
ontvények kikészitése, zajvédelem, szennyvizkezelés, kornyezetvédelmi irdnyitas és leszerelés.

A BAT célja a bels6 anyagaram kezelése és irdnyitdsa a kdrnyezetszennyez€s és mindségromlas
megelzése, a bemend anyagiram megfeleld mindségének biztositdsa, valamint az
Ujrahasznositds és ujrafelhasznalas lehetdvé tétele, és a folyamat hatékonysdgdnak javitdsa
érdekében. A BREF hivatkozik a raktarozas BREF-ben leirt tarolasi és kezelési technikakra, és
ezen kivill bizonyos ontddékre sajitosan jellemzd tdrolasi és kezelési BAT technikdkat is
tartalmaz, mint pl. a hulladékfém tdroldsa vizet 4t nem eresztd, elvezetd- és gylijtérendszerrel
ellatott feliileten (bér tetd alkalmazasa csokkentheti egy ilyen rendszer irdnti igényt), a beérkezd
anyagok és a maradvanyok elkiilonitett tiroldsa, djrahasznosithaté taroléeszkozok hasznélata, a
fémkihozatal optimalizicidja, valamint bevélt gyakorlatra alapuld intézkedések az olvadt fém
szallitdsdra és a meritOkandl haszndlatéra.

A dokumentum a porképzddéssel jaro kikészitési technikdkra és a hokezelési technikdk esetében
1s megadja a vonatkozé BAT technikdkat. A csiszol6-vago, szemceseszorasi és Ontvénytisztitasi
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miveletekre vonatkozé BAT célja a kikészités sordn képzddd fiistgdz szdraz vagy vizes
rendszerrel torténd Osszegyljtése és kezelése. Hokezelés esetében a BAT célja a tiszta
tiizeldanyagok (pl. foldgdz vagy alacsony kéntartalmu tiizeldanyagok) haszndlata, automatikus
kemencemtikodtetés és ég6/hdcseréld vezérlés, valamint a hdkezelési kemencéken képzddd
flistgdz Osszegyljtése és elvezetése.

A zajcsokkentéssel kapcsolatban a BAT célja altalanos és zajforras-specifikus intézkedéseket
magdban foglald zajcsokkentési stratégia kidolgozdsa és végrehajtdsa, mint pl.
burkolatrendszerek kialakitdsa a nagy zajszintli miiveletekhez, mint pl. az lirités, és ezen kiviil
tovabbi intézkedések alkalmazdsa a helyi koriilményektdl fiiggden.

A szennyvizkezelésre vonatkoz6 BAT magaban foglalja a kiilonb6z6 tipusi szennyvizek
elvalasztasat, a belsd ujrahasznositds maximalizdldsa, és megfeleld tisztitdsi miiveletek
alkalmazdsa az egyes végaramokra vonatkozéan. Ez pl. olajcsapddkat, szlirést és {iilepitést
alkalmazé technikdkat foglal magaban.

Az elszokd kibocsdtdsok nyitott forrdsokbol (szallitds, tirolas, kiomlés) és zart forrdsok nem
megfeleld kiliritésébodl szdarmaznak. A BAT célja, hogy anyagkezelési és -szdllitasi intézkedések
kombindciéjat alkalmazva optimalizdlja a fiistgdzok egy vagy tobb technika hasznélatdval
torténd Osszegyljtését és tisztitdsat. Az elényben részesitett modszer a gbézok forrdshoz
legkozelebb torténd Osszegylijtése.

A BAT célja egy olyan kornyezetvédelmi irdnyitdsi rendszer (KIR) kidolgozasa és végrehajtasa,
ami a vonatkozd egyedi koriilményekhez igazitva kiterjed a felsdvezetés elkotelezettségére, a
tervezési, meghatdrozasi és végrehajtasi eljardsokra, valamint a helyesbitd tevékenységeket és
feliilvizsgédlatot magaban foglal6 teljesitményellendrzésre.

BAT-nak tekintendd a leszerelés sordn a kornyezetszennyezés megeldzése érdekében sziikséges
intézkedések alkalmazasa. Ezek kozé tartozik a kockazatok minimalizalasa a tervezési fazisban,
fejlesztési program kidolgozdsa a meglévd 1étesitményekre vonatkozdan, valamint az Uj és
meglévd 1étesitményekre vonatkozé bezardsi terv kidolgozasa és alkalmazdsa. Az emlitett
intézkedésekre vonatozdan a folyamatnak legaldbb a kovetkezd elemeket kell fontoléra venni:
tartalyok, edények, csOvezetékek, szigetelés, deritdtavak és hulladéklerakdhelyek.

Vasfémek olvasztdsa

Kupolékemencék kezelésére vonatkozéan BAT-nak tekintendék azok a megnovelt
hatékonysagot biztositd technikdk, mint példdul az osztott levegdbefivas, oxigéndusitas,
folyamatos befivds vagy hosszi kemencekampdny, helyes olvasztdsi gyakorlatra alapuld
intézkedések, valamint a koksz minOségének ellendrzése. BAT-nak tekintendd a fiistgaz
elvezetése, lehiitése és pormentesitése, valamint meghatarozott koriilmények kozott az utéégetés
és hovisszanyerés alkalmazdsa. Szdmos portalanité rendszer BAT-nak tekinthetd, de nedves
portalanitas ajanlott bazikus slakkal torténd olvasztas esetén, valamint egyes esetekben a dioxin-
és furdnkibocsiatds megeldzésére és minimalizdlasara szolgdld intézkedések egyikeként. Az
iparag kétségeit fejezte ki a dioxin- és furdnkibocsatds csokkentésére szolgdld, eddig még csak
mds 4gazatokban bizonyitott mdsodlagos intézkedések kisebb Ontodékre  torténd
alkalmazhatésdgdval kapcsolatban. Kupoldkemencék esetében a maradvany-gazdalkodésra
vonatkozé BAT a salakképzO0dés minimalizdldsat, a salak kiilsd djrafelhaszndlds lehetové tétele
érdekében torténd eldkezelését, valamint a kokszpor Osszegylijtését és tjrahasznositasat foglalja
magdaban.

Elektromos {vkemencék miikddtetésére vonatkozéan a BAT magédban foglalja a megbizhato és
hatékony folyamatirdnyitds alkalmazésat az olvasztasi és hékezelési id6 roviditése érdekében,
ami kiterjed a salak habositdsdra, valamint a kemence fiistgdzainak hatékony elszivasira,
hiitésére és zsakos porsziirével torténd portalanitdsara. A BAT alkalmazasa sordn a sziirokben
Osszegyljtott port az EAF kemencében djrahasznositjak.
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Indukciés kemencék iizemeltetésére vonatkozéan a BAT magaban foglalja a hulladékfémek
olvasztdsat, az iizemeltetésre és adagoldsra vonatkozd helyes gyakorlat szerinti intézkedések
alkalmazdsat, kozepes frekvenciateljesitmény alkalmazdséat, valamint 4j kemence iizembe
helyezésekor a halézati frekvencidval {izemel6 kemencék atallitdsat kozepes frekvencidra a
hulladékh¢ visszataplalasi lehetdségének kiértékelése céljabol, valamint bizonyos koriilmények
esetén hovisszanyerd rendszer megvaldsitdsa érdekében. Az indukcids kemencékbdl kilépd giz
Osszegyljtésére €s kezelésére vonatkozé BAT magdban foglalja elszivéharang, ntdcsOr- vagy
fedélelszivds alkalmazasit minden indukcids kemence esetében a kemence fiistgdzanak
elszivasa €s a fiistgdz Osszegylijtése céljabol a teljes munkaciklus alatt, szdraz fiistgaztisztitas
alkalmazasat, valamint az egy tonna olvasztott vasra jutd porkibocsatas szint 0,2 kg alatt tartdsat.

Forgékemence alkalmazdsakor a BAT magdiban foglalja a kemence kihozataldnak
optimalizacidjara szolgdld intézkedések és oxigén-flitdanyag €g6 alkalmazdsanak kombindcidjat.
BAT-nak tekintendd a fiistgdz 0sszegylijtése a kemence kimeneti nyildsa kozelében, utéégetd
alkalmazdsa, és a gdz hdcseréldvel torténd hiitése majd szdraz portalanitdsa. A dioxin- és
furdnkibocsatds megel6zése ¢és minimalizdldsa céljabdl a BAT konkrét intézkedések
kombindcidjat jelenti. A kupolékemencékhez hasonldan, az ipardg ebben az esetben is kétségeit
fejezte ki a dioxinkibocsitds csokkentésére szolgdld, eddig még csak mds dgazatokban

bizonyitott masodlagos intézkedések kisebb oOntodékre torténd alkalmazhatsagaval
kapcsolatban.

A ténylegesen alkalmazott fémkezelés a gyartott termék tipusatdl fiigg. A BAT magédban
foglalja az AOD konverterekbdl tavozé géaz fiisternydvel torténd Osszegyiijtését, valamint a
gombgrafitos kristdlyositds sordn keletkezd gdz zsdkos porsziirgvel torténd tisztitdsat. BAT-nak

mindsiil még az MgO por tijrahasznositésa.

Szinesfém olvasztis

Indukciés kemencék aluminium, réz, 6lom €és cink olvasztasiara torténd felhasznaldsara
vonatkozéan a BAT magdban foglalja az iizemeltetésre és adagoldsra vonatkozd helyes
gyakorlat szerinti intézkedések alkalmazdsat, kozepes frekvenciateljesitmény alkalmazdsat,
valamint 1) kemence {izembe helyezésekor a haldzati frekvencidval lizemeld kemencék
atallitasat kozepes frekvencidra a hulladékhd visszataplalasi lehetdségének kiértékelése céljabol,
valamint bizonyos koriilmények esetén hdvisszanyeré rendszer megvaldsitdsa érdekében. Az
ilyen kemencékbdl kilépd gaz Osszegytiijtésére vonatkoz6 BAT magaban foglalja a kibocsatas
minimalizalasat, sziikség esetén a kemence fiistgdzanak 6sszegyiijtését, a fiistgdz Osszegyujtését
a teljes munkaciklus alatt, valamint szdraz fiistgaztisztitds alkalmaz4sat.

Mais kemencetipusok esetén a BAT foként a kemence fiistgdzanak hatékony Osszegytijtésére,
és/vagy az elszokd kibocsatasok csokkentésére dsszpontosit.

Szinesfémek kezelésére vonatkozéan BAT-nak mindsiil az aluminium gdztalanitdsira és
tisztitdsdra szolgdlé lapatkerekes berendezés haszndlata. BAT-nak tekintendd az SO,
takar6gazként torténd alkalmazdsa az évente legaldbb 500 tonna magnéziumot olvasztd
Iétesitményekben. Kisméreti (évi 500 tonna Mg terméknél kevesebbet eldallitd) iizemek esetén
BAT-nak tekintendd az SO, alkalmazdsa, vagy az SFg alkalmazdsdnak minimalizildsa. SFg
haszndlata esetén a BAT-hoz tartozé ontvénytonndnkénti fogyasztds homokformds ontés esetén

legfeljebb 0,9 kg, nagynyomdsu ontés esetén legfeljebb 1,5 kg.

Ontés egyszer hasznalatos formakkal

Az egyszer haszndlatos formdkkal torténd ontés formakészitési, magkészitési, ontési, hiitési és
urftési folyamatokbdl all. Ez magdban foglalja a zold homok vagy vegyi kotdanyag
felhasznaldsaval késziilt homokformdk és homokmagok eldallitisdt. A BAT elemei harom
kateg6ridbdl dllnak: z6ld homokos formakészités, vegyi kotdanyagot alkalmazé formakészités
és ontés/hiités/lirités.

A BAT z6ld homok el6készitésére vonatkozd elemei a képzddd gazok Osszegytijtésével és
tisztitdsdval, valamint az 0Osszegy(jtott por kiilsé ujrahasznositdsdval foglalkoznak. Az
artalmatlanitasra keriild6 hulladék mennyiségének minimadlisra csokkentése céljabol a zold
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homok elsddleges regeneracidja mindsiil BAT-nak. A BAT haszndlatdhoz 98%-os (egynemii
homok) vagy 90-94%-os (z6ld homok nem kompatibilis maggal) regenerdldsi arany
kapcsolddik.

Vegyi kotéanyaggal megkotott homok esetén a javasolt BAT kiilonbozd technikdkat foglal
magaban, és kornyezetvédelmi kérdések széles tartomdanydval foglalkozik. BAT-nak tekintendd
a kotdanyag és gyanta fogyasztdsdnak és a homokveszteség minimalizdlasa, az elszoké VOC-
kibocsatdsok minimalizdldsa a magkészitésbol és magkezelésbdl szarmazé kimeneti gdzok
Osszegylijtésével, valamint vizalapi bevonatok haszndlata. Az alkohol alapi bevonatok
alkalmazasa korlatozott szamua alkalmazas esetén minosiil BAT-nak, ahol nem hasznalhatdk viz
alapu bevonatok. Ebben az esetben a kibocsatott gdzokat lehetdség szerint a bevondallvanynal
kell Osszegylijteni. Aminnal keményitett és uretdnnal ragasztott (pl. hideg magszekrényes
eljards) magok készitéséhez kiillon BAT tartozik, az aminkibocsitds minimalizdldsa és az
aminvisszanyerés optimalizici6ja érdekében. E rendszereknél mind az aromds és nem-aromas
oldészerek haszndlata BAT-nak mindsiill. BAT-nak tekintendd az &rtalmatlanitdsra szllitott
homok mennyiségének minimalizdldsa, elsddlegesen a vegyi kotéssel kezelt homok (kevert
vagy egynemi homok) regenerdldsat és/vagy ujrafelhasznalasat célzo stratégia elfogaddsaval.
Regeneralas esetében a BAT feltételei az aldbbi tabldzatban taldlhat6k. A regenerdlt homok
Ujrafelhasznaldsat kizarélag kompatibilis homokrendszerekben végzik.

Homok tipusa Technika Regeneralasi
arany’
(%)

Hidegen szilardul6 egynemi | Egyszerti mechanikus regeneralds 75 - 80
homok
Szilikattal kevert egynemil | Melegités és pneumatikus kezelés 45 -85
homok
Hideg magszekrényes, SO,, | Hideg mechanikus vagy termikus magok: 40 — 100
meleg magszekrényes és | regeneralds formak: 90 — 100
héjformazas eljarashoz
haszndlatos egynemii homokok,
Kevert szerves homokok
Kevert z61d és szerver homok Mechanikus-termikus-mechanikus magok: 40 — 100

kezelés, 6rlés vagy dorzsolés formak: 90 — 100
(1) regeneralt homok tomege/teljes felhaszndlt homok tomege

Vegyi kotésii homok (kevert és egynemii) regeneralasara vonatkozo BAT

Az alternativ formdzasi modszerek és szervetlen kdtdanyagok jelentds potencidllal rendelkeznek
a form4z4si és ontési folyamatok kornyezeti hatdsainak minimaliz4ldsdra vonatkozdan.

Az ontés, hiités és iirités sordn por, VOC-k és mds szerves termékek kibocsitdsa torténik. BAT-
nak tekintendd a sorozatgyartdshoz hasznalt o6nt6 és hiitd sorok burkolattal elldtidsa és
gazelszivas alkalmazdsa, az iiritberendezés burkolattal torténd elldtisa, valamint a kimeneti
gdzok nedves vagy szdraz portalanitdssal torténd tisztitdsa.

Ontés dlland6 formdk haszndlatdval

A folyamat eltéré jellege miatt az &llandé formdkat haszndlé ontéshez kapcsol6dd
kornyezetvédelmi kérdések az egyszer hasznalatos formdkkal végzett Ontéstdl eltérd
megkozelitést igényelnek, amelyben a viz joval nagyobb szerepet kap. A levegdbe torténd
kibocsatas olajkdd formdjaban torténik, nem pedig por és égéstermék formdjaban, mint a tobbi
folyamat esetében. A BAT ezért a megel6z6 intézkedésekre koncentral, beleértve a viz- és
levalasztéanyag-fogyasztds minimalizalasara szolgdlé intézkedéseket. BAT-nak tekintendd a
tdlfoly6 és szivargd viz Osszegyljtése és kezelése olajcsapdék, leparlds, vakuumbepérlds vagy
bioldgiai lebontds segitségével. Ha az olajkod-képz6dés megeldzésére szolgdld intézkedések
nem teszik lehetdvé egy ontdde szdmara a BAT-hoz tartoz6 kibocsétési szint elérését, BAT-nak
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tekintendd erny6k és elektrosztatikus levalaszt6-berendezések alkalmazdasa a HPDC
berendezéseknél elszivott gdzra vonatkozdan.

A vegyi kotéssel kezelt homok el6készitésére vonatkoz6 BAT megegyezik az egyszer
hasznédlatos formdkkal végzett o©ntésnél leirtakkal. Az elhaszndlt homokkal torténd
gazdalkodésra vonatkoz6 BAT-nak mindsiil a mageltavolit berendezés burkolattal ellatdsa és a
képz6dd gazok nedves vagy szdraz portalanitdssal torténd tisztitdsa. Amennyiben van helyi piac,
a BAT magéban foglalja mageltavolitdsbol szarmazé homok tjrahasznositds céljara torténd
elérhetdvé tételét.

BAT-hoz tartoz6 kibocsétési szintek
A fent leirt BAT intézkedésekhez kapcsolddé kibocsétasi szintek a kovetkezOk:

Tevékenység Tipus Paraméter Kibocsatasi szint
(mg/Nm?)
Ontvények kikészitése Por 5-20
Vasfémek olvasztisa Altaldnos Por " 5-20
PCDD/PCDF | <0.1 ng TEQ/Nm’
Forrészeles kupolékemence | CO 20 - 1000
SO, 20-100
NO, 10 — 200
Hidegszeles kupolékemence | SO, 100 - 400
NO, 20-70
NM - VOC 10 - 20
Kokszmentes NO, 160 — 400
kupolékemence
Elektromos ivkemence NO, 10-50
CO 200
Forgékemence SO, 70 - 130
NO, 50 - 250
CO 20-30
Szinesfém olvasztis Altaldnos Por 1-20
Aluminium olvasztas Kloér 3
Aknas Al kemence SO, 30-50
NO, 120
CO 150
vVOC 100 — 150
Tekno6s Al kemence SO, 15
NO, 50
CO 5
TOC 5
Formizds és ontés egyszer | Altaldnos Por 5-20
hasznélatos formakkal
Magkészitd iizem Amin 5
Regenerdl6 berendezések SO, 120
NO, 150
Ontés  4llandé  formdk | Altaldnos Por 5-20
haszndlatdval
Olajkod, teljes 5-10
fogyasztas
szdzalékdban
(1) a por kibocsétasi szintje a por dsszetevditdl, mint pl. nehézfémek, dioxinok, és annak anyagdramlasit6l
fiigg.

A Kiilonbo6z6 ontodei tevékenységekhez kapcsolodo BAT-hoz tartozo levegébe torténé kibocsatasok

//////

van megadva. Amennyiben megoldott a folytonos mérés, napi atlagos értéket tiintettek fel. A
levegObe torténd kibocsatdsra a szabvanyos feltételek vonatkoznak, azaz 273 K hdmérséklet,
101.3 kPa nyomas és szaraz gz.
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Béar a BAT referenciadokumentumok nem hatdroznak meg jogilag kotelezd eldirasokat, azok
tdjékoztatast és irdnymutatdst nydjtanak az dgazat, a tagillamok és a kozvélemény szdmdra az
adott technikdk hasznalatdval elérhetd kibocsatasi és fogyasztasi szintekrdl. A konkrét esetekre
vonatkozéd megfeleld hatarértékeket az IPPC irdnyelv célkitiizései és a helyi koriilmények
figyelembe vételével kell meghatarozni.

Kialakul6félben levé technikak

A kornyezeti hatdsok minimalizalasara szolgdld, még csak kutatasi-fejlesztési fazisban, vagy a
piaci bevezetés kezdeti szakaszdban levd technikdk tekintenddk kialakul6félben levd
technikanak. E technikdk koziil a 6. fejezet 6tot targyal, jelesiil: alacsony flitdértékli anyagok
hasznélata kupolokemencés olvasztisndl, a szlir6kben 0Osszegytlt fémtartalmi por
Ujrahasznositdsa, amin-visszanyerés a hulladékgdz szlirésével, aluminium kokilladntésénél a
levalasztéanyag és viz kiilon torténd permetezése, valamint szervetlen kdtéanyag haszndlata a
magkészitéshez. Az utébbi technikdk a TWG kiilonosen igéretesnek tekinti, bar a vizsgélatok és
megvaldsitds jelenlegi korldtozott mértéke egyelore nem teszi lehetdvé a technika BAT-ként

torténd figyelembe vételét.

Az informaciocserével kapcsolatos észrevételek

Informécidcsere

A BREF dokumentum t6bb mint 250 informécidforrdson alapul. Az 6ntddei kutatéintézetek
biztositottdk az emlitett informdciok nagy részét, és aktiv szerepet jatszottak az
informdcidcserében. A kiilonbozd tagallamoktdl szarmazd helyi BAT feljegyzések is szildrd
alapokra helyezték az informacidcserét. Az informdcidcsere sordn benyujtott dokumentumok
tobbsége a vasiparban alkalmazott folyamatokkal és technikdkkal foglalkozott. A BREF
elkészitése sordn alulreprezentaltak voltak a szinesfém-ontodékkel kapcsolatos folyamatok. Ezt
tiikrozi a szinesfém ontdodékre vonatkozé BAT kovetkeztetések alacsonyabb szintli részletessége.

Az elért konszenzus

A kovetkeztetésekkel kapcsolatbon megfeleld szintli dltaldnos konszenzus jott 1étre, és nem
jeleztek eltérd nézeteket. Az ipardg képviselete észrevételt tett, és kifejtette kétségét a
dioxinkibocsédtds csokkentésére vonatkoz6 mdsodlagos intézkedések megvaldsitdsanak
egyszertségével kapcsolatban.

Tovabbi munkara vonatkozé ajanlasok

Az informéacidcsere, és annak eredménye, koztiilk e dokumentum is, fontos elérelépést jelent az
ontodeiparbdl szarmazé kornyezetszennyez€s integrlt megeldzése €s csokkentése irdnyédba. Az
e célbdl végzett jovObeni munka az emlitett informdcidcsere sordn nem kozzétett informdcidok
Osszegyljtésére és értékelésére dsszpontosithatna. A jovObeni munkinak kiilonosen a kdvetkezd
témakra kellene részletesebben kiterjednie:

- VOC-kibocsdtds csokkentésére szolgdlo technikdk Adatokra és informdcidkra van sziikség
az ontddékbdl szdrmazé VOC tartalmu gdzok hatékony Osszegylijtésére €s tisztitasara
szolgdlé moddszerekkel kapcsolatban. Az alternativ kotd- és bevondanyagok haszndlata
fontos megeldz6 intézkedés lehet ebben a tekintetben.

- Szennyviztisztitds: Adatokra van sziikség az ontodékben hasznalt viztisztitd berendezések
széles korérdl, melyek magukban foglaljak a bemeneti anyagaram, az alkalmazott tisztitasi
modszerek és a kibocsatasi szintek kozotti Osszefiiggéseket.

- Szinesfémek olvasztdsa: A dokumentum csak bizonyos konkrét 1étesitményekre
vonatkozoan mutat be kibocsatasi adatokat a szinesfém oOntodékre vonatkozdan. TObb és
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teljesebb informécidra van sziikség a szinesfém olvasztassal foglalkoz6 ontddék irdnyitott
és elszokd kibocsatasaival kapcsolatban. Ennek az iizemi gyakorlaton kell alapulnia, és
mind kibocsétési szintként, mind anyagdramként meg kell adni.

- BAT technikdkkal kapcsolatos gazdasdgi adatok: A 4. fejezetben bemutatott technikdk
koziil szamos technikdhoz nem 4ll rendelkezésre gazdasagi informécid. Ezt az informécioét a
bemutatott technikdkat megval6sito projektektdl kell 6sszegyljteni.

Javasolt témak K+F projektekhez
Az informdcidcsere ezen kiviil szdmos olyan teriiletet tart fel, ahol kutatasi-fejlesztési projektek
segitségével hasznos tudast lehetne szerezni. Ezek a kdvetkezd témakorokhoz kapesolédnak:

- Dioxinkibocsdtds figyelemmel kisérése és csokkentése: Jobban meg kell érteni a folyamat
paramétereinek hatdsat a dioxin keletkezésére vonatkozéan. Ehhez a kiilonbdzd
létesitmények kiilonbozd feltételek melletti dioxinkibocsatdsdnak figyelemmel kisérése
sziikséges. Tovabba kutatdsra van sziikség az Ontodeiparban a dioxinkibocsatas
csokkentésére szolgdldé masodlagos intézkedések alkalmazdsaval és hatékonysdgaval
kapcsolatban.

- Higanykibocsdtds: A higany nagyfoku illékonysdga gdz halmazallapotd, porhoz nem
kapcsol6d6 kibocsatast is okozhat. A higanykibocsdtasra vonatkozd eurdpai politika
végrehajtdsdhoz kapcsolédéan kutatdsokra van sziikség az oOntési folyamatokbdl és
kiilondsen a (szinesfém) 6ntodékbol szarmazoé higanykibocsatdssal kapcsolatban.

- Oxigén-fiitbanyag égok és haszndlatuk kupolokemencében A TWG beszamolt arrdl, hogy a
folyamatban levé kutatdsok eredményeképpen uj alkalmazdsokat valdsitottak meg.
Azonban tovéabbi kutatdsra és fejlesztésre van sziikség ahhoz, hogy ezt a technikét tovabbi
elterjedésre alkalmas fejlettségi szintre hozzak.
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