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OSSZEFOGLALO

A ,.Szerves-oldoszeres feliiletkezelés” (STS) cimil, az elérhetd legjobb technikdkrél (BAT)
sz616 referenciadokumentum (BREF) a 96/61/EK tanécsi irdnyelv (a kornyezetszennyezés
integralt megel6zésérdl és csokkentésérél [IPPC] szO16 irdnyelv) 16. cikkének (2) bekezdése
alapjan folytatott informécidcserét tiikrozi. Ez az 6sszefoglald a legfontosabb megallapitasokat,
a BAT-tal kapcsolatos f6 kovetkeztetések Osszegzését, illetve az ehhez kapcsolddd kibocsatasi
és fogyasztasi szinteket irja le. Az eldszdval egyiitt kell értelmezni, amely a dokumentum
célkitiizéseit, hasznalatdnak médjat és jogi feltételeit ismerteti. Onallé dokumentumként is
olvashat6 és értelmezhetd, de — mivel Osszefoglalé — nem tartalmazza a teljes dokumentum
valamennyi részletét. Ezért a BAT-tal kapcsolatos dontéshozatal eszkdzeként nem ajanlott a
teljes dokumentum helyettesitésére hasznélni.

A dokumentum alkalmazasi kore

A dokumentum alkalmazdsi kore a kornyezetszennyezés integrdlt megel6zésérdl és
csokkentésérol szol6 96/61/EK irdnyelv 1. mellékletének 6.7. pontjan alapul: ,, Anyagok, tdrgyak
vagy termékek feliiletének kezelésére szerves oldoszereket haszndlo létesitmények, kiilondsen
olyanok, ahol feliiletmegmunkdldst, nyomdai mintdzdst, bevonatkészitést, zsirtalanitdst,
vizdllova tételt, fényezést, festést, tisztitdst vagy impregndldst végeznek, és ahol az oldoszer-
felhaszndlds a 150 kg/ora feletti, vagy éves szinten a 200 tonndt meghaladja.”

Az ipardg a ,,szerves olddszerek” és az ,,0ldoszer-felhaszndlas” fogalmak pontositasat kérte. Az
informacidcsere lezdrasakor lathaté volt, hogy az informéciécsere az illékony szerves
vegyiiletként (VOC) meghatdrozott szerves olddszerekre irdnyult (a szerves olddszerek
kibocsatdsardl sz6lé 1999/13/EK tandcsi irdnyelvben meghatarozottak szerint). Egyben az is
l14thaté volt, hogy a BAT-tal kapcsolatos kovetkeztetések meghatarozasakor az informacidcsere
olyan létesitményekre Osszpontositott, amelyek tényleges olddszer-felhasznaldsa meghaladta az
IPPC-irdnyelvben meghatdrozott olddszer-felhasznaldsi kiiszobértékeket (ahol a tevékenység
keretében torténd felhaszndlds magdban foglalta a véggaz-kibocsatast mérsékld berendezésekbol
visszanyert oldészereket is). E kapacitdsi kiiszobértékek értelmezését a Kornyezetvédelmi
Foigazgatdsag altal végzett munka keretében vitatjdk meg, amely munka az irdnyelv egyes
rendelkezéseinek értelmezésére vonatkozé irdnymutatasok kidolgozasara iranyul.

E dokumentum a kovetkez6 témakat vitatja meg:

e hirom nyomtatdsi folyamat, amelyekhez nagy mennyiségben hasznalnak olddszereket
(horogzitéses rotacids ofszetnyomds, rugalmas csomagoléanyagok és mélynyomadsos
sajtotermékek készitésére)

e bevonatkészités és/vagy festés tekercshuzalokon, autékon és haszongépjarmiiveken,
buszokon, vonatokon, mezdgazdasigi berendezéseken, hajékon és jachtokon,
repiildgépeken, tekercselt szalagacélon €s -aluminiumon, fémcsomagoldson, bitorokon €s
faanyagokon, valamint mads fém- és miianyag feliileteken
ragasztéanyag-felviteli eljardsok csiszol6anyagok és ragasztdszalagok gyartasakor

e faimpregnaldsa konzervaldszerekkel
az e tevékenységekhez kapcsolodo tisztitds és zsirtalanitds. Nem azonositottak kiilon
zsirtalanité iparagat.

E dokumentum targyalja az olddészeralapi bevonatok helyett alkalmazhaté vizben oldhaté
alternativakat (példaul elektroforetikus bevonatkészités): a tobbi vizalapu feliiletkezelési eljarast
a Fémek feliiletkezelése szamdra elérhetd legjobb technikdkrdl szolé referenciadokumentum
(STM BREEF) tartalmazza.
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A tobbi tevékenységgel e dokumentum nem foglalkozik. Ezek kozé tartoznak:

e egyéb felilletmegmunkaldsi, vizhatlanitasi, fényezési és impregnalasi folyamatok, amelyek a
textil- és boriparra vonatkozé BREF alkalmazasi korébe tartozhatnak
rétegelt deszkak és forgdcslapok stb. gyartdsa, amennyiben vizbdzist gyantakat haszndlnak

e olyan oldészereket alkalmazd ipardgak (vagy azok részei) vagy tevékenységek, amelyekrol
koztudott, hogy a kiiszobértékek alatt miikodnek

e festékek, tintdk, ragasztéanyagok stb. gyartisa, amelyen nem tartoznak az alkalmazasi
korbe.

Az ebben a dokumentumban szerepld valamennyi ipardgat a szerves oldészerek kibocsatasardl
sz016 1999/13/EK tandcsi irdnyelv (SED) is szabdlyozza. Amennyiben a SED kibocsatasi
hatarértékeket (ELV) ir el6, ezek az IPPC-iranyelv szerinti (18. cikk (2) bekezdés) minimalis
kibocsatasi hatdrértéknek tekintendok. Ezeket nem a BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi
hatérértékként alkalmazzdk.

Altalanos informéaciék

A széban forgé dgazat nem homogén, hanem tobb ipardgra terjed ki, ahol a 1étesitmények
mérete a kkv-kt6l a multinaciondlis vallalatokig terjed. Mintegy 4,5 millié tonna oldészert
értékesitenek felhaszndldsra Eurépdban, ennek 27%-at (2003) a fest6- és bevonatkészitd ipar
haszndlja fel, ami csokkenést jelent az 1998-as 47%-hoz képest; ez annak tudhaté be, hogy
novekszik a vizbazisd, milanyag porszordsos (olddszermentes) technoldgidk és mads, alacsony
oldészertartalmi technoldgidk alkalmazdsa. A nyomtatéfesték-készitményeket gyarté ipar
mintegy 7%-ot, a ragasztdéanyag-gyartok kb. 4%-ot hasznalnak fel (ezek az adatok jelentds, nem
IPPC szempontu felhasznaldsokat tartalmaznak).

Kulcsfontossagi kornyezetvédelmi kérdések

A 16 kornyezetvédelmi kérdések a levegObe, vizbe, felszin alatti vizekbe és a talajba torténd
olddszer-kibocsatdsokhoz kapcsolddnak. Fontos az energiafelhaszndlds is, ahogy a levegdbe
torténd részecskekibocsatds, a hulladékminimalizalds és -gazdalkodas (ideértve a nyersanyag-
felhaszndlds csokkentését is az alkalmazds hatékonysdganak novelésével), valamint a
tevékenység sziineteltetésekor a telephely llapota is.

A dokumentum felépitése
A 2-19. fejezet mindegyike az 4gazat egy-egy ipardgdval foglalkozik, és a kovetkezd négy
szakaszbdl 4ll:

1. szakasz: dltalanos informacidk az érintett ipardgrol vagy tevékenységrol
2. szakasz: az iparag és a tevékenység keretében alkalmazott ipari folyamatok
3. szakasz: a fogyasztasi és kibocsatasi szintekre vonatkozé adatok és informacidk

4. szakasz: a BAT meghatdrozdsdhoz figyelembe veendd technikdk az aldbbiakban a 20.
fejezetre vonatkozéan ismertetettek szerint; mindazondltal a f6 hangsily az
egyes iparagakra vagy tevékenységekre jellemzé technikdkon vagy
informdcidkon van.

A 20. fejezet a fogyasztasi és kibocsatasi szint csokkentésére irdnyuld altalanos technikakat,
valamint olyan mds technikdkat ismertet, amelyek a leglényegesebbek a BAT és a BAT-on
alapulé engedélyezési feltételek részletesebb meghatarozdsdhoz, és az érintett ipardgak vagy
tevékenységek koziil egynél tobbre érvényesek.

Fogyasztasi és kibocsatasi szintek

A legjobb adatok a termelési paramétereken — pl. a kezelt feliilet (m®) vagy a folyamatba
bemend szilard anyagok — alapulé dtmend termelési teljesitményre vonatkoznak. A legtobb adat
az egyes lizemekre vagy ipardgak egyes koreire vonatkozik. A legtobb esetben az egyes
ipardgakban a BAT kivalasztdsdhoz kapcsolddd kibocsétasi hatarértékek a megfeleld termelési
paramétereken alapulnak.
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Elérheté legjobb technikak

A BAT-16l sz616 fejezet (21. fejezet) elsdsorban a 20. fejezet és az adott ipardgakra vonatkozé
fejezetek alapjan azonositja az eurdpai szinten BAT-nak tekintett technikdkat. Ez figyelembe
veszi az IPPC-irdnyelv 2. cikke 11. pontjanak fogalommeghatarozdsit és ugyanezen irdanyelv
IV. mellékletében felsorolt megallapitisokat. A BAT-rdl sz0l6 fejezet nem rogzit, illetve nem
javasol kibocsatdsi hatarértékeket, azonban javaslatot tesz olyan fogyasztasi és kibocsatdsi
hatarértékekre, amelyek rendszerint a BAT valamely kombindciéjanak alkalmazisdhoz
kapcsolddnak.

Amennyiben (az IPPC-irdnyelv 2.6. mellékletében meghatirozottak szerinti) vizbdzisd
feliiletkezelést alkalmaznak oldészeralapi folyamatokban, a vizbazisi kezelésre vonatkozd
BAT az STM BREF dokumentumban taldlhat6. Tovédbbi technikdk és azokhoz tartozd
informacidk taldlhaték kiillonosen a vegyiparban haszndlatos szennyviz- és véggiz-kezeld/-
gazdalkodasi rendszerek szamara elérhetd legjobb technikdkrdl sz616 referenciadokumentumban
(CWW BREF), a tarolasrdl sz6l6 BREF-ben, a mérésrol és ellenorzésrdl szol6 BREF-ben,
valamint mds BREF-ekben. Azonban ezeket a technikdkat nem hagytdk jéva az ebben a
dokumentumban szabélyozott iparagak tekintetében.

A kovetkezd bekezdések a legfontosabb kornyezetvédelmi kérdésekre vonatkozd
kulcsfontossagi BAT-kovetkeztetéseket foglaljdk Ossze. Bar az ipardg méretét és a
tevékenységek korét tekintve Osszetettnek mondhatd, ugyanazon altalanos BAT mindegyik
tekintetében figyelembe vehetd. Meghatarozzak azokat az elérhetd legjobb technikakat,
amelyek bizonyos folyamatokra vonatkoznak. A kiilon létesitményekre vonatkozé BAT-
elemeket az adott tevékenység tekintetében ismertetett BAT-bdl valasztjdk ki az IPPC-irdnyelv
IV. mellékletében szerepld megallapitasok figyelembevételével.

Altalinos BAT

Létesitmény tervezése, felépitése és miikodése. A BAT célja minimalizdlni a fogyasztast és a

kibocsatast (kiilonosen a talajba, vizbe, felszin alatti vizekbe és a levegdbe torténd kibocsatast) a

kovetkezOképpen:

» a kornyezetvédelmi és mds irdnyitasi rendszerek végrehajtdsa és alkalmazdsa, fiiggetleniil
attél, hogy ezeket kiilséleg hitelesitették-e. Ezek kozé tartozik a létesitmény kornyezeti
érintkezésének folyamatos csokkentésére iranyuld tervezés (ideértve az intézkedéseket és a
beruhdzasokat is), viszonyitasi pontok rogzitése a fogyasztdsra és a kibocsatdsra (az idok
sordn a belso és kiils6 adatok figyelembevételével), a tervezett Uj iizemek vagy fejlesztések
esetleges ledllitdsanak mérlegelése stb.

» egyszerli kockéazatkezelés alkalmazdsa a létesitmények tervezésében, felépitésében és
mitkodtetésében, valamint az e dokumentumban €és a taroldsrdl sz616 BREF-ben ismertetett
technikdk alkalmazdsa a folyamatban haszndlt vegyi anyagok és nyersanyagok tarolasakor
és felhaszndldsakor. Ezek a BAT-ok segitik a telephelyek ledllitisit a nem tervezett
kibocsatasok csokkentésével, az elsdbbségi és veszélyes vegyi anyagok felhaszndldsi
torténetének regisztralasaval és a lehetséges szennyezEs azonnali kezelésével.

» operativ technikdk alkalmazdsa, koztiik az automatizalds, képzés, valamint a miikodésre és
karbantartdsra vonatkozé {rasbeli eljarasok.

Ellendrzés. A BAT célja az olddszer-kibocsatds ellendrzése, hogy a kibocsitas a kovetkezd

technikdkkal minimalizalhat6 legyen:

» olddszer-gazdalkoddsi terv alkalmazédsa, amely alapvetd fontossdgi a diffiz vagy teljes
kibocsatds kiszdmitdsakor: ezt rendszeresen el kell végezni, bar kulcsfontossiagi
paraméterek dllapithatok meg viszonyitdsi alap meghatdrozdsa és a rendszeres ellendrzés
céljabol. Az emlitett technikdknak megfeleléen kozvetlen méréseket kell végezni

» annak biztositdsa, hogy a kibocsdtds kiszdmitdsa szempontjabél kritikus berendezéseket
rendszeresen karbantartjak, és sziikség esetén djrakalibraljak.
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A vizfelhaszndlds és/vagy konzervdlo nyersanyagok felhaszndldsdnak csokkentése a vizbdzisu

kezelési folyamatokban. A BAT célja a kovetkez6 technikdk alkalmazasa:

» olyan technikdk, mint példdul a kaszkdd (tobbszords) o©blités, ioncsere vagy
membranelvalasztas

» ellen6rz6 intézkedések a hiitdviz-felhaszndlds minimalizdlasdra

» zart hitérendszerek és/vagy hdcserélok.

Az energiafelhaszndlds minimalizdldsa. A BAT célja az ismertetett technikak alkalmazisa,
kiilonosen a kovetkezokon keresztiil: a mozgatandé levegdmennyiség minimalizaldsa, a reaktiv
energiaveszteség minimalizdldsa, a berendezés inditdsakor jelentkezd nagy energiaigény
szabdlyozdsa, energiahatékony berendezések hasznalata stb.

Nyersanyag-gazddlkodds. A BAT célja:

» amegfelel6 nyersanyagok kivalasztdsakor minimalizdlni a kibocsatdsok kornyezeti hatdsat

» az ismertetett technikdk egyikének vagy azok kombindcidjanak alkalmazdsdval a
nyersanyag-felhaszndlds minimalizaldsa.

Feliiletkezelési, felviteli és szdrito/megkotési rendszerek. A BAT célja minimalizélni az illékony
szerves vegyiilet (VOC) kibocsatast és az energiafelhaszndldst, valamint maximalizdlni a
nyersanyag-hatékonysagot (azaz minimalizdlni a hulladékot), mégpedig olyan rendszer
kivalasztasaval, amely kombindlja ezeket a célkitlizéseket. Ez az 1ij tizemekre és fejlesztések
esetén alkalmazando.

Tisztitds. A BAT célja az ismertetett technikak alkalmazdsa a kovetkezo céllal:

» nyersanyagok konzervaldsa és az oldészer-kibocsdtds csokkentése a szinelvéltozds és
tisztitds minimalizaldsdval

» az old6szer-kibocsdtds csokkentése a  tisztité  oldGszerek  Osszegyljtésével  és
djrafelhasznaldsaval a festékszord pisztoly tisztitasakor

» a VOC-kibocsitds minimalizdldsa egy vagy tobb olyan technika kivdlasztdsdval, amelyek
megfelelnek a folyamatnak és a berendezésnek, valamint annak, hogy mennyire nehéz a
szennyez6dést eltavolitani, tovabbd annak megvdlasztisaval, hogy tisztitjak-e a berendezést
vagy a festend? feliiletet.

Kevésbé veszélyes anyagok (helyettesitok) haszndlata. A BAT célja:

» nem olddszer jellegli vagy alacsony olddszer-tartalmi technikdk alkalmazdsa a tisztitdsra
vonatkozé dltaldnos ismertetés szerint, illetve az egyes iparagakra vonatkozdan
bemutatottak szerint

» a hétranyos fiziol6giai hatdsok minimalizdldsa az R45, R46, R49, R60 és R61 mondatok ald
rendelt anyagok lecserélésével az 1999/13/EK irdnyelv 5. cikkének (6) bekezdése szerint

» a hétrdnyos Okotoxikus hatdsok minimalizdlasa az R58 és R50/53 mondatok ald rendelt
anyagok lecserélésével, amennyiben fenndll a kockazata a kornyezeti kibocsatdsnak, és
l1éteznek helyettesitd anyagok

» a sztratoszférikus (magas szintli) 6zonszennyezés csokkentése az R59 mondat ald rendelt
anyagok helyettesitésével; kiillonosen az R59 mondat ald rendelt halogénezett vagy részben
halogénezett, tisztitishoz haszndlt olddszereket kell helyettesiteni vagy a leirtak szerint
feliigyelni

» a troposzférikus (alacsony szintli) 6zon képzddésének minimalizdldsa olyan VOC-k vagy
keverékek alkalmazasaval, amelyek 6zonképzd potencidlja (OFP) alacsony, amennyiben
mas intézkedésekkel nem érhetdek el a kapcsolédd kibocsatasi hatdrértékek, vagy ezek
miszakilag nem kivitelezheték (példdul kedvezdtlen kornyezeti elemek kozotti atvitt hatdsa
van), valamint a fent leirt helyettesitéskor. Azonban ez nem alkalmazhaté bonyolult
Osszetételekre, mint példdul gépjarmiifestékekre és kiilonleges, egy olddszeres rendszerekre,
ahol még nem léteznek helyettesitok, példdul a sajtdtermékek mélynyomdsanal.
Amennyiben az OFP nem novekszik, >55 °C lobbandsponti oldészerekkel helyettesithetok
az anyagok.
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Kibocsdtds a levegobe és véggdz-kezelés. A BAT célja (a 1étesitmény tervezése, miikodtetése és

karbantartasa soran):

» a kibocsétds csokkentése a forrdsndl, olddszerek visszanyerése a kibocsdtasbdl vagy a
véggazban 1évo olddszerek megsemmisitése; a kibocsatdsi hatarértékek az egyes ipardgak
szerint vannak meghatdrozva. (Az alacsony olddészertartalmi anyagok haszndlata tdlzott
energiasziikségletet okozhat a hdoxidaciondl; az oxidalék ledllithatdk, ha a negativ
kornyezeti elemek kozotti 4tvitt hatdsok tulstilyban vannak a VOC megsemmisitésének
elényeivel szemben)

» a VOC megsemmisitésekor keletkezd héfelesleg hasznositdsa és felhaszndldsa, valamint a
VOC-k kivondsa és megsemmisitése soran haszndlt energia minimalizdldsa

» az oldoszer-kibocsdtds és energiafogyasztds csokkentése az ismertetett technikdk
alkalmazasdval, tobbek kozott a kivont mennyiség csokkentésével, valamint az
oldészertartalom optimalizaldsaval és/vagy koncentraldsaval.

A festékszords dltal a levegdbe kibocsdtott részecskék. A BAT célja az ismertetett technikdak
valamely kombindciéjdnak alkalmazdsa. A kapcsolddé kibocsatdsi hatarértékek a kovetkezok:

- 5 mg/m’ vagy kevesebb a meglévé 1étesitményeknél

- 3 mg/m’ vagy kevesebb az ij létesitményeknél.
A fa- és butorbevonatot készité ipardg kozolte, hogy eltérd véleménye van: a kapcsolddd
kibocsétasi hatdrérték 10 mg/m® vagy kevesebb mind az dj, mind a meglévé létesitményekre
vonatkozdan. Ezt azzal indokoltdk, hogy az ipardgban gazdasagilag és miiszakilag ez az érték
valésithaté meg.

Szennyviz. A BAT célja:

> a vizbe torténd kibocsdtds minimalizaldsa a vizfelhaszndldst minimalizalé technikdk
alkalmazdsdval, a szennyviz el6kezelése és kezelése a lefrtak szerint

» a nyersanyagok ¢és a szennyviz ellendrzése a vizi kornyezetben toxikus anyagok
kibocsdtdsdnak minimalizdldsa és hatdsuk csokkentése érdekében, ha fenndll a vizbe
keriilésiik kockazata, mégpedig a kovetkez6 technikdk koziil egy vagy tobb alkalmazdsdval:
kevésbé karos anyagok haszndlata, az anyagfelhasznalas és a folyamatkezelés sordn fellépd
és kiomlés miatti veszteségek csokkentése, valamint a szennyviz kezelése

» ha az olddszerek vizbe keriilhetnek, a biztonsdgos kibocsatasi szint megtartdsaval
megakadalyozni, hogy veszélyes szintet érjen el a befogadd szennyvizcsatorndban

» vizet haszndlé festdmiihelyek esetében az ismertetett technikdk alkalmazdsa; a felszini
vizekbe torténé kibocsitds kapcsolddd kibocsatdsi hatarértékei: COD 100-500 mg/l,
szuszpendalt szilard anyagokndl 5-30 mg/1

» nedves gaztisztitoknal a vizfogyasztds és a szennyviz-kibocsdtds csokkentése, valamint
szennyvizkezelés a festékfelhordds optimalizaldsdval és a festékiszap képzddésének
minimalizaldsdval.

A bioldgiai szennyvizkezelésre vonatkozé technikdkat a CWW BREEF tartalmazza. A tobbi

technikat és a kapcsol6doé kibocsatési hatdrértékeket az STM BREF targyalja.

Anyagok visszanyerése és hulladékgazddlkodds. A BAT célja az anyagfelhaszndlds és az
anyagveszteség csokkentése, valamint az anyagok hasznositdsa, dujrafelhasznédldsa és
djrafeldolgozasa az ismertetettek szerint.

Szagszennyezés. Amennyiben a szennyezés €rzékeny receptorokat érint, a BAT célja a VOC-
kibocsatdst szabalyoz6 technikdk alkalmazdsa, példaul kevésbé szagos anyagok és/vagy
folyamatok alkalmazasa, és/vagy véggaz-kezelés, beleértve a magas kéményeket is.

Zajterhelés. A BAT célja azonositani a jelent0s zajforrasokat és a kornyezetiikben 1évo
esetleges érzékeny receptorokat. Ahol a zajterhelés hatdst gyakorol a kornyezetre, a BAT célja a
helyes gyakorlat szerinti technikdk alkalmazdsa, mint példaul a csarnokok ajtdinak bezardsa, a
szallitdsok minimalizaldsa és/vagy miiszakilag megtervezett szabdlyozds alkalmazasa, példaul
hangtompitdk a nagy szell6z6kon.

PT/EIPPCB/STS_Final_Draft 2006. novemberi valtozat v



Osszefoglalé

A talajviz védelme és a telephely ledllitdsa. Az ezzel foglalkozé BAT-ot a létesitmény
tervezésére, felépitésére és miikodésére vonatkozé BAT tartalmazza.

Egyes iparagakra vonatkoz6 BAT
Hoérogzitéses rotdcios ofszetnyomds. A BAT célja a nyomtatasra, tisztitasra és véggaz-kezelésre
vonatkozé technikdk, valamint az altaldnos BAT alkalmazdsa a difftz kibocsatas és a véggaz-
kezelés utdin megmaradé VOC mennyiségének csokkentése. A kombindlt izopropil-alkoholra
(IPA) és tisztité olddszerre vonatkozd kapcsolddo kibocsatasi hatarértékek:

- 4j és feldjitott nyomdakndl 2,5-10% VOC a tintafelhasznalds tomegszazalékdban

kifejezve
- meglévé nyomddknal 5-15% VOC a tintafelhasznalds tomegszazalékaban kifejezve.

Megjegyzendd, hogy az értéktartomanyok fels6 hanyada a ,,nehéz” munkdkra vonatkozé IPA-
kibocsatdashoz kapcsolddik (a meghatarozottak szerint). A szagszennyezési problémdk miatt
koncentrécids technikdk nem hasznalhatok.

Rugalmas  csomagoloanyagok  nyomtatdsa  flexogrdfidval —vagy  csomagoloanyagok

mélynyomdsa. A BAT célja:

» az ismertetett technikdk kombindcidjdnak alkalmazasa a diffiz és nem diffiz VOC-
kibocsatds csokkentése érdekében. Az ipardgban eléfordulé hirom forgatékonyvre
vonatkozd, kapcsolédd kibocsdtdsi hatdrértékek (a SED IIb. mellékletében emlitett
referenciakibocsatasok felhasznalasaval):

(1. forgatékonyv) létesitmények, amennyiben valamennyi termeldé gép olddszeralapd, €s
mérséklo berendezéshez van kapcsolva:

- égetéssel: teljes kibocsatds a referenciakibocsatas 7,5-12,5%-a

- olddszer-hasznositdssal: teljes kibocsatas a referenciakibocsétas 10,0-15,0%-a

(2. forgatokonyv) meglévd létesitmények, amennyiben vannak véggaz-kibocsdtist mérsékld
berendezések, de nem mindegyik oldészeralapu termeld gép van csatlakoztatva:
(2.1) véggaz-kibocsatast mérséklo berendezésekhez csatlakoztatott gépeknél:
- égetéssel: teljes kibocsdtds az ezekre a gépekre vonatkozé referenciakibocsatas 7,5—
12,5%-a
- oldészer-hasznositdssal: teljes kibocsatds az ezekre a gépekre vonatkozd
referenciakibocsatas 10,0-15,0%
(2.2) véggaz-kezeléshez nem csatlakoztatott berendezéseknél, a BAT a kovetkezok egyike:
- alacsony oldészertartalmi vagy oldészermentes termékek haszndlata ezekhez a
gépekhez
- amennyiben van rendelkezésre dall6 kapacitds, a véggdz-kibocsatast mérséklo
berendezésekhez valo csatlakoztatds
- a magas oldészertartalmii anyagokkal végzett munkat lehetdleg a véggaz-mérsékléshez
csatlakoztatott gépeken végezni

(3. forgatékonyv) amennyiben a létesitményeknek nincs véggaz-kibocsdtast mérséklo
berendezése €s helyettesitd anyagokat alkalmaznak, a BAT célja kovetni az alacsony
oldészertartalmi és oldészermentes tintdk, lakkok és ragasztéanyagok fejlesztését és
folyamatosan csokkenteni a felhasznalt olddszerek mennyiségét.

Az 1. és 2.1. forgatékonyvnél, ha a létesitmény szilard anyag/oldészer ardnya az Osszes

olddszeralapu tinta, lakk és ragasztéanyag tekintetében nagyobb mint 1,5:5, a kibocsatasi

értékeket nem lehet elérni. Ebben az esetben a BAT keretében le kell fedni a festékvalyit vagy

festékszedd kést kell haszndlni, illetve mds technikdk megfeleld kombindcidjat kell alkalmazni

az ismertettek szerint.

Ezenkiviil a BAT célja még:

» az energiafogyasztds minimalizdldsa a véggdz-kezelés optimalizdldsakor valamennyi
telephelyen

» a tobbletenergia-hasznositds ¢és felhaszndlds lehetdségeinek feltdrdsa valamennyi
telephelyen.
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Nyomtatds sajtotermékek mélynyomdsdval. A BAT célja:

>

a diffiz kibocsatds és a gazkezelés utdn megmaradé VOC mennyiségének csokkentése, az
Osszes olddszerbemenet szdzalékaban kifejezve:

- Uj iizemeknél 4-5%, az uj iizemekre alkalmazand6 technikak hasznélataval

- meglévo iizemeknél 5-7%, a meglévo tizemekre alkalmazand6 technikak haszndlataval
a tdlzott energiafelhaszndlds megakadalyozdsa optimalis szdmd udjrafeldolgozé
haszndlataval, amelyek a kibocsatasoknak a megadott kibocsatdsi hatarértékeken beliil
tartdsdhoz sziikségesek

a kommundlis szennyvizcsatorndban torténd toluolkibocsatds 10 mg/l ald csokkentése
folyadék levegbztetéssel.

Tekercshuzalok gydrtdsa. A BAT célja:

>

>

az energiafogyasztds minimalisra csokkentése a huzal szdritdsa utdn belsé vagy kiilsé
levegdvel torténd hiitéssel

a teljes VOC-kibocsétds csokkentése az ismertetett technikdk kombindcidjaval valamint az
altalanos BAT alkalmazésédval. Az e technikdkhoz kapcsolédé kibocsatdsi hatarértékek:

- 5 g/kg vagy kevesebb a nem finomhuzalokndl (>0,1 mm atméro)

- 10 g/kg vagy kevesebb a finomhuzaloknal (0,01-0,1 mm atmérd)

a VOC-kibocsatas tovabbi csokkentése, valamint alacsony olddszertartalmi vagy
old6szermentes anyagokat haszndl6 technikdk alkalmazédsa az oldészeralapi kendanyagok
helyett.

Csiszoléanyagok gydrtdsa. A BAT célja:

>

a teljes VOC-kibocsatas csokkentése a kovetkezd technikak koziil egy vagy tobb, valamint

az 4ltalanos BAT egyiittes alkalmazasaval:

- oldészermentes vagy alacsony olddszertartalmi kotdanyagok haszndlata. Ez akkor
hajthaté végre, ha a gyartasi folyamat sordn nincs sziikség viz hiitésére, pl. szdraz
csiszoldanyagok gyartasakor

- abels6 olddszer-koncentraci6 novelése a szaritokban

- avéggiz-kezeld technikdk megfelel6 kombinacidjdnak hasznalata.

A VOC-ra vonatkozéan az ezekhez a technikdkhoz kapcsolddo teljes kibocsatasi hatarérték az
oldészerbemenet 9-14 tomegszazaléka.

Ragasztoszalagok gydrtdsa. A BAT célja:

>

az olddszeralapu ragasztéanyagok felhaszndldsdval késziilt szalagok gydrtdsakor a VOC-
kibocsatds csokkentése az altalanos BAT-tal Osszefiiggd technikdk kombindcidjanak
alkalmazasaval, tobbek kozott:
- adott esetben nem oldészeralapi ragasztéanyagok hasznalata. A vizbazisi és magas
hémérsékleten olvado ragasztéanyagok csak kis mennyiségben hasznalnak oldészereket
(pl. a tisztitdsban); ezek azonban csak egyes alkalmazdsokban hasznalhat6k
- az alabbi véggaz-kezeld technikdk koziil az egyik, vagy a kovetkezd kombindciok
alkalmazdsa: a+b, a+c, b, vagy c, ahol:
a) az inertgdz-szaritéval torténd eldszdritas utan kondenzélas
b) adszorpcié az olddszerbemenet tobb mint 90%-os  visszanyerési
hatékonysdgaval, ahol a kozvetlen kibocsatds a kibocsatasmérséklési technika
alkalmazdsa utdn kevesebb mint 1%
c) oxidalok energia-visszanyeréssel.

Az ezekhez a technikdkhoz kapcsolédd kibocsatasi hatarérték a teljes olddszerbemenet 5
tomegszdzaléka vagy kevesebb.
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Személygépjdrmiivek fényezése. A BAT célja:
>

YV V V V¥V

az energiafelhaszndlds minimalizdldsa a festési, szdritdsi/megkotési és a kapcsolddo,
véggaz-kibocsatast mérsékld rendszerek kivalasztdsakor és tizemeltetésekor

az oldészer-kibocsétas, valamint az energia- és nyersanyag-felhaszndlds minimalizaldsa a
festd és szdrit6 rendszerek kivalasztdsakor az ismertetettek szerint. A teljes bevonatkészitd
rendszert figyelembe kell venni, el6fordulhat, hogy az egyedi 1épések nem kompatibilisek.
A kapcsol6dé kibocsétasi hatdrértékek 10-35 g/m* (elektroforetikus bevonattal elltott
feliiletek) (vagy 0,3 kg/karosszéria + 8 g/m” értéktdl 1,0 kg/ karosszéria + 26 g/m” értékig);
alacsonyabb értékeket két kiilonleges esetben értek el, amelyekrol jelentést tettek

a meglévo iizemek tekintetében fogyasztds- és kibocsatascsokkentési tervek kidolgozasa és
végrehajtasa a fenti kibocsatasi értékek elérése érdekében, figyelembe véve az ezen értékek
elérése érdekében a kornyezeti elemek kozotti atvitt hatdsokat, koltségelonyoket, magas
tokebefektetési koltségeket és a hosszi megtériilési idoszakokat. Fontos megemliteni, hogy
a jelentOs fejlesztések nagy tOkebefektetési koltségekkel jarnak; talan koltséghatékonyabb
és kornyezeti szempontbdl eldnydsebb kivdrni az ugrdsszerl valtoztatdst, és nem kisebb,
rovid tava fejlesztéseket végrehajtani, amelyek — az iitemezéstdl fiiggben — nem érnek
ugyanolyan javulast

festékszord fiillke véggiz-kezelés alkalmazdsa esetén a VOC koncentrdldsa valamelyik
ismertetett elokezelési technikdval

a festékfelhordds hatékonysagdnak optimalizdldsa egy vagy tobb ismertetett technika
alkalmazasdval

a nyersanyag-felhasznalas és a hulladék minimalizdlasa az anyagfelvitel hatékonysagdnak
maximalizaldsdval

a hulladékképzddés minimalizaldsa a festékiszap viztelenitésével, Gjrafeldolgozasaval vagy
vizemulzids technika alkalmazasaval.

Tehergépjdarmiivek és haszongépjarmiivek fényezése. A BAT célja:

>

az olddszer-kibocsatas, valamint az energia- és nyersanyag-felhaszndlds minimalizdldsa
festd €s szarité rendszerek kombinalt alkalmazdsaval a véggaz-kezeld rendszerekkel egyiitt.
Kilonosen stritett levegd nélkiili festékszorassal felhordott, oldészermentes poliuretan
anyagok alkalmazdsa a zajcsillapitdshoz és padldboritdshoz, valamint el6bevonatok
haszndlata. Az j vezetdfiilkékre vonatkozé teljes kibocsatdsi hatdrérték 10-55 g/m? az tj
furgonok és tehergépkocsik tekintetében pedig 15-50 g/m’ (elektroforetikus bevonattal
ellatott feliiletek). A kiilonbozé technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa a tisztitasbol
szdrmaz6 olddszer-kibocsatds csokkentésére; a kapcsolddd kibocsatdsi hatarérték kevesebb
mint 20 g/m2 (elektroforetikus bevonattal ellatott feliiletek)

a nyersanyag-felhaszndlds és hulladékképz6dés minimalizdlasa az anyagfelvitel
hatékonysdgdnak maximalizdldsdval

a hulladékképz6dés minimalizaldsa a festékiszap viztelenitésével, djrafeldolgozasaval vagy
vizemulzids technika alkalmazasaval.

Buszok fényezése. A BAT célja:

>

az olddszer-kibocsatas, valamint az energia- és nyersanyag-felhaszndlds minimalizdldsa
festd és szaritd rendszerek alkalmazasaval a véggaz-kezeld rendszerekkel egyiitt; kiilonosen
stritett levegd nélkiili festékszorassal felhordott, oldészermentes poliuretdn anyagok
alkalmazasa a zajcsillapitdshoz és padldboritishoz, valamint eldbevonatok haszndlata; a
kapcsol6dé teljes kibocsatdsi hatdrérték 92—-150 g/m” (elektroforetikus bevonattal ellatott
feliiletek)

a kulonbozd technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa a tisztitdsbol szdrmazd oldészer-
kibocsitds csokkentésére; a kapcsol6dé kibocsdtdsi hatdrérték kevesebb mint 20 g/m’
(elektroforetikus bevonattal ellatott feliiletek)

a nyersanyag-felhasznilds és hulladékképz6dés minimalizdldsa az anyagfelvitel
hatékonysdganak maximalizdldsdval

a hulladékképz6dés minimalizaldsa a festékiszap viztelenitésével, djrafeldolgozasaval vagy
vizemulzids technika alkalmazasaval.

viii
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Vonatok fényezése. A BAT célja:

>

a VOC-kibocsatas csokkentése a kiilonbozé technikak, koztik az altalanos BAT
alkalmazdsaval. A kapcsolddo kibocsatési hatarérték 70-110 g VOC/m? a festett feliileten
(nem elektroforetikus bevonattal ellatott feliiletek)

a  kiilonbozé  technikdk  kombindcidjanak  alkalmazdsa a levegdbe  torténd
részecskekibocsétds csokkentésére; a kapcsolédé kibocsétdsi hatdrérték 3 mg/m’® vagy
kevesebb.

Mezogazdasdgi és épitiipari berendezések fényezése. A BAT célja:

>

>

az olddszer-felhasznalds és -kibocsatas csokkentése, a bevonatfelvitel hatékonysaganak
maximalizaldsa €s az energiafelhaszndlds minimalizaldsa a festd, szdrit és véggiz-kezeld
rendszerek kombinacidjanak alkalmazasaval; a kapcsol6dé kibocsatasi hatarérték:

- véggaznal a kibocsatas: 20-50 mg C/m3; diffiz kibocsatasnal 10-20%, vagy

- teljes kibocsatés: 0,2-0,33 kg VOC/ 1 kg bemend szildrd anyag

az anyagfelhaszndlds, oldészer-kibocsatds €s a kezelendd levegdaram mennyiségének
csokkentése meritéses technikdk alkalmazdsdval az alkatrészek bevonatdnak elkészitéséhez
az Osszeszerelés elott

a halogénezett oldészereken alapul6 festékek helyett mds festési rendszerek alkalmazasa.

Hajok és jachtok fényezése. A BAT célja:

>

>

a kornyezeti kibocsatds minimadlisra csokkentése az ebben a szakaszban ismertetett BAT

alkalmazasaval a létesitmények szarazdokkjaiban

az olddszer-kibocsatds csokkentése az altaldinos BAT és a kovetkezd technikdk koziil

néhdny vagy az 0sszes alkalmazdsdval:

- vizbazisd, magas szildrdanyag-tartalmi vagy kétkomponensii festékek alkalmazdsa,
amennyiben a felhasznal6i €s/vagy a miiszaki kovetelmények nem korlatozzak

- a tdlszdrds csokkentése és a felvitel hatékonysdgdanak novelése a kiilonbozo technikdk
kombindldsdval

- Uj hajo épitésénél az Osszeszerelés elbtt az egyes szakaszok zdrt térben vald lefestése,
amely véggaz-kivono és kezel6 rendszerrel van elldtva

a részecskekibocsatds csokkentése a kiilonbozd technikdk koziil egy vagy azok

kombinécidjanak alkalmazdsaval

a szennyviz altali szennyezettség csokkentése a festékmaradvanyok, a felesleg és a

tartdlyok, a haszndlt ragasztéanyagok, iszap, olajmaradvidnyok és mds hulladék anyagok

eltavolitasaval a dokkbdl az eldrasztas elott, ezek megfeleld kezelésre, pl. Gjrafelhasznalasra

és/vagy artalmatlanitdsra alkalmas tartdlyokban valé taroldsa.

Repiilogépek fényezése. A BAT célja:

>

>

Cr(VI) vizbe torténé kibocsatdsanak minimalizdlasa helyettesité passzivdldsi rendszerek
alkalmazasaval

a levegdbe torténd olddszer-kibocsatds csokkentése:

- magas szilardanyag-tartalmu festékek alkalmazdsaval

- avéggidzok befogdsaval és kezelésével a festék alkatrészekre val6 felhordasakor

a tisztitdsbol szarmazo kibocsatds csokkentése a kovetkezd technikdk koziil egy vagy tobb
alkalmazasaval:

- atisztitoberendezések automatizalasa

- atisztitdshoz hasznalt oldészerek mérése

- eldre atitatott torléeszko6zok hasznélata

a levegébe torténd részecskekibocsatds csokkentése az ismertetett technikakkal; a
kapcsolodo kibocsatdsi hatdrérték 1 mg/m3 vagy kevesebb.
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Egyéb fémfeliiletek fényezése. A BAT célja:

» az olddszer-felhaszndlds és -kibocsatds csokkentése, a bevonatfelvitel hatékonysdgdnak
maximalizildsa és az energiafelhaszndlds minimalizdldsa a festd, szarité és véggiz-kezeld
technikak egyikének, vagy ezek kombindcidjanak alkalmazasaval; a kapcsolédé kibocsatasi
hatérérték 0,1-0,33 kg VOC/1 kg bemend szilard anyag; azonban ez nem alkalmazandé
olyan létesitményekre, ahol a kibocsatdsok szerepelnek a jarmiivek széridban készitett
bevonatoldsara vonatkozé tomegkibocsatési szamitdsokban

» az anyagfelhaszndlds csokkentése nagy hatékonysdgu felviteli technikdk alkalmazédsaval

» ahalogénezett olddszereken alapuld festékek helyett mas festési rendszerek alkalmazdasa.

Szalagtekercsek bevondsa. A BAT célja:
» az energiafelhasznalds csokkentése kivalasztott technikdk alkalmazdsival. Kapcsol6dé
fogyasztasi hatarértékek:

Energiafelhasznalas 1000 m” hordozéanyagra Minimum | Maximum
Felhasznalt elektromos dram kWh/1000 m”-ben aluminiumnal 270 375
Felhasznélt elektromos dram kWh/1000 m*-ben acélnal 250 440
Felhaszndlt fosszilis tiizeléanyag MJ/1000 m*-ben aluminiumndl 4000 9800
Felhasznalt fosszilis tiizeldanyag MJ/1000 m’-ben acélndl 3000 10200

Szalagtekercsek bevonasa: energiafelhasznalas aluminium és acél hordozéanyagnal

» olddszer-kibocsatds csokkentése az ismertetett technikdk kombindcidjanak alkalmazdsdval;
kapcsolddé kibocsatési hatarértékek:
- 1j tizemeknél: 0,73-0,84 g/m2 véggazra; 3—5% diffiz kibocsatasra
- meglévd iizemeknél: 0,73-0,84 g/m’ véggazra; 3-10% diffiz kibocsdtdsra. A meglévéd
tizemek csak jelentds korszertisitéssel érik el az értéktartomdny alsé értékeit.
» A maradék hordozéanyagokbdl szarmazé aluminium és acél jrafeldolgozasa.

Fémcsomagoldsok bevondsa és nyomtatdsa. A BAT célja:

» Az energiafelhaszndlds csokkentése kiilonboz6 technikdk alkalmazdsdval és/vagy energia-
visszanyerés a véggdz hokezelésébdl. Kapcsoldodd fogyasztasi hatarértékek pl. DWI
dobozra:

- foldgdz 5-6,7 kWh/m®

- villamos dram 3,6-5,5 kWh/m’

- visszanyert energia (ahol az energia visszanyerhetd, azonban nem lehetséges, ha a
kibocsétési szintet helyettesitéssel teljesitik) 0,3-0,4 KWh/m?

» az old6szer-kibocsatds csokkentése kivélasztott technikdk alkalmazdsdval. Kapcsol6do
kibocsatasi hatarértékek:

VOC-kibocsatasi szint felvitelkor (g/mz) @
Oldészeralapu Vizbazisi

Elelmiszerrel érintkezve

e DWI italdobozok 6,7-10.5 3,2-4,5

e darabok, dobozok és  Osszetevok 4-93 1-30
bevondsa 90-100

e hordok

Nem élelmiszerrel érintkezve

e darabok, dobozok és  Osszetevok 4-93 1-30
bevondsa 60-70 11-20

®  horddk

Nyomtatéfesték

e darabok, dobozok és OsszetevOk 2.,5-13 1-6
bevondsa"

Megjegyzések:

' UV-tinta és -festék felvitele a nem élelmiszer-ipari és a kiilonleges alkalmazasokra korlatozédik, azonban

ezek a tabldzatban bemutatottakndl alacsonyabb hatédrértéket érhetnek el.

2 Az értékek tartalmazzak a diffdz kibocsatast is.

Fémcsomagolas: oldoszerek BAT-hoz kapcsolodé kibocsatasi hatarértékei
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» avizbe torténd kibocsdtds minimalizdlasa kivalasztott technikdkkal. Kapcsol6do kibocsatasi

hatérértékek:
Vegyiilet Koncentracié (mg/l)
COD <350
AOX 0,5-1
HC 20 vagy kevesebb
Sn 4 vagy kevesebb

Fémcsomagolas: szennyvizre vonatkozo kibocsatasi hatarértékek

Miianyag munkadarabok bevonatoldsa. A BAT célja:

» az olddszer-felhaszndlds és -kibocsatds csokkentése, a bevonatfelvitel hatékonysdgdnak
maximalizaldsa €s az energiafelhaszndlds minimalizaldsa a festd, szdrit6 és véggiz-kezeld
technikdk egyikének, vagy ezek kombinacidjanak alkalmazasaval. A kapcsol6dé kibocsatasi
hatarérték 0,25-0.35 kg VOC/1 kg bemend szildrd anyag. Azonban ez nem alkalmazandé
olyan létesitményekre, ahol a kibocsatdsok szerepelnek a jarmiivek széridban készitett
bevonatoldsara vonatkoz6 tomegkibocsatdsi szamitasokban.

» az anyagfelhaszndlas csokkentése nagy hatékonyséagu felviteli technikak alkalmazdsaval

» 1j és felujitott rendszerek esetén elsGbbséget adni a vizbdzisd technikdknak

» olddszerekkel atitatott torlokkel az egy darabban 1év6 polipropilén feliiletek zsirtalanitdsa.

Biitor- és faanyagbevonds. A BAT célja:

» az olddszer-felhaszndlds és -kibocsatds csokkentése, a bevonatfelvitel hatékonysdgdnak
maximalizaldsa €s az energiafelhaszndlds minimalizaldsa a festd, szdrit6 és véggiz-kezeld
technikdk kombindacidjanak alkalmazdsdval. A kapcsolédé kibocsatdsi hatarérték a bemend
szilard anyag kilogrammjara 0,25 kg VOC vagy kevesebb, vagy pedig az alabbi tdblazatban
megadott érték:

Festorendfzer Oldészertartalom Kibocsatascsokkentési VOC-kibocsatas
szerves oldészer (tomegszazalék) intézkedések (g/m?)
tartalma %
Magas 65 Nagy hat¢konysdgu felviteli 40-60
technikdk és j6 igazgatds
Kozepes 20 10-20
Alacsony 5 2-5

Faanyagbevonas: a Kkiilonbozo festérendszerekre vonatkozé VOC-kibocsatas és elsédleges
kibocsatascsokkentési intézkedések

» alevegbbe torténd részecskekibocsdtas csokkentése (ldsd fent az édltaldnos BAT-ot). Ez az
ipardg kozolte, hogy eltéré véleménye van: a kapcsolédé kibocsdtési hatdrérték 10 mg/m®
vagy kevesebb mind az uj, mind a meglévé 1étesitményekre vonatkozdéan. Ezt azzal
indokoltdk, hogy az ipardgban gazdasagilag és miiszakilag ez az érték valdsithaté meg.

Fakonzervdlds. A BAT célja:

» az oldészer-kibocsdtds csokkentése vakuumimpregndldssal, vizbdzisd vagy magas
koncentracidju peszticid rendszerekkel, olddszeres rendszerek véggdz-kezelésével

» a folyamatciklus végsé vdkuumos szakaszdnak felhasznaldsa a felesleges olddszerek és
hordozéanyagok eltdvolitdsira

» olddszeres rendszereknél alacsony o6zonképzé potencidllal rendelkezé oldészerek
alkalmazasa

»> a tobblet peszticid elvezetése a vizbazisi és olddszer-alapi rendszerekkel elldtott zart
teriileteken.

A szérds nem tartozik a BAT korébe, mivel ennek altaldnos anyagfelviteli hatékonysdga
alacsony.
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Tiikrok bevondsa. A BAT célja:

» az olddszer-felhaszndlds és -kibocsdtds csokkentése (elsésorban xilol) az ismertetett
technikdk és az dltalinos BAT kombinacidjanak alkalmazasaval. A kapcsolédé kibocsatasi
hatarérték 1-3 g/m® véggaz-kibocsitasndl (a bemend szilird anyag 2-3%-a), a diffiiz
kibocsatasndl pedig 5-10 g/m? (a bemend szildrd anyag 8—15%-a)

» a veszélyes anyagok alkalmazdsidnak csokkentése alacsony Olomtartalmi festékek
hasznalatdval.

Ez az iparag vizbazisu feliiletkezelési eljarasokat is alkalmaz, amelyeket az STM BREF ismertet

(a BAT-tal egyiitt).

Ijjabb technikak

Szamos olyan technikat megtdrgyalunk, amelyeket kiilonb6z0 ipardgak szdmdra fejlesztenek
tovabb vagy adnak 4t. Ez kiilonosen igaz a tintdkra, bevonatokra és ragasztGanyagokra:
kevesebb olddszert haszndlé vagy oldészermentes technolégidk, fejlettebb vizbazisu rendszerek,
egy- és kétkomponensii rendszerek, valamint nagyon magas szildrdanyag-tartalmi és poritott
formdji bevonatok alkalmazdsa. Ezek gyakran UV- vagy mads sugarzast alkalmazd, nem
hokezelésen alapuld szdritdsi és megkotési modszerek fejlesztésével jarnak egyiitt. A
tekercshuzalokon az utolsé réteg kendanyag felvitelét illetéen az alapvetd fejlesztés arra iranyul,
hogy alacsony oldészertartalmi vagy olddszermentes technikdkat alkalmaznak, ami jelenleg
még korlatozott mértékben terjedt el. A gépjarmiifényezd ipardgakban a vizben higithatd, egy-
vagy kétkomponensti tiszta bevonatok, a nagyon magas szildrdanyag-tartalmd, poritott formdja
bevonatok és poliuretan festékek terén torténnek fejlesztések, amelyek fém- és
mianyagfeliiletekre is felvihetdek; egyre nagyobb mértékben hasznilnak elébevonattal elldtott
anyagokat, és e szamos fejlesztés kovetkeztében csokkenthetd a festékrétegek szama.

Zaro6 megjegyzések

A szerves olddszeres feliiletkezelés terén elérhetd legjobb technikdkrél 2003-2006-ban
folytattak informacidcserét. Az informacidcsere sikeres volt, és a munka sordn és a Miiszaki
Munkacsoport zar6iilését kovetden széles korti konszenzust sikeriilt elérni. Csak egy eltérd
véleményt jegyeztek fel a butor- és fabevonatok készitésébodl szarmazé részecskekibocsatassal
kapcsolatban.

Az informaciécsere lezdrdsakor lathaté volt, hogy a csere az e dokumentum alkalmazasi
korében rogzitett informacidkra iranyult.

Az eltéro ismeretekkel €s a jovobeli kutatdsokra vonatkozé ajanldsokkal a ,,Zaré megjegyzések”
cimi fejezet foglalkozik. A tovabbi munka kulcsfontossdgu kérdései a fotokémiai 6zonképzési
potencidl (POCP) és a VOC-k mérséklésére szolgalé foldgazégetés koltségelonye.

Az Eurdpai Bizottsdg kutatdsi €s technoldgiafejlesztési programjain keresztiill szdmos olyan
projektet kezdeményez és tamogat, amelyek a tiszta technolégidkkal, szennyvizkezelési és -
djrahasznositdsi technolégidkkal és gazdalkodasi stratégidkkal foglalkoznak. Ezek a projektek
hasznosan jarulhatnak hozza a BREF jovébeli feliilvizsgalatdhoz. Az olvasokat ezért felkérjiik,
hogy tdjékoztassdk az EIPPCB-t minden olyan kutatdsi eredményr6l, amely e dokumentum
alkalmazasi korével kapcsolatban jelentdséggel bir (lasd e dokumentum elészavat is).

xii 2006. novemberi valtozat PT/EIPPCB/STS_Final_Draft



