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OSSZEFOGLALO

A Kerdmiagyartds (CER) cimi, az elérhetd legjobb technikdkrdl (Best Available Techniques, BAT) sz616
referenciadokumentum a 96/61/EK tandcsi irdnyelv 16. cikkének (2) bekezdésével 6sszhangban folytatott
informacidcserével kapcsolatos. Ez az osszefoglalé a legfontosabb megallapitasokat, a BAT-tal
kapcsolatos f6 kovetkeztetések 6sszegzését, illetve az ehhez kapcsol6dé kibocsatési és fogyasztasi
szinteket irja le. A dokumentumot az elszdval egyiitt kell értelmezni, amely a dokumentum célkitiizéseit,
haszndlatdnak médjat és jogi feltételeit ismerteti. Onallé dokumentumként is olvashat6 és értelmezhetd,
de — mivel dsszefoglalé — nem tartalmazza a teljes dokumentum valamennyi részletét. Ezért a BAT-tal
kapcsolatos dontéshozatal eszkdzeként nem ajanlott a teljes dokumentum helyettesitésére haszndlni, és
ismételten hangstilyozni kell, hogy az dsszefoglal6 kizardlag a 4. és az 5. fejezettel Osszefiiggésben
értelmezhetd megfelelden.

A DOKUMENTUM ALKALMAZASI KORE

Ez a dokumentum a 96/61/EK irdnyelv I. mellékletének 3.5. szakaszaban meghatarozott ipari
tevékenységekkel foglalkozik, nevezetesen:

,»3.5. Keramiatermékek, kiilonosen tetdcserép, tégla, tizallo tégla, csempe, kéedények, porceldn égetéses
elééllitasara szolgdld létesitmények 75 tonna/nap gyartasi kapacitds felett, és/vagy ahol a kemence
kapacitdsa meghaladja a 4 m’-t, és a kemencénkénti beagyazasi siirliség meghaladja a 300 kg/m’-t.”

E dokumentum alkalmazdsdban az e leirds szerinti ipari tevékenységek ,.kerdmiaiparként” szerepelnek. A
keramiatermékeken (kerdmidkon) alapul6 f6 dgazatok a kovetkezdk:

fali és padlécsempék

téglak és tetdcserepek

konyhai és diszedények (haztartdsi kerdmidk)
tlizallé termékek

szaniterek

miiszaki kerdmidk

ivegzomdancozott kerdmiacsévek

duzzasztott agyag-adalékanyag

szervetlen kotott csiszoléanyagok.

Az alapvetd gyartétevékenységek mellett a dokumentum hatédlya kiterjed az olyan mds, ezekkel
kozvetleniil egyiitt jar6 tevékenységekre, amelyek hatdssal lehetnek a kibocsatdsra vagy a
kornyezetszennyezésre. Ilyen médon a dokumentum a nyersanyagok el6készitésétdl kezdve a kész
termékek terjesztéséig foglalja magédban a kiilonboz6 tevékenységeket. Bizonyos tevékenységek, példaul
a nyersanyagok fejtéses kitermelése nem tartoznak a dokumentum hatdlya ald, mivel ezek nem
mindsiilnek az elsédleges tevékenységgel kozvetleniil egyiitt jard tevékenységnek.

A KERAMIAIPAR

A ,kerdmia” (kerdmiatermék) kifejezést 4ltaldban a nem fémes 6sszetevdkbdl all6, olyan szervetlen (de
bizonyos szervesanyag-tartalommal rendelkez8) anyagokra haszndljak, amelyeket égetéssel szilarditanak
meg. Az agyag alapd anyagok mellett méra a kerdmidk koz¢€ tartozik szdmtalan olyan termék is, amely
csupan kis mennyiségben, vagy egyaltaldn nem tartalmaz agyagot. A keramidk lehetnek mazasak vagy
mazatlanok, porézusak vagy zomancozottak.

/////

asvanyok keverékévé, illetve iiveges fazistiva. A kerdmiatermékek jellemz6 tulajdonsagai kozé tartozik a
nagy szilardsag, a kopasallésdg, a hosszu élettartam, a kémiai semlegesség és a mérgezo hatds hidnya, a
hoé- és tlizallésag, (rendszerint) az elektromos szigeteloképesség és szamos termék esetében bizonyos
szintli porozitas.

Az agyag alapanyagok Eurépdban széles korben elterjedtek, ezért példaul a tégldhoz hasonlé termékeket,
amelyek viszonylag olcsok (4m amelyek nagy tomege jelentds szallitdsi koltségeket eredményez)
gyakorlatilag valamennyi tagdllamban gyartjak. Az épitési hagyomanyok és a mliemlékvédelmi
szempontok miatt az elemek mérete orszagrdl orszdgra valtozd. A specializaltabb termékeket, amelyek
esetében magasabb 4r érhetd el, kevesebb orszagban gyartjak, ott, ahol rendelkezésre 4ll a megfeleld
specidlis alapanyag és — ami ugyanilyen fontos — a szakértelem.
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KULCSFONTOSSAGU KORNYEZETVEDELMI KERDESEK

Az adott termelési folyamattél fiiggden a keramiatermékeket el6allitd iizemek szennyezdanyag-
kibocsatdsa a 1égkorbe, a vizbe és a talajba torténik. Emellett hatdssal lehet a kdrnyezetre a zaj és a
kellemetlen szag is. A 1égszennyezés, a hulladék és a szennyviz tipusa és mennyisége kiilonb6zo
paraméterektdl fiigg. E paraméterek kozé tartozik példaul a felhaszndlt nyersanyag, az alkalmazott
segédanyag, a felhaszndlt tiizelGanyag és a gyartdsi médszer:

e alevegdbe torténd kibocsatas: szildrd anyag/por, a korom és a gdz halmazéllapotu kibocsatasok (a
szén oxidjai, a nitrogén-oxidok, a kén-oxidok, a szervetlen fluor- és klérvegyiiletek, a szerves
vegyiiletek és a nehézfémek kibocsatdsa) a kerdmiatermékek gyartdsabol eredhet

e  avizbe torténd kibocsatds: a gyartasi folyamatbol szdrmazé szennyviz rendszerint dsvanyi
Osszetevoket (oldhatatlan szemcsés anyagot), valamint egyéb szervetlen anyagokat, sokféle, kis
mennyiségben eléfordulé szerves anyagot, tovabba bizonyos nehézfémeket tartalmaz

e  agyartasi folyamatbdl szarmazé veszteség/hulladék: a keramiatermékek gyartasabdl szarmazé
gyartasi veszteségek kozé foleg a kiilonféle iszapok, a torott termékek, a hasznalt 6ntéformak, az
alkalmazott szorpciés hatéanyagok, a szilard maradékanyagok (por, hamu) és a csomagolasi
hulladék tartozik

e  energiafogyasztds/CO,-kibocsdtds: a kerdmiaipar valamennyi 4gazata energiaigényes, mivel a
folyamat meghatdroz6 része a szaritds, amelyet a 800 és 2000°C kozotti hdmérsékleten végzett
kiégetés kovet. Ma féleg foldgdzt, cseppfolyodsitott szénhidrogéngazt (propant és butdnt) és extra
konnyi tiizeldolajat haszndlnak a kiégetéshez, mig a nehéz tiizeldolaj, a cseppfolydsitott f6ldgaz
(LNG), a biogaz/biomassza, az elektromos dram €s a szilérd tiizeldanyagok (pl. szén, petrolkoksz)
szintén fontos szerepet jatszik a kiégetd kemencék tiizel6anyagaként.

AZ ALKALMAZOTT FOLYAMATOK ES TECHNIKAK

A kerdmiatermékek gyartdsa kiillonboz6 tipusi kemencékben torténik, nyersanyagok széles skaldjanak
felhaszndlasaval, szadmtalan formdban, méretben és szinben. A kerdmiatermékek gyértasanak altalanos
folyamata azonban meglehetdsen egységes, annak ellenére, hogy a fali- és padlécsempék, hiztartasi
keramidk, szaniterek és miiszaki kerdmidk esetén gyakran tobblépcsds kiégetési folyamatot alkalmaznak.

A nyersanyagokat dltaldban 6sszekeverik, majd formdba ontik, préselik vagy extruddljak. A vizet
rendszerint az alapos keveréshez és a formazashoz haszndljdk. Ez a viz a szaritékemencékben elparolog,
majd a terméket vagy kézzel helyezik a kemencébe — kiilondsen az iddszakosan miikodtetett kocsis
kemence esetén — vagy pedig kocsikra rakjak, amelyek folyamatosan miikodtetett alagiit- vagy gorgds
fenekii kemencén haladnak keresztiil. A duzzasztott agyag-adalékanyagok gydrtasa esetén forgékemencét
hasznélnak.

A kiégetés alatt a pontos hdmérsékleti gradiens tartdsa elengedhetetlen ahhoz, hogy a termékek megfeleld
kezelést kapjanak. Ezt koveten szabalyozott hiités sziikséges annak érdekében, hogy a termékek a hét
fokozatosan adjdk le, keramiaszerkezetiiket pedig megdrizzék. A termékeket ezt kovetden csomagoljak,
majd szallitasig taroljak.

KIBOCSATAS ES FOGYASZTAS
Kibocsatas

Az agyag és a kerdmia mds nyersanyagainak feldolgozasa elkeriilhetetleniil porképzddéshez vezet,
kiilonosen a szdraz anyagok esetén. A szdritds (ideértve a porlasztdsos szdritast), az apritds (daralds és
Orlés), a szitdlas, keverés és a szalagszallitds egyarant a finom por felszabaduldsdhoz vezethet. Némi por a
termék diszitése és kiégetése sordn, valamint a kiégetett termék megmunkaldsa vagy befejez6 miiveletei
sordn is képzddik. A porképzddés nem csupdn a fent ismertetett nyersanyagokbdl szdrmaztathato: a
tiizel6anyagok szintén hozzdjarulnak a levegdbe val6 kibocsatashoz.

A széritas és a kiégetés sordn felszabadulé gz halmazallapotd vegyiiletek rendszerint a nyersanyagokbdl
szarmaznak, de a tiizeléanyagok szintén hozzdjarulnak a gdz halmazallapotd szennyez6 anyagok
mennyiségéhez. Ezek kiilonosen a kén-oxidok, a nitrogén-oxidok, a hidrogén-fluorid, a hidrogén-klorid,
az illékony szerves vegyiiletek és a nehézfémek.

A gyartasi folyamat sordn a szennyviz foként akkor keletkezik, amikor az agyagos anyagokat kioblitik és
foly6vizben szuszpendaljdk a gyartdsi folyamat és az eszkozok tisztitdsa sordn, de vizbe valé kibocsétds a
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nedves fiistgdzok gdzmosdinak miitkddtetése sordn is torténik. A kerdmiatest keverékekhez kozvetleniil
adott viz a szaritasi és égetési folyamat sordn végiil elparolog.

A gyartasi folyamatbdl szarmazé veszteségek gyakran tjra feldolgozhaték és djrahaszndlhatdk az tizemen
beliil a termék miiszaki tulajdonsdgaibdl vagy a gyartdsi folyamatbdl adédéan. Az olyan anyagok,
amelyek iizemen beliili 4jrahasznositdsa nem lehetséges, elhagyjdk az tizemet, hogy mds ipardgakban
hasznosuljanak, illetve hogy kiilsé hulladék-tjrahasznosit6 vagy hulladékleraké 1étesitményekbe
keriiljenek.

Fogyasztas

A kerdmiaiparban az energia els6dleges felhaszndlasi helye a kemencében val6 kiégetés, és — tobb
folyamat esetén is — a koztes termékek vagy a formazott termékek szaritdsa szintén energiaigényes.

Vizet gyakorlatilag valamennyi kerdmiagyartdsi folyamat sordn hasznélnak, a j6 mindségti viz pedig
elengedhetetlen az agyag és az agyagos mazpép, az extruddlasndl haszndlt agyagtestek, a formazasnél
hasznalt iszap eldkészitésénél, a porlasztassal szdritott porok eldkészitésénél, a nedves dardlasnal/Orlésnél
€s a mosasi vagy tisztitasi miiveleteknél.

A kerdmiaipar rendkiviil sokféle nyersanyagot fogyaszt. Ezek kozé tartoznak a nagy mennyiségben
alkalmazott, f6 formdzé anyagok, és a kiilonb6zd adalékanyagok, kdtdanyagok és a feliileti
diszitéanyagok, amelyekbdl nagysagrendileg kevesebbet haszndlnak.

A BAT MEGHATAROZASA SZEMPONTJABOL LENYEGES TECHNIKAK

Az IPPC kerdmiaipari végrehajtdsanak fontos kérdése a levegdbe és a vizbe valé kibocsatds csokkentése,
az energia, a nyersanyagok és a viz hatékony felhasznéldsa, a gyartdsi folyamatbdl szarmazo
veszteség/hulladék, illetve szennyviz minimalizaldsa, hasznositdsa és tjrafeldolgozdsa, valamint a
hatékony kornyezeti vezetési rendszer megléte.

A fenti kérdésekkel kiilonféle folyamatintegralt és folyamatvégi technikdk foglalkoznak, tekintettel a
kilenc kiilondllé kerdmiadgazatban valé alkalmazhatésdgra. Ezzel 6sszefiiggésben, ebben a
dokumentumban koriilbeliil 50, a szennyezés megeldzésével és szabdlyozasdval kapcsolatos technika
szerepel, a kovetkez6 hét tematikus cim szerinti sorrendben:

Az energiafogyasztas csokkentése (energiahatékonysag)

Az energiaforras, a kiégetési technika és a hdvisszanyerés médjanak megvalasztdsa meghatdrozoé a
kemence kialakitdsa szempontjaboél, és ugyanakkor a kdrnyezetvédelmi teljesitményt és a gyartdsi
folyamat energiahatékonysagat is befolydsold, 1ényeges tényezd.

Az energiafelhaszndlds csokkentésének f6 — egyedileg vagy egyiitt alkalmazhat6 — technikdi a kovetkezd
felsoroldsban szerepelnek; a dokumentum részletekbe menden ismerteti dket:

a kemencék és szaritok kialakitdsanak javitdsa

a kemencékbdl szarmazé héfelesleg hasznositdsa

kapcsolt energiatermelésti/kombinalt fitdmiivek és erdmiivek

a nehéz tiizeldolaj és a szilard tiizeldanyagok helyettesitése alacsony kibocsatdsu tiizel6anyagokkal
a keramiatestek médositdsa.

A por (szemcsés anyag) kibocsatasa

Ismertetjiik a difftiz és sdvos porkibocsatdst megel6z6 technikdkat és intézkedéseket, amelyek
onmagukban vagy egyiitt is alkalmazhat6ak. Ezek a kovetkezOk:

e  aporral jar6 miiveletekre vonatkoz6 intézkedések
. az omlesztett tarolast biztosito teriiletekre vonatkozo intézkedések

. levalasztd-/szurdrendszerek.

Gaz halmazallapoti vegyiiletek

MB/FS/EIPPCB/CER_Final Draft 2006. szeptemberi valtozat iii



Osszefoglal6

A gaz halmazallapotu levegészennyez6 anyagok (kiilondsen a SOxy, NOyy, HF, HCI, és az illékony
szerves vegyiiletek) kibocsatdsanak megel6zése érdekében ismertetjilk az oSnmagukban vagy egyiittesen
alkalmazhaté elsédleges és masodlagos intézkedéseket/technikdkat. Ezek a kovetkezok:

a szennyez0 eldvegyiiletek bevitelének csokkentése
kalciumban dus adalékok hozzdadésa
folyamatoptimalizdlds

szorpcids 1étesitmények (adszorberek és abszorberek)
utdnégetés.

A gyartasi folyamatbél szarmazé szennyviz

A gyartasi folyamatbdl szarmazé szennyviz (vizfogyasztds és szennyvizkibocsatds) mennyiségének
csokkentésével kapcsolatos célkitlizéseket és megoldasokat folyamat-optimalizacids intézkedések és a
gyartasi folyamatbdl szdrmazé szennyvizet kezel6 rendszerek formdjaban ismertetjiik. A gyartasi
folyamatbdl szdrmaz6 szennyvizkibocsatds mennyiségének csokkentése és az alacsonyabb vizfogyasztas
érdekében rendszerint az ilyen intézkedések kombindcidjat alkalmazzak.

A gyartasi folyamatbél szarmazoé veszteség/hulladék

A gydrtasi folyamatbdl szdrmazé veszteség/hulladék mennyiségének csokkentésével kapcsolatos
célkitlizéseket és megolddsokat a kerdmiatermékek gydrtdsa sordn keletkezd iszapra és a keletkezd szildrd
veszteségre/szilard hulladékra vonatkozdan ismertetjiik a folyamatoptimalizélasi, Gjrafeldolgozasi és
djrahasznositasi intézkedések/technikdk formdjaban. A gyartési folyamatbdl szdrmazé veszteség/hulladék
csokkentése esetén rendszerint e technikdk kombinacidjat alkalmazzdk.

A zajjal kapcsolatos altalanos szempontok

A dokumentum bemutatja a kerdmiatermékek gyartdsi folyamatdnak kiilonb6zd 1épéseiben keletkez6 zaj
csokkentésének lehetdségeit. A dokumentum tartalmazza a zajcsokkentés dltaldnos dsszefoglaldsét és
attekintését.

Kornyezetgazdalkodasi eszkozok/kornyezetvédelmi vezetési rendszerek

Altaldban véve a kornyezetvédelmi vezetési rendszerek (environmental management systems, EMS)
alapvetOk az ipari tevékenységek kornyezeti hatdsainak minimalisra csokkentése szempontjabol,
ugyanakkor tartalmaznak kifejezetten a keramiaipar szempontjabodl fontos intézkedéseket is. Ezért a
kornyezetvédelmi vezetési rendszereket e dokumentum olyan eszkozokként ismerteti, amelyeket az
iizemeltetdk az emlitett kivitelbeli, konstrukcids, karbantartasi, iizemeltetési és ledllitassal kapcsolatos
kérdésekkel kapcsolatban szisztematikus, ellendrizhetd médon hasznélni tudnak.

AZ ELERHETO LEGJOBB TECHNIKA A KERAMIAGYARTAS ESETEN

Az elérhetd legjobb technikdval foglalkoz6 fejezet (5. fejezet) azokat a technikdkat ismerteti, amelyek
altaldban véve, a 4. fejezetben szerepld informdacid alapjan az elérhetd legjobb technikdnak mindsiilnek,
figyelembe véve a legjobb elérhetd technikanak a 2. cikk (11) bekezdésében szerepldé meghatarozasat és
az irdnyelv I'V. mellékletében felsorolt szempontokat. Amint azt az eldsz6 részletesebben ismerteti, az
elérhetd legjobb technikardl sz416 fejezet nem éllapit meg vagy javasol kibocsétési hatarértékeket, hanem
az elérhetd legjobb technika alkalmazasahoz és az elérhetd legjobb technika kivalasztasdhoz kapcsolédé
fogyasztasi és kibocsatasi értékeket javasol. A megfeleld engedélyezési feltételek meghatarozasa
magdaban foglalja a helyi, a helyszinre jellemzd tényezdk figyelembe vételét, példdul az érintett
1étesitmény miiszaki jellemzdit, foldrajzi elhelyezkedését és a helyi kornyezeti feltételeket. A meglévd
1étesitmények esetén a létesitmény gazdasagi és technikai korszeriisitésének megvaldsithatésagat szintén
figyelembe kell venni.

A kovetkezd bekezdések a legfontosabb kornyezetvédelmi kérdésekhez kapcsoléddan foglaljdk 6ssze a
BAT-tal kapcsolatos f6 kovetkeztetéseket. A BAT-tal kapcsolatos kovetkeztetéseket két szinten allapitjak
meg. Az 5.1. szakasz a BAT-tal kapcsolatos altalanos, azaz a teljes keramiaiparra altaldban alkalmazandé
kovetkeztéseket ismerteti. Az 5.2. szakasz a BAT-tal kapcsolatos specifikusabb, azaz a keramiaipar kilenc
f6 dgazatara vonatkozé kovetkeztetéseket ismerteti. Az adott létesitményre vonatkoz6 ,,legjobb elérhetd
technikdkat” rendszerint az altalanos és dgazatspecifikus szakaszok megfeleld fejezetében felsorolt
technika vagy technikdk és intézkedések kombindcidjanak hasznélata adja.
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Meg kell jegyezni azonban, hogy ez az 6sszefoglal6 az ennek a dokumentumnak az elérhetd legjobb
technikdkkal kapcsolatos kovetkeztetéseit roviditve tartalmazza. A vonatkozé teljes BAT-
kovetkeztetéseket a dokumentum 5. fejezetének megfeleld szakasza tartalmazza.

Altaldnos BAT

Az altaldnos BAT-szakasz az ebben a dokumentumban ismertetett €s leirt mind a kilenc dgazattal
kapcsolatos BAT-kovetkeztetéseket tartalmazza.

Meg kell jegyezni azonban, hogy ez az 6sszefoglal6 roviditve tartalmazza az ennek a dokumentumnak az
elérhetd legjobb technikdkkal kapcsolatos kovetkeztetéseit. Ismételten hangsilyozni kell, hogy ez a BAT-
Osszefoglald, valamint az dsszefoglaléban emlitett, vonatkozé BAT-hoz kapcsolddé kibocsatasi
hatdrérték (BAT AEL) tartomédnyok csak abban az esetben értelmezhetéek megfeleléen, amennyiben az
értelmezés a 4. fejezet, illetve a dokumentum 5. fejezetében szerepld teljes vonatkozé BAT-
kovetkeztetések figyelembevételével torténik.

Kornyezetgazdalkodas:

A dokumentum 5.1.1. szakaszdban felsorolt funkcidkat — az egyedi koriilményeknek megfeleléen —
magdaban foglal6é kornyezetvédelmi vezetési rendszer (EMS) végrehajtdsa és fenntartésa.

Energiafogyasztas:

Az energiafogyasztas csokkentése a dokumentum 5.1.2. szakaszdban felsorolt és a kovetkezOképpen
Osszefoglalhat6 kiilonféle technikdk kombinéciéjanak alkalmazasa révén:

e akemencék és szaritok kialakitdsanak javitisa

° a kemencékbdl, kiilonosen a hiitéz6ndkbdl szarmazé héfelesleg hasznositisa

e tiizeldanyag véltdsa a kemence tiizelési folyamatdban (a nehéz tiizel6olaj és a szildrd tiizel6anyagok
helyettesitése alacsony kibocsitdsu tiizeldanyagokkal)

e  akerdmiatestek modositdsa.

Az elsédleges energiafogyasztds csokkentése kapcsolt energiatermelésii/kombinalt flitdmiivek és
erémiivek alkalmazdsa révén a hasznos héigény alapjan, a gazdasdgilag megvaldsithatéd
energiaszabdlyozé rendszereken beliil.

Diffaz porkibocsatas:

A diffiz porkibocsétés csokkentése a dokumentum 5.1.3.1. szakaszdban felsorolt, a por keletkezésével
jaré miiveletekre és az dmlesztett tdroldst biztosité teriiletekre vonatkozé intézkedésekként
Osszefoglalhatd kiilonféle technikdk kombinicidjdnak alkalmazésa révén.

A szaritastol, a porlasztasos szaritastol vagy a kiégetéstdl eltérd, porral jaro miiveletekbdél szarmazo
savos porkibocsatas:

A por keletkezésével jaré miiveletekbdl szdrmaz6 savos porkibocsatds csokkentése taskas sziirok
alkalmazasdval az 1-10 mg/m” fél6rds 4tlagértékre. A tartomdny az egyedi mitkodési feltételektél
fliggden szélesebb is lehet.

A szaritasi folyamatokbdl eredé porkibocsatas:

A szdritasi folyamatokbol szarmazé porkibocsétas napi 4tlagértékének az 1-20 mg/m’ tartomanyban valé
tartdsa a szarfté tisztitdsa, a porlerakdédasok szdritoban valé felgyiilemlésének kikiiszobolése és megfeleld
karbantartési protokoll elfogaddsa révén.

A kemencefiitési folyamatokbdl eredé porkibocsatas:

A kemencefiitési folyamatok fiistgazkibocsatdsanak csokkentése a dokumentum 5.1.3.4. szakaszdban
felsorolt kiilonb6z6 technikdk kombinacija révén az 1-20 mg/m’ napi 4tlagértékre. E technikdkat az
alacsony hamutartalmdu tiizel6anyagok alkalmazasaként és a kemencében kiégetni kivant termékeknek a
berakoddsa altal okozott porképz6dés minimalizdlasaként lehet 6sszefoglalni.
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A sziirdvel val6 szdraz fiistgdztisztitds alkalmazasa révén a tisztitott fiistgazban elért 20 mg/m® értéknél
alacsonyabb porkibocsatési szint az elérhet legjobb technika, mig a kaszkad tipusti anyagoszlop
adszorberek alkalmazésa révén a tisztitott fiistgazban elért 50 mg/m’ értéknél alacsonyabb porkibocsatési
szint az elérhetd legjobb technika (a duzzasztott agyag-adalékanyaggal kapcsolatban lasd az
agazatspecifikus elérhetd legjobb technikat).

Gaz halmazallapoti vegyiiletek, elsdleges intézkedések/technikak:

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szdrmaz6 gdz halmazallapoti vegyiiletek (azaz a HF, a HCI, az
SOy, az illékony szerves vegyiiletek és a nehézfémek) kibocsatdsdnak csokkentése a dokumentum
5.1.4.1. szakaszdban felsorolt kiilonboz technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa révén.
Ezeket a technikdkat a szennyez0 eldvegyiiletek bevitelének csokkentéseként és a flitési gorbe
optimalizaldasaként lehet 6sszefoglalni.

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szarmazé NOx-kibocsatasok NO,-ban kifejezett napi
atlagértékének 250 mg/m’ alatt vald tartdsa 1300 °C alatti kemencegdz-hdmérséklet esetén, illetve a NO,-
ban kifejezett napi atlagérték 500 mg/m” alatt val6 tartdsa legalabb 1300 °C kemencegaz-hémérséklet
esetén a dokumentum 4.3.1. és 4.3.3. szakaszaban felsorolt elsddleges intézkedések/technikdk
kombinéciéja révén (a duzzasztott agyag-adalékanyaggal kapcsolatban ldsd az dgazatspecifikus elérhetd
legjobb technikat).

A kapcsolt energiatermelésii gépek fiistgdzaibol szdrmazé NOx-kibocsatdsok NO,-ban kifejezett napi
atlagértékének 500 mg/m’ alatt vald tartasa folyamatoptimalizaldsi intézkedések alkalmazésaval.

Gaz halmazallapotu vegyiiletek, masodlagos intézkedések/technikak és az elsédleges
intézkedésekkel/technikakkal kombinalva:

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szarmazd, gaz halmazallapotu szervetlen vegyiiletek
kibocsédtdsdnak csokkentése a dokumentum 5.1.4.2. szakaszdban felsorolt, a kaszkdd tipusi anyagoszlop
adszorberek alkalmazdsaként és a szlir@vel valé szdraz fiistgdztisztitdsként dsszefoglalhat6 kiilonbozé
technikdk alkalmazdsa révén.

A kovetkezd, az 5.1.4.2. szakaszban szerepld tabldzat a kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibdl szarmazo,
g4z halmazallapotu szervetlen vegyiileteknek a dokumentum 5.1.4.1.a szakasza szerinti els6dleges
intézkedések/technikdk és/vagy az 5.1.2.4. szakasza szerinti masodlagos intézkedések/technikdk
kombinéciéjanak alkalmazasa révén elért BAT kibocsétasi hatarértékeket mutatja.

Paraméter A napi atlagértéknek vett egység BAT AEL”
Hidrogén-fluoridként kifejezett fluorid mg/m’ 1-10”
Hidrogén-kloridként kifejezett klorid mg/m’ 1-30”
Kén-dioxidként kifejezett SO mg/m’ <500
Nyersanyagban 1év6 kéntartalom
<0,25 %

Kén-dioxidként kifejezett SOx mg/m’ 500-2000"
Nyersanyagban 1évd kéntartalom
>0.25 %

D Az értéktartomanyok a nyersanyagok szennyezOanyag-tartalmatl (eldvegyiilet-tartalmatol) fiiggenek, azaz az
alacsony szennyezdanyag-tartalmu (elévegyiilet-tartalmui) nyersanyagbdl késziilé keramiatermékek égetésének
folyamata esetén az alacsonyabb szintek a BAT szerintinek mindsiilnek, mig a nagy szennyezdanyag-tartalmi
(elévegyiilet-tartalmi) nyersanyagbol késziild kerdmiatermékek kiégetési folyamata esetén a nagyobb szintek a BAT-
hoz kapcsolddo kibocsatdsi hatarértékek tartomdnyédba esnek.

? A magasabb BAT-érték alacsonyabb lehet a nyersanyag jellemzitél fiiggden.

? A magasabb BAT-érték alacsonyabb lehet a nyersanyag jellemz6itél fiiggden. A magasabb BAT-hoz kapcsol6dé
kibocsdtdsi hatdrértékek nem gédtolhatja a szennyviz Gjrahasznositdsat.

Y A magasabb BAT-szint kizdrdlag a rendkiviil magas kéntartalommal rendelkez$ nyersanyagokra vonatkozik.

A gyartasi folyamatbél szarmazé szennyviz (kibocsatas és fogyasztas):

A vizfogyasztas csokkentése a dokumentum 4.4.5.1. szakaszdban ismertetett kiillonboz0, egyedileg vagy
kombindlva alkalmazhat6 folyamatoptimalizalasi intézkedések alkalmazdsa révén.
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A gyartasi folyamatb6l szdrmazé szennyviz tisztitdsa a dokumentum 4.4.5.2. szakaszaban felsorolt
kiilonboz6, egyénileg vagy kombindlva alkalmazhat6, a gyartasi folyamatbdl szarmazé szennyviz
tisztitdsdra szolgélo kezelési rendszerek alkalmazasaval, a viz gyartasi folyamatban valé
ujrafelhasznéldsat vagy kozvetleniil a vizfolydsokba valé engedését, illetve a telepiilési
szennyvizrendszerbe vald kozvetett betdplaldsat lehetové tevo megfeleld tisztitdsanak biztositasa révén.

A kovetkezd, az 5.1.5. szakaszban szerepld tabldzat a kibocsdtott szennyvizben 1év6 szennyezdanyagok
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsétdsi hatarértékeket mutatja:

Paraméter Egy BAT AEL
ség (2 oras kompozit minta)

Lebegd szilard mg/1 50,0

részecske

AOX mg/l 0,1

Olom (Pb) mg/1 0,3

Cink (Zn) mg/1 2,0

Kadmium (Cd) mg/1 0,07

Amennyiben a gydrtdsi folyamatbdl szdrmazé szennyviz tobb mint 50%-at felhaszndljak a gyartasi
folyamat sordn, az ilyen szennyezanyagok nagyobb koncentriaciéi még lehetnek a BAT-hoz kapcsol6dé
kibocsatési hatarértékek szerinti értékek, amennyiben a gyartasi mennyiség (a feldolgozott nyersanyag
kg-ban megadott tomege) szerinti fajlagos szennyezdanyag-terhelés nem nagyobb mint az 50% alatti
ardnyu viz-ujrafelhasznalasbodl eredd szennyezéanyag-terhelés.

Iszap:

Az iszap ujrafeldolgozdsa és Gjrahasznositdsa iszap-tjrafeldolgozé rendszerek alkalmazasdval és/vagy az
iszap mds termékekben valé djrahasznositdsival.

A gyartasi folyamatbél szarmazé szilard veszteség/hulladék:

A gyartasi folyamatb6l szarmaz6 szilard veszteség/hulladék csokkentése a dokumentum 5.1.7.

szakaszaban felsorolt és a kovetkezdképpen Osszefoglalhatd kiilonféle technikdk kombindcidjanak
alkalmazasa révén:

e akeveretlen nyersanyagok visszatdplalasa

e atorott termékek visszatipldldsa a gyartdsi folyamatba

e  aszildrd gyartési veszteség felhaszndldsa mds ipardgakban
e az égetés elektronikus szabdlyozisa

e  optimalizalt bedllitdsok alkalmazdsa.

Zaj:

A zaj csokkentése a dokumentum 5.1.8. szakaszdban felsorolt és a kovetkezdképpen Osszefoglalhat6
kiilonféle technikdk kombinaciéjanak alkalmazasa révén:

az egységek boritdsa, tokozdsa

az egységek rezgésszigetelése

hangtompitok és lassan forgé ventiladtorok haszndlata

a nyilaszarok és a hangos egységek szomszédoktdl tdvol esd elhelyezése
az ablakok és falak zajszigetelése

a nyilaszarok zarva tartdsa

a zajos (kiiltéri) tevékenységek kizardlag nappal torténd végzése

az iizem megfeleld karbantartasa.

Agazatspecifikus BAT

Az agazatspecifikus BAT-tal foglalkoz6 szakasz konkrét BAT-kovetkeztetéseket tartalmaz a
dokumentumban ismertetett és leirt kilenc dgazattal kapcsolatban. Ismételten hangsilyozni kell, hogy ez a
BAT-6sszefoglald, valamint az 6sszefoglaléban emlitett, kapcsol6dé BAT-hoz kapcsol6dé kibocsétasi
hatdrértékek-tartomany csak abban az esetben értelmezhetd megfeleléen, amennyiben az értelmezés a 4.
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fejezet, valamint a dokumentum 5. fejezetében szerepld, teljes vonatkozé BAT-kovetkeztetések
figyelembevételével torténik.

Savos diffiz porkibocsatas:

Fali és padlocsempe, haztartdsi keramia, szaniterkerdmia, miiszaki kerdmia, iivegzomancozott
keramiacsé:

A porlasztasos mazazasbol szarmazé savos porkibocsatds csokkentése taskds sziirdk vagy szinterelt
. " . . 3 1z 2 oz
lamellds szlir6k alkalmazdsaval az 1-10 mg/m” féléras 4tlagértékre.

Fali és padl6csempe, haztartdsi keramia, miiszaki keramia:

A porlasztasos szdritdsi folyamatokbdl szarmazé savos porkibocsatds csokkentése taskds sziirok
alkalmazasdval az 1-30 mg/m’ fél6rds 4tlagértékre, vagy meglévé létesitményeknél ciklonok nedves
porlevilasztéval valé egyiittes alkalmazdsaval az 1-50 mg/m® féléras atlagértékre, amennyiben az
oblitéviz djrahasznosithato.

Duzzasztott agyag-adalékanyag:

A forr6 fiistgazok savos porkibocsatasanak csokkentése elektrosztatikus levéalasztok vagy nedves
porlevilaszték alkalmazasaval az 5-50 mg/m’ napi tlagértékre.

A kemencefiitési folyamatokbdl eredé porkibocsatas:

Fali és padlocsempe:

A kemencefiitési folyamatokbél szarmazé porkibocsatas csokkentése taskds szlirs szdraz fiistgdztisztitas
alkalmazasdval az 1-5 mg/m’ napi atlagértékre.

Gaz halmazallapoti vegyiiletek/elsidleges intézkedések/technikak:

Tégla és tetdcserép:

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibol szdrmazé gz halmazéllapoti vegyiiletek (azaz HF, HCI, SOy,)
kibocsatdsdnak csokkentése kalciumdus adalékanyagok hozzdaddsaval.
Duzzasztott agyag-adalékanyag:

A forgékemencék fiitési folyamatainak fiistgdzaibdl szarmaz6 NOx-kibocsatdsok NO,-ban kifejezett napi
atlagértékének 500 mg/m’ alatt valo tartdsa elsédleges intézkedések/technikak kombinaciéjdnak
alkalmazasaval.

Gaz halmazallapoti vegyiiletek/masodlagos intézkedések/technikak:

Fali és padlécsempe, haztartasi kerdmia, szaniterkerdmia, muszaki kerdmia:

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaib6l szdrmaz6, gz halmazallapotd szervetlen vegyiiletek tiizelési
modulrendszerti adszorberek alkalmazdsdval valé csokkentése, kiillonosen alacsonyabb fiistgdzaramlasi
sebességnél (18000 m’/h alatt) és ha a HF-tS1 (SO,, SOs, HCI) eltér szervetlen vegyiiletek és a por
nyersgédz-koncentricidja alacsony.

Fali és padlécsempe:

A kemencefiitési folyamatok fiistgdzaibodl valé HF-kibocsatds csokkentése pl. tdskds szlirs szdraz
fiistgaztisztitds alkalmazasaval az 1-5 mg/m’ napi atlagértékre.

Illékony szerves vegyiiletek:

Tégla és tetdeserép, tiizalld termékek, miiszaki kerdmia, szervetlen kotott csiszoléanyag:

A tiizelési folyamatokbdl szarmazo — a nyersgaz jellemzdit6l, példaul az osszetételtdl, hdmérséklettol
fiiggden, tobb mint 100-150 mg/m’ nyersgaz-koncentraci6ji — illékonyszervesvegyiilet-kibocsatds teljes
széntartalomban kifejezett napi atlagértékének 5-20 mg/m’-re val6 csokkentése egy- vagy haromkamrés
termoreaktorban valé termikus utdnégetés alkalmazdsaval.
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Szerves vegyiilettel kezelt tizallé termékek:

A szerves vegyiiletekkel val6 kezelésbol szarmazé kis mennyiségi fiistgdzban 1€v6 illékony szerves
vegyiiletek kibocsatdsanak csokkentése aktiv szén szlir6k alkalmazasaval. A nagy mennyiségl fiistgaz
esetén a BAT a szerves vegyiiletekkel val6 kezelésbdl illékony szerves vegyiiletek kibocsatdsanak
csokkentése 5-20 mg/m’ értékre termikus utanégetéssel.

A gyartasi folyamatbél szarmazo szennyviz djrahasznositasa:

Fali és padlécsempe, haztartisi keramia, szaniterkerdmia:

A gyartasi folyamatbdl szarmazé szennyviz Ujrahasznositdsa a gyartasi folyamatban a gyartasi
folyamatbdl szarmaz6 szennyviz (fali és padlécsempe esetén a gyartani kivant csempe tipusatdl fiiggden)
50-100%-os vagy (hdztartasi kerdmia és szaniterkerdmia esetén) 30—50%-os aranyu djrafeldolgozdsdval a
folyamatoptimalizalé intézkedések és a gyartdsi folyamatbdl szarmazo szennyviz tisztitdsara szolgalé
kezelési rendszerek kombindciéjdnak alkalmazasa révén.

Az iszap Gjrahasznositasa:

Fali és padlécsempe:

A kerdmiatest-el0készitési folyamatban a gydrtasi folyamatbdl szdrmazé szennyviz kezelésébdl szarmazé
iszapnak a keramiatesthez adott szdraz iszap tomegének 0,4—1,5%-o0s ardnyaban torténd hasznositasa
iszap-ujrahasznosité rendszer sziikség szerinti alkalmazasaval.

A gyartasi folyamatbél szarmazé szilard veszteség/hulladék:

Haztartasi keramia, szaniterkeramia, miiszaki keramia, tiizallé termék:

A formdz4s sordn haszndlt gipszmintdk miatti szildrd gydrtdsi veszteség/szildrd hulladék mennyiségének
csokkentése a kovetkezd intézkedések egyedileg vagy kombindcidban valé hasznilatdval:

a gipszformdk felvéltdsa polimer formékkal

a gipszformdk felvéltdsa fém formakkal

véakuumos gipszkeverdk hasznalata

a hasznalt gipszmintdk djrahasznositdsa mas ipardgakban.

UJABB TECHNIKAI MEGOLDASOK

A kornyezeti hatdsok minimalizalasdra irdnyuld djabb technikai megolddsok kidolgozas alatt dllnak,
illetve korldtozott mértékben alkalmazzdk 6ket; az ilyen megolddsok kialakul6ban 1év6 technikai
megolddsnak mindsiilnek. Ezek koziil 6t ismertetésére a 6. fejezetben keriil sor:

sugarzdcsoves égdfejek

mikrohulldm-risegitésii égetés és mikrohulldmu szaritas

4j tipusu szdritérendszer a tlizall6 termékek esetén

a gyartdsi folyamatbdl szdrmazé szennyviz kezelésének tovabbfejlesztett folyamata a méz integralt
hasznositasaval

e  akivdlé mindségil asztali porceldn 6lommentes mazzal valé bevonasa.

ZARO MEGJEGYZESEK

A Z4r6 megjegyzések cimii fejezet a dokumentum kidolgozasdnak mérfoldkoveivel, a kerdmiaiparra
vonatkoz6 BAT-javaslatok tekintetében elért konszenzus mértékével, valamint a tovabbra is fenndllé
adathidnnyal kapcsolatos informécidkat tartalmaz, kiilonos tekintettel az informdcidcsere idészakan beliil
rendelkezésre nem bocsatott és emiatt figyelembe nem vehetd adatokra. A fejezet javaslatokkal szolgél a
tovabbi kutatdsra és informacidgylijtésre, valamint a kerdmiaipar szdmdra elérhetd legjobb technikdkrol
sz016 referenciadokumentum naprakésszé tételére vonatkozdan.

Az Eurépai Bizottsdg kutatasi és technoldgiafejlesztési programjain keresztiil szamos olyan projektet
kezdeményez és timogat, amelyek a tiszta technolégidkkal, szennyvizkezelési €s -ujrahasznositasi

MB/FS/EIPPCB/CER_Final Draft 2006. szeptemberi valtozat ix



Osszefoglal6

technoldgidkkal és gazdalkodasi stratégidkkal foglalkoznak. Ezek a projektek hasznosan jarulhatnak
hozza a BREF jovébeli feliilvizsgalatdhoz. Az olvasékat ezért felkérjiik, hogy tdjékoztassdk az EIPPCB-t
minden olyan kutatdsi eredményrdl, amely e dokumentum alkalmazasi korével kapcsolatban jelentdséggel
bir (lasd e dokumentum eldszavat is).
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