Executive Summary — Ferrous Metals

TARTALMI OSSZEFOGLALO

Ezen referencia dokumentum a vasfémiparban hasznélhaté legjobb elérhetd technikdkrol (Best
Available Technique = BAT) az Eurdpai Tanédcs 96/61/EK szamu irdnyelvének 16 (2) szakasza
értelmében  kivitelezett informéciécsere eredménye. A  dokumentumot az eldszd
figyelembevételével kell tekinteni, amely leirja a dokumentum céljait és annak hasznalatat.

Ezen BREF dokumentum 4 részbdl all (A-D). Az A-C részek lefedik a vasfém feldolgozas
kiilonbozd teriileteit a kovetkezOk szerint: A — meleg- és hidegalakitds; B — folyamatos bevonat
készitése; C — darabban (szakaszos) horganyzds. Ezen szerkezet kivdlasztidsra a vasfém-
feldolgozési tevékenységek jellegében és nagysdgrendjében fenndlld kiillonbségek miatt keriilt
sor.

A D-rész nem egy alteriiletet tdrgyal, hanem leirdst ad tobb olyan kornyezetvédelmi
intézkedésrdl, amelyek egynél tobb alteriilet esetén figyelembe veenddé technikik a BAT
meghatirozdsa sordn. Erre annak érdekében volt sziikség, hogy el lehessen keriilni a lefrdsok
ismétlodését a hiarom darab 4. fejezetben. Ezeket a lefrdsokat mindig a konkrétabb
informicidval kapcsolatosan kell tekinteni, az egyes alteriilletek alkalmazdsaira val6
hivatkozassal, amelyet a vonatkozd 4. fejezet ad meg.

A-rész: Meleg- és hideghengerlés

A vasfém-feldolgozasi szektor meleg- és hidegalakitisra vonatkozd része tobbféle gyartdsi
eljarast foglal magdba, mint példdul a meleghengerlést, a hideghengerlést és a huzalgyartast.
Félkész és késztermékek igen nagy vdélasztékat allitjadk el kiilonbozd gyartésorokon. A
termékek kozott taldlhatok melegen és hidegen hengerelt lapos termékek, melegen hengerelt
hosszu termékek, huzott hosszu termékek, csovek és huzalok.

Meleghengerlés

A meleghengerlés sordn az acél mérete, alakja és metallurgiai tulajdonsigai megvaltoznak
azaltal, hogy a forré fémet ismételten 6sszepréselik (1050 és 1300 °C kozotti hdmérsékleten)
elektromos meghajtdsi hengerek kozott. Az acél kiilonbozd formédban és alakban keriil
betapldlasra a meleg hengerlés sordn — ontott tuskdk, brammak, blokkbugak, négyzetes bugik,
illetve el6hengerelt bugdk (gerenddk) formdjaban — a gydrtandé terméktdl fiiggéen. A
meleghengerléssel eldallitott termékek alakjuk alapjan két alapvetd tipusba sorolhatok: lapos- és
hosszitermékek.

1996-ban az EU 0Osszetermelése melegen hengerelt termékekbdl 127,8 millié tonna volt,
amelybdl a lapostermékek 79,2 millié tonnét (kb. 62%) tettek ki [Stat97]. A lapostermékek
legnagyobb elddllitdja Németorszdg 22,6 millié tonndval, amelyet kdvet Franciaorszag 10,7
milli6é tonndval, Belgium 9,9 millié tonndval, Olaszorszdg 9,7 millié tonnaval és az Egyesiilt
Kirdlysdg 8,6 milli6 tonndval. A melegen hengerelt lapostermékek tiulnyomd tobbsége
szélesszalag.

A melegen hengerelt termékek fennmaradé 38%-a hosszutermék, amelybdl kb. 48,5 milli6
tonna késziilt 1996-ban. A két legfontosabb gyartd orszag Olaszorszag kb. 11,5 milli6 tonnédval
és Németorszdg 10,3 millié tonndval, melyet kdvet az Egyesiilt Kirdlysdg (7 millié tonna) és
Spanyolorszag (6,8 milli6 tonna). A hosszitermék-szektor dontd része huzalalapanyagot allit
eld, ami a teljes termelésnek koriilbelill egyharmadat teszi ki (tonndban kifejezve), ezt koveti a
betonacél rudanyag és a kereskedelmi idomacélok gyartdsa, melyek koriilbeliil a termelés
egynegyedét teszik ki.
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Az acélcsO gyartasdban vildgelsé az EU, amely 1996-ban 11,8 milli6 tonnat allitott eld (ez a
vildg Ossztermelésének 20,9 %-a), ezt koveti Japan és az USA. Az eurdpai acélcsd-gyartas
szerkezete er6sen koncentrdlédott. Ot orszdg — Németorszdg, Olaszorszdg (3,2 millié tonna),
Franciaorszag (1,4 milli6 tonna), az Egyesiilt Kirdlysdg (1,3 milli6 tonna) és Spanyolorszag (0,9
milli6 tonna) — adja az EU 0ssztermelésének kb. 90%-at. Egyes orszdgokban egy tarsasdg adja a
nemzeti termés 50%-at vagy anndl is tobbet. A fObb integralt acélcsé-gyartokon feliil (amelyek
foleg hegesztett acélcsoveket gyartanak) viszonylag nagy szdmu kis- és kozépméretii cég
miikodik. Egyes gyartok, melyek a termelés mennyisége alapjan kicsinek szdmitanak, valamint
magas hozzdadott-értékli piacokon mitkddnek, sokszor specidlis méretli vagy mindségi osztilyu
csovek gyartasdval egyedi vevoi igényeket probélnak kielégiteni.

A meleghengermiivek tevékenysége déltaldban az aldbbi eljardsokbol all: a bemend anyag
el0készitése (langhdntolds, koszoriiléses feliilettisztitds); hevités a hengerlési hdmérsékletre;
revétlenités; hengerlés (elOnyujtas, beleértve a szélességesokkentést is, majd a végleges méretre
és tulajdonsdgokra torténd hengerlés), és befejezd miiveletek (trimmelés, csikokra szabdalas,
vagés). A hengermiivek csoportosithatok a termék tipusa szerint és a konstrukcids jellemzok
alapjin: blokksorok és brammasorok, melegszalag-hengermiivek, lemezhengermiivek, rid- és
dréthengersorok, idomacél és profilhengermiivek, illetve cs6hengermiivek

A meleghengerlés f6 kornyezeti kérdései a levegdbe torténd szennyezdanyag-kibocsatasok,
kiilonosen az NOx és a SOx szennyezdk; a kemencék energiafelhaszndldsa; a por-kibocsatas a
termékek mozgatdsa, hengerlése vagy mechanikai feliiletkezelése sordn; az olaj és szilardanyag
tartalmu elfolydsok, valamint az olajtartalmud hulladékok.

Az Ujraizzit6 és hokezeld kemencék NOx emisszidinak vonatkozasdban az iparagi jelentés 200-
700 mg/Nm3 koncentriciot és 80-360 g/t fajlagos emissziot tartalmaz; mig mds forrdsok szerint
ez akar 900 mg/Nm’ is lehet, sét — az égési levegd 1000°C-ra torténd eldhevitése esetén — akér
5000 mg/Nm? vagy ennél magasabb értéket is elérhet. A kemencék SO, kibocsitisa az
alkalmazott ftitGanyagtdl fiigg; a jelentések szerinti tartomany 0,6-1700 mg/Nm3 és 0,3-600 g/t
kozott volt. Az energiafelhaszndlds szordsa ezen kemencékre 0,7 és 6,5 GJ/t értékek kozotti, a
tipikus tartomany 1-3 GJ/t volt.

A termékek mozgatdsdbdl, hengerlésébdl vagy mechanikus feliiletkezelésébdl szdrmazé
porkibocsétasra igen kevés adatot nydjtottak be az egyes eljardsokra vonatkozdan. A jelentések
szerinti koncentracid tartomdnyok a kovetkezdk voltak:

Langhéntolas: 5-115 mg/Nm3

Koszoriiléses feliilettisztitds: < 30-100 mg/Nm3
Hengerallvanyok: 2-50 mg/Nm3 és

Tekercsek mozgatdsa: kb. 50 mg/Nm3.

A meleghengerlésbdl a vizbe torténd szennyezdanyag-kibocsatasok alapvetden olajat és szilard
anyagot tartalmazd kifolydsok, melyek dsszesen 5-200 mg/1 szuszpendalt szildrd halmazallapotd
anyagot és 0,2-10 mg/l szénhidrogént tartalmaznak. A vizkezelésbdl szdrmazd olajtartalmu
hulladékok a jelentések szerint 0,4-36 kg/t mennyiséget tettek ki a hengermii tipusatdl fiiggden.

Tovébbi részletek, valamint emisszids €s fogyasztdsi adatok a meleghengerlés egyéb 1épéseire
vonatkozéan a B.3 fejezetben taldlhatok, ahol a rendelkezésre 4ll6 adatok mindsitd
informdacidkkal egyiittesen keriilnek bemutatésra.

A meleghengerlés egyes 1épéseire és kiilonbozd kornyezetvédelmi kérdéseire vonatkoz6 BAT
legfontosabb megéllapitdsait az 1. szdmu tablazat foglalja 0ssze. Az Gsszes emisszids adat napi
atlagértékben keriil kifejezésre. A levegdbe kibocsatott emisszidk standard allapotra, azaz 273 K
hémérsékletre, 101,3 kPa nyomadsra és szdraz gazra vonatkoznak. A vizbe kibocsatott emisszios
értékek az dramlési sebességhez viszonyitott 24-6rds vegyes minta napi dtlagértékeként vagy az
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dramlési sebességhez viszonyitott vegyes minta tényleges iizemid6 alatt mért értékének alapjan
keriilnek meghatarozasra (a nem harom miiszakban miikodo tizemek esetén).

A tablazatban feltiintetett legjobb elérheté technikdkat és az ahhoz kapcsol6dd
emisszids/fogyasztasi szinteket illetden konszenzus alakult ki a Munkacsoportban, kivéve ahol a
,»megoszlott nézetek” kifejezés jelzi a konszenzus hidnyat.

Legjobb Elérheté Technika (BAT) / BAT emisszios és fogyasztasi
Megoszlott nézetek a BAT-rol szintek / Megoszlott nézetek

Nyersanyagok és segédanyagok tarolasa és kezelése

Kiomlott és elszivargott anyagok begylijtése megfeleld
moédszerekkel, pl. biztonsdgi akndk, szivargdsok elvezetése.

Az olaj elvdlasztidsa a szennyezett belviztdl, és az igy
visszanyert olaj djra felhaszndlasa.

A szeparalt viz kezelése a viztisztit6 iizemben.

Gépi langhantolas

e Burkolat alkalmazdsa a gépi illesztésekre és porcsokkentés | megoszlott nézet
szovetszlirokkel. porszennyezés szintjérol:
< 5 mg/Nm3
<20 mg/Nm3
e Elektrosztatikus levdlaszt6 alkalmazésa, ahol szovetsziirék | megoszlott nézet
nem haszndlhatdk a tdlsdgosan nedves fiistgdzok miatt. porszennyezés szintjérol:
< 10 mg/Nm3
20 - 50 mg/Nm?3
e A  hengerlési reve/fémforgics kiilon gyljtése az
illesztéstol.
Koszoriiléses feliilettisztitas
e Burkolat alkalmazdsa a gépi Koszoriiléses feliilettisztitds | megoszlott nézet

sordn, valamint kiilon fiilkék elszivéernydkkel a kézi
Koszoriiléses feliilettisztitishoz és a porszennyezés
csokkentése szovetszurokkel.

porszennyezés szintjérol:
< 5 mg/Nm3
< 20 mg/Nm3

Az osszes feliiletjavitasi eljara

S

Az 0Osszes feliiletjavitasi eljarasbol szarmazo viz kezelése
és ujra felhaszndldsa (a szilard anyagok kiilonvalasztasa).

A hengerlési revék, fémforgics és por belsd
Ujrahasznositisa vagy értékesitése djrahasznositisra.

1. tablazat: A BAT-ra és a kapcsolédo emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozé legfontosabb
megallapitasok a meleghengerlés esetén
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Legjobb Elérheté Technika (BAT) /
Megoszlott nézetek a BAT-rol

BAT emisszios és fogyasztasi
szintek / Megoszlott nézetek

Ujraizzité és hokezelé6 kemencék

Altalanos intézkedések, pl. a kemence konstrukci6jira
vagy muikodtetésére é€s karbantartdsdra vonatkozdan az
A.4.1.3.1 részben leirtak szerint.

A levegofelesleg és a hdveszteség elkeriilése a toltés sordn
miveleti (a toltéshez minimalisan sziikséges ajtonyitds)
vagy szerkezeti intézkedésekkel (tobb szelvényre osztott
ajtok felszerelése a precizebb zards érdekében).

A fltéanyag gondos megvalasztisa és kemence-
automatizdlds/vezérlés megvaldsitdsa az égési viszonyok
optimalizalasa érdekében.

- foldgaz esetén
- minden egyéb giz és gdzkeverék esetén
- fitbolaj esetén (< 1 % S)

SO,-szintek:

< 100 mg/Nm’
<400 mg/Nm®
max. 1700 mg/Nm?3

Megoszlott nézet:

a flitdanyag kéntartalmdnak < 1%-ra korldtozdsa a BAT
alacsonyabb S-hatdr vagy tovabbi SO, csokkentés a BAT

Hovisszanyerés a  hulladékgazb6l a  nyersanyag
el0melegitésére

Hovisszanyerés a hulladékgdzbodl
rekuperatoros ég0 rendszerekkel

regenerativ  vagy

Hovisszanyerés a hulladékgdzbdl hulladékhd hasznositd
kazdnnal vagy a csuszésin elgdzologtetéses hiitésével
(amennyiben sziikség van gdzre).

25-50%-0s energiamegtakaritas
és akar 50%-os NOx csokkentés
(a rendszertdl fiiggden).

Maisodik generdciés alacsony NOx kibocsétasd égok

NOx 250 - 400 mg/Nm? (3% O,)
levegd eldmelegités nélkiil. NOx
csokkentési potencidl kb. 65% a
hagyomanyos ég6khoz képest.

A levegd eldmelegitési homérséklet korlatozasa.
Kompromisszum: energiamegtakaritds vagy NOx emisszid:
A kisebb energiafelhasznélést és az alacsonyabb SO,, CO,
és CO kibocsitds elonyét kell szembedllitani a
potencidlisan magasabb NOx emisszi6 hatranyaval.

Megoszlott nézet:

SCR és SNCR tekintend6 BAT-nak.

Nincs elegendd informécié annak eldontésére, hogy az
SCR/SNCR BAT-nak tekintend6-e vagy sem.

elért szintek ':

SCR: NOx < 320 mg/Nm’

SNCR: NOx < 205 mg/Nm3,
ammonia kibocsitds 5 mg/Nm’

A hoveszteség csokkentése a koztes termékekben a

taroldsi i1d6 minimalizdldsdval és a tuskok/lupak
szigetelésével (hontarté szekrények vagy hdszigeteld
burkolatok alkalmazdsa) a gyartasi folyamattdl fliggden.

A logisztikai és kozbensd tarolds megvaltoztatdsa a forrd
toltés, direkt beadds vagy kozvetlen hengerlés maximalis
ardnydnak biztositdsdra (a maximadlis ardny fiigg a gyartasi
tervtdl és a termék mindségétdl is)

Uj lizemek esetén készméret-kozeli alakra torténd ontés €s
vékonybramma Ontés, amennyire a gyartandé termék
lehetdvé teszi ezt.
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" Ezeket az emisszi6s szinteket az egyetlen 1étez6 SCR-iizemre (1éptetdgerendds kemence) és az egyetlen 1étez6 SNCR-
tizemre (1éptetdgerendds kemence) vonatkozdan jelentették.

1. tablazat (folyt.): A BAT-ra és a Kkapcsolodé emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo
legfontosabb megallapitasok a meleghengerlés esetén
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Legjobb Elérheté Technika (BAT) /
Megoszlott nézetek a BAT-rol

BAT emisszios és fogyasztasi
szintek / Megoszlott nézetek

Revétlenités

e Az anyag kovetése a folyamatokban a viz- és

energiafelhasznalas csokkentése érdekében.

Hengerelt aru mozgatasa

® A nem kivdnatos energiaveszteség csokkentése ,,coilbox”-
ok vagy tekercshdntart6 kemencék és hdpajzsok
alkalmazasdval a mozgat6 rudakon.

Végso6 hengersor

e Vizpermetezést kovetd hulladékviz-kezelés, melynek
sordn a szilard anyagokat (vas-oxidok) kivédlasztjdk és a
vastartalom djrahasznositdsira dsszegytjtik.

e Flszivd rendszerek az elszivott levegd szovetszlirOs
tisztitadsdval és az 6sszegylijtott por Gjrahasznositasaval

megoszlott nézet a
porszennyezés szintjérol:
<5 mg/Nm?3

<20 mg/Nm?3

Egyengetés és hegesztés

e FElszivéerny0k alkalmazasa és azt kovetd
szennyezéscsokkentés szovetsziirokkel.

megoszlott nézet porszennyezés
szintjérol:

<5 mg/Nm?3

<20 mg/Nm?3

Hiités (gépek, stb.)

e Zart hurkokban mukodo kiillon hiuitéviz rendszerek.

Szennyvizkezelés / Hengerlési revét és olajat tartalmazo technolégiai viz

® 95%-ndl nagyobb visszaforgatdst alkalmazé  zart

hurkokban mukodo rendszerek.

® Az emisszidk csokkentése a kezelési technikdk megfeleld
kombindcidjaval (részletesen leirva a A.4.1.12.2 és D.10.1
részekben).

SS: <20 mg/l
Olaj: <5 mgn"
Fe: <10 mg/l
Croc <02 mg/1?
Ni: <02 mg1?®
Zn: <2 mg/l

e A viztisztitdAs sordn Osszegyujtott hengerlési revék
visszaforgatdsa a metallurgiai eljarasba.
o Az Osszegyljtdtt olajos szennyviz/iszap viztelenitése

termikus hasznositisra vagy biztonsagos hulladékkezelése.

Szénhidrogén-szennyezés megel6zése

e Iddszakos
tomitések,
karbantartasa.

® Modern csapigyak és csapagytomitések alkalmazdsa a
munkahengerekben és a timhengerekben, szivargasjelzdk
beépitése a kendanyag vezetékekbe (pl. hidrosztatikus
csapagyaknal).

e A szennyezett szivargd viz begyljtése és kezelése
kiilonbdzd fogyasztokndl (hidraulikus aggregatumok), az
olajfrakcidk elkiilonitése és felhaszndldsa, pl. termikus
felhaszndlds a nagyolvasztéba valé betdplalassal. Az
elvédlasztott viz tovabbi kezelése viztisztitd telepen vagy
elékészitdmiiben ultrasziiréssel vagy vakuumos
elpdrologtatassal.

preventiv ellendrzések és a szigetelések,
szivattydk és  csOvezetékek  megel6zd

Az olajfogyasztds 50-70%-o0s

csokkentése.

T . b4 < .
véletlenszeri mérésen alapul6 olaj
% 0.5 mg/l a korr6zi6dllé acélt hasznal6 iizemekben
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1. tablazat (folyt.): A BAT-ra és a Kkapcsolodé emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo
legfontosabb megallapitasok a meleghengerlés esetén

vii



Executive Summary — Ferrous Metals

Legjobb Elérheté Technika (BAT) / BAT emisszios és fogyasztasi
Megoszlott nézetek a BAT-rol szintek / Megoszlott nézetek
Hengeresztergalas

® Vizalapu zsirtalanitds alkalmazisa, amennyire technikailag
elfogadhatd a megkovetelt tisztasdgi fokozathoz.

e Ha szerves oldoszereket kell hasznalni, a nem kldrozott
olddszereket kell elényben részesiteni.

e A henger forgdcsapokrdl eltdvolitott zsir begylijtése és
megfeleld artalmatlanitdsa, pl. elégetéssel.

o A csiszoldsi iszap kezelése mdgneses levalasztdssal a
fémrészecskék visszanyerésére és visszaforgatdsira az
acélgyartasi folyamatba.

e A csiszolokorongokrdl szdrmazé olaj- és zsirtartalmu
maradékanyagok artalmatlanitasa, pl. elégetéssel.

e A csiszol6korongokrdl szarmazd dsvanyi maradékanyagok
és az elkopott csiszolékorongok dartalmatlanitisa szemét-
lerakdhelyeken.

e Hiitéfolyadékok és a megbontott emulziok kezelése az
olaj/viz elvélasztdsra. Az olajos maradékanyagok megfeleld
artalmatlanitasa, pl. elégetéssel.

e A hutésbol és zsirtalanitisbol, valamint az emulzids
elvilasztasbdl szarmazé elfolyd szennyviz kezelése a
meleghengermii viztisztitd tizemében.

e A vas- és acélforgicsok visszaforgatdsa az acélgyartdsi
folyamatba.

1. tablazat (folyt.): A BAT-ra és a kapcsolodd emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo
legfontosabb megallapitasok a meleghengerlés esetén

Hideghengerlés

A hideghengerlés sordn a melegen hengerelt szalagtermékek tulajdonsagait (pl. vastagsag,
mechanikai és technoldgiai jellemzdk) véltoztatjdk meg a hengerek kozotti 0sszenyomassal a
betaplalt anyag el6zetes melegitése nélkiil. A betdplalt anyagot meleghengermiivekbdl szarmazo
szalagtekercsek alkotjak. Az eljarasi lépések és a feldolgozasi sorrend egy hideghengermiiben a
megmunkalt acél minéségétdl figg. A gyengén otvozott és 6tvozott acélok (szénacélok)
esetén az aldbbi eljardsi lépéseket alkalmazzdk: revétlenités; hengerelés a vastagsig
csokkentésére; lagyitds vagy hokezelés a kristilyos szerkezet regenerdldsdara; a lagyitott
szalagacél temperhengerelése vagy dresszirozdsa a kivant mechanikai jellemzdk, alak vagy
feliileti érdesség elérésére, illetve kikészités.

Az erdsen 6tvozott acél (korrézidallé acél) feldolgozdsa a szénacélokéhoz képest tovabbi
1épéseket is tartalmaz. A fo lépések: a melegen hengerelt szalag lagyitdsa és revétlenitése;
hidegalakitas; lagyitas és pacolds (fényesre 14gyitds); dresszirozds és kikészités.

A hidegen hengerelt termékek els6sorban magas mindségii feliiletnemesitett és pontos
metallurgiai tulajdonsdgokkal biré lemezcsikok és finomlemezek (tipikus vastagsdguk 0,16-3
mm), amelyeket magas mindségi specifikiciéju termékek haszndlnak.

A hidegen hengerelt szélesszalagok (durva- és finomlemezek) termelése 1996-ban kb. 39,6
millié tonna volt [EUROFER CR]. A 6 gyart6 orszdgok Németorszag kb. 10,6 millié tonna,
Franciaorszag 6.3 milli6 tonna, Olaszorszdg 4,3 tonna, az Egyesiilt Kirdlysag 4,0 milli6 tonna és
Belgium 3,8 milli6 tonna termeléssel.

A melegen hengerelt keskenyszalagok hideghengerlésével vagy a melegen hengerelt lemezek
hideghengerlésével és hasitasdval eldallitott keskenyszalag mennyisége kb. 8,3 millié tonna volt
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1994-ben (2,7 millié tonna hidegen hengerelt és 5,5 millié hasitott szalag). Az EU hidegen
hengerelt szalagacél ipara egyszerre koncentrdlt és fragmentalt. A 10 legnagyobb cége adja a
termelés 50%-at, mig a masik 50%-ot tovabbi 140 cég termelése teszi ki. A szektor szerkezete
orszagok szerint valtozd a cégek mérete és az ipar koncentracidja alapjan. A legnagyobb cégek
koziil a legtobb Németorszdgban taldlhatd, amely az EU termelésének 57%-4val uralja a piacot
(1,57 millié tonna 1994-ben). A cégek tobbsége azonban a kis- és kozépvallalkozdsok
kategéridjaba sorolhat6 be. [Bed95]

1994-ben Németorszag allitotta eld a hasitott szalagok kb. 35%-at, mintegy 1,9 milli6 tonna
mennyiségben, ezt kovette Olaszorszdg €és Franciaorszdg, mindegyik 0,9 millié tonnas
termeléssel.

A hideghengerlés f6 kornyezeti problémdi a savas hulladékok és a szennyviz; a zsirtalanité
fiistgdzok, a savas és olajtartalmi para kibocsitdsa a levegdbe; olajtartalmi hulladékok és
szennyvizek; a por, ami pl. a revétlenités és a letekercselés sordn keletkezik; a kevert savas
pacolés sordn keletkez6 NOx és a kemence miikddése soran keletkezd gdzok.

Ami a hideghengerlés sordn a levegdbe kibocsatott sav emisszidkat illeti, ezek a pacolds és a
savregenerdlds sordn keletkezhetnek. Az emisszidk foka eltérd lehet az alkalmazott pacoldsi
eljarastol, illetve elsdsorban a savtdl fiiggden. A sésavas pdcolds sordn maximadlisan 1-145
mg/Nm3 HCl emissziét jelentettek (16 g/t-ig); az ipardg altal jelentett tartomany 10-< 30
mg/Nm?3 (~ 0,26 g/t). A kénsavas pdcolds sordn a jelentések szerinti H,SO, emisszid 1-2
mg/Nm3 és 0,05-0,1 g/t volt.

A korrézidallé acél kevert savas pacoldsa esetén a HF emisszid a jelentések szerint a 0,2-17
mg/m® (0,2 — 3,4 g/t) tartomdnyban volt. A savas emisszidkon feliil NOx is termelédik. A
szGréddsi tartomdny a jelentések szerint 3 - ~ 1000 mg/Nm® (3 - 4000 g/fajlagos emissziG)
kozott volt, am kétségek meriiltek fel ezen tartomény alacsonyabb értékhatér szintjeit illetéen.

Csak kevés adat 4llt rendelkezésre az acél mozgatidsdbol és pacoldsbdl szdrmazd por
emisszidkra vonatkozdan. A jelentések szerinti szennyezési tartomanyok a fajlagos emisszidkra
mechanikus revétlenités esetén 10-20 g/t, a koncentracié tartomany < 1-25 mg/m’.

Tovébbi részletek, valamint emisszids €s fogyasztdsi adatok a hideghengerlés egyéb lépéseire
taldlhatok még az A.3 fejezetben, amely a rendelkezésre 4ll6 adatokat a mindsitd
informdcidkkal egyiitt kozli.

A hideghengerlés egyes eljarasi 1épéseire és kiilonbdzd kornyezetvédelmi kérdéseire vonatkozd
BAT legfontosabb megdllapitasait a 2. szdmu tablazat foglalja 0ssze. Az Osszes emisszids adat
napi értékben keriil kifejezésre. A levegdbe kibocsatott emissziok standard éllapotra, azaz 273 K
hémérsékletre, 101,3 kPa nyomadsra, €s szdraz gizra vonatkoztatanddk. A vizbe kibocsatott
emisszids értékek az dramldsi sebességhez viszonyitott 24-6rds vegyes minta napi
atlagértékeként vagy az dramlési sebességhez viszonyitott vegyes minta tényleges lizemidd alatt
mért értékének alapjén keriilnek meghatdrozasra (a nem harom miiszakban miikodd iizemek
esetén).

A tabldzatban feltiintetett legjobb elérhetd technikdkat és az ahhoz kapcsol6dd
emisszids/fogyasztasi szinteket illetden konszenzus alakult ki a Munkacsoportban, kivéve ahol a
,-megoszlott nézetek” kifejezés jelzi a konszenzus hidnyat.
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Legjobb Elérheté Technika (BAT) /
Megoszlott nézetek a BAT-rol

BAT emisszios és fogyasztasi
szintek / Megoszlott nézetek

Letekercselés

e Vizfiiggonyok, melyeket szennyviz-kezelés  kovet,
amelynek sordn a szilird anyagokat -elvalasztjdk és
0sszegylijtik, majd a vastartalmat djrahasznositjak.

e Elszivé rendszerek az elszivott levegd szovetszlrds
tisztitadsdval és az 6sszegyljtott por Gjrahasznositasaval.

megoszlott nézet a
porszennyezés szintjérol:

<5 mg/Nm3

<20 mg/Nm?3

Pacolas

Lehet6ség szerint alkalmazandok az A.4.2.2.1 pontban leirt

altalanos intézkedések a savfogyasztds és a hulladéksav

képzddés csokkentésére, kiilonds tekintettel a kovetkezd

technikdkra:

o Az acél korrézidjanak megelézése megfeleld tarolassal,
kezeléssel, hutéssel, stb.

® A pécolasi 1épésre harulé feladat csokkentése zart
egységben, elszivorendszer és szdvetsziir6k alkalmazdsaval
végzett mechanikus elrevétlenitéssel.

e Elektrolitikus elépacolas alkalmazésa.

® Modern, optimalizalt péacoléberendezések alkalmazasa
(permetezd vagy Orvényléses pdcolds az bemeritéses
pacolas helyett).

® Mechanikus sziirés és visszaforgatds a pdacolofiirdék
élettartamdnak meghosszabbitisara.

e Oldaldramos ioncserélés vagy elektrodializis (kevert sav
esetén) vagy mds mddszer a szabad sav visszanyerésére
(1asd. D.6.9. pont) a kad regenerdldsara.

HCl-os pacolas

¢ Az elhaszndlt HCI djrafelhasznélésa.

e vagy a sav regenerdldsa porlasztisos hevitéssel vagy
fluidizalt dggyal (vagy ekvivalens eljardssal) a regenerdlt
sav visszaforgatdsaval; a 4. fejezetben leirt levegdtisztitd
rendszerrel a regenerdléiizemben; a Fe,O; melléktermék
Ujrahasznositdsa.

20-50
2-30
50-100

Por
HCI
SO,
CO
CO,
NO,

mg/Nm3
mg/Nm?3
mg/Nm?3
150 mg/Nm3
180000  mg/Nm?3
300 - 370 mg/Nm3

e Teljesen zart berendezés vagy elszivéernydkkel felszerelt
berendezés és a kivont leveg0 tisztitdsa.

Por
HCI

10-20 mg/Nm?3
2-30 mg/Nm3

H,SO,-es pacolas

e A szabad sav visszanyerése kristalyositdssal; levegdmoso

H,SO, 5-10 mg/Nm?3

berendezés a visszaalakito-iizemben. SO, 8-20 mg/Nm?3
e Teljesen zart berendezés vagy elszivéernydkkel szerelt | HoSO4 1-2  mg/Nm?
berendezé€s €s a kivont leveg0 tisztitdsa. SO, 8-20 mg/Nm3

2. tablazat: A BAT-ra és a kapcsolodé emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo legfontosabb

megallapitasok a hideghengerlés esetén
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Legjobb Elérheté Technika (BAT) / BAT emisszios és fogyasztasi
Megoszlott nézetek a BAT-rol szintek / Megoszlott nézetek

Kevert savas pacolas

Szabad sav visszanyerése (oldaldramos ioncseréléssel
vagy elektrodializissel)
® vagy savregeneralds - porlasztdsos hevitéssel: Por <10 mg/Nm?
HF < 2 mg/Nm3
NO; <200 mg/Nm?3

- vagy parologtatésos eljarassal: | HF <2 mg/Nm?
NO, <100 mg/Nm3

Zart berendezések/elszivéernydk és gaztisztitds, valamint:

e  Gaztisztitas H,0,-vel, karbamiddal, stb. mindre:

e vagy NOx semlegesitése H,0, vagy karbamid NOx 200 - 650 mg/Nm?
pécoléfiirdébe valé adagoldsaval HF  2-7 mg/Nm’

e vagy SCR

Alternativa: salétromsavmentes pacolds + zart
berendezések vagy elszivoernydkkel felszerelt
berendezések és gdztisztitas.

Savak melegitése

o Kozvetett melegités hdcserélokkel vagy — ha a
hécserélokhoz sziikséges goézt elébb eld kell allitani —
bemeritéses melegités.

e GOz kozvetlen beftvatdsidt nem alkalmazva.

A szennyviz minimalizalasa

Kaszkadszeri  ©blitési rendszer a tulfolyds bels6
Ujrahasznositdsdval (pl. a pdcoldfiirdkben vagy a
gdzmosdkban).

A péacolésav  regenerdl6-6blitd  rendszer  gondos
behangoldsa és miikodtetése

Szennyviz-Kkezelés

Semlegesités, flokkuldcid, stb., amennyiben a savas viz | SS: <20 mg/l
rendszerbdl vald leftvatasa (lefol6zése) nem keriilhetd el. Olaj:<5 mg/l'
Fe: <10 mg/l
Cri:< 0.2 mg/l?
Ni: <0.2 mg/l*
Zn: <2  mg/l

Emulzios rendszerek

A szennyezOdés megel6zése a tomitések, csOvezetékek,
stb. rendszeres ellendrzésével és szivargasellendrzéssel.

Az emulzié mindségének folyamatos ellendrzése.

Az emulziés rendszer tisztitisa és az emulzid
Ujrahasznositisa az élettartam meghosszabbitdsara.

A kimeriilt emulzié kezelése az  olajtartalom
csokkentésére, pl. ultraszliréssel vagy elektrolitos
megbontdassal.

Hengerelés és hokezelés

e Elszivé rendszer a kivont levegd pdralevilasztoval | Szénhidratok:
(cseppszeparatorral/cseppfogéval) torténd kezelésével. 5-15 mg/Nm3.

"olaj a véletlenszerii mérések alapjin
% korr6zi6dll6 acél esetén < 0.5 mg/l
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. tablazat (folyt.): A BAT-ra és a kapcsolédo emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo

legfontosabb megallapitasok a hideghengerlés esetén

Legjobb Elérheto Technika (BAT) /
Megoszlott nézetek a BAT-rol

BAT emisszios és fogyasztasi
szintek / Megoszlott nézetek

Zsirtalanitas

Zsirtalanité korfolyamat tisztitdssal és a zsirtalanité oldat
Ujrahasznositdsdval. A megfeleld moddszerek a tisztitdsra
mechanikai mddszerek és membrinsziirés az A4
fejezetben lefrt médon.

A haszndlt zsirtalanit6 oldat elektrolitos emulzids
megbontdsa  vagy  ultraszlirése az  olajtartalom
csokkentésére; az elvalasztott viz frakcid kezelése
(semlegesitése, stb.) a kibocsatast megeldzden.

Elszivé és gdzmosd rendszer a filistgdzok zsirtalanitdséra.

Lagyitokemencék

Az indukciés kemencék esetén alacsony NOx kibocsatasu
égetok.

NOx 250-400 mg/Nm? a levegd
eldmelegitése nélkiil, 3 % O,.
60%-0s redukcids rata az NOx-
re (és 87 % a CO-ra)

Az égési levegd eldmelegitése
rekuperatoros égds rendszerekkel, vagy
A kemencefiistjarat eldmelegitése hulladékgdzokkal.

regenerativ  vagy

Befejezo miiveletek /Olajozas

Elszivéernyok, majd paralevélasztok
elektrosztatikus pernyelevéilaszt6 alkalmazdsa, vagy
elektrosztatikus olajozas.

és/vagy

Egyengetés és hegesztés

e Elszivéernydk szdvetsziirds porcsokkentéssel. megoszlott nézet a
porszennyezés szintjérol:
< 5 mg/Nm3
< 20 mg/Nm3

Hiités (gépek, stb.)

Kiilon, zart hitovizkorok alkalmazasa.

Hengeresztergalas

A BAT tekintetében ldsd a meleghengerlés vonatkoz6

szakaszat.

Fémes melléktermékek

A vagisbol szdrmazd hulladék, a munkadarabok fej- és
véghulladékdnak 0Osszegyljtése és visszaforgatisa a
metallurgiai folyamatba.

2. tablazat (folyt.): A BAT-ra és a kapcsolodé emisszids/fogyasztasi szintekre vonatkozé
legfontosabb megallapitasok a hideghengerlés esetén
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Huzalgyartas

A huzalgyértds egy olyan eljards, melynek sordn a vékony rudak vagy huzalok 4atmérdjét
csokkentik azdltal, hogy kisebb keresztmetszetii kdpos alakd nyildsokon, az ugynevezett
hiz6z6nan keresztiil hizzak. A bemend anyag rendszering 5,5 és 16 mm kozoétti &tmérdji huzal,
amely a meleghengermiibdl tekercsekben érkezik. Egy tipikus huzalgyért6 iizem tevékenysége
az alabbi 1épésekbdl all:

¢ A huzalalapanyag eléfeldolgozdsa (mechanikai revétlenités, pacolas)

e Szaraz vagy nedves hiizds (rendszerint tobb huzasban, csokkend hiizé6zéna mérettel)
Hokezelés (folyamatos vagy szakaszos 14gyitds, patentirozas, olajedzés)
Kikészités

Az Eurépai Unié rendelkezik a vilig legnagyobb huzalgyart6 ipardval, melyet Japan és Eszak-
Amerika kovet. Az EU-ban évente kb. 6 millié tonna huzalt gyartanak. Az olyan huzalokat is
beleértve, mint példdul a szogesdrot, rostély, keritéshald, fonott sodrony, szegek, stb., az dgazat
termelése tobb mint 7 milli6 tonna évente. Az eurdpai huzalgyartd iparra szdmos kozepes
méretli, szakosodott cég jelenléte a jellemzd. Az ipardg teljesitményét azonban néhdny nagy
gyartd hatdrozza meg. A becslések szerint az elddllitott termékmennyiség 70%-at kb. a cégek
5%-a (90%-4t pedig 25%-uk) gyartja.

Az elmult 10 év sordn a fiiggetlen huzalgyartok egyre inkdbb vertikdlisan integrélttd véltak.
Eurépéban a huzalgyartok kb. 6%-a integralt gyartd, amelyek az 6sszes acélhuzal-gyartds 75%-
at képviselik [C.E.T].

Az EU-n beliil a legnagyobb acélhuzal gyarté Németorszdg 32%-kal (kb. 1,09 milli6 tonna), ezt
koveti Olaszorszag (kb. 22 %, 1,2 millié tonna), az Egyesiilt Kirdlysdg, a Benelux-allamok
(féleg Belgium), Franciaorszdg és Spanyolorszag.

A huzalgyartds sordn a legfontosabb kornyezetvédelmi szempontok a kovetkezdok: a levegdbe
torténd kibocsatdsok a pacolds sordn, savas hulladékok és szennyviz; eltivozé szappanpor
(szarazhizds esetén), hasznalt kendanyagok és effluensek (nedves hizas esetén), a kemencékbdl
szarmaz6 gaznemili égéstermékek, valamint emissziok és Olomtartalmi hulladékok az
6lomfiird6kbal.

A picolds sordn a levegébe kibocsitott emisszidkra 0-30 mg/Nm® HCI koncentricidkat
jelentettek. A folyamatos lagyitas és patentirozds sordn 6lomfiirdoket alkalmaznak. A keletkezd
O6lomtartalmi hulladék mennyisége 1-15 kg/t folyamatos lagyitds esetén és 1-10 kg/t
patentirozds esetén. A jelentések szerint a patentirozas sordn a levegdbe kibocsétott Pb szintje <
0,02 - 1 mg/Nm?3, mig a Pb-koncentréci6 a tulfolyt edzévizben 2 - 20 mg/1.

Tovabbi részletek, valamint emissziés és fogyasztdsi adatok a huzalgyartds egyéb eljarasi
1épéseire vonatkozdan az A.3 fejezetben taldlhatdk, ahol a rendelkezésre all6 adatok a mindsitd
informdacidkkal egyiittesen keriilnek bemutatésra.

A huzalgyartds egyes eljarasi 1épéseire és kiillonbozd kornyezetvédelmi kérdéseire vonatkozd
BAT legfontosabb megdllapitdsait a 3. szdmu tdblazat foglalja Ossze. Az Gsszes emisszids adat
napi értékben keriil kifejezésre. A levegdbe kibocsatott emisszidk standard allapotra, azaz 273 K
hémérsékletre, 101,3 kPa nyomadsra, és szdraz gdzra vonatkoztatandok. A vizbe kibocsétott
emissziés értékek az dramldsi sebességhez viszonyitott 24-6rds vegyes minta napi
atlagértékeként vagy az dramlési sebességhez viszonyitott vegyes minta tényleges iizemidd alatt
mért értékének alapjan keriilnek meghatarozasra (a nem harom miszakban miikddd tizemek
esetén).

A tablazatban feltiintetett legjobb elérhetd technikdkat és az azokhoz kapcsolddd
emisszids/fogyasztasi szinteket illetden konszenzus alakult ki a Munkacsoportban.
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Legjobb Elérheté Technika (BAT) BAT emisszios és
fogyasztasi szintek

Szakaszos pacolas

e A fiird6paraméterek gondos nyomon kovetése: hdmérséklet és
koncentracio.

e A D. rész D.6.1. ,Nyitott pacoldsi fiirdd iizemeltetés” cimii
fejezetében feltiintetett hatdrértékeken beliili eljaras.

e Magas pira emissziés pécoldsi eljarisok, pl. hevitett vagy | HCl2- 30 mg/Nm?.
koncentralt HCI-fiirdé esetén: oldalsé elszivas és az elszivott
levegd kezelése régi és Uj iizemek esetén egyarant.

Pacolas

o Kaszkddos (I1épcsos) pacolds (kapacitds > 15 000 tonna huzal-
alapanyag per év esetén) vagy

o A szabad sav frakcidk visszanyerése és ujrahasznositisa a
pacoldsi folyamatban.

e Az elhaszndlt sav kiils6 regeneralésa.

¢ Az elhasznalt sav djrahasznositdsa masodlagos nyersanyagként.

e Nem savas revétlenités, pl. szemcseszordssal, ha a mindségi
eldirasok megengedik.

¢ Ellendramos kaszkddos oblités.

Szaraz huzas

¢ A hizdéberendezés burkolattal vald ellatdsa (és sziikség esetén
szlr6hoz vagy hasonld berendezéshez kapcsoldsa) minden uj
gép esetén, melynek hiuzasi sebessége = 4 m/s.

Nedves huzas

® A huzdékenOanyag tisztitdsa és Ujrafelhasznéldsa.

e Az elhaszndlt kendanyag kezelése a hulladék olajtartalméanak
és/vagy mennyiségének csokkentésére, pl. kémiai bontdssal,
elektrolitos emulzid-megbontdssal vagy ultrasziiréssel

¢ A kibocsétott viz frakci6 kezelése.

Szaraz és nedves huzas

e Zart hiitdvizkor-rendszerek.
e Egyszeres dtvezetésii hiitdviz-rendszerek keriilése.

Szakaszos lagyité kemencék, indukcids lagyité kemencék korrozioall acél esetén valamint
olajedzésre és lagyitasra hasznalt kemencék

o Az 4toblitd véddgaz elégetése. |

Alacsony széntartalmi huzal folyamatos lagyitasa és patentirozas

e Megfeleld tisztasdgi rendszabdlyok betartdsa az A.4.3.7 fejezet | Pb <5 mg/Nm3,
szerint az 6lomfiirdokre vonatkozoan. CO < 100 mg/Nm3

TOC < 50 mg/Nm?3.

e A Pb-tartalmd hulladékok kiilon torténd tdroldsa es6tdl és
sz€1t6l védett helyen.

e A Pb-tartalmi hulladékok djrahasznositisa a nemvasfém-
iparban.

e Zart rendszerll edz6fiird6 alkalmazdsa

Olajedzés

e Az olajpara elszivdsa és eltdvolitdsa az edzofiirdobol, ahol
sziikséges.

3. tablazat: A BAT-ra és a Kkapcsolodé emisszids/fogyasztasi szintekre vonatkozé
legfontosabb megallapitasok a huzalgyartas esetén
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B-rész: Folyamatos tiizi bevonatkészités

A tlizi bevonatkészitési eljards sordn az acéllemezt vagy huzalt folyamatosan fémolvadékon
vezetik at. A két fém kozott 6tvozési reakeid 1€p fel, ami erds kotést hoz 1étre a bevonat és az
alapfém kozott.

A tlizi bevonatkészitésre azok a fémek alkalmasak, melyek olvaddspontja kelléen alacsony
ahhoz, hogy az acél termékben semmiféle termikus véltozds ne torténjen; ilyen példaul az
aluminium, az 6lom, az 6n €s a cink.

A folyamatos tlizi bevonatkészitéssel elddllitott termékek mennyisége az EU-ban 15 millié
tonna volt 1997-ben. A folyamatos tiizi eljardsokkal felvitt bevonatok dontd hdnyada cink. Az
aluminium bevonatok és kiilondsen az 6n-6lom 6tvozetli bevonatok ardnya joval kisebb.

Horganyzott acél 81 %
Horganyzott ldgyacél 4 %
Galfan 4 %
Aluminizalt acél 5%
Alucink 5%
Ternex (6lom-6n) 1 %

Altaldban az acéllemezek folyamatos tiizi bevonatkészitésének eljarasa a kovetkez6
1€pésekbdl all:

Feliilettisztitas kémiai és/vagy hokezeléssel

Hokezelés

Fémolvadékba val6 merités

Kikészités

A folyamatos huzalhorganyzasi eljaras az alabbi 1épésekbdl 4ll:
e Picolés

Feddbevonatos (folydsitészeres) kezelés

Horganyz4s

Kikészités

A f6 kornyezetvédelmi kérdések ezen teriileten a leveglbe torténd savtartalmd emissziok,
hulladékok és szennyviz, a kemencék levegdbe torténd karosanyag-kibocsdtdsai és
energiafogyasztdsa, cinktartalmi maradékanyagok, olaj és kromtartalmi szennyviz.

Tovabbi részletek, valamint emisszids és fogyasztasi adatok a B.3 fejezetben taldlhatok, ahol a
rendelkezésre 4116 adatok mindsitd informacidkkal egyiittesen keriilnek bemutatésra.

A folyamatos tlizi bevonatkészités egyes eljardsi 1épéseire és kiilonbozd kornyezetvédelmi
kérdéseire vonatkozé BAT legfontosabb megallapitdsait a 4. szdmu tdbl4zat foglalja 6ssze. Az
Osszes emisszios adat napi értékben keriil kifejezésre. A levegdbe kibocsétott emisszidk
standard é4llapotra, azaz 273 K homérsékletre, 101,3 kPa nyomdsra, és szdraz gazra
vonatkoztatanddk. A vizbe kibocsatott emisszids értékek az dramlési sebességhez viszonyitott
24-6r4s vegyes minta napi atlagértékeként vagy az dramldsi sebességhez viszonyitott vegyes
minta tényleges tizemidd alatt mért értékének alapjan keriilnek meghatdrozésra (a nem harom
miiszakban mikodo iizemek esetén).

A tablazatban feltiintetett legjobb elérhetd technikdkat és az azokhoz kapcsol6dd
emisszids/fogyasztasi szinteket illetden konszenzus alakult ki a Munkacsoportban.
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Legjobb Elérheté Technika (BAT)

BAT emisszios és
fogyasztasi szintek

Pacolas

Lasd az A-rész/Hideghengerl6 iizemek BAT-fejezetét.

Zsirtalanitas

Kaszkados zsirtalanitas.

A zsirtalanité oldat tisztitdsa és visszaforgatdsa; a megfeleld
tisztitdsi moédszerek mechanikai mddszerek és membranos
szlrés, amint az A.4 fejezet leirja

Az elhaszndlt zsirtalanité oldat kezelése elektrolitos emulzi6-
megbontdssal ~ vagy  ultraszliréssel az  olajtartalom
csokkentésére; az elvalasztott olajfrakcié Ujrahasznositdsa, pl.
termikusan; az elvdlasztott viz frakci6 kezelése (semlegesités,
stb.)

Fedett tartdlyok levegOelszivdssal és tisztitdssal gdizmosé vagy
paralevélaszto berendezésekben.

Préseldhengerek  alkalmazdsa a  kotrdsi  maradék
minimaliz4sdra.

Hokezel6 kemencék

Alacsony NOx kibocsétdsu égetok.

Levegd el6hevités regenerativ vagy rekuperativ égetokkel.
A lemezcsik elShevitése.
Gdzelballitas a hulladékgazbol val6 hdvisszanyeréshez.

(3%

NOx 250 - 400 mg/Nm?3

0,) levegd elbhevités

nélkiil
CO 100 - 200 mg/Nm3

Forro bemartas

A cinktartalmd maradékanyagok, a salakos csurgdsi
maradvdny vagy keményhorgany kiilon Osszegyljtése és
Ujrahasznositdsa a nemvasfém-iparban.

Tiizi horganyzast koveto lagyitas

Alacsony NOx kibocsétasu égetdk.

Regenerativ vagy rekuperativ égetd rendszerek.

INOx 250-400 mg/Nm3 (3% O,
levegd eldhevités nélkiil.

Olajozas

olajozdgéppel vald olajozds
elektrosztatikus olajozis.

Foszfatozas és passzivalas/kromatozas

Fedett iizemi kadak.

A foszfatoz6 oldat tisztitdsa és ujrafelhasznélasa.

A passzival6 oldat tisztitdsa és ujrafelhasznélasa.
Présel6hengerek alkalmazdsa.

Dressziroz6/hokezeld  oldat  begylijtése  és  tisztitdsa
szennyviztisztit6 iizemben.

Hiités (gépek, stb.)

Zart hurkokban mikodo kiillon hiitdviz rendszerek.

Szennyviz
® Szennyviztisztitas: tilepités, szlirés és/vagy | SS: <20 mg/l
flotacid/lecsapatds/flokkulaci6 ~ kombindlasival. A 4. | Fe: <10 mg/l
fejezetben leirt technikdk vagy egyes, ugyanolyan hatdsos | Zn: <2 mg/l
kombinalt tisztitdsi eljardsok (ugyancsak a D-részben keriilnek | Ni: < 0.2 mg/l
leirasra). Cro:  <0.2mg/l
e Mir meglévd folyamatos szennyviztisztito lizem esetén, amely | Pb: <0.5 mg/l
csak Zn < 4 mg/1 szintet érnek el, atallds szakaszos tisztitdsra. | Sn <2 mg/l
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4. tablazat: A BAT-ra és a Kkapcsolédo emisszids/fogyasztasi szintekre vonatkozé
legfontosabb megallapitasok horganyzas esetén

Lemezek aluminizalasa

A legtobb BAT azonos a tlizi horganyzdsndl felsoroltakkal. Azonban nem sziikséges a
szennyviz tisztitisa, mert csak hiitdviz kibocsatasra keriil sor.

A hevitésre vonatkoz6 BAT:
Gaztiizelés. Egésszabalyozo rendszer.

Lemezek 6n-6lom bevonattal ellatasa

Legjobb Elérheté Technika (BAT) BAT emisszios és
fogyasztasi szintek

Pacolas

Zart, nedves géaztisztité berendezésbe szelldztetett tartilyok, a | HCl < 30 mg/Nm3
gaztisztitobol és a pdcoldtartdlybdl szarmazé szennyviz
tisztitdsa.

Nikkelbevonat képzés

e Zarteljards, nedves gaztisztitoba valo szelloztetés. ‘

Forré bemartas

e [.égsugaras bevonatvastagsag-zabalyozas. ‘

Passzivalas
e  Oblités nélkiili rendszer, igy nincs 6blitéviz. ‘
Olajozas
e Elektrosztatikus olajozé berendezés. ‘
Szennyviz
e Szennyviztisztitas natrium-hidroxid oldattal valé

semlegesitéssel, flokkuldcid/lecsapatas.
e SzlrOpréses viztelenités és szemétlerakdhelyen vald
elhelyezés.

"napi dtlagértékek, standard koriilmények esetén: 273 K, 101,3 Pa és szdraz giz

5. tablazat: A BAT-ra és a Kkapcsolodé emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozé
legfontosabb megallapitasok a lemezek folyamatos énbevonattal valo ellatasa esetén
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Huzalok horganyzasa

A huzalgyértds egyes 1épéseire és kiilonbozd kornyezetvédelmi kérdéseire vonatkozé BAT
legfontosabb megallapitdsait a 6. szdmu tablazat foglalja Ossze. Az Osszes emisszids adat napi
értékben keriil kifejezésre. A levegdbe kibocsatott emisszidk standard allapotra, azaz 273 K
hémérsékletre, 101,3 kPa nyomadsra, és szdraz gdzra vonatkoztatandok. A vizbe kibocsétott
emissziés értékek az dramldsi sebességhez viszonyitott 24-6rds vegyes minta napi
atlagértékeként vagy az dramlési sebességhez viszonyitott vegyes minta tényleges iizemidd alatt
mért értékének alapjan keriilnek meghatdrozasra (a nem harom miiszakban miikodd iizemek
esetén).

A tablazatban feltiintetett legjobb elérhetd technikdkat és az azokhoz kapcsoldédd
emisszids/fogyasztasi szinteket illetden konszenzus alakult ki a Munkacsoportban.

Legjobb Elérheté Technika (BAT) BAT emisszios és fogyasztasi
szintek

Pacolas

Zart berendezés vagy elszivorendszer és az elszivott | HCI 2 - 30 mg/Nm?3.
levegd gdzmosos tisztitdsa.
e Kaszkddos pdcolds dj iizemek esetén 15 000 tonna/év per

gyartésor kapacitds esetén.

® A szabad savas frakciok visszanyerése.
o Az elhaszndlt sav kiilsO regenerdldsa minden lizemben.
e Az elhaszndlt sav  djrahasznositisa  mdsodlagos
nyersanyagként.

Vizfogyasztas

Kaszkadszeri oblitési rendszer, lehetéség szerint mads
modszerekkel kombindlva a vizfogyasztds minimalizlasara
minden 4j és nagyiizemben (> 15 000 tonna/év).

Szennyviz
e Szennyviztisztitds fizikai-kémiai kezeléssel (semlegesités | SS: <20 mg/l
flokkulacio, stb.). Fe: < 10 mg/l
Zn: <2 mg/l
Ni: < 0.2 mg/l
Cre: <0.2 mg/l
Pb: < 0.5 mg/l
Sn: <2 mg/l
Olvasztas

e Megfeleld tisztasdgi rendszabdlyok betartdsa kiilonos
tekintettel a vas dthorddsara és a kddak karbantartdsdra.

® Az olvasztékddak helyszini regenerdldsa (oldaldrami vas
eltavolitdsa).

e Az elhaszndlt olvaszt6 oldat kiils6 tijrahasznositasa.

Forroé bemartas

e Megfeleld tisztasdgi rendszabdlyok betartdsa, a B.4 | Por <10 mg/Nm?3
fejezetben leirtak szerint. Cink <5 mg/Nm3

Cinktartalma hulladékok

e Kiilon tarolds es6tdl és széEéIltél védett helyen,
Ujrahasznositis a nemvasfém-iparban.

Hiitéviz (a cinkfiird6 utdn)

e Zart hurok vagy a viszonylag tiszta viz Ujrahasznositdsa
utantoltd vizként mas alkalmazdsokban.

6. tablazat: A BAT-ra és a Kkapcsolodé emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo
legfontosabb megallapitasok a huzalok bevonatolasa esetén
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C-rész: Darabban horganyzas

A tlizihorganyzas egy olyan korr6ziévédelmi eljards, melynek sordn a vas- és acélszerkezeteket
cinkkel vald bevondssal védik meg a korréziotdl. A szakaszos, vagy darabban valé horganyzas
sordn a legelterjedtebb a munkadarab horganyzds — amit 4ltaldnos horganyzdsként is emlegetnek
— melynek sordn a bemend anyagok széles skdldjat kezelik ezzel az eljardssal kiilonb6zo
megrendeldk részére. A bemend munkadarabok mérete, mennyisége és természete igen jelentds
eltéréseket mutathat. A kiillonb6z6 csovek és csatorndk horganyzasat — amelyet specidlis félig
vagy teljesen automatizdlt lizemekben végeznek - 4ltaldban nem tekintik a darabban
horganyzéasihoz tartozonak.

A darabban horganyzé tizemekben bevonattal ellitandé munkadarabok 4ltaldban acéltermékek,
mint példdul szegek, csavarok és egyéb kis méretli munkadarabok; rostélyok, kiilonbdzd
szerkezeti elemek, ldmpaoszlopok, és még sok egyéb. Bizonyos esetekben csoveket is
horganyoznak hagyomdényos darabhorganyzé tizemekben. A horganyzott acélt haszndljdk az
épitdiparban, a kozlekedésben, a mezdgazdasigban, és minden olyan esetben, ahol a jo
korrézidvédelem és a hosszu élettartam elsddleges fontossagi szempontok.

Az dgazat rovid el6redolgozasi idOvel és rovid megrendelési idével dolgozik, hogy megfeleld
szintli szolgaltatdsokat nydjthasson a megrendelfknek. Az elosztds kérdései igen fontosak, igy
az lizemek a piaci tomoriilések kozelében helyezkednek el. Ennek kovetkeztében az ipardg
viszonylag nagy szdmu tizembdl 4ll (kb. 600 egész Eurdpaban), amely a regiondlis piacokat
szolgélja ki a disztribucids koltségek minimalizéldsdra és a gazdasigi hatékonysig novelésére.
Csak néhany specidlis megrendelésre dolgoz6 iizem véllalja, hogy bizonyos tipusu termékeket
nagyobb tdvolsdgra is szallit, hogy igy kiakndzhassa specidlis szakértelmét vagy kapacitdsat. Az
ilyen specializélt iizemek lehetdségei korldtozottak.

1997-ben az eldallitott horganyzott acél mennyisége kb. 5 millié tonna volt. A legnagyobb
gyarté Németorszag volt 1,4 milli6 tonna termeléssel és 185 horganyz6 iizemmel (1997-ben). A
masodik helyen Olaszorszag allt 0,8 millié tonnédval (74 tizemmel), ezt kovette az Egyesiilt
Kiralysag és Irorszag 0,7 millié tonndval (88 iizem), majd Franciaorszdg 0,7 millié tonnval (69
iizemmel).

A darabban horganyzis tevékenysége altaldban az alabbi 1épésekbdl all:
e Zsirtalanitas

Pécolas

Olvasztas

Horganyzas (olvasztott fémmel bevonds)

Kikészités

Egy horganyzdiizem alapvetden kezeld €s feldolgozé kadak sorozatdbdl épiil fel. Az acélnak a
kadak kozti mozgatisara és bemartdsdra hidpalyas futédaruk segitéségével keriil sor.

A horganyzds f6 kornyezetvédelmi kérdései: a levegObe kibocsdtott emissziok (HCl a
pacolésbdl, valamint por és gdznemill vegyiiletek az iistbdl); a folyamatok sordn elhaszndlt
oldatok (zsirtalanit6 oldatok, a pacolé- és folydsitdszeres kadak tartalma), olajos hulladékok (pl.
a zsirtalanité kadak tisztitdsdbol) és cinktartalmi maradékanyagok (szlir@por, cinkhamu,
keményhorgany).

Tovabbi részletek, valamint emissziés és fogyasztdsi adatok a huzalgyartds egyéb eljarasi
1épéseire vonatkozéan a B.3 fejezetben taldlhatdk, ahol a rendelkezésre 4ll6 adatok a mindsitd
informdacidkkal egyiittesen keriilnek bemutatdsra.

A darabban horganyzds egyes 1épéseire és kiilonbozd kornyezetvédelmi kérdéseire vonatkozd
BAT legfontosabb megéllapitdsait a 7. szdmu t4blazat foglalja Ossze. Az 0sszes emisszids adat
napi keriill kifejezésre. A levegdbe kibocsatott emissziok standard dallapotra, azaz 273 K
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hémérsékletre, 101,3 kPa nyomadsra, €s szdraz gizra vonatkoztatanddk. A vizbe kibocsatott
emisszids értékek az dramldsi sebességhez viszonyitott 24-6rds vegyes minta napi
atlagértékeként vagy az dramlési sebességhez viszonyitott vegyes minta tényleges lizemidd alatt
mért értékének alapjan keriilnek meghatarozasra (a nem harom miszakban miikddd {izemek
esetén).

A tablazatban feltiintetett legjobb elérhetd technikdkat és az azokhoz kapcsol6dé
emisszids/fogyasztasi szinteket illetden konszenzus alakult ki a Munkacsoportban.

Legjobb Elérhet6 Technika (BAT) BAT emisszios és
fogyasztasi szintek

Zsirtalanitas

e Zsirtalanitisi 1épés beiktatisa, hacsak a munkadarabok nem
teljesen zsirmentesek.

¢ Optimdlis kddmiikodtetés a hatékonysdg novelése érdekében,
pl. keveréssel.

e A  zsirtalanité ~ oldatok  tisztitdsa az  élettartam
meghosszabbitdsara (lefolozéssel, centrifugédldssal, stb.),
valamint az olajos iszap visszaforgatdsa, Ujrahasznositdsa,
vagy

® ’Bioldgiai zsirtalanitds’ helyszinen végzett tisztitdssal (zsir és
olaj eltdvolitdsa a zsirtalanit6 oldatb6l) baktériumokkal.

Pacolas + kiparlas (sztrippelés):

e Kiilén pdcolads és kiparlds, hacsak nincs a ,.kevert” oldatbdl
fennmarad6é értékes anyagok kinyerésére dramldsirdnyd
modszer a helyszinen vagy erre szakosodott kiils6 cégnél.

® A hasznalt kiparl6 fézet djrahasznositisa (kiilsé vagy belso, pl.
a folydsitdszer visszanyerésére).

Kombinalt pacolds és kipdrlas esetén:

e Az értékes anyagok kinyerése a ,kevert” oldatokbdl” pl.
folyositészer gydrtdsdra, a sav kinyerés a horganyzasi
eljarasokhoz vagy mds szervetlen vegyszerekhez.

HCl-es pacolas

e A fiirddparaméterek gondos nyomonkovetése: hdmérséklet és
koncentricio.

e A D. rész D.6.1. ,Nyitott pacoldsi fiirdd miikodtetés” cimii
fejezetében feltiintetett hatarértékeken beliili eljaras.

e Hevitett vagy koncentralt HCI-fiird§ esetén: elszivoberendezés
és az elszivott levegd tisztitdsa (pl. gdzmosassal). HCI 2 - 30 mg/Nm?

e Kiilon figyelem a fiirdd tényleges péacoldsi hatdsira és
pacolésgatlok alkalmazdsa a tilpacolés elkeriilésére.

e A szabad sav frakciok visszanyerése az elkimeriilt

pacolofiirdébdl vagy a pacoldoldat kiilso regeneraldsa.

A Zn eltavolitdsa a savbol.

A kimeriilt pacol6fiirdé felhasznéldsa folydsitdszer gyartasara.

A kimeriilt pacol6fiirdé semlegesitésre nem alkalmazhato.

A kimeriilt péacoléfirdd  emulzié-megbontdsra  nem

alkalmazhaté.
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Oblités

Megfeleld szaritds az elokezeld tartdlyok kozott.

Oblités alkalmazdsa a zsirtalanits és a pacolds utdn.

Statikus vagy kaszkadszerti 6blitési rendszer.

Az ©blitéviz djrahasznositisa az eldmiveleti fiirdok
vizpétlasara. Szennyvizmentes eljards (kivételes esetekben,
ahol szennyviz keletkezik, sziikséges annak tisztitdsa).

7. tablazat: A BAT-ra és a kapcsolodo emisszios/fogyasztasi szintekre vonatkozo
legfontosabb megallapitasok a darabban horganyozas esetén

Legjobb Elérheté Technika (BAT)

BAT emisszios és
fogyasztasi szintek

Folyésitas

Fontos a fiirdoparaméterek ellendrzése és optimadlis
mennyiségll folydsitdszer alkalmazésa a késObbi 1épések sordn
keletkezd emissziok csokkentésére.

Foly6sité kadak esetén: belsé és kiilsé folydsitokad
regeneralds.

Forré bemartas

A bemdrtdsbdl szidrmazé emisszidk felfogdsa a kad zarttd
tételével vagy szegélyes elszivdssal és porcsokkentéssel,
szovetszlirdkkel vagy nedves gaztisztitokkal.

A por kiilsé vagy belsé tjrahasznositisa, pl. folydsitdszer-
gyartashoz. A regenerdl6 rendszernek biztositania kell, hogy a
dioxinok, amelyek esetenként alacsony koncentrdciéban
jelentkezhetnek ne dusuljanak fel a porok visszaforgatasakor.

Por < 5 mg/Nm3

Cinktartalma hulladékok

Elkiilonitve torténd tarolas, esotol €s sz€Itol valo védelem, és
Ujrahasznositids a nemvasfém-iparban vagy mas teriileten.

7. tablazat (folyt.): A BAT-ra és a kapcsolodo emisszids/fogyasztasi szintekre vonatkozo
legfontosabb megallapitasok a darabban horganyozas esetén
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